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广东 侍 明 机 器 有 限 公司 位 于 佛 U 市 = 水 区 乐平 镇 中 必 科 技 了 业 园 C 区 15， 
中 家 和 机 术 加 工 、 注 剖 没 计 研发 总 、 油 汪 、 稍 和 和 千 节 务 为 一 休 交 
凡尘 册 有 主 员 企 业 ,建立 有 多 条 村 和 % 角 开 生产 线条 性 加 工 生产 上 
有 大 、 中 、 小 型 注 交流 水 半 了 生产线， 年 注 站 可 达 8 000 作 侣 ， 产 名 主 朗 
匀 休 全 国 各 地 以 及 由 盟 、 全 罗斯、 马来西亚 、 总 大 逢 和 泰国 等 外 国家 和 好 多。 


人 司 属于 国家 高 新 引 术 企业 ， 建 立 有 二 水 区 注 外 机 械 工 程 技术 研究 开 人 中 
心 、 侧 山 市 业 注 起 机柜 工程 技 术 研究 开 必 中 心 和 广东 几 节 部 好 机 械 技 术 中 
心 。 公 成功 自主 研发 有 kX 系列 注 机 、KS5 系 列 欢 色 机 、 大 型 KS 系列 两 村 
机 及 PD4000H 上 的 超大 开 节 能 注册 ， 共 有 8 个 系列 、27 种 机 型 ， 拥 有 多 项 
发 明和 实用 新 于 利 ， 所 各 让 型 汐 达到 了 国家 [条 指标 ， 放 过? 年 术 国家 和 
纳入 节能 推荐 名 日 录 。 


公司 建立 有 完善 的 质 体 系 、 环 保 体系 和 计量 管理 体系 ， 分 别 通过 
60900 国 际 质量 管理 体系 认证 、|SO140CI 环 境 管理 体系 兴 证 、SOI2001 国 际 计量 
NE 
Di, i Maar tesBitl, "eontL, /eae 
二 示人 重合 守信 用 企业 、 广 东 公交 名 人 站 00 温 企业、 国际 标 采 标 企业 、 人 
由 庆 企 业 、 广 东 能 和 10 强生 上 人 持 企业 、 广 东 从 水 范 企业 、 全 
时 冯 人 和 加 家 新 技术 企业 ,入 光 注 站 机 并 得 了 广东 
全 |、 广 林 6 阁 Wi、 广 东 省 训 找 术 癌 、 全 国 冯 时 太史 
上 对 乡 六 吕 
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DX 系列 油 由 腥 名 高 精密 注册 贸 妖 = 全 服 注 痪 





| | 
KDX 系 列 油 复 全 注 邮 是 广东 佳明 机 吕 有限 公司 的 遇 之 作 ， 沪 双 列 注 关 机 是 基于 村 明 公司 


- i ， 鲁 几 = 代 何 服 系 列 注 旭 机 采用 更 先进 的 独立 控制 方 
也 的 何 服 电机 注 妆 机 技术 ， 以 nt 的 疫 计 理念， 结合 国外 先 浊 的 全 电 动机 注 开 志 有 及， 仙人 和合 
并 





村 产 吕 了 产品 和 高速、 高。 产品 在、 md 
和 A 

和 和 县 寺 人 有 人 司 果 代 的 有 
创新 没 计 ， 开 A 机 、 中 了 | 从 过 
以 他 的 式 本 仙人， 组 二 
Mk 和 他 由衣 和 直入 度 

功能 齐全 ， 信 外 E 负 并， 具名 中 子 、 统 引 把 作 了 下 记 得 了 广大 客 的 一 到 了， 
Wh 这 50mm 和 0m 过 OA 


中 、 可 接 性 强 、 交 高、 大 大 提高 了 忆 角 性 ， 传 纺 机 
车 使 人 


页 精 窗 。 采用 加 品 的 朵 和 吉庆 全 中 器 节能 大 20%~800%6， 佳明 何 最 系统 的 不 
上 更 加 业 的 小 定 人 与 搜 ， 具 有 训 复 有 的 寺 有 纺 朋 公 司 的 人 限制 技 术 不 杂记 上 困难 


低能 新 。 竺 下村 地 机 的 人 外 





册 性 价 比 ， 具 各 动机 注 机 的 关 引 浊 吕 注 由 机 的 性 能 ， 消 高光 注射 
有 好 要 求 ， 只 全 到- 兴 的 从 钱 ， 更 直人 客户 人 用 





| 东 佳明 机 器 有 限 公司 党 ease 。 
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。 总 部 地 址 ， 香 港 新 界 葵涌 华星 街 1-7 号 美 华工 业 大 厦 8 字 楼 A 室 ， 
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箭 一 “ 塑 ” 造 绿色 生活 


GREENLINE Green up your life 





我 们 知 掉 您 想 挥 短 机 兴 成 型 周期 时 间 
我 们 也 了 解 您 需要 你 证 极 高 的 制品 重复 业 度 
我 们 为 您 铺 平 道路 实现 大 幅 提 升 生产 效率 的 目标 
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利 设计 
。 专 利 技术 6 油缸 均 布 直 压 锁 模 结构 有 效 保护 模具 变形 ， 更 好 地 保护 模具 。 
。 节能 环保 ， 较 传统 定量 泵 系统 机 型 平均 节能 50% 以 上 。 
。 更 短 成 型 周期 ， 较 传统 机 型 缩短 30% 成 型 周期 时 间 。 
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广东 伊 之 密 精 密 机 械 股份 有 限 公司 ， 是 专注 于 “模压 成 型 ”专用 机 械 设 备 的 设计 、 研 发 、 生 产 、 销 售 及 服务 的 高 新 技术 企业 ， 
以 高 精度 注射 成 型 机 、 高 性 能 铝 镁 合金 压铸 机 、 高 品质 橡胶 机 为 主导 产品 。 

自 2002 年 创立 发 展 至 今 ， 现 已 成 为 中 国 颇 具 竞 争 力 和 发 展 潜力 的 大 型 装备 综合 服务 商 、 中 国 颇 具 规 模 的 装备 制造 企业 之 一 ， 
是 中 国 塑 料 机 械 工 业 协 会 副 会 长 单位 、 国家 高 新 技术 企业 及 国家 火炬 计划 项 目 实施 单位 。 拥有 省 级 企业 技术 中 心 、 工程 中 心 
并 设立 博士 后 科研 工作 站 ， 率 先 通过 了 CE 认证 、1S09001 一 2000 版 质量 体系 认证 。 公 司 各 生产 基地 总 占 地 面积 人 痢 20 万 m”， 
拥有 职工 2 000 多 名 。 


2011 年 3 月 ， 伊 之 密 成 功 收购 了 美国 百年 企业 HPM 公 司 的 全 部 知识 产权 ， 这 是 伊 之 密 迈 向 全 球 化 的 重要 里 程 碑 。 同 年 ， 为 
了 进一步 推动 企业 发 展 ， 优 化 企业 格局 ， 广 东 伊 之 密 精 密 机 械 股份 有 限 公司 完 成 股份 制 改造 。2014 年 股份 公司 旗下 又 相继 成 立 
了 伊 之 密 品牌 高 速 包 装 和 伊 之 密 机 器 人 自动 化 两 个 事业 部 ， 实 现 了 伊 之 密 在 机 械 装备 领域 细 分 市 场 纵深 发 展 的 又 一 战略 步骤 。 
2015 年 1 月 23 日 ， 伊 之 密 成 功 登 陆 深交 所 A 股 市 场 ( 股 票 代 码 : 300415 ) ， 成 为 先期 在 深交 所 创业 板 上 市 的 模压 成 型 装备 制造 企业 。 

在 全 球 ， 伊 之 密 有 多 个 技术 服务 中 心 和 30 多 个 海外 经 销 商 ， 业 务 覆 盖 近 50 个 国家 和 地 区 。 另 外 ， 伊 之 密 计 划 将 在 印度 、 南 美 、 
欧洲 等 重要 的 海外 市 场 建立 海外 生产 基地 ， 为 全 球 客户 提供 更 好 的 产品 和 服务 。 


广东 伊 之 密 精 吕 机 本 股份 有 恨 和 5] 


国 修 (6 本 人 


广东 省 各 牌 产品 。 ”广东 省 著名 商标 “国家 级 高 新 技术 企业 CE 认证 ISO9001 TUV 认 证 





Tel:0086-757-2926 2000 www.yizumi-group.com 
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让 中 国 委 备 技术 与 世界 同步 


一 储 的 杰出 不 一 样 的 A5 


A5 标 准 型 高 端 伺服 注塑 机 
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广东 伊 之 些 靖 各 训 胡 拱 份 有 限 么 司 


GUANGDONG YIZUMI PRECISION MACHINERY CO.,LTD. 


地 址 : 广东 省 佛山 市 顺德 区 大 良 顺 昌 路 12 号 © 红 (从 (€A 


Tel:0086-757-2921 3800° 9085-757*2925 51950 (OVerseas) bi 








大 国 ET 副 会 长 单位 


“TONGJiA 乱 责 佳 ， CO 


太 Se 午 中 高 新 拉 术 企 
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山东 通 佳 机 械 有 限 公 司 鸭 0537-2271266 2271966 


SHANDONG TONGJIA MACHINERY CO., LTD. 传真 : 0537-2984888 E-mailksales@tongjia.com 











山东 通 佳 机 械 有 限 公司 地 处 山东 省 济宁 国家 高 新 技术 产业 开发 区 ， 占 地 面积 28 万 m?， 是 中 国 塑料 机 械 工 
业 协会 副 会 长 单位 . 中 国 塑料 加 工 工业 协会 副 理事 长 单位 . 国家 火炬 计划 重点 高 新 技术 企业 、 中 国 专利 山东 明星 企业 。 

通 佳品 牌 已 在 全 球 46 个 国家 和 和 地 区 成 功 注册 , 公司 产品 通过 欧盟 CE 认证 ,用 户 遍 及 全 国 各 地 和 世界 60 多 个 国家 和 地 区 。 
公司 设 有 国家 塑料 机 械 工程 技术 研究 中 心 ， 先后 研制 开发 出 九 大 类 一 百 八 十 多 种 规格 的 具有 国际 先进 水 平 的 
塑料 机 械 装备 ， 其 中 有 多 项 产品 填补 了 国内 空白 ， 获 得 多 项 省 部 级 科技 进步 奖 和 国家 专利 ， 并 分 别 被 列 为 国家 重 
点 新 产品 、 山 东 名 牌 产品 、 国 家 火炬 计划 项 目 、 国 家 技术 创新 基金 项 目 。 

通 佳 机 械 原 与 国内 外 客户 携手 共 进 ， 共 创 美好 未 来 ， 
ee : . 





6 NE 











塑料 中 空 及 开机 夭 玫 一 一 一 
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地 址 ; 山东 省 济宁 国家 高 新 技术 产业 开发 区 327 国道 96 号 


http://www.tongjia.com 





靖 导 机 械 于 机 网 站 “ 通 佳 机 械 微 信 公 众 平台 
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JINMING 
FOCUS ON INNOVATION 
金明 五 层 重型 包装 袋 薄 膜 线 一 一 中 国 领 先 的 五 层 重 包 线 


金明 与 埃 克 森 美孚 将 在 金明 实验 中 心 展 出 ， 该 设备 生产 的 
重型 包装 和 袋 薄 膜 已 经 通过 严格 的 控 包 试验 。 在 设备 性 能 和 配方 上 ， 
实现 市 场 化 。 

M5B-900Q-C 重 型 包装 袋 薄膜 线 

适用 原料 : HDPE.LDPE.LLDPE/LDPE、mLLDPE.PP 
膜 宽 . 最 大 750 mm 


最 大 产能 : 360 kg/h (LDPE); 300 kg/h 
(LDPE+LLDPE， 膜 宽 550mm) 


五 层 重 包 线 优势 : 
* 提高 设备 产量 和 包装 速度 
。 较 好 的 韧性 及 里 变 强度 保证 了 
更 高 效 的 包 闭 操作 及 托盘 的 稳定 性 
。 提 高 表面 光泽 度 
* 优良 的 抗 冲击 性 保证 运输 安全 
* 相 比 三 层 结构 ， 配 方 更 加 灵活 ， 
从 而 有 效 降低 配方 成 本 











金明 五 层 自立 袋 薄 膜 机 组 


”自立 袋 仍 是 深 受 诸多 品牌 商 喜爱 的 一 种 包装 形式 。 根 据 欧 害 国际 
预测 ， 2014-2019 年 ， 自 立 袋 的 年 均 销 量 将 增长 6%。 2015 年 ， 
中 国 和 印度 在 食品 包装 增长 中 占 50%。2014 年 仅 亚太 地 区 销量 就 提高 
5% 。 针对 如 此 巨大 的 自立 袋 国 际 市 场 需求 ， 经 过 长 期 的 研发 与 试验 ， 
金明 与 埃 克 森 美 孚 共同 在 金明 实验 中 心 2800mm 五 层 共 挤 高 阻隔 薄膜 生 
产 线 上 成 功 研发 出 用 于 制作 无 菌 液体 自立 袋 的 解决 方案 。 






M5B-2800Q-C 五 层 自立 袋 薄膜 机 组 
适用 原料 : HDPE.LDPE.LLDPE/LDPE.mLLDPE.PP 
Film width: 2600 mm (max.) 
膜 宽 ， 最 大 2 600 mm 

Nip roller: 2 800 mm 

Machine output: 800 kg/h (LDPE) 
最 大 产能 : 800kg/h (LDPE ) 


一 
人 一 


五 层 自立 袋 薄膜 机 组 优势 : ERA 

. 实现 薄膜 的 减 薄 ， 降 低 成 本 A I 
。 更 好 的 薄膜 热 封 性 能 ， 达 到 抗 污染 的 目的 下 A 
。 高 产量 输出 TT es WAP 


* 薄膜 具备 更 好 的 弯曲 性 能 
“良好 的 薄膜 透明 度 


F rr- 一 了 . e | 1 1 。 
图 ] / ( 1 全 /A mm 四 门人 人 1 | ANTIPTAAI LL | AMTTANIA B11 CCT Ce /ATII 
UI/ (NiNa Academic Journal LieclronNIlc TUuDlIISNINSG NHouse. 人 | 


亚太 区 领先 的 11 层 高 阻隔 功能 性 流 延 

“ 生产 线 

2003 年 ， 金 明 率先 诞生 了 薄膜 流 延 生产 线 。2012 年 ， 
金明 公司 推出 了 镀 铝 膜 CPP 流 延生 产 线 ， 标 志 着 金明 流 延 
膜 设 备 正式 进入 国内 流 延 膜 设 备 尖 端 市 场 。2013 年 ， 从 生产 
更 大 宽 幅 、 更 大 产量 功能 性 流 延 膜 的 目标 出 发 ， 金 明 研 发 
出 国内 最 大 宽 幅 (5500mm ) 的 流 延 膜 设备 。2014 年 ， 公 
司 成 为 率先 具备 生产 11 层 共 挤 高 阻隔 流 延 薄膜 设备 能 力 的 企 
业 。 通 过 三 年 的 不 懈 努 力 和 技术 不 断 创 新 发 展 ， 逐 步 莫 定金 明 
在 流 延 装备 领域 的 领先 地 位 。 


M9L-2500-C11 层 高 阻隔 功能 性 流 延 生产 线 
适用 原料 ,HDPE.LDPE.LLDPE/LDPE.mLLDPE.PP.PA EVOH.TIE 


膜 宽 , 2200mm 
薄膜 厚度 60~250um 
最 大 产能 : 810kgy/h 


5 PVDC 薄 膜 专 用 吹 塑 机 组 


| 金明 五 层 热 收缩 膜 机 组 


热 收 缩 膜 因 其 用 量 大 ， 对 薄膜 品质 要 求 高 等 需求 特点 ， 
行业 内 容 户 对 薄膜 吹 塑 机 组 的 性 能 提出 了 要 求 ， 金 明 实验 中 心 
成 功 研 制 的 2800mm 五 层 热 收 缩 膜 吹 塑 机 组 ， 最 高 产能 达到 
700 kg/h ， 设 备 配置 金明 最 新 的 高 效 冷 却 风 环 。 


M5B-2800Q-C 五 层 热 收缩 膜 机 组 

适用 原料 : HDPE .LDPE .LLDPE/LDPE. mLLDPE、PP 
Film width: 2 600 mm (max.) 

膜 宽 : 最 大 2 600 mm 

Nip roller: 2800 mm 

夹 辊 : 2 800mm 

Machine output: 800 kg/h (LDPE) 

最 大 产能 : 800kg/h (LDPE ) 


由 金明 和 陶 氏 化 学 在 2014 年 合作 的 PVDC 项 目 ， 金 明 目 前 已 经 在 成 果 吸 收 和 孵化 上 取得 显著 进展 。 


预 包 奏 技术 


进入 模 头 前 
进行 预 包 衷 





公司 。 乱 g 和 华南 办 事 外 
广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 地 上 北京 于 炎 了 t 里 312 号 天 创 地 比 B2 - 906 。 地 址 :广州 市 广 四 区 2191 号 时 代 新 世界 中 必 南 浇 1909 室 


总 部 地 址 ， 广 东 省 汕头 市 河 江 区 河 浦 大 道 { 深 汕 高 速 路 河清 出 口 ) 中 六: 010 - 6480 
电话 : 0754 - 89811 333 8820 7788 010 - SA 
传真 ，0754 - 8820 6886 。 邮编 ; 100012 
邮编 ，515098 Email: bj-offce@imjcom 


E-mal，salesQ@imjcom 


Sry 华东 办 事 处 
ttp: bwwwjmjicom 地 拔 ， 苏 放 市 业 加 区 劳 虹 中 路 225 号 星 果 国际 2006 亭 其 进 : 成 都 新 区 天 府 大 道北 入 业 中 心 A 卉 709 


传真 ， 0812_6593 9383 


模 头 内 实现 僵 加 分 布 
以 保证 均一 的 阻隔 性 





电话 : 020 
传真 020 -8764 3983 
邮编 ，510500 


E-mail: gz-office@imjicom 
西南 办 事 处 





© 1994-2017 China AcademicJ ournatE leonioPublishing aa http://www.cnklnet 





二 
有 


Co We i ly 


注塑 机 从 1 项 城 排 技 术 的 先 豫 


震 雄 集团 是 率先 引入 节能 技术 的 注塑 机 生产 商 之 一 ， 早 在 2000 年 便 开 发 出 一 系列 节能 机 型 ， 在 该 领域 的 研究 上 历史 悠久 。 自 20 
起 ， 震 雄 全 线 产品 均 为 节能 减 排 型 ， 而 近期 全 新 推出 的 第 三 代 伺服 驱动 SVP/3 系 列 注塑 机 ， 在 节能 效果 、 反 应 速度 、 精 确 度 及 性 价 比 等 
面 均 全 面 优化 ， 继 续 为 客户 带 来 看 得 见 的 成 本 效益 。 

震 雄 在 二 板 机 市 场 亦 一 直 处 于 行业 领先 地 位 ， 早 在 2007 年 ， 震 雄 集团 便 成 功 研发 出 国内 领先 的 真正 二 板式 注塑 机 ， 开 创 了 国内 二 板 机 
技术 的 新 里 程 ; 2013 年 ， 震 雄 自主 研发 制造 成 功 推出 6 500 t 伺服 驱动 二 板 大 型 注塑 机 ' 标志 着 震 雄 二 板 机 技术 又 一 次 实现 成 功 跨越 。 
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SUPERMASTER Two Platen Advanced Servo Drive Series 


超 氏 伺服 红 动 二 板 大 型 注塑 机 系列 











la 
ETMASTER AiServo Drive Series EASYMASTER SVp/3 Series 
捷 霸 Ai 第 二 代 伺 服 驱 动 智能 注塑 机 系列 易 霸 第 三 代 伺服 驱动 注塑 机 系列 
1 理 ; 巷 :(852) 2665 3222 深 } (86- we 55) 841 3 9995 二 (86 -757) 2233 866 a 
the0hen HsomgGrounl enmMmeur nn A ry Sra 
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由 国 优秀 B 癌 企 业 
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海天 国际 控股 有 限 公司 (中 国 香港 上 市 股票 代码 ”荣获 “ 中 国名 牌 产品 ”“ 重点 培育 和 发 展 的 中 国 出 口 名 EA 

Hk01882) ， 现 为 中 国 背 类 机 横 工 业 协会 副 理事 长 单位 ，。 椒 ”。“ 国 家 科 投 进步 等 交 加 家 本 和 


Re 明和 主要 让 划 间 位 
年 人 本 证 吕 外 和 753 人 元， 运 所 办 五大 公主 和 工交 天 天 =A 


90 多 个 国家 和 地 区 拥有 超过 9 万 名 客 户 。 攻 至 2014 年 ;2 机， 以 其 “优质 高效、 节能 、 经 济 效 益 好 ”而 闻名 于 行 。 重点 和 的 中 国 吕 名 和 
月 ,公司 总 资产 近 %8 亿 元， 员工 ;200 余 名 ， 业 ， 广 泛 应 用 于 汽车 、 医 疗 、 建 材 、 物 流 、 包 装 、 家 电 、 电 中 国名 柜 工业 押 会 理事 发 间 人 
6 国家 | 刘 北 企 潮 产 出 地 榴 由 企业 公司 产 。 了 器件、 玩具 和 日 品 等 行 业 ， 其 最 终 客 户 不 2 办 及 国内 中 


口 呐 个 火 大 汽 痢 汽 此 中 国 机 械 工业 百 强 企业 
是 们 居 世 办 前 列 规模 亚洲 前 范 、 技 术 位 尼 国 内 领先 地 位 。 领先 品牌 企业 ,如 / 州 本 田 、 神 此 汽车、 海尔 海信、TCl i ee 


下痢 | 拉 办 认 定 的 企业 技术 中 心 和 敌后 工作 站 ， 兽 五 六 液 、 比 亚 近 、 一 丰田 、 格力 、 松 下 、 情 二 本 站 3 集 1609001 CEA 人 
团 尺 加 到 等。 全 国 提亲 型 企 业 
信用 中 国 七 歇 





二 地 赴 ; 洲 江 省 宁波 市 北 全 区 海天 路 1688 号 邮编 : 315821 
启 天 国际 控股 有 限 从 司 电话 1 人 el a 


Haitian International Holdings Limited Emaithattan@maithaitan com htt:/ www haitianinter. com 


| 9 人 六 贡 0Y 6 个 天 全 
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HAS MANY DIMENSIONS TT 


communication, innovation, efficiency, 人 











至] 
3 





ZERES Haitian Mars “seriss Haitian Jupiter aries 
长 飞 亚 ZE 系列 电动 注塑 机 海天 天 修一 代 合 服 节 六 由 机 海天 天 虹 二 代 纯 两 板 注 闻 机 





We Create and Extend Adhvantage。 共 人 起 同人 Wwwhaitianinter Com 上 
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Strong 
Dependable 
”Global extrusion partner 


强大 ， 非 常 值得 信赖 的 环球 合作 伙伴 


佛山 巴顿 菲 尔 辛辛那提 塑料 设备 有 限 公 司 是 全 球 
大 型 的 管材 、 型 材 、 薄 膜 和 片 材 挤 出 生产 线 供应 商 一 
巴顿 菲 尔 辛 辛 那 提 挤 出 技术 集团 旗下 一 员 。 公 司 成 
立 于 1996 年 ， 位 于 广东 顺德 ， 占 地 面积 17 800 m“， 
雇员 约 160 人 。 


我 们 传承 欧洲 的 先进 技术 和 生产 理念 ， 在 中 国 制 
造 和 组 装 高 性 价 比 的 挤 出 设备 ， 并 提供 优质 的 服务 ， 
为 国内 外 客户 提供 领先 的 挤 出 解决 方案 ， 帝 给 他 们 
决定 性 的 竞争 优势 和 技术 优势 。 





产品 范围 : 
zz PO 管材 挤 出 生产 线 (最 大 泡 径 1 600mm) 
Zz PERT-OB、PB-OB 管 材 挤 出 生产 线 


Custom/zed solutions zg uPVC/MPVC 管 材 挤 出 生产 线 (最 大 管 径 1 200mm) 
for highest demands acPVC 管 材 挤 出 生产 线 (最 大 管 径 400mm) 
UPVC 门 窗 型 材 挤 出 生产 续 
臣 庆 用 解 冰 方 笑 洪 亿 癌 遍 要 天 gPE、 PP、ABS、PVC、PC、PS、PMMA、TPE 等 热 
塑性 材料 的 技术 型 材 挤 出 生产 线 
罗 PVC 造 粒 生 产 线 
及 模具 及 下 游 设 备 
佛山 巴顿 菲 尔 洽 泣 那 提 塑 料 设备 有 限 公 司 
battenfeld-cincinnati (Foshan) Extrusion S Ltd Da akwwWaaaw， 
邮编 : 528300 www.battenfeld—cincinnati.com/China Ss 人 
电话 :0086-757-2997 5318 / 2238 0110 ~ 本 
传 凡 ;:0086-Z57H2997i5634vL222hi8dburn: ronic PulylishincjHphns Srdserveq htta-l/ aven li di 
电邮 ，China@battenfeld-cincinnatl.com TTENATE[O-CINMNCIMNMET Fd 









企业 
浙江 省 著名 商标 
省 级 研发 中 心 


i 


"HXF 210045 


580~21000kN 塑 料 注射 成 型 机 


宁波 海星 机 械 制 造 有 限 公 司 位 于 宁波 国家 高 新 区 ， 是 专业 生产 精密 、 节 能 注塑 机 的 国家 高 新 技术 企业 。 公 司 是 宁波 市 塑料 机 械 
行业 协会 副 会 长 单位 中国 塑 料 机 械 工业 协会 常务 理事 单位 。 

公司 通过 了 ISO9001 质量 管理 体系 认证 和 CE 产品 安全 认证 ， 确 保 为 客户 提供 适应 不 同 产品 及 要 求 的 个 性 化 机 器 。 现 已 形成 
十 大 系列 、 几 百 种 规格 的 注塑 机 产品 ，HXF 标准 机 、HXF~J 变频 节能 机 、HXF-V 比例 变量 泵 节能 机 、HXF-G 电 木 专用 机 、 
HXF-D 混 双 色 机 、HXF-S 闭环 精密 机 、HXH 高 速 精密 机 、HXF-J5 伺服 节能 机 及 HXJE 全 电动 机 等 已 达到 国内 领先 水 平 。 





nn 海 皇 星 分 公司 外 景 一 冷 墩 机 专业 制造 





宁波 海星 机 械 制 造 有 限 公 司 
总 部 地 址 : 浙江 省 宁波 高 新 区 梅 景 路 17 号。 邮编 :315103 注塑 机 销售 一 一 内 贸 电 话 :0574-88487496 
已 骨 20374.88368836 38369339 传真 105741.88368 妈 6 88369285 外 贸 电 话 50574-88321898 
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海 皇 星 机 械 公司 是 海星 公司 旗下 子 公 司 ， 专 业 
研发 、 生 产 多 工 位 高 速 冷 墩 成 型 机 。 是 中 国 紧 固件 
了 业 自 主创 新 优秀 产品 ， 是 中 国 紧 固 件 机 械 五 大 民 
族 品牌 ,中 国 紧 固件 设备 制造 企业 ”八大 天 王 





人 








海星 牌 注塑 机 、 冷 墩 机 是 全 
结合 自身 经 验 的 完美 力作 ， sr 流 的 电气 及 
控制 系统 , 运行 可 靠 、 经 久 耐 用 。4 jae “ 先 做 品 
牌 .再 扩 产 量 的 原则 , 层 层 把 关 , 通 过 严格 的 沪 配 、 
调试 和 检验 , 为 客户 提供 中 国 ein 





-M 
多 工 位 螺栓 、 杆 类 、 蜡 形 件 冷 匆 成 型 机 


ce 所 





近 4 万 m? 的 新 生产 基地 





传真 :0574-88368262 冷 墩 机 销售 一 一 电话 : 0574-86178359 ” 传真: 0574-86178352 
Ve Acadbmic ounal leetiodio Dublisiing House! A rights toser 
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me 我 们 拥有 15 万 mm 现代 化 的 厂房 ，1 万 台 年 产量 的 制造 质 模 
我 们 拥有 原装 加 工 设备 和 自主 创新 的 设计 理念 
我 们 拥有 主 要 关键 件 的 精密 铸件 制造 和 和 加工 的 能 力 
我 们 有 45~7 000t 三 大 系列 的 产品 供 您 这 择 ， 并 为 您 提供 优化 方案 


我 们 拥有 935 个 国家 用 户 的 信条 pA 上 
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宁波 海 太 工 贸 有 限 公 司 (以 下 简称 海 太 公司 ) 前 身 是 a \ 司 ， 成 立 于 1995 年 ， 历 年 来 先 
后 获得 “国家 高 新 技术 企业 ”中国 产品 出 口 先进 技术 企业 ” “宁波 市 百 家 重 点 企业 ”等 荣誉 。 企 业 总 占 地 面 
积 15 万 中， 总 部 位 于 宁波 市 百丈 东 路 延伸 段 海 太 工业 园 。 海 太公 司 拥有 大 型 精密 加 工 设 备 和 各 类 高 档 数控 加 工 _ 
设备 以 及 全 套 精 密 仪 器 与 理化 设施 ， 行 业 中 率先 通过 ISO9001 : 2008 国 际 质量 管理 体系 认证 和 率先 通过 省 级 计 
量 认 证 ， 已 实现 了 ERP、PDM、CAM 等 企业 信息 化 工程 。 

海 太公 司 创立 宁波 企业 ( 海 太 ) 工程 研究 院 ， 现 拥有 ( 市 级 ) 企业 工程 技术 中 心 、 聚 合 物 新 型 成 型 装备 国 
家 工程 研究 中 心 宁波 分 中 心 、 塑 性 成 型 模拟 及 模具 技术 国家 重点 实验 室 宁波 分 中 心 和 海 太 博士 后 工作 站 ， 已 与 
十 余 家 名 校 研究 所 建立 长 期 科研 合作 ， 承 担 了 多 项 国家 火炬 计划 项 目 、 国 家 新 产品 开发 项 目 与 重大 技术 攻关 项 
目 ， 创 造 了 30 多 项 国家 专利 技术 ，2003 年 ， 率 先 研 制 推出 通过 专家 鉴定 具有 国际 先进 水 平 的 HTD80 型 伺服 全 
电动 高 速 精密 注塑 机 。 海 太公 司 以 强大 的 技术 力量 与 华中 科技 大 学 合作 研发 具有 当今 世界 领先 水 平 的 智能 化 注 
塑 机 产品 。 

“ 海 太 机 械 ” 曾 获 省 知名 商号 ，“ 海 太 ” 商 标 曾 获 浙江 省 著名 商标 ， 推 出 HTL 系 列 和 HTW 系 列 合 模 力 为 
68~3 000t 注 塑 机 ， 严 品 设计 优点 集 欧美 先进 技术 于 一 体 ， 刚 性 强 、 性 能 优 、 响 应 快 、 节 能 、 耐 用 ， 产 品 通过 欧 
盟 CE 认 证 。 海 太 产品 以 优异 的 服务 和 品质 获得 国内 外 顾客 的 好 评 ， 境 外 顾客 遍布 30 余 个 国家 和 地 区 。 
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宁波 海 太 工 贸 有 限 公司 


Ningbo Haitai Machinery .Manufacture Co., Ltd. 
Ningbo Haitai ndustry/8 Trade .Co Ltd. 
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2011 年 海 太公 \ 司 资产 重组 ， 到 各 属 泊 天 时 公司 自重 组 以 来 过 续 3 年 生 二 长 的 国 


面 狐 立足 于 塑料 机 械 行业 。 


光大 公司 始终 把 技术 创新 作为 企业 发 展 的 核心， 近年 来 新 产品 的 研发 投入 不 断 加 大 ， 取 得 了 丰硕 的 成 果 。 传统 


注塑 机 是 高 耗 能 产品 ， 随 着 节能 降 耗 意识 的 增强 ， 用 户 的 注塑 机 节能 降 耗 的 要 求 越 来 越 强烈 。 作 为 变量 条 节能 的 升 
级 换代 方案 ， 海 太公 司 设计 开发 了 伺服 节能 注塑 机 ， 该 机 优良 的 节能 效果 带 来 的 生产 费用 的 降低 ， 完 全 可 以 抵消 何 
服 节能 注塑 机 设备 费用 的 增加 ， 节 能 效果 已 经 得 到 市 场 认可 。 

海 太 公司 设计 开发 的 HTL 系 列 伺服 节能 注塑 机 ， 采 用 永 磁 同 步 伺 服 电动 机 驱动 内 咕 合 齿轮 采 ， 根 据 不 同 动作 的 
速度 要 求 ， 自 动 调节 伺服 电动 机 的 转速 来 改变 液压 油 的 流量 ， 通 过 油泵 出 油 口 附件 的 压力 传感器 检测 系统 压力 ， 采 
用 PID 算 法 进行 压力 闭环 控制 ， 将 液压 系统 中 的 溢 流 能 耗 降 至 最 低 ， 极 大 地 提高 了 能 量 利 用 效率 ， 降 低 了 单位 产品 
生产 能 耗 ， 节 能 效果 十 分 显著 。 通 过 合理 控制 内 趾 合 齿轮 泵 的 内 泄 油 量 ,保证 了 足够 的 液压 油 不 间断 通过 油 录 ， 起 
到 润滑 冷却 油泵 的 作用 ， 防 止 油泵 在 高 压低 速 工 作 状 态 下 温 升 过 大 ， 有 效 提高 了 内 路 合 齿轮 泵 的 使 用 寿命 。 

海 太 凭借 先进 的 技术 、 可 靠 地 产品 质量 、 优 质 的 售后 服务 赢得 越 来 越 多 的 中 外 顾客 的 信赖 ， 年 销售 量 处 于 国 
内 同行 领先 地 位 。 以 “ 铭 求 质量 ， 竭 诚 服务 ”的 质量 方针 为 指引 ， 海 太 企业 将 在 大 型 机 、 集 团 化 的 发 展 进程 中 晶 


首 阔步 。 


HTX 系 列 伺服 驱动 比例 溢 流 稳 压 注塑 机 
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地 址 ， 浙江 省 字 波 市 百丈 东 路 海 太 工业 园 ” 邮编 : 315101 
电话 :0574=-88359600 89022805 89022806 


http://www.china-haitai.com.cn 
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产 一 流 制品 生产 的 基础 。2010 年 研发 成 功 的 开创 国际 先河 的 芯 型 13 层 复合 流 道 模 头 技术 ， 已 全 面 用 于 中 型 、 大 型 、 i 
型 机 系统 ， 成 功 控制 200L 双 L 环 桶 径 向 壁 厚 均匀 性 差异 不 大 于 0.2mm， 降 低 5% 原 料 消耗 ， 已 达到 国际 先进 水 平 。 公 司 至 今 已 为 全 球 优质 客户 提供 了 
4200 多 台 吹 塑 中 空 成 型 机 组 ， 分 布 于 美国 、 英 国 、 俄 罗斯 等 68 个 国家 和 地 区 。 滴 水 穿 石 的 专业 精神 ， 精 益 求 精 的 工作 态度 ， 高 度 负 责 对 待 每 一 家 诚信 
客户 ， 成 就 了 同 大 机 械 、 同 大 模具 、 同 大 吹 塑 托盘 三 大 企业 的 健康 发 展 。 公司 将 持续 不 断 研 发 更 高 效 吹 塑 机 ， 开 办 系统 技术 培训 班 ， 与 客户 真诚 合 
作 ， 为 共同 壮大 而 不 懈 努 力 | 

Suzhou Tongda machinery Co. LTD., has been focusing on research, development, production and sales of automatic squeeze-blow 
vacuum molding equipment for 16 years. lt is corporate vice-president of this sector under China Plastic Machinery Industry Association. 
The corporation provides its clients with high quality equipment, incessantly aiming at developing high-speed and energy-saving 
automatic products. Macromolecular plastination technology and the core technology of even-base tube modeling are the foundation of 
first-class products. The 13-layer composite-channel die technology, successfully developed in 2010 and still taking the lead in this line in 
the world, has been fully applied in medium, large, extra large-scale squeeze-blow vacuum molding systems with accumulator-type die 
heads. lt can successfully control the difference of vertical wall thickness of 200L double-L van within 0.2mm and reduce material 
consumption by 5%. The corporation has so far provided over 4 200 sets of even_blow plastic modeling equipment to esteemed clients in 
68 countries and areas, including those in the US, UK and Russia. lts unrelenting professional spirit, meticulous working attitude and high 
responsibility to the client have contributed to the healthy development of the corporation’ s three major branches--Tongda machinery, 
Tongda Mold and Tongda Tray. The corporation will continue its efforts to develop even better molding equipment, offer systematic 
technique training courses and sincerely cooperate with its clients so as to achieve joint growth. 
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宁波 海 雄 塑料 机 械 有 限 公司 成 立 于 2003 年 ， 已 发 展 成 为 中 国 塑 料 机 械 工 业 协 会 常务 理事 单位 、 宁 波 市 
塑料 机 械 工 业 协 会 副 会 长 单位 、 a 了 业 10 强 企业 、 国 家 重点 支持 的 高 新 技术 企 
业 、 浙 江 省 著名 商标 企业 。 公 司 占 地 面积 7 ， 拥 有 大 型 加 工 中 心 、 三 坐标 测量 机 等 加 工 、 检 测 设备 
110 余 台 ( 套 ) ， 现 有 员工 320 人 ， iy Rs 注塑 机 的 制造 实力 ，2013 年 注塑 机 产品 实现 工业 总 产 
值 近 4 亿 元 。 

海 雁 公司 在 “ 追求 卓越 , 塑造 完美 ”的 经 营 理念 引领 下 , 注重 研发 , 现 有 专业 工程 技术 人 员 40 i 
工程 师 及 设计 开发 骨干 8 人 ,每 年 都 有 市 级 科技 项 目 ， 持 有 2 项 发 明 专 利和 11 项 实用 新 型 专利 。 近 年 来 ， 

司 大 力 推进 市 场 开发 和 品牌 战略 。 规 格 在 500~20 000kN 的 伺服 节能 系列 , 变量 节能 系列 , 清 a 
大 系列 机 型 以 及 PET 专用 机 , 快餐 盒 专 用 机 ,电子 导 光 板 专 用 机 等 注塑 机 深 受 用 户 青 睐 。 二 板式 系列 、 油 电 复 
合 系列 注塑 机 正在 稳健 推 向 市 场 。 海 雁 ”上 牌 注塑 机 畅销 全 国 , 远 销 欧美 。 
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confidence through partnership » Service 


科 倍 隆 南京 类 械 有 限 公司 隶属 于 德国 科 售 隆 集 团 , 科 倍 隆 集团 (www.coperion.com) 是 配 混 挤 出 系统 、 喂 料 技 术 、 物 料 输 送 系 统 与 服务 的 全 球 
市 场 与 技术 领导 者 , 科 售 隆 设计 、 研 发 制造 和 维护 用 于 塑料 、 化 工 、 医 药 、 食 品 和 矿产 的 系统 、 设 备 和 零 部 件 , 在 配 混 设 备 、 物 料 输送 / 挤 出 系统 、 科 倍 隆 
K-Tron / 食品 加 工 以 及 服务 四 大 领域 , 科 倍 隆 在 全 球 拥有 2 500 名 员工 和 接近 40 家 销售 和 服务 公司 。 


科 售 隆 的 产品 
作为 双 螺 杆 挤 出 机 行业 的 领导 者 ， 科 信 隆 拥有 领先 的 技术 和 丰富 的 经 验 .从 20 世纪 50 年 代 起 ， 科 倍 隆 就 不 断 为 用 于 配 混 技术 的 加 工 机 械 和 设备 
建立 了 许多 全 新 的 标准 ,为 塑料 .化 工 和 食品 行业 设计 和 加 工 设备 ,并 可 根据 客户 的 具体 要 求 进行 量 身 定制 , 科 信 隆 已 经 安装 了 10 000 多 台 挤 出 设备 。 


te Ey 


ZSK 82 Mc's 双 螺 杆 挤 出 机 





ZSK 系列 双 螺 杆 挤 出 机 


(1 六 SK MEGAcompounder 机 型 ,由 科 售 隆 Wermer& Pfleiderer 公司 开发 的 第 七 代 ZSK 系列 ,是 提高 生产 效率 的 又 一 里 程 碑 ,积木 式 结构 ,高 转速 ， 高 能 量 传输 
运行 平稳 ,使 用 寿命 长 ,优化 的 机 械 设计 , 较 高 的 安全 系数 ,方便 灵活 的 控制 用 于 聚 烯烃 \ 工 程 塑 料 和 其 他 需要 高 能 量 输入 的 连续 配 混 过 程 ,效果 理想 。 

(2 迪 SK MEGAvolume 机 型 ,是 满足 高 质量 要 求 的 理想 配 混 机 。 采 用 模块 式 设 计 , 优 化 平衡 螺 槛 容积 ,扭矩 和 螺杆 转速 ， 实现 优良 工艺 设计 ,性 价 比 高 ,生产 效率 高 。 

(3 辽 SK Kombiplast 机 型 , 双 险 结构 和 ZSK 加 工段 的 模块 化 原理 使 Kombiplast 运用 于 多 数 领域 的 应 用 ,在 产品 质量 和 成 本 上 的 优势 保证 了 热 敏 感性 和 航 切 生性 
聚合 物 在 市 场 上 的 成 功 。 

(4 这 SK Mc* 机 型 是 当前 生产 性 能 卓越 的 ZSK 机 型 ,工艺 技术 水 平 发 展 到 了 一 个 新 的 里 程 碑 。. 拥 有 18 N rmicms 比 扭矩 ， 六 的 产品 质量 由 
得 到 提高 ,在 市 场 上 具有 广泛 的 应 用 领域 ,可 为 您 提供 独特 的 技术 优势 。 





专利 设计 
EY 


A 


STS Me" 一 科 售 隆 新 一 代 STS 配 混 搞 出 机 。 er aa 
扭矩 提升 且 配 有 高 品质 欧洲 制造 传动 箱 的 全 新 STS Mc" 
新 一 代 STS Mc1 系列 双 螺 杆 挤 出 机 比 扭矩 从 10 提高 到 11.3 N.rmy/cms 并 且 首次 达到 科 倍 隆 ZSK MEGAcompounder 专利 技术 条 件 。 


由 于 扭矩 的 大 幅 提 升 ,新 的 STS Mc11 系列 挤 出 机 产量 提高 最 高 达 27% 。 同 时 , 由 于 物料 在 简体 内 填充 率 的 提高 ,降低 了 熔 体 温度 , 从 而 所 高 了 
最 终 产品 的 品质 。 STS Mc11 系列 采用 独家 定制 的 欧洲 制造 传动 箱 。 最 大 螺杆 转速 从 800 r / min 提升 至 900r / min。 为 了 确保 在 比 扭 卸 达 


到 11.3 Nm/cms 时 的 刚度 , STS Mc11 系列 采用 了 全 新 设计 的 ( 有 限 元 分 析 法 底座 。 









CTE 50 PLUS 双 螺 杆 挤 出 机 


CTE PLUS 系列 双 螺杆 挤 出 机 一 一 全 新 德国 工程 设计 传动 箱 驱动 
德国 质量 体系 和 中 国 创新 的 完美 结合 





CTE PLUS snide 和 袜 么 统 


CTE 75 PLUS/180 双 阶 式 配 混 挤 出 系统 


科 倍 隆 的 服务 

科 倍 隆 除 工程 设计 技术 优势 外 ,还 一 直 恪 守 这 样 的 信条 : 我 们 倾听 客户 的 声音 ,就 像 科 倍 隆 人 常 说 的 那样 : confidence through 
partnership ( 信心 源 于 合作 )。 科 倍 隆 的 员工 拥有 丰富 的 经 验 和 专业 知识 ， 可 以 为 客户 提供 全 方位 的 服务 ， 科 倍 隆 会 派出 优秀 的 工程 师 帮 客 户 排 
除 故障 。 科 倍 隆 特 有 的 服务 体系 ; 定期 对 客户 的 设备 进行 保养 和 检修 , 拥有 大 量 的 紧急 备件 库存 , 为 客户 提供 解决 问题 的 方案 , 长 期 对 客户 的 设备 
进行 检测 与 分 析 。 定 期 对 客户 的 操作 员 进行 培训 , 对 设备 进行 升级 , 以 提高 客户 的 生产 效率 这 种 服务 结构 与 科 倍 隆 个 性 化 的 服务 合同 相 匹 配 , 可 
以 为 客户 提供 从 基础 检测 到 全 方位 维护 和 不 同 层次 的 服务 。 

科 倍 隆 提供 的 不 仅 是 服务 , 科 倍 隆之 所 以 能 创造 这 种 新 式 的 、 个 性 化 的 服务 , 是 因为 科 倍 隆 已 经 在 科 倍 隆 实验 室 对 将 来 可 能 出 现 的 各 种 风险 
进行 了 论证 ,这 种 研究 经 验 的 积累 能 立即 应 用 于 新 产品 的 研发 和 制造 ,为 客户 提供 技术 竞争 优势 ,长 期 保障 客户 的 正常 生产 。 


科 售 隆 南京 新 工厂 
科 信 隆 ( 南京 头 械 有 限 公司 于 2015 年 9 月 迁 至 位 于 南京 市 江宁 区 的 新 
厂址 。 新 工厂 面积 超过 15 000 nm ， 将 继续 专注 于 STS 和 CTE 双 螺 杆 挤 出 
科 倍 隆 ( 南 京 ) 机 械 有 限 公 司 机 的 生产 与 制造 .新 工 三 采用 科 信 隆 德国 最 先进 的 机 械 生产 和 工程 设计 技 
,re 4 点 。 邮编 ，211106 ， 术 ; 加 工 中 心 区 域 配 备 多 台 德国 进口 的 数控 加 工 中 心 和 高 端 加 工 设备 ,全 新 
代入 直线 “de 下 下 和 124 号 部 编 : 《的 实验 中 心 配备 有 STS 35 和 STS 50 的 配 混 扩 出 机 , 以 及 1 台 科 信 隆 德国 
客服 热线 ， 025-52783933 原装 的 ZSK Mc'8 系列 高 端 挤 出 机 ， se A 包括 物料 输送 
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加 速 薄 壁 快餐 盒 专 用 机 
HIGH SPEED INJEGTION MOLDING MAGHINE FOR THIN-WALL PRODUGTS 


4 高 速 低压 注塑 , 提高 制品 生产 效率 ; 
多 多 何 服 泵 组 合 油 路 , 节能 效果 更 佳 ; 
9 开 模 、 储 料 同 步 运行 , 成 型 周期 更 短 ; 
( 选 增 开 模 项 出 同步 ) 
9 适合 注 壁 类 精密 制品 , 锁 模 力 1300~3200 kN 。 
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中 国 塑料 机 械 工业 年 鉴 
特约 顾问 单位 特约 顾问 


(排名 不 分 先后 ) 


特约 顾问 单位 


浙江 申 达 机 器 制造 股份 有 限 公 司 
海天 国际 控股 有 限 公司 

博 创 机 械 股 份 有 限 公司 

广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 

宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 公 司 

广东 佳明 机 器 有 限 公 司 

吾 港 力 劲 集团 中 山 力 劲 机 械 有 限 公司 
东 华 机 械 有 限 公司 

三 东 伊 之 密 精 密 机 械 股 份 有 限 公司 
山东 通 佳 机 械 有 限 公司 

震 雄 集团 

宁波 海星 机 械 制造 有 限 公司 

泰 瑞 机 器 股份 有 限 公 司 

宁波 海 太 工 贸 有 限 公司 

苏州 同 大 机 械 有 限 公司 

于 波 海 雄 塑料 机 械 有 限 公司 

广东 正成 精 机 有 限 公 司 

于 波 华 美 达 机 械 制 造 有 限 公 司 

科 倍 隆 《南京 ) 机 械 有 限 公司 
仁 兴 机 械 深 圳 ) 有限 公司 


佛山 巴顿 菲 尔 辛辛那提 塑料 设备 有 限 公 司 


宁波 弘 讯 科技 股份 有 限 公司 

潍坊 中 云 机 器 有 限 公 司 

富强 奢 〈 人 宁波 ) 机 器 制造 有 限 公司 
信 易 电热 机 械 有 限 公司 


四 川 金 石 东方 新 材料 设备 股份 有 限 公司 


张家港 市 贝尔 机 械 有 限 公司 
浙江 金 座 塑 料 机 械 有 限 公司 

上 海 金 纬 机 械 制 造 有 限 公 司 

育 岛 顺德 塑料 机 械 有 限 公 司 
东莞 饮 邦 机 电 有 限 公 司 

江苏 联 冠 科技 发 展 有 限 公司 
浙江 精 茂 模具 机 械 有 限 公 司 

大 连 橡胶 塑料 机 械 股份 有 限 公司 
爱 科 机 械 《〈 杭 州 ) 有 限 公 司 

广东 乐 善 机 械 有 限 公司 

青岛 福 润 德 塑 料 挤 出 技术 有 限 公司 
舟山 市 金 久 机 械 制造 有 限 公 司 
江苏 维 达 机 械 有 限 公司 

南 束 著 于 中 二 设备 有 限 公 司 


特约 顾问 


王 球 
张 静 章 
朱 康 建 
马 镇 夺 
薄 忠 定 
谢 小 斯 
杜 江 
廖 昌 清 
张 建 群 
陈兴良 
郑 建 国 
俞 冲 
徐 文 民 
郑 强 
李建军 
刘 娟 儿 
沈 君 


陈绍 江 


杜 德 夸 


中 国 塑 料 机 械 工业 年 窗 
特约 顾问 单位 特约 编 和 


(排名 不 分 先后 ) 
浙江 申 达 机 器 制造 股份 有 限 公司 伟 勇 敏 
海天 国际 控股 有 限 公司 高 世 权 
博 创 机 械 股 份 有 限 公司 饶 启 琛 
广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 郭 伊 娜 
宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 公司 刘 维 
广东 佳明 机 器 有 限 公司 方 来 
香港 力 劲 集团 中 山 力 劲 机 械 有 限 公司 黄 朝 震 
东 华 机 械 有 限 公司 陈 玉 城 
广东 伊 之 密 精密 机 械 股份 有 限 公司 张 涛 
山东 通 佳 机 械 有 限 公司 李 勇 
佛山 巴顿 菲 尔 辛辛那提 塑料 设备 有 限 公司 谭 玉 娟 
宁波 海星 机 械 制造 有 限 公司 陈 凯 定 
泰 瑞 机 器 股份 有 限 公司 周 玲 
宁波 海 太 工 贸 有 限 公司 吴 永 强 
苏州 同 大 机 械 有 限 公司 朱 建 新 
宁波 海 雄 塑料 机 械 有 限 公司 张卫东 
科 倍 隆 〈 南 京 ) 机 械 有 限 公司 付 晓 
仁 兴 机 械 深 圳 ) 有 限 公司 梁 志 健 
宁波 弘 讯 科技 股份 有 限 公司 郑 琴 
富强 奢 〈 宁 波 ) 机 器 制造 有 限 公司 陈 晓 周 
信 吻 电热 机 械 有 限 公司 | 陈 彦 良 
四 川 金石 东方 新 材料 设备 股份 有 限 公司 钟 谢 
张家港 市 贝尔 机 械 有 限 公司 仲 清 锋 
浙江 人 金鹰 塑 料 机 械 有 限 公司 冯 海 波 
上 海 金 纬 机 械 制 造 有 限 公司 刘 惠 明 
青岛 顺德 塑料 机 械 有 限 公司 胡 营 
东莞 锯 邦 机 电 有 限 公司 施 玉 枝 
江苏 联 冠 科 技 发 展 有 限 公司 刘 卫 祥 
大 连 橡胶 塑料 机 械 股份 有 限 公司 程 卫 
爱 科 机 械 〈 杭 州 ) 有 限 公司 陈 薄 
广东 乐 善 机 械 有 限 公司 梁 少 玉 
青岛 福 润 德 塑料 挤 出 技术 有 限 公司 韩 强 
舟山 市 金 久 机 械 制造 有 限 公司 陶 家 阳 
宁波 市 塑料 机 械 行业 协会 陈 栋 
张家港 市 塑料 饮料 机 械 协会 顾 惠 陪 
青岛 市 塑料 机 械 行业 协会 胡 莹 
广东 省 塑料 工业 协会 注塑 专业 委员 会 莹 恒 志 
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让 人 = 
Hy 百 


(中国 塑料 机 械 工业 年 鉴 》 作 为 记载 行业 发 展 的 工具 书 ， 已 连续 五 年 为 读者 提供 了 塑料 
机 械 行业 较 全 面 的 年 度 经 济 运行 状态 和 行业 发 展 情况 。 新 的 一 年 ，2014 一 2015 版 《中 国 塑 料 
机 械 工业 年 鉴 》 再 次 将 这 一 年 塑 机 行业 发 展 的 脉络 和 趋势 展现 在 广大 读者 面前 。 

2014 年 ， 是 贯彻 落实 党 的 十 八 届 三 中 全 会 精神 、 全 面 深化 改革 的 第 一 年 ， 是 实施 国家 
“十 二 五 ”规划 的 第 四 年 。 这 一 年 ， 全 面 深化 改革 的 形势 对 机 械 行业 企业 提出 了 更 高 的 要 求 
塑 机 行业 正在 向 创新 驱动 、 两 化 融合 、 绿 色 发 展 为 主要 取向 的 发 展 方式 转变 ， 塑 机 行业 整体 
平稳 发 展 。 

这 一 年 ， 对 于 塑料 机 械 行业 来 说 ,挑战 与 机 遇 并 存 ， 国 际 金融 危机 的 影响 长 期 存在 ， 国 
际 竞争 日 趋 激烈 ， 我 国 经 济 正在 经 历 由 结构 性 加 速 向 结构 性 减速 的 转变 进程 中 ， 经 济 的 增长 
面 呈 现 出 新 的 特征 。 但 我 们 也 要 看 到 ， 全 面 深 化 改革 的 各 项 政策 已 经 启动 ， 中 央 经 济 工作 会 
议 精神 将 得 到 全 面 贯 彻 ， 市 场 经 济 对 资源 配置 的 决定 性 作用 也 将 激发 新 的 活力 。 同 时 ， 塑 机 
行业 自身 经 历 的 考验 和 转型 升级 推进 取得 的 成 效 ， 也 会 焕发 出 新 的 内 在 增长 动力 。 我 们 要 壮 
于 洞察 形势 变化 ， 善 于 抓 住 有 利 时 机 ， 谋 划 好 发 展 好 新 一 年 的 事业 。 

已 经 开启 的 2015 年 ， 是 国家 “十 二 五 ”规划 的 收尾 年 ， 也 是 “十 三 五 ”规划 的 编制 年 。 
5 月 8 日， 国务 院 正式 发 布 《中 国 制造 2025》， 标 志 着 中 国 制造 强国 之 路 正式 开启 ， 我 国 的 抽 
造 业 站 在 了 新 的 历史 起 点 上 。 这 是 塑料 机 械 行业 难得 的 发 展 机 遇 ， 我 们 务必 牢 牢 把 握 ， 通 过 提 
高 企业 创新 能 力 , 推进 信息 化 与 工业 化 深度 融合 , 全 面 推行 绿色 智能 智 造 , 实现 塑 机 行业 的 “ 工 
业 4 0”， 继 续 谱写 塑料 机 械 行业 的 新 篇 章 。 

多 年 来 ，《 中 国 塑料 机 械 工业 年 鉴 ) 已 成 为 中 国 塑料 机 械 工业 协会 与 社会 各 界 和 广大 用 
户 相互 联系 、 交 流 、 增 进 了 解 的 桥梁 ， 并 得 到 了 大 家 的 关心 ， 帮 助 和 支持 。 今 后 ， 希 望 广大 
用 户 和 业内 人 士 继续 联手 ， 相 互 支持 ， 为 塑料 机 械 行业 的 可 持续 发 展 共同 努力 ! 


中 国 塑料 机 械 工业 协会 会 长 朱 康 建 


2015 年 8 月 
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公司 名 称 


浙江 申 达 机 器 制造 股份 有 限 公司 
海天 国际 控股 有 限 公 司 

博 创 机 械 股份 有 限 公司 

广东 金明 精 机 股份 有 限 公 司 

宁波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公 司 
广东 佳明 机 器 有 限 公司 

香港 力 劲 集团 中 山 力 劲 机 械 有 限 公司 
东 华 机 械 有 限 公 司 

广东 伊 之 密 精 密 机 械 股份 有 限 公 司 
山东 通 佳 机 械 有 限 公司 

广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 

震 雄 集团 

海天 国际 控股 有 限 公 司 

佛山 巴顿 菲 尔 辛辛那提 塑料 设备 有 限 公司 
宁波 海星 机 械 制 造 有 限 公司 

泰 瑞 机 器 股份 有 限 公司 

宁波 海 太 工 贸 有 限 公 司 
苏州 同 大 机 械 有 限 公 司 

宁波 海 雄 塑 料 机 械 有 限 公司 

科 倍 隆 〈 南 京 ) 机 械 有 限 公司 
宁波 华美 达 机 械 制 造 有 限 公司 
广东 正成 精 机 股份 有 限 公司 
仁 兴 机 械 《〈 深 圳 ) 有 限 公 司 

2015 中 国 塑 料 机 械 行业 优势 企业 
中 国 塑 料 机 械 工业 协会 活动 掠影 


聚焦 “中 国 塑 料 机 械 优 势 企 业 ” 创 新 专栏 


宁波 弘 讯 科技 股份 有 限 公 司 

山东 通 佳 机 械 有 限 公 司 

宁波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公司 

富强 侈 《宁波 ) 机 器 制造 有 限 公司 

信 易 电热 机 械 有 限 公 司 

四 川 金石 东方 新 材料 设备 股份 有 限 公 司 
张家港 市 贝尔 机 械 有 限 公 司 

浙江 金鹰 塑料 机 械 有 限 公司 

广东 省 塑料 工业 协会 注塑 专业 委员 会 
聚 风 塑料 


页 码 


封套 封面 
封面 
封底 
封套 封底 
封 二 
犀 页 拉 折 页 
犀 页 

前 特 联 厂 
前 特 联 版 
前 特 联 版 
前 特 联 版 
前 特 页 
前 特 拉 扩 页 
前 特 页 
前 特 联 版 
前 特 联 版 
表 特 联 版 
前 特 联 版 
前 特 联 版 
前 特 联 版 
前 特 页 
前 特 页 
前 特 页 
后 特 页 
封 三 联 版 


A< 一 Ad3 
A4 一 Ao 
A6 一 Ag9 
Al0 ~ All 
Al2 ~ Al3 
Al4 

Al5 

Al6 

Al7 

Al8 


China 导师 Machinery jndustry Yearbook 





2O14—2015 


遇 CANopen 
国 Ethernet 


rrr ri 
we 
or 


wi 
™ 
i 岂 *» 







Controller 


me 


数位 尺 
Digital Ruler 
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温度 模块 
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远程 IO 模块 


Remote IO 


Motor 





高 速率 全 数位 通信 ， 接 线 方便 ， 
节省 线材 ,信息 不 失真 ; 


集散 式 控 制 系统 ， 扩 展 能 力 强 ， 
配置 死活 ; 


精密 液压 开 模 定位 控制 ， 智 能 化 
操作 ， 无需 使 用 伺服 网 可 实现 液 
讨 精 准 定位 ; 
智能 快速 精准 温度 控制 ， 减 少 调 
试 与 待机 时 间 ; 


在 线 烧 录 程式 ， 方便 系统 升级 与 
维护 ; ， 

铝 铣 面板 ， 高 端 大 气 ， 突 显 品牌 
形象 ,提速 人 机 啊 应 ; 


伺服 节能 系统 ， 币 能 效果 显著， 
达到 国家 一 级 能 耗 标准 。 





宁波 弘 讯 科 技 股 份 有 限 公司 ( 以 下 简称 “ 弘 讯 科技 ”“Techmation”) 于 1984 年 创立 于 中 国 台 湾 , 三 十 余 
年 持续 专注 于 塑料 机 械 工业 自动 化 控制 领域 ， 已 经 成 为 国内 知名 的 中 高 端 塑 料 机 械 自 动 化 系统 解决 方案 供应 
商 ,2015 年 3 月 取得 IPO 成 功 并 于 上 海 证 券 交 易 所 挂牌 上 市 。. 弘 讯 科 技 秉持 “ 言 必 信 行 必 果 敦 品 等 实 不 
断 创新 “的 理念 , 以 深厚 的 技术 积累 和 行业 经 验 为 基础 , 以 成 功 上 市 为 契机 , 以 长 远 的 战略 规划 为 导向 , 借助 于 


资本 市 场 发 展 平台 


,持续 以 引领 创新 的 姿态 与 塑料 机 械 行业 共 成 长 。 


在 塑 机 领域 , 弘 讯 科技 将 致力 于 推动 塑 机 自动 化 控制 向 高 精密 、 高 智能 、 高 性 能 发 展 , 提高 中 国 塑 机 核心 竞 
争 力 , 为 中 国 从 塑 机 “制造 大 国 “ 向 ”制造 强国 “转变 提供 支持 。 同 时 , 积极 为 塑料 加 工业 的 信息 化 、 网 络 化 、 
无 人 化 的 高 效 智 能 管理 而 提供 整体 解决 方案 ， 将 工业 化 与 信息 化 深度 融合 ， 借 助 互联 网 的 力量 实现 塑胶 业 的 


智能 制造 。 


此 外 ， 弘 讯 科技 将 在 ”中 国 制造 2025 ”战略 的 大 背景 下 ， 加 快 布局 向 相关 行业 延伸 ， 推进 储备 技术 .光电 
的 育成 转化 ,为 实现 集团 持久 稳定 发 展 打 好 基础 。 
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图 Ethernet 
人 机 界面 
HMI 
Injection Mor ing. machine 下 Picker 


运动 控制 卡 


SANDAL Controller 








Picker Controller Power Meter Temperature Module SSR 











驱动 器 驱动 器 
Drive Drive 
电 机 
Motor 本 
Injection Charge Hydraulic System Digital Ruler X-Axis Y-Axis Z-Axis 
全” 注塑 机 与 机 械 手 以 及 周边 设备 一 站 式 整 合 控 人 @ 采用 全 数位 通讯 ,信息 不 失真 ,安装 布线 方便 ; 


制 ,操作 简单 .方便 .快捷 ,提高 自动 化 程度 ; 
人 @ 注塑 机 与 机 械 手 之 间 通 信 并 实时 交换 位 置信 


局 ” 开 模 位 置 与 取 件 手 辟 位置 随 动 控制 ， 缩 短 模 内 息 ,保障 安全 性 ; 
等 待 时 间 ,提高 产品 生产 效率 ; 
人 @ 通信 代替 IO 电缆 , 节省 资源 以 及 降低 控制 器 规 
人 @ ”根据 制品 .模具 .材料 参数 , 自动 生成 工艺 参数 ， 格 , 性 价 比 高 。 
实现 智能 控制 。 


加 人 > 二 区 
NINGBOTECHMATIONICOSL 
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ON HIIA 证 


山东 通 佳 机 械 有 限 公司 是 集 科 、 工 、 贸 一 体 的 现代 化 大 型 企业 集团 、 中 国 较 大 的 塑料 机 械 专 业 制 
造 商 之 一 ，2014 年 荣 府中 国 塑料 挤 出 成 型 机 械 行 业 第 二 名 ， 是 中 国 塑料 机 械 工业 协会 副 会 长 单位 、 中 国 塑 料 
加 工 工业 协会 副 理 事 长 单位 、 国 家 重点 高 新 技术 企业 、 中 国 专利 明星 企业 。 

公司 设 有 “ 国家 物理 发 泡 塑 料 机 械 工程 技术 研究 中 心 ”和 “ 山东 省 企业 技术 中 心 ”， 不断 开发 研制 出 国际 


先进 、 国 内 领先 的 塑料 机 械 装 备 ,并 率先 通过 欧盟 CE 认证 产品 销售 遍及 全 国 各 地 及 世界 60 多 个 国家 和 地 区 ， 


并 在 世界 46 个 国家 和 地 区 注册 了 ”TONGJI4A“ 商 标 、 设 立 了 ”TONGJI4A“ 办 事 处 和 售后 服务 网 点 。 
”信任 源 于 品质 ”, 通 佳 集团 凭借 雄厚 的 企业 综合 实力 、 精 湛 的 技术 、 完 善 的 服务 ， 将 一 如 既往 地 为 您 提 
供 世 界 前 沿 技 术 、 塑 机 精品 和 整 厂 交 钥匙 服务 ! 





2 公司 自主 研发 制造 ， 国 家 专利 产品 
% CO, 发 泡 ， 制 品 100% 降解 ， 绿 色 环 保 
由 0 广泛 应 用 于 食品 包装 领域 ， 消 除 白色 污染 
Di 





ec 





本 生产 线 是 吸收 国外 先进 技术 ， 融 合 公司 多 年 塑料 网 材 生产 经 验 ， 通过 改进 创新 开发 出 来 的 具有 国际 领先 水 平 的 新 
型 精密 塑料 网 材 设 备 。 生 产 的 网 材 制品 网 孔 均匀 美观 ,层面 细腻 光滑 ,再 配 上 鲜艳 夺目 的 色彩 ,其 市 场 应 用 领域 在 飞速 扩展 。 

经 过 纵横 双向 拉 伸 即 成 双向 拉 伸 方 格 网 ， 不 仅 单位 面积 重量 轻 ， 而 且 力 学 性 能 更 加 优越 ， 广 泛 应 用 于 建筑 基层 、 包 装 
纸袋 加 强 筋 、 三 维 植被 基 网 、 植 物 支 架 网 、 道 路 维修 用 安全 网 、 庭 院 护栏 和 家 用 装饰 等 。 
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宁波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公 司 



























鸡 
“天 NINGBO HAIDA PLASTIC MACHINERY CO., LTD. 
jo 
4 宁波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公司 是 专业 制造 HDX、HDJL、HDJS 
2 系列 全 自动 塑料 注射 成 型 机 的 生产 厂家 ， 系 中 国 塑料 机 械 工 业 协 会 虱 
和 Tz 会 长 单位 ， 宁 波 塑 料 机 械 协 会 副 会 长 单位 ， 公 司 在 行业 内 已 享有 较 高 
Y 六 的 知名 度 。 近 年 来 ， 公 司 已 陆续 获得 国家 高 新 技术 企业 、 中 国 驰名 商 
F “ 标 、 浙 江 省 著名 商标 、 浙 江 省 名 牌 产品 、 浙 江 省 知名 商号 、 浙 江 省 安 
- 全 生产 标准 化 达标 企业 等 国家 、 省 级 荣誉 。 公 司 于 2000 年 获 批 自 营 
多 fs 进出 口 权 ， 目 前 已 在 世界 上 十 几 个 国家 和 地 区 办 理 商 标注 册 。 在 管 
4 理 上 ， 公 司 自 2001 年 以 来 已 通过 ISO9001 质 量 认 证 、ISO14001 认 
‘| 证 、OHSAS18001 认 证 和 CE 认证 ， 已 获得 宁波 市 绿色 环保 模范 工 
by 厂 、 区 劳动 关系 和 谐 企业 、 区 文明 企业 和 区 政府 质量 奖 。 公 司 已 推行 
和 5S 管 理 和 ERP 企 业 信息 化 管理 ， 并 取得 了 不 错 的 成 效 。 


公司 创建 于 1992 年 ， 具 前 公司 占 地 面积 20 余 万 m2 ， 总 资产 5 
亿 元 ， 员工 450 人 ， 其 中 具有 中 高 级 职称 的 技术 骨干 占 30% 以 上 ， 
常年 聘请 行业 知名 专家 和 教授 担任 技术 顾问 和 管理 顾问 ， 并 与 国内 著 
名 学 府 联合 创办 了 研究 中 心 。 自 成 立 以 来 ， 公 司 一 直 本 着 自强 不 息 、 
务实 创新 、 稳 健 经 营 、 追 求 永 续 的 企业 宗 虽 ， 不 断 为 客户 提供 品质 卓 
越 、 制 造 精良 的 塑 机 产品 ， 通 过 与 客户 长 期 紧密 合作 共 赢 ， 谋 求 更 高 
的 发 展 和 更 好 的 进步 。 我 们 不 断 进行 技 改 投入 、 增 强 企业 可 持续 发 展 
能 力 。 


全 新 框架 式 结 构 专业 模板 优化 设计 
pr A 模板 经 先进 有 限 元 分 析 软件 优化 
优越 的 开 合 模特 性 ne 设计 ， 高 刚性 ， 高 强度 ， 满 足 快 
采用 进一步 优化 的 连 杆 机 速 、 冲 击 工 况 需求 。 


构 ， 运 行 更 快 更 平稳 。 


更 加 强化 的 锁 模 机 构 A 
满足 高 效 和 快速 的 生产 


需求 。 | 


集中 润滑 ， 可 靠 保 护 
配置 定量 分 配 集中 润滑 ， 提 供 
更 专业 、 更 优良 的 润滑 保护 ， 
机 器 更 洁净 。 





条 达 塑 机 


- 中 国 塑料 机 械 工业 协会 副 会 长 单位 
宁波 塑料 机 械 协 会 副 会 长 单位 
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强大 的 ， 人 性 化 控制 系统 










面 操 作 方 便 ， 运 算 速 度 快 ， 可 靠 


性 好 ， 打 展 性 寻 


玉 用 专用 控制 器 ， 全 新 的 人 机 界 


专业 的 塑 化 单元 
适合 多 种 原料 生产 专业 塑 化 单 
元 ， 专 用 的 加 热 功率 装置 ， 显 


著 地 提高 塑 化 性 能 。 


卓越 的 注射 性 能 
采用 双 缸 注射 方式 ， 
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HDJS 绿 色 系 列 注塑 机 
HDJS538 注 塑 机 


HDJS538 _ me 
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智能 . 安全 . 能 力 多 : 高 端 . 多 元 化 DJS 伺服 全 
节能 高 效 先锋 官 


持续 关注 环保 和 节能 的 海 达 企 业 ， 于 2008 年 2 月 开始 伺服 节能 环保 型 注塑 机 量 产 ， 
逐渐 实现 了 高 节能 、 高 精度 、 高 应 答 、 低 噪声 、 低 油 温 等 优异 特性 ， 在 理想 状态 下 ， 与 变量 
条 机 种 相 比 ， 节 能 达 40%， 与 传统 定量 泵 机 种 相 比 ， 节 能 最 大 达 70%~80% 。 随后 陆续 
将 伺服 节能 系统 拓展 至 其 他 不 同 机 种 ， 包 括 快 速 机 、 电 木 机 以 及 大 型 两 板 机 等 ， 为 客户 每 年 
节省 电费 至 少 30% 以 上 。 海 达 HDJS 伺服 系列 塑 机 是 当之无愧 的 节能 高 效 先锋 官 。 


多 元 化 配置 06 03 成 二 % 


多 极 化 
UD OL 


成 型 加 工 成 型 加 工 
清洁 化 高 端 化 
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2011 年 ， 公 司 重点 全 新 开发 了 海 达 HDD 系 列 两 板式 注塑 机 ， 该 系列 产品 大 型 机 采用 公司 自主 研发 的 锁 模 机 构 ， 
小 型 机 采用 北京 化 工大 学 新 近 研 发 的 内 循环 机 构 。 其 技术 在 国内 外 属于 领先 水 平 。 适 合成 型 容器 较 大 的 模具 及 其 注 
塑 制品 。 如 : 家 用 电器 、 汽 车 零件 、 物 流 周转 箱 及 大 型 托盘 等 。 特 别 是 机 较 机 难以 成 型 的 制品 ， 如 低压 注射 、 压 缩 注 
射 、 排 气 注 射 、 发 泡 注 射 成 型 ， 两 板 机 更 易于 实现 。 


优化 设计 的 注射 单元 提供 更 高 的 精度 ， 确 保 了 更 高 的 稳 应 用 领域 


定性 。 注 射 部 件 采 用 双 导 柱 支撑 结构 、 双 缸 平 稳 注 射 装 2 
置 ， 射 座 改 良 ， 射 嘴 校 正 易 ， 可 以 通过 简单 的 操作 将 喷 注塑 机 具有 能 一 次 成 型 外 型 复杂 、 尺 寸 精 


| 

径 ， 可 供 客户 自行 选择 ， 全 面 满足 个 性 化 加 工 工艺 要 pe er 

求 。 料 简 温 度 时 刻 监控 ， 确 保 高 质量 成 型 要 求 。 pd ; sd 和 
车 、 交 通 运 给、 建材、 包装 、 农 业 、 文 孝 
ec 
业 迅 速 发 展 的 今天 ， 注 塑 机 不 论 在 数量 上 
或 品种 上 都 占有 重要 地 位 。 


彩色 LCD 显 示 屏 ; 异常 报警 功能 ; 专用 注塑 机 控制 
器 ， 双 CPU 控 制 ， 控 制 与 显示 CPRU 相 对 独立 ， 可 咎 
性 好 ; 前 后 门 经 济 停止 按钮 ; 实时 监测 显示 各 动作 运 
作 人 情况， 系统 硬件 l/O 检 测 功 能 ; 春 用 注塑 机 控制 器 ; 
料 简 温 度 偏差 自 我 修正 ; 高 精度 位 移 传 感 系统 。 


让 ”外 


优化 设计 的 合 模 机 构 采 用 液压 式 自动 锁 模 ， 响 应 
快 、 动 作 平 稳 、 适 应 性 强 。 快 速 关 模 平台 更 是 缩短 
了 成 型 周期 ， 提 高 了 生产 效率 ; 低压 模具 保护 装 
置 ; 多 种 液压 顶 出 模式 ; 可 调动 模板 支撑 结构 ; 拉 
杆 特殊 工艺 处 理 ， 强 度 可 靠 ; 开关 模 、 顶 出 位 置 。 


厅 过 


高 效 节能 的 伺服 系统 “油箱 液 位 计 
油 温 偏 差 报警 功能 液压 油 冷却 装置 
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以 用 已 友 好 为 原则 ， 技 术 创 新 为 手段 ， 
实现 成 型 辅助 设备 与 上 位 机 的 网 络 通 信 。 





信 吻 始终 坚持 技术 创新 。 Simple Solution 
如 何 让 先进 的 注塑 成 型 技术 满足 客户 需 
求 ， 一 直 是 注塑 成 型 者 的 追求 。 精力 不 
仅 放 在 产品 本 身 上 ,更 是 放 在 客户 
需求 上。 信和 易 从 产品 的 标准 精致、 实 
用 、 人 性 化 着 手 ， 使 得 客户 更 容易 操 
作 。sLink 基 于 Modbus TCP/RTU 通 
信 协 议 ， 友 好 的 人 机 界面 能 带 给 客 尸 更 
直观 的 感受 ， 与 上 位 机 通信 ， 实 现 集中 
监控 ， 提 升 客 户 使 用 价值 ， 确 保 结 果 符 
合 客户 期 望 。 





信 易 集团 


0086 800 999 3222 0886 0800 000 860 http://www.shini.com 
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四 川 鱼 石 东 万 新 材料 芭 兽 股份 有 限 公 


SICHUAN GOLDSTONE-ORIENT NEW MATERIAL EQUIPMENT INC. 


全 新 源 于 技术 





e 同等 质量 下 管材 原料 成 本 可 省 123% 一 15% 

e 应 用 强制 冷却 使 管材 生产 速度 提高 20% 
更 换 模 具 时 间 节 约 50% 

e 采用 新 型 33:1 高 速 挤 出 机 ， 节 约 能 源 





。 采 用 高 强度 钢丝 网 增强 有/ 
。 产 品 优点 突出 ， 显著 节约 PE 用 量 
。 管 材 直 径 : 50mm~1000 


Y 








二” | j 直 (成 部 市 家 册 咯 8 号 大 地 新 光华 广场 A 区 8 楼 ”邮编 : 610072 
%、87086858、87086859 、87086860 转 808 
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欧式 高 效 节 能 单 螺杆 挤 出 机 


7 “eg 3 European style single 





i Bm Screw extruder 


型 号 MODEL:90/38D 
产量 Output:950~1 050kg 中 h 


欧式 管材 真空 定型 箱 。 全 
European style | Sm 
Pipe vacuum 
calibration tank 


管材 直径 Diameter range: 
中 20~2 500mm 





欧式 单 / 双 工 位 收 卷 机 


European style 
Single/double coiler 
型 号 Model: 

P16~40mm/@D 16~63mm/P50~110mm 
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三 东 有 旺 册 工 二 几 全 旋 玫 二 出 委员 人 











2) 广 东 省 塑料 工业 协会 注塑 专业 委员 
会 秘书 长 蔡 恒 志 参加 中 塑 机 摄影 展 ， 
接受 中 国 塑 料 加 工 工业 协会 马 占 峰 密 
书 长 颁奖 


.32015 年 国际 橡 塑 展 ， 广 
东 省 塑料 工业 协会 符 岸 会 长 
带领 国外 朋友 观摩 力 劲 展台 


42015 年 国际 橡 塑 展台 ， 广 东 省 逆 
料 工 业 协会 注塑 专业 委员 会 会 长 、 中 
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编辑 说 明 


《中 国 机 械 工 业 年 鉴 》 是 由 中 国 机 械 工 业 联合 会 主管 、 机 械 工 业 
信息 研究 院 主 办 、 机 械 工 业 出 版 社 出 版 的 大 型 资料 性 、 工 具 性 年 刊 ， 创 刊 
于 1984 年 。 
、 根 据 行业 需要 ，1998 年 中 国 机 械 工业 年 鉴 编 辑 委员 会 开始 出 版 
行业 年 鉴 ， 逐 步 形 成 了 中 国 机械 工 业 年 鉴 系列 。 访 系列 现 已 出 版 了 《中 国 
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农业 机 械 工 业 年 鉴 》 《中 国 石油 石化 设备 工业 年 鉴 》 《中 国 塑 料 机 械 工业 


年 鉴 》 《中 国 热处理 行业 年 鉴 》 《中 国 齿 轮 工业 年 鉴 》 《中 国 磨料 磨 具 了 
业 年 >) 和 《中 国 机 电 广 品 市 场 年 鉴 》 


《中 国 塑 料 机 械 工 业 年 鉴 》 由 中 国 机 械 工 业 年 鉴 编辑 委员 会 和 中 
国 塑 料 机 械 工 业 协 会 共同 编撰 ，2009 年 创刊 。2014 一 2015 年 刊 由 综述 、 
世家 视点 、 行 业 概 况 、 统 计 资 料 、 产 业 集 群 、 企 业 概况 、 产 品 与 项 目 、 标准 、 
大 事 记 和 附录 10 个 栏目 构成 ， 集 中 反映 了 塑料 机 械 行 业 的 发 展 情况 及 发 
展 趋势 ， 全 和 面 系 统 地 提供 了 塑料 机 械 行 业 的 主要 经 济 指标 。 

四 、 统 计 资 料 来 源 于 中 国 机 械 工 业 联 合 会 、 中 国 塑料 机 械 工 业 协 会 、 
国家 统计 局 年报 及 快报 〉 和 中 国 海 关 。 由 于 统计 口径 不 一 致 ， 数 据闻 会 
略 有 出 入 ， 选 用 时 请 注意 数据 来 源 

五 、《 中 国 塑 料 机 械 工 业 年 鉴 》 主 要 发 行 对 象 为 政府 决策 机 构 、 塑 料 
机 械 行业 和 塑料 制品 行业 相关 企业 雇 策 者 和 从 事 市 场 分 析 、 企 业 规 划 的 中 
高 层 管理 人 员 以 及 国内 外 投资 机 构 、 贸 易 公 司 、 银 行 、 证 券 、 咨 询 服务 部 
门 和 科研 单位 的 机 电 项 目 省 理 人 员 等 

和 六、 在 编撰 过 程 中 得 到 了 中 国 塑料 机 械 工业 协会 及 行业 内 众多 专家 、 
学 者 、 工 程 技术 人 员 和 企业 的 大 力 文 持 和 帮助 ， 在 此 表示 衷心 感谢 . 

tC、 未 经 中 国 机 械 工业 年 鉴 编辑 部 的 书面 许可 ， 本 书 内 容 不 允许 以 任 


八 、 由 于 水 平 有 限 ， 难 免 出 现 错误 和 足 漏 ， 和 敬 请 批评 指 ] 
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2014 年 中 国 塑 料 机 械 工 业 发 展 报告 


2014 年 是 全 面 贯彻 落实 党 的 十 八 届 三 中 全 会 
精神 、 全 面 深化 改革 的 第 一 年 ， 也 是 中 国 塑料 机 
械 行业 促 发 展 、 转 方式 、 调 结构 , 全 面 实现 “十 二 五 ” 
规划 目标 的 关键 一 年 。 进 入 2014 年 以 来 ， 面 对 异 
常 复杂 的 国际 国内 经 济 形势 ， 中 国 塑料 机 械 行业 
坚持 稳 中 求 进 、 改 革 创 新 ， 稳扎稳打 、 步 步 为 营 ， 
克服 诸多 困难 ， 取 得 来 之 不 易 的 新 成 绩 。 

一 、 当 前 塑料 机 械 行 业 面 临 的 形势 

从 国际 形势 来 看 ， 欧 美发 达 经 济 体 风险 有 所 
减缓 ， 经 济 缓慢 复苏 ， 而 主要 新 兴 经 济 体 的 增 速 
整体 下 滑 趋势 明显 ， 各 自 面临 不 同 的 发 展 困 境 与 
瓶颈 。 大 国 关系 复杂 化 进一步 加 剧 ， 制 衡 与 反 制 
衡 不 断 上 演 、 冲 突 与 合作 交 受 并 存 。 面 对 大 国之 
间 的 战略 博弈 和 频繁 的 局 部 动 葛 与 争端 ， 国 际 安 
全 环境 的 复杂 性 、 敏 感性 和 不 确定 性 显著 增 大 ， 
塑料 机 械 行 业 国际 市 场面 临 新 一 轮 挑战 。 发 达 国 
家 凭借 其 技术 和 人 才 优 势 ， 仍 然 占 据 着 世界 塑料 
机 械 市 场 的 重要 地 位 。 如 德国 、 意 大 利 、 日 本 等 
国 的 精密 、 大 型 、 高 端 塑料 机 械 产品 ， 由 于 具有 
高 技术 含量 、 高 附加 值 的 优势 ， 市 场 份 额 仍然 在 
世界 遥遥 领先 ， 对 中 国 塑 料 机 械 产业 形成 较 大 压 
力 。 同 时 ， 世 界 各 国 围绕 市 场 、 资 源 、 人 才 、 技 
术 、 标 准 等 各 方面 的 全 球 竞争 愈演愈烈 ， 各 种 形 
式 的 贸易 保护 主义 使 得 中 国 塑料 机 械 行业 所 面临 


的 外 部 环境 更 趋 复杂 多 变 。 印 度 对 华 注 射 机 发 起 


反倾销 日 落 复审 ， 希 费 继 续 以 高 额 的 反倾销 税 进 
一 步 阻止 物美 价 廉 的 中 国 注射 机 出 口 到 印度 市 场 。 
面 对 贸 易 保护 主义 的 抬头 ， 中 国 塑 料 机 械 工业 协 


会 积极 引领 行业 企业 在 日 益 激 烈 的 国际 市 场 中 充 


分 了 解 国际 规则 ， 主 动 维护 自身 权益 。 目 前 ， 协 
会 正在 牵头 应 诉 印度 对 华 注射 机 反倾销 日 落 复审 ， 
并 就 印度 消费 税 和 海关 中 央 委 员 会 在 日 沙 复审 期 


闻 单 方面 将 对 中 国 的 反倾销 税 延期 一 年 向 印度 德 
里 高 院 提 起 诉讼 ， 目 前 该 案 已 被 受理 。 

从 国内 形势 来 看 ， 适 应 新 形势 下 中 国 经 济 发 展 
的 需要 ， 党 的 十 八大 后 新 领导 层 在 着 力 推动 全 面 
深化 改革 的 基础 上 ， 对 宏观 调控 原则 、 方 针 、 策 
略 进行 了 重新 审视 ， 对 现 阶 段 经 济 形势 特征 提出 
全 面 分 析 判 断 ， 实 施 宏观 调控 政策 系统 调整 与 创 
新 。 在 “ 稳 ” 字 当头 的 宏观 调控 基础 上 ， 中 国 经 
济 呈 现 出 “经 济 增 速 换 档期 、 结 构 调整 阵痛 期 和 
刺激 政策 消化 期 ”三 期 用 加 的 态势 ， 宏 观 经 济 将 
在 相当 一 段 时 期 处 于 增 速 放 缓 并 面临 下 行 压力 状 
态 ， 这 对 于 为 国民 经 济 各 领域 提供 专用 装备 的 塑 
机 行业 而 言 , 势必 对 内 需 会 带 来 一 定 的 冲击 。 但 是 ， 
我 们 更 应 充分 把 握 全 面 深 化 改革 的 机 遇 ， 兰 下 功夫 
促进 转型 升级 、 推 动 自主 创新 、 实 施 高 端 发 展 战略 ， 
切实 推进 中 国 塑料 机 械 由 大 变 强 的 转变 。 

从 产业 形势 来 看 ， 经 过 50 多 年 的 发 展 ， 中 国 
塑料 机 械 工 业已 经 形成 了 门类 齐全 、 基 础 牢固 、 
具有 世界 最 大 规模 和 一 定 技术 水 平 、 能 够 基本 满 
足 国民 经 济 需 求 、 并 且 具 有 相当 国际 竞争 力 的 产 
业 体 系 ， 并 取得 了 令 人 瞩目 的 一 系列 成 就 。 截 至 
2013 年 ， 中 国 塑 料 机 械 工业 的 产量 已 经 实现 连续 
13 年 位 居 世 界 第 一 ， 是 进入 21 世纪 以 来 中 国 机 械 
工业 中 增长 最 快 的 产业 之 一 ， 也 是 名 副 其 实 的 世 
界 塑料 机 械 生产 大 国 、 消 费 大 国 和 出 口 大 国 ， 在 


全 球 塑 料 机 械 市 场 具 有 举足轻重 的 地 位 。 这 个 民 


营 经 济 约 占 95% 以 上 的 行业 ， 经 过 50 多 年 的 自 
我 发 展 和 淘汰 ， 中 小 企业 不 断 崛 起 ， 产 业 层 次 逐 
步 提升 ， 经 济 总 量 迅猛 增长 ， 小 行业 展现 出 大 气 
魄 。 特 别 随 着 政府 主管 部 门 的 不 断 重视 ， 支 持 塑 
料 机 械 行 业 的 发 展 已 上 升 为 国家 战略 性 新 兴 产业 ， 
吸引 着 世人 广泛 关注 的 目光 ， 行 业 地 位 和 影响 力 
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也 显著 提升 。 

随 着 汽车 向 轻 量 化 、 环 保 化 方向 发 展 ， 塑 料 
将 在 汽车 工业 中 的 应 用 越 来 越 广泛 ， 一 个 塑料 化 
的 汽车 工业 时 代 即 将 到 来 ， 全 球 医疗 器 械 市 场 发 
展 趋势 可 与 汽车 和 信息 产业 相 比 ， 正 在 成 为 世界 
经 济 的 一 个 支柱 产业 。 随 着 老龄 化 人 口 的 增加 ， 





心脏 起 捕 器 、 人 工 晶 体 、 人 工 艇 关节 、 人 工 膝 关 
节 等 生物 材料 和 植 入 体 的 需求 不 断 增加 ， 医 用 闻 
料 具有 市 场 需求 大 、 发 展 潜力 大 和 利润 大 等 特点 。 
由 于 所 有 塑料 均 需 经 过 塑料 机 械 这 个 “工作 母 机 ” 
的 加 工 ， 才 能 成 型 为 各 种 塑料 制品 ， 因 此 ， 塑 
机 械 产业 拥有 非常 广 阅 的 市 场 前 景 。 


塑料 在 航空 航天 、 军 事 领 域 的 应 用 





航空 服 
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塑料 在 交通 工具 领域 的 应 用 
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可 充电 太阳 能 车 纤维 玻璃 增强 环 氧 车 用 弹 筑 ( 左 ) 
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塑料 代 蔡 金属 制造 轮胎 防滑 链 
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塑料 在 医疗 领域 的 应 用 





注射 成 型 医用 夹子 重量 仅 0.003g 


多 年 来 ， 国 家 领导 人 对 塑料 机 械 行业 的 发 展 
非常 关心 和 重视 ， 对 塑料 机 械 工 业 序 满 关爱 和 期 
待 。 当 前 , 塑料 机 械 作 为 单列 行业 已 列 入 国家 《 装 
备 产 业 技 术 进 步 和 技术 改造 投资 方向 》《 重 大 反 
术 装 备 目 主 创新 指导 目录 》《 产 业 关 键 共 性 技术 





人 造 角 膜 
友 展 指南 》《 节 能 机 电 设 备 〈 产 品 ) 推荐 目录 》 
《“ 数 控 一 代 ” 装 备 创新 工程 》 等 ， 这 些 都 为 中 
国 塑料 机 械 行业 调 结构 、 促 发 展 ， 为 中 国 塑料 机 
械 企 业 加 快 技术 进步 与 升级 改造 起 到 积极 的 政策 


. 
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二 、2014 年 中 国 塑 料 机 械 行业 发 展 情况 表 1 2014 年 我 国 塑料 机 械 行业 


(一 ) 2014 年 行业 概况 ， 加 ES 
2014 年 1 一 12 月 ， 我 国 塑 料 机 械 行业 规模 以 | 
上 企业 有 397 家 ， 同 比 增长 5.6%。 其 中 亏损 企业 
















70 家 ， 亏 损 面 17.63%; 亏损 额 2.54 亿 元 ， 同比 ， 

增长 77.6%。 总 体 来 看 ， 行 业 出 口交 货 值 、 主 营 3 

业务 收入 、 利 润 总 额 均 实现 同比 增长 ， 三 项 指标 4 

分 别 较 上 年 间 期 增长 23%、7% 和 7%。 其 中 ， 第 5 

一 季度 分 别 较 上 年 同比 增长 0%、11% 和 19%; 9 

第 二 季度 分 别 较 上 年 同比 增长 11%、8% 和 7%; 

第 三 季度 分 别 较 上 年 同比 增长 529%、 9% 和 34%; Ea , 
0 l 9 | 资产 总 计 9.12 

进入 第 四 季度 ， 利 润 总 额 增幅 有 所 放 缓 ，10 月 10 | 负 俩 总计 

同比 下 降 6%、11 月 同比 下 降 11%、12 月 同比 下 。 ”11 | 主 营 业务 成 本 ， 4.48 

降 15%， 第 四 季度 利润 整体 同比 下 降 12%。 从 环 12 主 尖 业务 税 全 及 附加 | 9.78 

比 来 看 ，2014 年 二 季度 利润 总 额 较 一 季度 增长 。 13 12.17 


[me 
H > 


51%、 三 季度 较 二 季度 增长 19%、 季 
度 增 长 16%。 

2014 年 ， 我 国 塑 料 机 械 行业 规模 以 上 企业 主 
要 经 济 指标 见 表 1。2014 年 1 一 12 月 我 国 塑料 机 大 
城 制造 工业 主要 经 济 指标 走势 见 图 1。 。。。”。 。 注 ， 吉 据 来 源 于 国家 统计 同 | 





主 营业 务 收入 : mm 利润 总 额 ”cz 出 口交 货 值 
-二 _ 主 营业 务 收 入 同比 增长 一 利润 总 额 同比 增长 -有 一 出 口交 货 值 同比 增长 
70 
60 
0 
是 30 
20 
10 
2 - . \ 
1 一 -2 月 3 月 4 月 5 月 6 月 7 月 8 月 9 月 10 月 11 月 12 月 
: 上 1 2014 年 1 一 12 月 我 国 闻 和 料 机 械 制 造 工 业主 要 经 济 指标 走势 
注 ; 妆 据 来 源 于 国家 绕 计 局 J 
(二 ) 2014 年 进出 口 情况 : 月 税 号 为 人 的 其 他 模 塑 或 成 型 机 器 进口 了 


进出 口 方 面 ， 根 据 海关 数据 统计 ，2014 年 1 一 4826 人 台 ， 进 口 数量 同比 增长 659%， 而 此 税 号 当 
12 月 我 国 进口 塑料 机 械 21734 台 ， 进 口 金额 约 ”月 进口 金额 仅 为 476 万 美元 。 
19.8 亿美 元 ， 分 别 同比 增长 116% 和 9%， 进 口 平 进口 增长 主要 集中 在 注射 机 、 其 他 注射 机 和 
均 单价 由 2013 年 同期 的 18 万 美元 / 台 下 降 至 9 万 塑料 造 粒 机 。 其 中 注射 机 进口 7 380 台 ， 同 比 增 长 
美元 / 台 ; 进口 平均 单价 下 降 较 大 主要 是 由 于 11 ”29%; 进口 金额 约 7.5 亿 美元， 同比 增长 9%; 其 


他 注射 机 进口 398 台 ， 同 比 增长 26%; 进口 金额 
约 6472 万 美元 ， 同 比 增长 25%。 塑 料 造 粒 机 进 
口 214 台 , 同比 增长 16% 进口 金额 近 2.15 亿美 元 ， 
同比 增长 62%。 

按 进口 来 源 地 看 ，2014 年 1 一 12 月 从 德国 进 
口 保持 稳定 增长 ， 从 中 国 台 湾 、 意 大 利 、 美 国 、 
奥地利 进口 增长 较 快 ， 从 日 本 、 法 国 和 瑞士 进口 
的 金额 有 约 10% 幅度 的 同比 下 降 ， 而 从 韩国 进口 
金额 同比 下 降 40%。 : 

2014 年 1 一 12 月 ， 我 国 出 口 塑料 机 械 230 584 
台 ， 出 口 金额 约 18.5 亿美 元 ， 分 别 同比 增长 71% 
和 7%， 出 口 平均 单价 0.8 万 美元 /人 台 。 其 中 10 月 
出 口 数量 同比 增长 587%， 主 要 为 税 号 84775990 
其 他 模 塑 或 成 型 机 器 当月 出 口 19 368 台 ， 出 口 
金额 仅 为 742 万 美元 ; 11 月 出 口 数量 同比 增长 
86%， 主 要 是 由 于 当月 税 号 为 84775910 的 3D 打 
印 机 出 口 了 11 277 台 ， 出 口 金额 1 174 万 美元 ; 
贸易 逆差 约 1.3 亿美 元 ， 同 比 增长 45%。 

注射 机 和 塑料 中 空 成 型 机 出 口 增长 稳定 ， 挤 
出 机 出 口 数量 同比 增长 141%， 出 口 金额 同比 增长 


表 2 2014 年 1 一 12 月 我 国 塑料 机 械 产 品 进 出 口 情况 





数量 金额 
( 台 ) | (万 美元 ) 


OO 00 a 


jt 
OO 


合计 | 21 734 
注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 


197 435 


综述 


6%; 吹 塑 机 虽然 出 口 数 量 同 比 下 降 86%， 但 出 口 
金额 依然 保持 2% 的 同比 增幅 ; 塑料 压延 成 型 机 
出 口 数 量 和 金额 分 别 同比 下 降 9% 和 18%。 

从 塑料 机 械 产品 出 口 走向 分 布 看 ，2014 年 1 一 
12 月 出 口 至 越南 、 美 国 、 土 耳 其 和 伊朗 市 场 无 论 
从 数量 还 是 金额 来 看 均 实现 同比 大 幅 增 长 ， 而 出 
口 至 泰国 、 印 度 尼 西 亚 、 巴 西 、 印 度 、 俄 罗斯 和 
马来西亚 市 场 则 呈现 不 同 幅度 的 下 滑 。 

2014 年 1 一 12 月 我 国 塑 料 机 械 产 品 进 出 口 
情况 见 表 2。2014 年 .1 一 12 月 我 国 塑 料 机 械 进 
出 口 数 量 增 速 走势 见 图 2。2014 年 1 一 12 月 我 
国 塑料 机 械 进出 口 金额 增 速 走势 见 图 3。2014 
年 1 一 12 月 我 国 塑 料 机 械 贸 易 逆 差 情况 见 图 4。 
2014 年 1 一 12 月 我 国 塑料 机 械 进出 口 分 税 号 统 
计 见 表 3。2014 年 1 一 12 月 我 国 塑料 机 械 进口 
地 排名 前 10 位 见 表 4。2014 年 1 一 12 月 我 国 逆 
料 机 械 出 口 地 排名 前 10 位 见 表 5。2014 年 1 一 
12 月 我 国 塑 料 机 械 进 口 金额 洲际 分 布 见 图 5。 
2014 年 1 一 12 月 我 国 塑料 机 械 出 口 金额 洲际 分 
布 见 图 6。 
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一 :一 进口 数量 环比 增 速 一 各 一 出 口 数量 环比 增 速 
一 上 一 进口 数量 同比 增 速 一 < 一 出 口 数量 同比 增 速 
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色 2 2014 年 1 一 12 月 我 国 塑料 机 械 产 品 进出 口 数 量 增 速 走势 
注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 
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图 3 2014 年 1 一 12 月 我 国 塑 料 机 械 产 品 进出 口 金额 增 速 走势 
注 ， 数据 来 源 于 中 国 海关 。 
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一 3 000 i 
: 图 4 2014 年 1 一 12 月 我 国 塑 料 机 械 产品 贸易 逆差 情况 
注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 
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表 3 2014 年 1 一 12 月 我 国 塑料 机 械 产品 进出 口 分 税 号 统计 


进 口 出 口 
序 | 税 号 产品 名 称 数量 | 数量 | 人 额 | 金额 | 数量 | 数量 | 今 额 | 金额 
EY 占 比 (万 美元 ) 占 比 pe 占 比 Sere 占 比 
(0%) (的 (96) (的 


| 一 


84771010 | ”注射 机 100 779 | 54.69 
84771090 | ”其 他 注射 机 | | 2 985 1.62 
84772010 | ”塑料 造 粒 机 , | . 8 428 4.57 
84772090 | ”其 他 挤 出 机 : | . 26016 | 14.12 
84773010 | 挤 出 吹 塑 机 ! | ; 6 651 3.61 
84773020 | ”注射 吹 塑 机 | | - 833 0.45 
84773090 | ”其 他 吹 塑 机 | > 6.00 
84774010 | ”塑料 中 空 成 型 机 , : : 2.59 
84774020 | ”塑料 压延 成 型 机 : : 1.26 
84774090 | ”其 他 真空 模 塑 机 器 及 其 . | , 4.05 
他 热 成 型 机 器 
84775910 | 3D 打印 机 [全 
84775990 | ”其 他 模 塑 或 成 型 机 器 102 189 | 44.32 


注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 
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人 4 2014 和 1 一 12 月 我 国 塑料 机 械 产品 进口 地 排名 前 10 位 


从 数量 占 比 | 金额 占 比 金额 同比 增长 


4.42 10.33 


bt 






2 13.02 , 浆 有 
3 14.94 47.89 
4 59.38 14.55 
5 143.76 23.34 
6 -26.23 -40.28 
7 40.00 36.98 
8 1 352.96 34.53 
9 12.07 -6.61 
10 35.29 | -1089 


合 计 17167 | 189700 gr 78.99 96.08 79.68 7.25 


注 ; 数据 来 源 于 中 国 海关 。 


2 5 2014 年 1 一 12 月 我 国 塑料 机 械 产 品 出 口 地 排名 前 10 
[万 要 -一 美元 /各 (9%) (%) (%) (%) 
4518 14 081 1.96 7.64 51.05 ; 23.76 
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了 数量 | 金额 
Tr 


i 
(万 美元 / 合 ) 














数量 占 比 金额 右 比 | 数量 同比 增长 eT 
(%) (9%) (0) 的 


3 ， 28.67 
111.95 
9 .12 
6 印度 尼 西 亚 -29.57 
7 巴西 —16.60 
8 印度 -6.25 
9 -16. 68 
10 : -1.84 





拉丁 美洲 6.27% 





注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 
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注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 
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图 6 2014 年 1 一 12 月 我 国 塑料 机 械 
产品 出 口 金 额 洲际 分 布 
注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 


广州 、 


(三 ) 地 方 塑料 机 械 产业 集群 发 展 情况 

在 中 国 环 渤海 、 长 三 角 和 珠 三 角 三 大 区 域 ， 
已 形成 了 10 多 个 以 专业 生产 注射 机 、 挤 出 生产 线 、 
中 空 成 型 机 及 配 附件 等 为 特色 的 产业 集群 。 其 中 ， 
在 长 三 角 区 域 ， 形 成 了 一 批 以 专业 制造 注射 机 为 


_ 主 的 产业 集群 。 例 如 , 以 生产 注射 机 闻名 的 宁波 市， 


被 授予 “中 国 塑 机 之 都 ”称号 ; 注射 机 产量 最 大 
的 宁波 北仑 产业 集群 ， 入 选中 国 社会 科学 院 发 布 
的 “中 国 百 佳 产业 集群 ”名 单 。 在 珠 三 角 区 域 的 
顺德 、 深 圳 等 地 ， 形 成 了 多 个 制造 注射 机 
产品 的 生产 基地 。 当前 , 这 些 产业 集群 正在 由 “ 低 、 
小 、 散 ”向 “园区 化 ” “集群 化 ”转变 ， 正 在 形 
成 特色 发 展 、 协同 配套 、 生产 规模 大 、 科技 含量 高 、 
竞争 能 力 强 的 新 优势 。 

各 地 方 塑 料 机 械 协会 在 推动 产业 集群 发 展 中 
发 挥 了 积极 的 促进 作用 。 例 如 ，2014 年 上 半年 ， 
在 张家港 塑料 饮料 机 械 协会 的 组 织 协调 下 ， 有 62 
家 当地 企业 共 申 报国 家 专利 82 项 ， 其 中 发 明 专 
利 15 项 ， 推 荐 了 3 家 企业 申报 江苏 省 级 高 新 技 
术 企业 ，2 家 企业 申报 省 级 工程 中 心 ，3 家 企业 
申报 苏州 市 工程 中 心 。 为 帮助 协调 解决 人 才 供 需 
矛盾 ， 张 家 港 塑料 饮料 机 械 协会 还 集中 组 织 会 员 
企业 参加 2014 年 张家港 地 区 校园 招聘 会 ， 促 进 
校 企 之 间 的 合作 。 


1. 宁波 市 塑料 机 械 行业 情况 

近年 来 ， 随 着 国家 “ 调 结构 ， 稳 增长 ”一 系 
列 宏观 政策 的 出 台 ， 为 宁波 市 工业 持续 发 展 提供 
了 新 的 活力 和 动力 ， 各 种 有 利于 企业 发 展 的 因素 
不 断 聚 集 ， 企 业 发 展 的 信心 增加 ， 市 场 预期 普遍 
向 好 的 方向 转化 。 不 少 企业 ， 特 别 是 宁波 市 大 型 
塑料 机 械 骨 干 企业 积极 拟订 发 展 计 划 ， 扩 大 投资 
规模 ， 加 大 重大 技 改 项 目的 建设 力度 ， 努 力 调整 
产品 结构 ， 以 求 更 大 发 展 。 

2013 年 宁波 市 规模 以 上 塑料 机 械 制 造 企 业 有 


75 家 ， 从 业 人 员 1.56 万 人 ， 规 模 以 上 企业 工业 总 


产值 147.57 亿 元 ， 工 业 销 售 产 值 127.4 亿 元 ， 主 
营业 务 收入 140.46 亿 元 ， 利 润 总 额 21.21 亿 元 。 
主 营 业务 收入 利润 率 自 2010 年 以 来 一 直 平 稳 保持 
在 12% 以 上 ，2013 年 达到 15.1%, . 远 高 出 整个 塑 
料 机 械 行业 8.98% 的 平均 水 平 。 : 

当前 ， 宁波 市 塑料 机 械 产品 结构 调整 已 取得 
阶段 性 成 果 ， 市 场 竞争 力 大 幅 提 高 。 近 年 来 ， 一 
批 具 有 目 主 知识 产权 、 能 替代 进口 的 新 品 相继 上 
市 ， 如 全 电动 注射 机 、 精 密 注射 机 、 大 型 二 板 机 、 
多 色 注 射 机 以 及 多 种 专用 机 等 。 这 些 设备 大 量 进 
入 国内 中 、 高 端 塑料 机 械 市 场 ， 部 分 已 替代 进口 ， 
并 出 口 到 国际 市 场 。 伺 服 注 射 机 等 节能 机 已 逐步 
成 为 企业 产销 主力 ， 加 上 中 高 端 塑 料 机 械 ， 出 货 
晤 之 80%。 

以 宁波 海天 为 代表 的 行业 重点 骨干 企业 综合 
实力 雄厚 ， 运 行 良 好 ， 规 模 不 断 扩大 。 据 统计 ， 
宁波 市 前 10 家 主要 塑料 机 械 制造 骨干 企业 销售 额 
约 占 宁波 市 行业 销售 额 的 67%， 对 全 市 塑料 机 械 
工业 主 营业 务 收 入 增长 贡献 率 达 到 72.4%。 

2. 张家港 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 情况 ， 

张家港 市 塑料 机 械 制 造 行业 注册 登记 的 企业 
有 258 家 ， 年 产值 50 多 亿 元 ， 主 要 生产 挤 出 机 、 
中 空 成 型 机 、 混 合 机 、 废 塑料 回收 造 粒 机 、 注 射 机 、 
塑 木 型 材 生 产 线 及 蜂窝 板 生 产 线 等 。 当 前 ， 挤 出 
机 制造 行业 由 于 受 国家 房地产 调控 政策 的 影响 ，. 
以 及 国际 经 济 复 苏 迟 缓 等 多 种 因素 影响 ，' 市 场 需 
求 不 旺 ， 加 上 挤 出 机 行业 产能 严重 过 剩 ， 导 致 张 


综述 


家 港 市 的 挤 出 机 生产 企业 举步维艰 ， 困 难 重重 ， 
大 多 处 于 亏损 状态 ， 其 中 很 多 塑料 机 械 企业 采取 
转产 其 他 机 械 产品 以 扭转 亏损 。 

中 空 成 型 机 生产 企业 效益 普遍 较 好 ， 主 要 
原因 是 随 着 人 民生 活水 平 的 提高 ， 对 包装 产品 
需求 越 来 越 多 ， 其 中 以 饮料 和 食品 包装 产品 需 
求 最 为 旺盛 ， 加 上 其 他 需要 中 空 塑 料 制品 的 行 
业 进一步 扩大 ， 刺 激 了 中 空 塑料 成 型 机 的 产能 
进一步 扩大 。 一 般 企业 的 产能 增幅 均 在 20% 以 
上 ， 大 企业 的 产能 增幅 则 达到 了 30% 以 上 。 沁 
合 机 生产 企业 处 于 不 温 不 火 的 状况 。 混 合 机 作 
为 塑料 机 械 的 配套 设备 ， 是 随 塑 料 机 械 生产 行 
业 的 变化 而 变化 的 。 由 于 整个 塑 机 制造 行业 没 
有 大 的 提高 ， 因 此 ， 为 挤 出 机 和 注射 机 配套 的 
混合 机 行业 也 没有 超大 规模 的 发 展 。 废 塑料 回 
收 造 粒 机 略 有 增长 ， 主 要 是 受 环保 产业 政策 利 
好 的 影响 ， 加 上 国家 对 废 塑 料 回收 企业 的 扶持 
与 支持 , 使 这 一 行业 仍 有 一 定 的 发 展 空间 。 但 是 ， 
由 于 废 塑料 回收 造 粒 机 的 总 体 市 场 需 求 不 大 ， 
虽 有 小 幅 增长 ， 但 增长 幅度 有 限 。 其 他 如 大 型 
吹 瓶 机 生产 线 以 及 蜂窝 板 生产 线 等 塑料 机 械 产 
品 , 虽 仍 处 于 扩大 发 展 状态 , 但 由 于 需求 量 不 大 ， 
其 发 展 空间 相对 有 限 。 

2013 年 以 来 ， 张 家 港 市 塑料 机 械 企业 和 侈 


料 机 械 企 业 在 科技 创新 上 有 了 新 突破 ， 许 多 企 
业主 动 引 进 科 技 人 才 ， 研 发 新 产品 。 如 贝尔 机 


械 引 进 德国 企业 的 科技 人 才 ， 开 发 出 市 场 认 可 
的 中 空 成 型 机 高 端 产品 ， 同 大 机 械 继 续 走 节能 
高 效 的 发 展 之 路 ， 在 伺服 系统 上 采用 目前 市 场 
上 最 先进 的 产品 ， 使 产品 性 能 在 节能 方面 有 了 
大 幅度 提高 ， 获 得 市 场 的 普遍 认可 ; 亿 利 机 械 
在 成 功 开发 检查 井 的 滚 塑 技术 后 ， 又 完成 了 大 
型 化 凑 池 滚 塑 工艺 的 开发 。 企 业 的 科技 创新 使 
产品 达到 节能 、 低 碳 、 高 效 ， 并 使 新 开发 的 产 
品 个 断 问 产业 化 方向 发 展 。 

”和 痊 于 张家港 市 塑料 饮料 机 械 行业 企业 相对 小 
而 散 、 多 而 不 强 的 特点 , 为 了 促进 行业 健康 发 展 ， 
张家港 塑料 饮料 机 械 协 会 曾 多 次 提议 企业 走 联合 
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发 展 之 路 ， 组 建 企业 集团 。2013 年 ， 繁 昌 机 械 联 
合 五 合 机 械 和 中 塑 机 械 合 建 销售 公司 ， 即 3 家 企 
业 合 建 的 销售 公司 可 为 3 家 企业 提供 销售 服务 ， 
合 建 的 销售 公司 销售 业务 有 了 大 幅度 提高 ， 减 少 
了 销售 成 本 。 这 种 联合 发 展 之 路 通过 初步 尝试 证 
明 是 切实 可 行 的 ， 对 减轻 企业 销售 压力 、 降 低 营 
销 成 本 都 有 一 定好 处 ， 目 前 ， 仍 在 积极 地 进一步 
探索 。 

3. 胶州 市 塑料 机 械 制造 行业 情况 

当前 胶州 市 共有 塑料 机 械 制 造 企 业 205 家 ， 
其 中 有 82 家 企业 处 于 快速 成 长 期 ， 贞 企业 总 数 
的 40%; 有 65 家 企业 处 于 稳定 期 ， 占 企业 总 数 的 
31.7%; 有 38 家 企业 处 于 发 展 的 初期 ， 贞 企业 总 
数 的 18.54%; 有 18 家 企业 处 于 转折 期 ， 占 企业 
总 数 的 8.78%; 有 2 家 企业 处 于 衰退 期 〈 因 管理 
不 善 造 成 ) ， 占 企业 总 数 的 0.97%。 

从 产业 分 布 来 看 ， 胶 州 塑 料 机 械 人 企业 从 事 塑 
料 挤 出 机 生产 居多 ， 有 120 家 企业 ， 占 当地 塑料 
机 械 企业 总 数 的 58.53%; 从 事 塑 料 机 械 配 件 加 工 
的 企业 有 69 家 ， 占 比 33.66%。 

从 固定 资产 规模 来 看 ， 以 中 小 规模 的 民营 
企业 居多 。 企 业 固定 资产 总 额 在 500 万 元 以 下 
的 企业 有 127 家 ， 占 当地 塑料 机 械 企 业 总 数 的 
61.95%; 固定 资产 总 额 在 500 万 一 1000 万 元 
的 企业 有 56 家 ， 占 比 27.32%; 固定 资产 总 额 在 
1 000 万 一 2 000 万 元 的 企业 有 11 家, 占 比 5.369%%; 
固定 资产 总 额 在 3 000 万 一 1 亿 元 的 企业 有 6 家， 
占 比 2.93%; 国定 资产 总 额 在 1 亿 一 10 亿 元 的 企 
业 有 5 家 ， 占 比 2.44%。 

从 企业 的 从 业 人 员 数 量 来 看 ，50 人 以 下 的 
企业 居多 ， 有 177 家 ， 占 当地 塑料 机 械 企 业 总 
数 的 86.34%; 从 业 人 员 在 50 一 100 人 的 企业 
有 18 家 ， 占 比 8.78%; 100 一 500 人 的 企业 有 
7 家 ， 占 比 3.41%; 500 人 以 上 的 企业 有 6 家 ， 
占 比 0.29% 。 

胶州 市 民营 企业 发 展 环 境 较 好 ， 但 和 价 利 空间 
日 趋 变 窗 ， 经 营 难度 有 增 大 的 趋势 。 影 响 胶州 市 
民营 企业 发 展 的 主要 因素 见 表 6。 
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表 6 影响 胶州 市 民营 企业 发 展 的 主要 因素 

占 当 地 塑 机 
企业 数 比 例 
(%) 











DO 印 -1 宁 四 中 一 


| 一 
OO 


注 : 数据 来 源 于 胶州 市 塑料 机 械 协 会 。 


2014 上 半年 ， 胶 州 市 塑料 机 械 行业 总 体 经 营 
情况 不 甚 乐观 。 小 企业 举步维艰 , 受 市 场 需求 影响 ， 
订单 数量 明显 减少 ; 贷款 较 多 的 企业 受到 冲击 较 
大 ， 因 银行 贷款 收 紧 ， 部 分 贷款 较 多 的 企业 资金 
紧张 ， 发 展 受到 很 大 制约 ， 而 技术 水 平 较 高 的 企 
业 则 未 受 明显 冲击 ， 发 展 较为 顺畅 。 

(四 ) 中 国 塑料 机 械 行业 重点 企业 发 展 情况 

1. 中 国 塑料 机 械 优势 企业 

自 2011 年 中 国 塑料 机 械 工 业 协 会 在 行业 内 首 
次 开展 优势 企业 排序 及 分 析 研 究 工作 以 来 ， 连 续 4 
年 面向 社会 各 界 推出 了 “中 国 塑料 机 械 制 造 业 综合 
实力 20 (25) 强 企 业 ” “中 国 塑 料 注 射 成 型 机 行 
业 10- 强 企业 ”“ 中 国 塑 料 挤 出 成 型 机 行业 5 (10) 
强 企业 ”“ 中 国 塑料 中 空 成 型 机 行业 3 强 企业 ”。 
入 榜 名 单 成 为 国内 外 塑料 机 械 相 关 产业 及 用 户 了 解 
中 国 塑料 机 械 企 业 发 展 的 风向 标 。 随 着 其 影响 力 的 
日 益 扩 大 ， 此 项 工作 得 到 业内 越 来 越 多 企业 的 积极 
支持 和 参与 。 随 着 行业 和 企业 的 不 断 发 展 ， 在 2011 
年 和 2012 年 评选 的 基础 上 ，2013 年 中 国 塑 机 制 霹 
业 综 合 实力 优势 企业 评选 扩大 到 25 强 ， 中 国 塑 料 
挤 出 成 型 机 优势 企业 评选 扩大 到 10 强 ，2014 年 还 
首次 增加 了 中 国 塑 机 辅 机 及 配套 件 行业 5 强 。 

根据 2010 一 2013 年 4 年 的 统计 数据 ， 中 国 塑 
料 机 械 行 业 优 势 企 业 的 主要 经 济 指标 占 行业 同期 


总 量 的 比例 分 别 为 ， 工业 总 产值 44%、 工 业 销 售 
产值 45%、 资 产 总 额 56%、 主 营业 务 收 入 44%、 
利润 总 额 59%、 纳 税 总 额 71%、 出 口 额 66%。 中 
国 塑 机 优势 企业 已 成 为 塑料 机 械 行业 发 展 进程 中 
名 副 其 实 的 支柱 。 

行业 优势 企业 排序 活动 ， 不 仅 为 全 社会 和 政府 
部 门 提供 了 权威 信息 , 让 社会 各 界 对 中 国 塑 料 机 械 
行业 优势 企业 的 实力 有 了 一 个 全 面 、 系 统 的 了 解 ; 
更 进一步 坚定 了 企业 做 大 做 强 的 决心 。2011 一 2013 
年 中 国 塑 机 25 家 优势 企业 主要 经 济 指标 见 表 7， 


2011 一 2013 年 中 国 塑 料 注射 成 型 机 10 家 优势 企 
业主 要 经 济 指 标 见 表 8，2011 一 2013 年 中 国 塑料 
挤 出 成 型 机 10 家 优势 企业 主要 经 济 指标 见 表 9， 
2011 一 2013 年 中 国 塑料 中 空 成 型 机 3 家 优势 企业 
主要 经 济 指标 见 表 10，2011 一 2014 年 中 国 塑料 注 
射 成 型 机 行业 10 强 企 业 排 名 统计 见 图 7，2011 一 
2014 年 中 国 塑 料 挤 出 成 型 机 行业 10 强 企业 排名 统 
计 见 图 8，2011 一 2014 年 中 国 塑料 中 空 成 型 机 行业 
3 强 企 业 排名 统计 见 图 9， 中 国 塑料 机 械 行业 优势 
企业 主要 经 济 指标 及 在 行业 占 比 见 图 10。 


表 7 2011 一 2013 年 中 国 塑 机 25 家 优势 企业 主要 经 济 指标 







工业 销售 产值 
资产 总 额 
主 营业 务 收入 
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( 亿 元 ) (%) 







同比 增长 


表 8 2011 一 2013 年 中 国 塑 料 注 射 成 型 机 10 家 优势 企业 主要 经 济 指标 


厅 所 指 标 


金 额 
( 亿 元 ) ( %) 


2011 年 2012 年 2013 年 2011 年 2012 年 2013 年 
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表 9 2011 一 2013 年 中 国 塑 料 挤 出 成 型 机 10 家 优势 企业 主要 经 济 指标 
金额 同比 增长 
指 标 【〈 亿 元 ) ( 9% ) 


2011 年 2012 年 2013 年 2011 年 2012 年 2013 下 


届 
Ji 
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表 10 2011 一 2013 年 中 国 塑料 中 空 成 型 机 3 家 优势 企业 主要 经 济 指标 
金额 \ 同比 增长 
( 亿 元 ) ( 9% ) 
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图 10 中 国 塑 料 机 械 行业 优势 企业 主要 经 济 指标 及 在 行业 占 比 
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2. 中 国 塑料 机 械 上 市 公司 发 展业 绩 

根据 最 新 的 上 市 公司 年 报 数据 ， 中 国 塑 料 机 
械 行 业 9 家 上 市 公司 营业 收入 总 和 为 168 亿 元 ， 
同比 增长 8.02%; 利润 总 和 为 18.49 亿 元 ， 同 比 增 


长 23.3%; 净利 润 总 和 为 15.19 亿 元 ， 同 比 增长 
22.84%。2013 年 中 国 塑料 机 械 行业 上 市 公司 主要 
经 济 指标 统计 见 表 11。 


表 11 2013 年 中 国 塑 料 机 械 行业 上 市 公司 主要 经 济 指标 统计 









































| 营业 收入 利润 总 额 净利 润 
序 | 单位 名 称 六 | | ae | 同 区 
增长 
(%) 
1 | 海天 国际 控股 有 限 公 司 720 065.30 147 553.80 22.33 
2 | 震 雄 集团 有 限 公司 144 315.50 8 280.60 -24.35 
3 | 大 同 机 械 企 业 有 限 公司 〔 塑 机 占 40%) 192 697.65 9 311.69 9 616.86 | 1 009.87 
4 “ 力 劲 科技 集团 有 限 公 司 《 塑 机 占 35%) 207 419.10 6 641.80 5 472.10| 104.07 
5 | 大 连 橡胶 塑料 机 械 股 份 有 限 公司 121 781.00 1 143.02 1 106.68| -42.39 
6 | 广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 27 608.40 6 588.48 5 508.01 4.24 
7 1; 大连 三 垒 机 器 股份 有 限 公 司 16 290.50 ”5 935.57 4 954.64| -13.93 
8 | 陕西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公 司 〈 塑 机 占 13%) | 128 538.00 -3 591.70 -2 929.99| -346.95 
9 | 浙江 金太 股 份 有 限 公司 〔 塑 机 占 25% 1) 37.08 





| 


合 计 
注 : 1. 数据 来 源 于 上 市 公司 年 报 。 
2.1 港元 =0.781 7 元 (2013 年 12 月 31 日 ) 。 


三 、 中 国 中 西部 塑料 橡胶 市 场 发 展现 状 与 趋势 


国家 “十 二 五 ”规划 明确 提出 : 坚持 把 深入 实 
施 西 部 大 开发 战略 放 在 区 域 发 展 总 体 战略 优先 位 
置 , 推进 重庆 、 成 都 、 西 安 区 域 战略 合作 , 培育 新 
的 经 济 增长 极 。 成 渝 经 济 圈 是 西部 最 大 的 经 济 区 ， 
仅 次 于 长 三 角 地 区 、 珠 三 角 地 区 、 京 费 地 区 成 为 
中 国 经 济 四 增长 极 板 块 之 一 。 

以 重庆 、 四 川 、 云 南 、 广 西西 南 四 省 区 市 和 
陕西 、 甘 肃 、 青 海 、 宁 夏 、 新 疆 西 北 五 省 区 打造 
的 新 丝绸 之 路 经 济 带 ， 东 连 亚太 经 济 圈 、 西 系 欧 
洲 经 济 圈 ， 被 认为 是 “世界 上 最 长 、 最 具有 发 展 
潜力 的 经 济 大 走廊 ”， 更 加 凸显 了 中 西部 地 区 在 
中 国 经 济 新 增长 极 的 重要 战略 地 位 。 

古 渝 雄 关 、 江 流 碟 柱 之 重庆 ， 是 中 国 西 部 唯 
-的 直辖 市 ， 资 源 丰 富 、 工 业 基础 雄厚 ， 辐 射 向 
边 五 省 约 3 亿 人 口 ， 是 国家 城乡 统筹 综合 改革 试 
验 区 ， 重 庆 是 中 国 最 具 发 展 潜力 的 城市 之 一 、 中 
国 汽车 名 城 、 世 界 摩 托 车 之 都 、 中 国 经 济 发 达 的 
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1 684 987.45 184 932.39 | 23.301151 883.72| 22.84 


工业 重镇 、 全 球 最 大 的 笔记 本 生产 基地 、 长 江上 
游 经济 中 心 , 拥有 中 国 第 三 个 国家 级 新 区 一 一 重 
庆 两 江 新 区 。 重 庆 大 力 发 展 其 电子 信息 业 、 汽 车 
摩托 车 业 、 装 备 制 造 业 、 化 工业 、 材 料 业 、 轻 工业 、 
食品 业 、 农 产品 加 工业 、 纺 织 业 、 医 药 业 、 能 洲 
产业 和 建筑 业 等 12 大 优势 制造 产业 ，“ 十 二 五 ” 
期 间 累 计 投 资 将 超过 1 万 亿 元 ， 到 2015 年 预计 实 
现 产 值 1.88 万 亿 元 。 受 发 展 阶段 演进 规律 与 要 素 
价格 变动 作用 ， 以 及 政府 相关 政策 引导 ， 近 年 来 
沿海 企业 向 内 陆 转移 明显 。 从 2014 年 上 半年 投资 
数据 来 看 ， 中 国 中 部 和 西部 投资 比例 分 别 比 东部 
增 速 高 出 2.9% 和 2.3%， 从 工业 生产 来 看 ，2014 
年 上 半年 中 部 和 西部 地 区 则 比 东 部 分 别 高 出 0.4% 
和 2%。 随 着 西部 大 开发 的 推进 ， 中 西部 地 区 塑料 
工业 的 快速 发 展 将 是 大 势 所 趋 。 

(一 ) 中 西部 地 区 塑料 橡胶 市 场 细 分 

随 着 中 西部 地 区 经 济 的 快速 发 展 ， 塑 料 制品 
的 广泛 应 用 为 整个 塑料 工业 的 发 展 提供 了 有 力 的 


需求 支撑 。 
3 凑 托 车 配件 业 ps 
重庆 是 中 国 汽车 名 城 ， 是 世界 摩托 车 之 都 。 


汽车 、 摩 托 车 行业 是 重庆 的 核心 产业 之 一 ,预计 到 


2020 年 产值 将 超过 6 000 亿 元 。 汽 车 、 摩 托 车 部 
件 的 轻 量 化 、 安 全 化 、 舒 适 化 、 环 保 化 要 求 ， 合 
汽车 塑 化 技术 及 应 用 日 至 配套 成 熟 ， 带 动 了 重庆 
塑料 行业 一 个 全 新 产业 链 的 发 展 。 

塑料 以 其 重量 轻 、 可 塑性 强 、 制 造成 本 低 、 
功能 广泛 的 特点 ， 能 使 汽车 在 轻 量 化 、 安 全 性 
和 制造 成 本 等 几 方 面 获得 更 多 的 突破 ， 从 而 成 
为 现 阶 段 汽车 工业 最 好 的 材料 选择 。 作 为 汽车 
轻 质 材料 ， 塑 料及 其 复合 材料 不 仅 可 减轻 零 部 
件 约 40% 的 质量 ， 而 且 还 可 使 成 本 大 幅 降 低 ， 
所 以 近年 来 塑料 在 汽车 中 的 用 量 迅 速 上 乱 。 用 
于 乘 用 车 中 的 塑料 部 件 主要 包括 PP 聚 丙烯 、PU 
聚氨酯 、PA 聚 酰胺 、ABS、PC 聚 碳酸 栈 、PBT 
聚 丁 烯 对 茶 二 酸 酯 、PPO 聚 葵 栈 和 其 他 高 性 能 
复合 材料 。 

按照 重庆 市 政府 到 2020 年 的 发 展 规划 ， 汽车 、 
摩托 车 总 产值 将 超过 6 000 亿 元 。 其 中 随 着 塑料 制 
品 应 用 的 增多 ， 由 此 所 带动 的 塑料 制品 行业 产值 
将 会 增长 400 多 亿 元 ， 并 带动 相关 新 增 塑料 行业 
塑料 机 械 销 售 至 少 15 亿 一 17 亿 元 。 

2. 电子 信息 业 

重庆 将 重点 实施 “云端 计划 ”， 即 着 力 打 造 
服务 器 达 百 万 台 级 的 云 计算 中 心 和 2 亿 台 级 的 电 
子 终端 产业 基地 。 电 子 信息 产业 发 展 成 为 重要 支 
柱 产 业 ， 建 成 国家 级 电子 信息 产业 基地 、 全 球 最 
大 笔记 本 电脑 生产 基地 、 亚 洲 最 大 离 岸 云 计算 中 
心 。“ 十 二 五 ” 期间， 累计 投资 将 达 2 100 亿 元 ， 
2015 年 实现 工业 产值 7 000 亿 元 ， 其 中 以 计算 机 
. 整 机 以 及 笔记 本 制造 为 主 ， 预 计 可 带动 塑料 机 械 
销售 至 少 15 亿 元 。 

随 着 塑料 原料 技术 进步 及 塑料 加 工 技术 的 
提升 ， 塑 料 在 家 电 行 业 中 的 应 用 日 益 广泛 。 有 
统计 显示 ， 目 前 中 国 主要 电子 电器 中 塑料 所 上 
比例 分 别 为 :笔记 本 电脑 43%、 手机 27%、 豚 


电 冰 箱 38%、. 洗衣 机 34%、 电 视 机 
23%、 空 调 10%。 电 子 电器 的 塑料 化 已 成 为 家 
电 行 业 的 重要 发 展 方向 之 一 ， 无 论 是 通用 性 塑 
料 还 是 工程 性 塑料 都 对 家 电 行 业 发 展 起 到 了 重 
要 的 支撑 作用 ， 而 且 塑 料 用 量 比 例 越 来 越 大 ， 
目前 已 有 全 塑 电 愤 斗 ， 全 塑 吸尘器 ， 全 塑 洗衣 
机 等 产品 问世 。 

重庆 电子 信息 业 专 业 买 家 可 以 简单 概括 为 
“3+6+400” 的 生产 体系 ， 即 惠普 ; 宏基 、 华 硕 三 
大 品牌 人 企业， 富士 康 、 广 达 、 英 业 达 、 和 硕 、 仁 
宝 、 纬 创 .6 大 代 工 企业 ( 占 全 球 产 量 90%) ， 以 
及 400 余 家 配套 企业 。 对 生产 原材料 的 需求 包括 
化 工 原 料 、 塑 胶 诛 料 、 添 加 剂 、 色 母 粒 、 色 粉 、 
着 色 剂 等 ， 装 饰 性 材料 、 工 程 塑料 、 肖 金 纸 、 热 
转 印 纸 等 ， 胶 片 、 胶 布 、 胶 板 、 泡沫 股 、 
强化 塑料 等 。 

3. 塑料 包装 业 

近年 来 ， 中 西部 地 区 塑料 包装 业 一 直 保持 高 
速 增长 。 百 事 可 乐 公 司 在 重庆 、 成 都 、 西 安 、 武 
汉 、 宣 昌 、 黄 石 、 荆 州 、 长 沙 、 贵 阳 、 昆 明 、 南 宁 、 
桂林 等 主要 中 西部 城市 均 设 有 瓶装 三， 并 致力 于 
进一步 加 大 投入 ,提升 本 地 研发 生产 能 力 ， 为 中 
西部 消费 者 设计 开发 新 产品 。 

此 外 ， 重 庆 本 地 还 有 各 类 小 型 塑 饮 包 装 企业 
200 余 家 ， 其 中 包括 豆浆 生产 、 软 饮料 生产 、 桨 油 、 
i 
的 需求 主要 包括 : : 

Co 纯净 水 驴 装 生产 线 


尘 器 60%、 


2000 一 30 000 瓶 /h。 


“(2) 果汁 、 亲人 机 六 生产 线 2000 ~30000 
瓶 /h。 
“3) 碳酸 饮料 等 压 灌 装 生产 线 2000 ~ 30 000 
瓶 /h。 \ 
(4) 桨 油 、 酮 、 人 
瓶 /h。 
5) 和 50 村 亿 用 水 生产 线 甸 一 1506 


桶 /h。 


(6) lgal 瓶装 饮用 水 生产 线 600 ~ - 500 着 /h。 
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Re SR i 
0.5 ~ 4t/h。 | 

“(8) 复合 果蔬 汁 、 粉 加 工 成 套 设备 1 一 10t/h。 

《9) 食用 油 专 用 包装 生产 线 。 

“(10) 饮料 加 工 前 处 理 成 套 设备 。 

(1D) 水 处 理 ( 矿 泉水 、 纯 净 水 、 食 品 工艺 用 水 )》 
成 套 设备 2 ~ 20t/h。 

4. 建筑 业 

塑料 建材 是 继 钢 材 、 术 材 和 水 泥 之 后 新 兴 的 
新 型 建筑 材料 ， 主 要 包括 塑料 管 、 塑 料 门窗 、 建 
筑 防水 材料 、 隔 热 保 温 材 料 、 装 饰 装 修 材 料 等 , 
在 建筑 工程 、 工 业 建 设 中 用 途 十 分 广泛 ， 具 有 和 轻 
质 、 高 强度 和 节能 等 优良 特性 。 近 10 年 来 ， 重 
庆 塑 料 建材 行业 收入 以 25% 以 上 的 速度 快速 增 
长 ， 随 着 产能 逐渐 增加 和 行业 竞争 的 日 益 加 剧 ， 


毛利 率 约 保持 在 15% 左右 ,今后 行业 毛利 率 的 
提高 有 待 于 技术 水 平 的 上 升 。 高 利率 必 将 继续 


推动 塑料 建材 行业 在 重庆 的 发 展 。 重 庆 建 筑 业 
“十 二 五 ”期 间 ， 和 累计 投 资 将 达 2 000 亿 元 ， 预 
计 2015 年 实现 产值 3 500 亿 元 、 一 级 建筑 资质 
等 级 企业 达到 120 户 以 上 ， 将 带动 相关 塑料 建材 
产业 70 亿 元 左右 ， 带 动 新 增 塑料 机 械 需 求 3 亿 
多 元 。 

5. 化 工 原 料 

重庆 具有 化 工 产业 基础 和 优势 ， 以 长 寿 、 涪 
陵 、 万 州 三 大 化 工 基地 ， 以 及 永川 、 丰 都 、 漳 南 、 
云 阳 、 黔 江 等 特色 化 工 产业 园 为 载体 ， 大 力 发 展 
化 工 新 材料 、 高 端 石 化 产品 、 新 型 专用 精细 化 学 
品 。 不 断 延 伸 产 业 链 条 ， 着 力 培 育 发 展 MDI、 氧 
握 酸 、 乙 烽 、 橡 胶 轮 胎 、 精 细 化 工 、 乙 烯 芳烃 、 
化 工 新 材料 、 医 药 等 8 条 产业 链 。“ 十 二 五 ”期 
加 ， 累 计 投 资 700 亿 元 ， 预 计 2015 年 实现 工业 产 
值 1 300 亿 元 。 

中 西部 巨大 的 市 场 商 机 不 仅 带 动 本 土 企 业 
的 发 展 ， 也 同样 吸引 国际 著名 大 企业 前 来 投资 
生产 。 巴 斯 夫 股 份 公司 〈BASF) 作为 世界 最 大 
的 化 工 企业 之 一 ， 于 2010 年 4 月 宣布 在 规划 的 
MDI 项 目 区 域内 投资 建设 西部 地 区 首 家 组 合 料 
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三 ， 将 其 强大 的 聚 氨 柄 组合 料 生产 和 服务 网 络 
同时 延伸 到 中 国 西部 ， 满足 来 自 建 筑 、 家 电 、 
交通 运输 及 鞋 类 等 行业 不 断 增长 的 需求 。 巴 斯 
夫 股 份 公司 上 且 前 正在 重庆 长 寿 经 济 技术 开发 区 
独资 兴建 世界 级 40 万 tMDI 装 置 项 目 ， 包 括 40 
万 t/a 硝 基 茶 、30 万 t/a 茶 胺 、40 万 t/aMDI 分 
离 生 产 装置 等 。 

6. 模具 行业 

目前 重庆 正在 打造 西部 最 大 的 模具 园 ， 该 模 
具 产 业 园 是 重庆 市 人 民政 府 批准 建立 的 西部 最 大 
的 模具 产业 中 心 ， 位 于 正在 建设 中 的 重庆 渝 北 重 
庆 十 里 汽车 城 核心 位 置 ， 紧 邻 江 北国 际 机 场 、 火 
车 新 站 、 人 集装箱 码头 、 长 安 汽车 城 、 经 济 技术 开 
发 区 ;总 占 地 面积 近 200 万 m2， 总 投资 40 亿 元 。 
园区 全 部 建成 后 将 集 模具 、 金 属 材料 、 建 筑 材 料 、 
五 金 交 电 、 化 工 产品 、 橡 胶 制品 、 机 械 设 备 、 汽 
车 摩托 车 零 部 件 、 电 子 元 件 等 产品 的 加 工 、 生 产 、 
展示 、 销 售 ， 以 及 计算 机 软件 开发 、 商品 信息 到 
询 服务 为 一 体 。 

从 汽车 、 摩 托 车 模具 来 看 ,发 达 国 家 的 汽车 、 
摩托 车 模具 市 场 一 般 占 整个 模具 市 场 的 一 半 左 右 ， 
而 这 一 比例 在 重庆 高 达 75%。 汽 车 、 崎 托 车 产品 
的 自主 开发 和 技术 进步 要 求 模具 技术 强 有 力 的 文 
撑 ， 既 为 重庆 模具 产业 的 发 展 提 供 了 广阔 的 发 展 


人 
高 的 要 求 。 

从 电子 通信 模具 来 看 未 来 几 年 对 模具 的 需 
求 超过 100 亿 元 。 


另外 ， 直人 和 让 
门窗 、 医 疗 器 械 等 行业 的 模具 需求 增长 迅猛 。 

《二 中国 西 部 (重庆 塑料 生态 产业 园 

2014 年 4 月 25 日 ,中国 西部 (重庆 ) 塑 
料 生 态 产 业 园 在 重庆 市 梁平 县 工业 园区 正式 开 
园 。 中 国 西 部 《重庆 ) 塑料 生态 产业 园 规划 面积 
20km*， 一 期 规划 面积 达 5km”。 目 前 ， 该 园 正在 
进行 基础 设施 和 标准 厂房 建设 ， 已 经 签约 了 年 产 
10 万 t 塑料 管材 、 管 件 项 目 和 年 产 20 万 + 废旧 站 
料 颗粒 及 塑料 编织 袋 等 一 批 重 点 塑料 产业 项 目 。 





中 国 西 部 《重庆 ) 塑料 生态 产业 园 将 作为 千 
亿 级 塑料 产业 集群 核心 承载 区 ， 致 力 于 培育 中 国 
西部 地 区 最 大 的 塑料 加 工 生产 贸易 区 ; 并 打造 成 国 





家 级 塑料 行业 转型 升级 示范 基地 。 园 区 按照 产业 


集群 化 发 展 思路 ， 紧 紧 依 托 重庆 市 及 周边 地 区 汽 
车 、 电 子 、 家 电 、 装 备 和 国防 军工 等 产业 ， 计 划 
到 2020 年 打造 集 塑料 原材料 及 制品 交易 市 场 、 逆 
料 模具 及 机 械 生 产 、 改 性 塑料 及 塑料 复合 材料 研 
发 生产 、 塑 料 制品 加 工 、 产 品 研发 和 检测 等 为 一 
体 的 产业 链 , 培育 成 西部 地 区 创新 力 强 、 影响 力 大 、 
绿色 、 低 碳 、 循 环 的 塑料 制品 生产 基地 和 集散 地 。 


综述 


当前 ， 传 统 塑料 工业 市 场 竞争 异常 激烈 ， 广 
大 企业 应 以 更 长 远 的 战略 眼光 积极 发 掘 中 西部 所 
孕育 的 巨大 商机 ， 提 升 差异 化 竞争 力 ， 避 免 恶性 


价格 战 。 


我 们 要 进一步 全 面 深刻 认识 塑料 机 械 行业 所 
面临 的 国际 国内 形势 ， 客 观 深 入 地 分 析 发 展 过 程 
中 的 机 遇 与 挑战 ， 坚 持 以 科学 发 展 为 主题 ， 以 转 


变 发 展 方式 为 主线 ， 继 续 推进 行业 转型 升级 ， 保 
持 适 度 稳定 增长 ， 加 大 创新 传统 优势 产品 ; 
战略 新 型 装备 ， 
“ 业 集群 ， | 提升 
内 市 场 ;奋力 开拓 国际 市 场 ,做 大 行业 经 济 总 量 ， 
”同时 更 以 做 优 做 强 为 目标 。 
手 来 ， 


培育 
加 快 促进 中 小 企业 发 展 注重 产 
行业 整体 国际 竞争 力 ， 巩 固 扩大 国 





让 我 们 全 体 同仁 携 起 
同心 同 德 ， 不 断 开拓 创新 、 攻 坚 克 难 ， 以 
更 加 高 郧 的 热情 、 更 加 开阔 的 视野 、 更 加 务实 的 
作风 ， 汇 聚 推进 行业 发 展 的 正 能 量 ， 为 打造 塑料 
机 械 行业 经 济 的 “升级 版 ”， 谱 写 塑 料 机 械 发 展 
新 篇 章 而 共同 努力 ! 

[ 供稿 单位 ， 中 国 塑料 机 械 工业 协会 】 


2013 年 中 国 塑料 工业 发 展 报告 


经 过 加 入 世界 贸易 组 织 以 来 十 多 年 的 迅猛 发 


展 ， 中 国 塑 料 加 工业 实现 了 历史 性 跨越 ， 实 现 了 从 


以 消费 品 为 主 进入 生产 资料 领域 的 快速 转型 ， 成 为 


集 新 材料 、 新 工艺 、 新 技术 、 新 装备 为 一 体 的 新 型 
制造 业 ， 在 追赶 型 高 速 发 展 ， 告 别 短缺 ， 完 成 数量 


主导 型 发 展 阶段 后 ， 开 始 进入 提升 发 展 质量 、 提 高 
发 展 效益 的 平稳 发 展 新 阶段 。 把 握 好 新 发 展 阶段 的 


新 机 遇 ， 中 国 塑 料 加 工业 发 展 之 路 将 更 加 广阔 。 
一 、2013 年 塑料 加 工业 取得 了 平稳 发 展 的 好 
成 绩 
2013 年 国内 外 经 济 形 势 复 全 多 变 ， 全 球 市 场 
需求 不 足 ， 增 长 乏力 。 塑 料 加 工行 业 认 真 贯 彻 中 


央 决 策 ， 战 胜 了 各 种 困难 和 挑战 ， 着 力 推进 结构 


”调整 和 发 展 方式 转变 , 取得 了 平稳 发 展 的 好 成 绩 。 


《一 ) 生产 保持 平稳 增长 
据 国 家 统计 局 统计 ，2013 年 塑料 制品 规模 以 


上 企业 制品 产量 为 6 188.66 万 t， 同 比 增长 8.02%。 


虽然 比 上 年 8.99% 的 增 速 回落 了 0.97 个 百 分 反 ， 
但 相对 上 年 GDP 增长 7.7%， I 
10 以 上 。 

2013 年 塑料 制品 累计 产量 情况 见 表 1。2013 
年 全 国 塑 料 制品 行业 累计 产量 地 区 占 比 情况 见 图 
1。2013 年 全 国 塑 料 制品 行业 累计 产量 主要 地 区 同 
比 增长 情况 见 图 2。 
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表 1 2013 年 塑料 制品 票 计 产 量 情况 













































ee 同比 本 2013 年 同比 增幅 
塑料 制品 类 别 产量 增长 | 百分点， 塑料 制品 类 别 产量 增长 (百分点 ， 
(万 D | (%) | | (bb Co) | 
塑料 制品 6 188.66 8.02 -0.97 || 人造革、 合成 革 347.02 | 10.69 -4.86 
其 中 ;塑料 薄膜 | 1 089.35 7.61 | -1.72 日 用 塑料 ” 471.62 9.46 | -4.97 
其 中 : 农用 薄膜 ”| ”187.36 13.60 5.86 | 其 他 塑料 4 134.18 7.71 0.45 
泡沫 塑料 | 146.48 | 8.96 | -14.17 
广东 省 ，13.87% 一 ~ 
山东 省 ，5 .08% 一 一 、 一 浙江 省 ,15.2% 


河南 省 ，0.89% 


辽宁 省 ，3.83% 


江苏 省 ，5.49% 


湖北 省 ; 5.38% | 
四 川 省 ，4.85% 和 
福建 省 ，4.8S% 安徽 省 ，3.67% 


图 1 2013 年 全 国 塑料 制品 行业 累计 产量 地 区 占 比 情况 


其 他 ，27.99% 


29.30 


苇 浙江 省 

56 器 广东 省 

2 国 河南 省 
x 18 江 了 省 
二 16 江苏 省 
还 14 加 湖北 省 

六 :Us 国 福建 省 

6 

4 

2 


2 2013 年 全 国 塑料 制品 行业 累计 产量 主要 地 区 同比 增长 情况 


《二 ) 主 营业 务 收 入 增长 高 于 产量 增长 ， 效 是 塑料 板 、 管 、 型 材 ， 占 比 24.81%。 而 上 年 同 
益 有 所 提高 加 比 增 速 最 高 的 子 行业 是 塑料 丝 、 绳 及 编织 品 和 

2013 年 规模 以 上 企业 主 营 业务 收入 完成 “塑料 板 、 管 、 型 材 ， 其 同比 分 别 增长 16.71% 和 
18 686.44 亿 元 ， 同 比 增长 14.26%， 比 上 年 同期 增幅 。 16.60%。 塑 料 丝 、 绳 及 编织 品 ， 塑 料 板 、 管 、 型 
提高 了 2.47 个 百分点 , 高 出 产量 增 速 6.24 个 百分点 ; 材 以 及 塑料 薄膜 制造 3 个 子 行业 的 主 营业 务 收 入 
实现 利润 总 额 1 123.18 亿 元 ， 同 比 增长 16.45%， 比 。 高 于 塑料 行业 主 营 业务 收入 平均 值 。 


上 年 同期 高 出 0.51 个 百分点 ; 主 营 业务 收入 利润 率 2013 年 全 国 塑料 加 工业 累计 主 营 业务 收入 子 
为 6.01%， 比 上 年 同期 增加 0.11 个 百分点 。 - 行业 占 比 情况 见 图 3。2013 年 全 国 塑 料 加 工业 系 


塑料 制品 主 营 业务 收入 中 占 比 最 大 的 子 行业 计 主 营业 务 收 入 子 行业 同比 增长 情况 见 图 4。 
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其 他 大 料 制品 制 监 ，14 15 一 一 









一 塑料 板 、 管 、 型 材 的 制造 ，24.81% 
疾 料 丝 、 强 及 编组 品 的 制造 ，13.S70; 


泡沫 逆 料 制造 ，4.27% 

亨 料 人 造 革 、 合 成 革 制 造 ，6.2% 
| -一 朔 料 零件 制 和 是 ，7.37348 

日 用 雍和 料 币 二 ，7.73% 


图 3 2013 年 全 国 塑料 加 工业 累计 主 营业 务 收入 子 行业 占 比 情况 


塑料 薄膜 制造 ，12.95% 
塑料 包装 箱 及 容器 制造 ，8.58% 


同比 增长 {%) 





】 ; 3 4 6 7 8 9 
1 一 塑料 板 、 管 、 型 材 的 制造 6 一 所 用 塑料 制造 
2 其 他 塑料 制品 制造 7 一 塑料 零件 制造 
3 一 逆 料 丝 、 强 及 编织 品 的 制造 8 一 塑料 人 造 革 、 合 成 革 制 造 
4 一 塑料 薄膜 制造 9 一 泡沫 塑料 制造 
5 一 逆 料 包装 箱 及 鹤 和 制造 


4 2013 年 全 国 塑 料 加 工业 累计 主 营业 务 收入 子 行 业 同 比 增长 情况 


塑料 制品 主 营业 务 收入 占 比 较 大 的 省 份 集 中 东 省 等 地 区 。 河 北 省 、 安 徽 省 、 江 苏 省 、 浙 江 省 
在 广东 省 、 浙 江 省 、 山 东 省 、 江苏 省 、 辽 宁 省 、 主 营 业务 收入 增 速 低 于 全 国 塑料 制品 主 营 业务 收 
福建 省 、 河南 省 、 安 徽 省 、 湖 北 省 和 河北 省 。 其 中 ， ”入 的 平均 增 速 。 : 
广东 省 占 比 最 大 ， 累 计 完 成 主 营业 务 收入 3 674.12 2013 年 全 国 塑料 加 工业 累计 主 营业 务 收 入 地 
亿 元 ( 占 19.66%)， 同 比 增长 14.71%。 增 速 超过 全 ”区 占 比 情况 见 图 5，2013 年 全 国 塑料 加 工业 累计 
国 塑料 制品 主 营 业务 收入 平均 增 速 的 主要 省 份 有 ” 主 营业 务 收入 主要 地 区 同比 增长 情况 见 图 6。 
湖北 省 、 河 南 省 、 辽 宁 省 、 山 东 省 、 福 建 省 、 广 


浙江 省 ，10,88% 一 一 、 










一 一 东 省 ， 19 .66% 
山东 省 ，9 .64% 一 一 


江苏 省 ，8.51% 


辽宁 省 ，6.86% 其 他 ，21.68% 

福建 省 ， $.7% ; 

河南 省 ， $.19% 汀 北 和 省 ， 3.067% 
安徽 省 ，4.35% 湖北 省 ，3.86% 


图 5 2013 年 全 国 塑料 加 工业 累计 主 营 业务 收入 地 区 占 比 情况 
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图 6 2013 年 全 国 塑料 加 工业 索 计 主 营 业务 收入 主要 地 区 同比 增长 情况 


主 营 业务 收入 利润 率 最 高 、 增 速 最 快 的 子 行 
业 是 塑料 包装 箱 及 容器 制造 行业 ， 其 主 营业 务 收 
入 利润 率 为 7.04%， 与 上 年 同比 增加 了 0.50 个 百 


分 点 。 塑 料 包装 箱 及 容器 制造 ， 塑 料 板 、 管 、 型 


材 的 制造 ， 泡 沫 塑料 制造 ， 塑 料 丝 、 强 及 编织 品 
的 制造 以 及 塑料 人 造 革 、 合 成 革 制 造 等 5 个 子 行 
业 累 计 主 营 业务 收入 利润 率 高 于 全 国 塑料 行业 累 
计 主 营业 务 收入 利润 率 。 

2013 年 12 月 全 国 塑 料 加 工业 分 行业 主 营业 务 
收入 利润 率 情 况 见 表 2。 


表 2 2013 年 12 月 全 国 塑 料 加 工业 
分 行业 主 营业 务 收入 利润 率 情况 
2013 年 | 2012 年 

12 月 收入 |12 月 收入 | 增幅 
利润 率 利润 率 |( 百 分 点 ) 
(2) 

















塑料 制品 类 别 


塑料 包装 箱 及 容器 制造 0.50 
塑料 板 、 管 、 型 材 的 制造 0.13 
泡沫 塑料 制造 0.10 
塑料 丝 、 强 及 编织 品 的 制造 0.20 
塑料 人 造 革 、 合 成 革 制 千 022 
塑料 0.11 
日 用 塑料 制造 0.27 
塑料 薄膜 制造 -0.20 
其 他 塑料 制品 制造 -0.03 


塑料 零件 制造 


注 ， 表 中 数据 按 同 比 增 速 降序 排列 ， 带 “ 行 代表 平均 增 速 。 
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”塑料 薄膜 
塑料 板 、 管 、 型 材 


广东 省 
浙江 省 
山东 省 
江苏 省 
辽宁 省 
福建 省 
河南 省 
安徽 省 
湖北 省 
河北 省 
其 他 
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三》 塑料 制品 出 口 趋 缓 ， 国 际 市 场 需求 基 
本 稳定  ” 

据 海 关 总 署 统计 ，2013 年 全 国 塑料 制品 出 
口 量 为 1 508.55 万 t， 同 比 增长 5.88%; 出 口 额 
568.35 亿美 元 ， 同 比 增 长 11.13%， 但 与 2012 年 
增幅 21.95% 相 比 ， 增 幅 大 幅 下 清 。 

此 外 ， 应 收 账 款 同比 增长 9.8%， 存 货 量 同比 
增长 7.85%， 却 损 企 业 数 同比 增长 13.22%， 气 损 
企业 亏损 额 增长 15.14%。 

2013 年 塑料 制品 出 口交 货 值 及 增长 情况 见 表 
3。2013 年 塑料 制品 进出 口 额 完成 情况 见 表 4。 
2013 年 塑料 制品 行业 分 类 产品 出 口 情 况 见 表 5。 
2013 年 塑料 制品 分 类 产品 出 口 量 及 与 上 年 比较 见 
图 7。2013 年 塑料 制品 分 类 产品 出 口 额 及 与 上 年 
比较 见 图 8。 : 


表 3 2013 年 塑料 制品 出 口交 货 值 及 增长 情况 













塑料 制品 类 别 


202.04 3.62 
228.92 17.85 


塑料 丝 、 绳 及 编织 品 | 105.51 6.50 


泡沫 塑料 40.70 -11.11 
塑料 人 人造革、 合成 革 87.44 4.90 
塑料 包装 箱 及 容器 124.40 -20.26 
日 用 塑料 456.33 -3.29 
塑料 零件 345.64 -5.44 
其 他 塑料 制品 524.08 -4.70 


塑料 制品 2 165.05 


表 4 2013 年 塑料 制品 进出 口 额 完成 情况 




















指标 名 称 
塑料 制品 行业 主要 商品 进出 口 额 
其 中 ， 出 口 额 
进口 额 
进出 口 差额 《出 口 一 进口 》 
出 口 占 比 
进口 占 比 
表 5 2013 年 塑料 制品 行业 分 类 产品 出 口 情况 
| 出 口 量 出 口 额 
商品 名 称 
(万 和 (亿美 元 ) 
塑料 单 丝 、 条 、 杆 、 型 材 及 异型 材 17.08 
塑料 管 及 其 附件 52.75 
塑料 板 、 片 、 膜 、 稍 、 带 及 扁 条 262.78 
塑料 人 人造革、 合成 革 57.14 
塑料 包装 箱 及 容器 及 其 附件 991.97 
塑料 零件 4.00 
建筑 用 塑料 制品 221.64 
日 用 塑料 制品 336.92 
其 他 塑料 制品 334.97 
塑料 制品 总 计 1 508.55 
2 000 .40 
EF 9308.35 
_ 1 500.00 13 10 
再 1 000.00 
| en 
二 0.81 2.78° 本 
4.17 
0.00: “ 
塑料 单 ”塑料 “塑料 板 塑料 人 塑料 塑料 建筑 用 日 用 其 他 塑料 
丝 、 条 、 管 及 ” 片 、 膜 、 造 革 、 包装 ”零件 塑料 制 塑料 塑料 制品 
杆 、 型 其 附 箱 、 带 合成 草 ” 箱 及 品 制品 .制品 ”总计 
材 及 异 ” 件 及 扁 条 容器 
型 材 及 其 
附件 
商品 分 类 


7 2013 年 塑料 制品 分 类 产品 出 口 量 及 与 上 年 比较 


同比 增长 (%) 
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出 口 额 (亿美 元 ) 


人 塑料 塑料 板 、 塑 料 人 ”塑料 


条 、 管 及 片 、 
本 池村 其 附 第 、 带 合成 革 箱 及 
及 异型 ” 件 “及 局 条 容 绒 
讨 及 其 


商品 分 类 


15.84—= 10.26 





< 
塑料 建筑 日 用 其 他 塑料 
膜 、 进 于、 包装 ”零件 用 塑 塑料 塑料 制品 


20.00 


15.00 


-0.00 


= 3.00 


同比 增长 〈《%) 


0.00 


jh 制品 “制品 ”总计 


图 8 2013 年 塑料 制品 分 类 产品 出 口 额 及 与 上 年 比较 


以 上 数据 表明 ， 塑 料 加 工业 虽然 保持 了 平稳 


发 展 但 增幅 出 现 较 大 回落 ， 增 速 明 显 放 缓 ， 特 


别 是 制品 产量 增 速 为 多 年 来 的 最 低 值 。 增 幅 回落 
和 增 速 放 缓 原 因 是 多 方面 的 ， 既 是 短期 和 中 长 期 
经 济 运行 下 行 压力 全 加 作用 的 结果 ， 也 是 塑料 加 
工行 业 产品 结构 不 合理 、 部 分 产品 产能 过 剩 、 创 
新 能 力 不 足 等 自身 问题 影响 的 结果 ， 对 此 必须 高 
度 重视 ， 认 真 研究 对 策 。 

二 、 深 入 分 析 增 速 下 滑 的 原因 ， 适 应 增 速 放 
缓 这 一 外 部 环境 ， 把 精力 集中 到 转 方式 、 调 结构 
和 产业 升级 上 来 

塑料 加 工业 经 过 “十 五 > “十 一 五 ” 的 迅猛 
发 展 ， 实 现 了 历史 性 跨越 ， 实 现 了 从 以 消费 品 为 
主 快速 进入 到 生产 资料 和 高 技术 领域 的 重要 转型 。 
成 为 集 新 材料 、 新 技术 、 新 工艺 为 一 体 的 新 型 制造 业 ， 
并 初步 建立 了 门类 齐全 的 现代 生产 体系 ， 成 为 世界 
塑料 制品 生产 大 国 、 消 费 大 国 和 出 口 大 国 。2013 年 
合成 树脂 海 5837.0 万 避 .进口 2461.7 万 b， 加 上 废 
塑料 等 ， 合 成 树脂 表 观 消费 已 超过 8 500 万 t， 超 过 
全 球 消费 量 的 1/3。 当 前 ;塑料 加 工业 通过 追赶 型 


高 速 发 展 ， 完 成 数量 主导 型 发 展 阶段 后 进入 提升 


发 展 质量 、 提 高 发 展 效益 和 产业 升级 的 新 阶段 ， 
同时 也 进入 了 由 高 速 增长 向 中 高 速 增长 的 增 速 换 
档期 ， 增 速 明 显 放 缓 。 分 析 增 速 放 缓 ， 其 深层 次 


的 原因 ， 一 是 由 于 告别 短缺 时 代 ， 部 分 产品 出 现 
产能 过 剩 ， 规 模 扩张 空间 被 大 大 压缩 ， 规 模 扩 张 
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带 来 的 高 速 增长 已 不 可 持续 。 二 是 以 资源 、 能 源 、 
环境 等 要 素 为 支撑 的 经 济 增长 率 已 大 大 下 降 ， 以 
消耗 资源 、 能 源 为 主 的 粗放 型 增长 已 难以 为 继 。 
三 是 后 发 优势 明显 削弱 。 利 用 国外 现 有 技术 ， 实 
现 技术 快速 跨越 的 步伐 将 明显 放 缓 ， 支 撑 行 业 发 
展 的 技术 、 装 备 更 多 的 需要 靠 自 主创 新 。 四 是 经 
济 发 展 的 经 验 揭示 了 这 样 一 个 规律 ， 即 工业 化 特 
征 的 内 需 增 长 空间 随 着 追赶 任务 的 完成 将 逐渐 变 
小 。 当 人 均 GDP 为 11 000 国际 元 时 《国际 元 为 购 


买 力 评价 指标 ，2013 年 我 国人 均 GDP 据 有 关 测 标 


为 10 000 国际 元 ) ， 主 要 工业 品 生产 峰值 将 同时 


出 现 。 因 此 ， 经 济 发 展 阶段 的 转换 ， 增 速 放 缓 是 


一 种 发 展 的 必然 。 当 前 ， 我 国 经 济 正 由 高 速 增长 
进入 中 速 增长 的 增 速 换 档期 ， 塑 料 加 工业 也 随 之 
进入 了 结构 调整 、 产 业 升 级 的 增长 阶段 转换 的 关 
键 时 期 。 塑 料 加 工业 进入 新 的 发 展 阶段 ， 本 质 是 
由 过 去 奇迹 式 增长 转向 常态 发 展 的 正常 转换 。 发 
展 的 新 阶段 面临 既 要 保持 适 宣 增 长 速度 ， 又 要 加 
快 转变 发 展 方式 的 双重 挑战 。 在 分 析 增 速 减缓 原 
因 时 ， 要 看 到 国际 金融 危机 的 持续 影响 ， 这 是 当 
前 塑料 加 工业 增 速 放 组 的 一 个 直接 原因 ， 但 这 是 
短期 因素 ， 对 经 济 发 展 进入 结构 性 减速 阶段 的 这 
个 必然 来 说 ， 金 融 危机 无 疑 加 快 了 这 一 进程 。 塑 
料 加 工业 进入 新 的 发 展 阶段 ， 也 可 以 说 是 进入 大 
调整 阶段 ， 从 全 球 经 济 发 展 史 看 ， 任 何 一 次 经 济 
大 发 展 ， 必 然 迎 来 大 发 展 后 的 大 调整 ， 这 种 调整 


是 总 结 经 验 、 巩 面 发 展 基础 的 需要 。 首 先 ， 要 认 
真 总 结 塑料 加 工业 高 速 发 展 的 经 验 。 应 清醒 地 认 
识 到 塑料 加 工业 取得 快速 发 展 的 辉煌 成 绩 ， 主 要 
是 得 益 于 塑料 加 工行 业 抓 住 历 史 机 遇 ， 大 规模 成 
功 引进 国外 先进 技术 和 和 装备， 发 挥 后 发 优势 ， 在 
较 短 时 间 内 走 完 发 达 国 家 多 年 走 过 的 路 子 。 对 这 
段 发 展 历 程 需要 认真 加 以 总 结 ， 决 不 能 盲目 和 片 
面 理解 为 经 济 发 展 可 以 走 捷 径 和 速成 ， 更 不 能 把 
未 来 发 展 寄 希 望 于 过 去 那 种 追赶 型 高 速 增长 上 。 
未 来 增长 应 该 是 量 的 增长 逐步 让 位 于 质 的 提升 和 
效益 的 提高 。 同 时 ， 要 认真 审视 和 解决 因 大 发 展 
而 无 暇 顾及 的 发 展 不 均衡 、 基 础 薄弱 、 管 理 粗放 
等 差距 ， 铺 平 前 进 道路 ， 进 一 步 打 牢 继续 前 进 的 
基础 ， 防 止 陷 和 信 全 球 曾经 上 演 过 的 从 大 发 展 到 大 
带 条 的 历史 泥潭 。 增 长 速度 换 档期 不 是 下 台阶 ， 
而 是 增长 动力 、 增 长 方式 的 转换 。 

因此 ,冷静 面 对 大 调整 阶段 的 增 速 放 缓 ， 抓 
住 大 调整 的 有 利 时 机 ， 保 持 发 展 定 力 ， 下 决心 加 
快 调整 发 展 模 式 、 转 变 发 展 方式 。 要 把 精力 集中 
到 结构 调整 和 产业 升级 上 来 ， 把 立足 点 放 在 加 快 
数量 主导 型 向 质量 效益 型 转变 上 来 。 

= SO 
剩 的 根本 途径 

一 般 认 为 ， 产 能 过 剩 是 企业 最 低 生 产 供给 与 
长 期 均衡 状态 下 实际 供给 间 的 差额 一般 用 产能 
利用 率 或 设备 利用 率 作 评价 标准 。 设 备 正 常 利用 
率 一 般 为 79% 一 83%, 超过 90% 可 视 为 产能 不 足 ， 
小 于 79% 则 意味 产能 过 剩 。 产 能 过 剩 是 产 需 矛盾 
的 体现 , 涉及 产品 竞争 力 和 属性 及 市 场 销售 范围 。 
塑料 加 工业 是 快速 成 长 的 新 兴 制 造 业 , :并 非 产能 
过 剩 行业 ， 但 在 部 分 产品 中 出 现 结构 性 和 阶段 性 
过 剩 现象 。 如 在 塑 编 行 业 、 门 窗 异 型 材 等 行业 低 
水 平 供给 严重 过 剩 , 导致 无 序 竞争 , 市 场 秩序 混乱 。 
管材 产能 过 剩 比 较 突 出 ，2013 年 塑料 管材 产量 为 
1 210 万 t， 据 不 完全 统计 ， 产 能 已 超过 2 000 万 t。 
过 剩 产能 主要 集中 在 普通 硬 聚 氯 乙烯 管材 产能 上 ， 
低 水 平 言 目 扩张 ， 同 质 化 严重 是 主要 原因 。 除 了 
结构 性 过 剩 外 ， 双 向 拉 伸 BOPP、BOPET 等 包装 


薄膜 行业 ， 由 于 竞相 追求 最 先进 装备 和 误 判 市 场 
需求 , 造成 这 部 分 先进 产能 闲置 , 形成 阶段 性 过 剩 。 
产能 过 剩 引发 低 价 恶性 竞争 ,造成 市 场 秩序 混乱 ， 
既 影响 企业 效益 又 影响 企业 形象 ， 对 行业 健康 发 
展 产生 严重 影响 。 WE 

分 析 产 能 过 剩 的 原因 ， 可 以 看 到 创新 能 力 不 
足 ， 讶 目 跟风 与 模仿 ， 低 水 平 重 复 建设 ， 同 质 
化 严重 是 其 主要 原因 。 同 时 ， 也 应 看 到 产能 过 
剩 既是 市 场 竞 争 的 结果 ， 也 是 产业 由 成 长 期 进 
入 成 熟 期 的 必然 表现 。 其 本 质 是 供给 能 力 不 适 
应 市 场 需求 ， 迫 切 要 求 供给 水 平 加 快 逢 级。 在 
全 球 金融 危机 持续 影响 下 ， 全 球 分 工 格局 被 打 
破 ， 产 能 过 剩 在 全 球 范围 内 难以 在 一 个 较 短 时 
间 得 到 解决 ， 经 济 增 速 放 缓 更 加 快 了 产能 过 条 
矛盾 的 暴露 

化 解 产能 过 剩 任务 艰巨 ， 要 牢固 树立 大 局 观 ， 
要 把 握 行业 发 展 趋势 ， 认 真 践 行 科学 发 展 观 。 化 
解 产能 过 剩 ， 源 头 是 关键 、 存 量 调整 是 重点 ， 创 
新 是 主要 途径 。 中 国 塑料 加 工 工业 协会 和 各 专 委 
会 要 加 强 信息 服务 ， 及 时 发 布 产 能 信息 ， 协 助 各 
级 政府 提高 资源 、 环 境 门 槛 ， 把 好 土地 和 信贷 阅 
门 ， 要 研究 和 提出 项 目 准 入 条 件 ， 逐 步 形成 产业 
政策 建议 ， 为 从 源头 扼 制 新 增 低 水 平 产能 提供 决 
策 依 据 。 当 前 ， 要 把 工作 重点 放 在 存量 过 剩 产能 
的 化 解 上 ， 要 按照 中 央 确 定 的 “四 个 一 批 ” 的 决 
定 ， 做 好 淘汰 落后 、 转 型 、 升 级 、 转 移 工作 。 在 
这 里 淘汰 是 关键 , 淘汰 落后 的 条 件 和 标准 是 什么 ? 
这 就 需要 依靠 协会 的 力量 ， 从 实际 出 发 ， 研 究 和 
提出 淘汰 落后 的 依据 和 标准 建议 ， 供 政府 决策 参 
考 ， 这 是 行业 义不容辞 的 责任 。 淘 汰 落后 产能 除 
规模 要 求 外 ， 还 应 有 能 耗 、 物 耗 、 环 保 、 质 量 和 
安全 等 限制 性 指标 ， 各 有 关 专 委 会 要 紧 紧 依靠 企 
业 ， 加 快 研究 和 提出 建议 ,为 政府 决策 提供 依据 。 
化 解 产 能 过 剩 的 最 根本 途径 是 科技 创新 和 结构 调 
整 。 要 大 力 依靠 技术 进步 和 结构 调整 ， 大 力 开发 
新 产品 ， 培 育 新 的 增长 点 ， 努 力 形 成 合理 的 高 、 
中 、 低档 产品 结构 比例 ,克服 同 质 化 严重 的 顽疾 ， 
实现 差异 化 发 展 。 : 
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四 、 充 分 认识 支撑 塑料 加 工业 发 展 的 条 件 发 
生 了 重要 变化 ， 要 着 力 转 变 发 展 方式 

当前 ， 塑 料 加 工业 经 济 下 行 压力 加 大 ， 生 产 
要 素 成 本 不 断 加 大 ， 资 源 、 环 境 、 能 源 约束 全 面 
加 强 ， 产 能 过 剩 矛盾 突出 ， 创 新 能 力 不 足 ， 原 有 
的 成 本 优势 和 引进 技术 的 条 件 优 势 逐渐 减弱 ， 文 
撑 塑 料 加 工业 高 速 发 展 的 条 件 发 生 了 重要 变化 ， 
可 以 说 塑料 加 工业 已 进入 结构 调整 的 阵痛 期 。 因 
此 ， 加 快 发 展 方式 转变 任务 更 加 人 连 切 地 摆 在 塑料 
加 工业 面前 。 

(1) 要 充分 认识 到 过 去 长 期 依靠 高 投入 、 高 
能 耗 、 低 成 本 的 增长 模式 已 不 可 持续 ， 要 坚定 不 
移 地 实现 由 低 成 本 驱动 向 创新 驱动 发 展 的 转变 。 
为 此 ， 必 须 大 力 推 进 技术 进步 ， 努 力 缩小 与 国际 
先进 水 平 的 差距 ， 全 面 提升 产业 素质 ， 加 快 推进 
塑料 加 工业 现代 生产 体系 建设 ， 努 力 实现 高 端 制 
造 业 的 战略 目标 。 

(2) 要 全 面 推进 产品 和 产业 链 高 端 化 战略 ， 
积极 开发 新 产品 ， 努 力 培育 新 的 增长 点 。 塑 料 加 
工业 作为 新 兴 制 造 业 ， 发 展 迅 速 ， 应 用 越 来 越 
广 ， 技 术 含 量 越 来 越 高 。 与 发 达 国 家 相 比 ， 我 
国 起 步 晚 ， 产 品 档 次 不 高 ， 有些 产品 还 不 能 生 
产 。 在 功能 性 薄膜 方面 ， 如 各 种 光学 、 电 池 隔 膜 、 
海水 淡化 、 化 工 、 水 处 理 、 偏 光 膜 、 食 品 工业 
方面 各 种 微 滤 、 超 滤 膜 , 包括 非 热 天 菌 用 过 滤 膜 ; 
在 管材 方面 ， 用 于 耐 磨 、 耐 腐蚀 、 醒 热 、 特 种 介 
质 输送 、 矿 山 用 阻 燃 、 抗 静电 双 抗 管 、 中 高 讨 
油气 输送 用 管 ， 特 别 是 海上 油气 输送 管 ， 在 工 
程 塑料 和 特别 功能 塑料 方面 , 各 种 车 、 船 、 飞 机 、 
航天 和 电子 用 特种 工程 塑料 都 存在 着 差距 ; 在 
极 具 发 展 潜力 的 滚 塑 加 工业 方面 ， 差 距 更 大 一 
些 。 塑 料 作 为 21 世纪 的 新 材料 ， 是 未 来 新 兴 高 
技术 产业 、 高 端 装 备 制 造 业 、 新 能 源 、 生 物 医 药 、 
信息 、 节 能 环保 等 产业 不 可 缺少 的 高 端 配套 材 
料 ， 在 新 材料 技术 革命 中 占有 极其 重要 的 地 位 ， 
发 展 前 景 极为 广泛 。《 塑 料 加 工业 技术 进步 指 
导 意 见 》 了 明确 了 未 来 塑料 加 工业 “功能 化 ”“ 轻 
量化 ”和 “ 微 成 型 ”的 发 展 方 问 ， 并 初步 提出 
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和 和 汇总 了 新 产品 发 展 方 向 及 项 和 目 。 因 此 ， 紧 跟 
国际 塑料 加 工业 发 展 动态 ， 努 力 赶 超 国外 先进 
技术 ， 加 快 缩小 差距 ， 是 转变 发 展 方式 和 产业 
升级 必须 要 抓 好 的 重要 工作 。 : 

(3) 要 以 降低 成 本 为 重点 ， 加 快 盈 利 模 式 的 
转换 ， 确 保 进一步 提高 塑料 加 工业 发 展 质量 和 效 
益 。 当 前 ， 塑 料 加 工业 正面 临 增长 速度 放 缓和 生 
产 要 素 成 本 不 断 增 加 ， 资 源 、 环 境 、 能 源 约束 全 
面 增强 的 双重 压力 ,市 场 需求 不 旺 、 企业 融资 困难 ， 
合理 利润 空间 被 大 大 压缩 。 传统 的 以 “提高 产量 ， 
降低 消耗 ”为 主要 内 容 的 降低 变动 成 本 和 以 “ 扩 
大 规模 ， 提 高 劳动 生产 率 ” 为 主要 内 容 的 降低 固 
定 成 本 的 一 利 模 式 遇 到 极 大 挑战 ， 迫 使 我 们 必须 
加 快 重 利 模式 的 转变 。 党 的 十 八 届 三 中 全 会 提出 
要 让 市 场 在 资源 配置 上 起 决定 性 作用 ， 充 分 肯定 
了 市 场 作 用 。 同 时 ， 也 提出 了 如 何 发 挥 市 场 作用 ， 
提高 资源 配置 效率 这 一 核心 问题 。 提 高 资源 配置 
效率 本 质 就 是 提高 全 要 素 劳动 生产 率 。 全 要 素 劳 
动 生 产 率 是 指 对 劳动 生产 率 、 资 源 利 用 率 、 能 
利用 率 、 资金 利用 率 、 投入 产 出 率 、 资本 蔡 代 人 工 、 
人 才 红 利 等 进行 综合 统筹 、 优 化 ， 实 现 综合 成 本 
最 低 和 综合 效益 最 大 化 。 据 有 关 部 门 测 算 ， 目 前 
我 国 全 要 素 劳动 生产 率 对 经 济 贡 献 率 仅 为 30 多 左 
右 ， 而 发 达 国 家 已 达 70% 以 上 上。 因此， 提高 全 娶 
素 生 产 率 是 转换 鼻 利 模式 的 主要 努力 方向 。 提 高 
全 要 素 劳动 生产 率 是 一 项 系统 工程 ， 需 要 精心 设 
计 和 科学 管理 ， 统 筹 应 用 ， 涉 及 企业 资源 配置 、 
科技 创新 能 力 、 产 品 结构 、 生 产 和 经 营 组 织 方式 、 
言 息 化 水 平等 方面 , 是 对 粗放 式 发 展 模式 的 革命 ， 
是 提高 产 出 水 平 ， 降 低 综 合成 本 ， 提 高 效益 的 重 
要 措施 。 

(4) 要 加 强 企业 战略 转型 思考 。 要 科学 确定 
总 体 发 展 战略 ， 要 加 强 市 场 开 拓 和 营销 战略 、 竞 
争战 略 和 商业 模式 的 研究 。 要 提高 战略 规划 的 科 
学 性 和 执行 的 有 效 性 ， 要 适应 和 抓 住 全 球 经 济 大 
数据 时 代 的 到 来 和 新 型 互联 网 、 云 计算 带 来 的 影 
响 和 机 遇 。 

转变 发 展 方式 是 塑料 加 工业 产业 转型 升级 的 


必然 选择 ， 在 塑料 加 工业 进入 发 展 新 阶段 后 尤为 
迫切 。 转 型 不 仅 是 增长 速度 的 调整 ， 更 重要 的 是 
增长 动力 和 发 展 方式 的 实质 性 转变 。 产 业 升级 就 
是 用 更 先进 的 技术 来 改造 提升 塑料 加 工业 ， 是 塑 
料 加 工业 迈 上 新 台阶 的 基本 要 求 。 转 变 发 展 方式 
涉及 面 广 ,关系 到 塑料 加 工业 健康 、 可 持续 发 展 ， 
一 定 要 全 力 做 好 这 篇 大 文章 。 

五 、 坚 定 信 心 ， 迎 接 挑 战 扎实 工作 ， 确 保 
2014 年 塑料 加 工业 实现 平稳 健康 发 展 

2014 年 是 贯彻 中 央 十 八 届 三 中 全 会 精神 ， 
全 面 深 化 改革 迈 出 重要 步伐 的 一 年 ， 也 是 实现 
“十 二 五 ”规划 目标 任务 的 攻坚 之 年 。 当 前 ， 我 
国 经 济 面临 不 少 风险 和 挑战 ， 经 济 下 行 压 力 仍 较 
大 。 据 国家 统计 局 统计 ，2014 年 一 季度 ，GDP 同 
比 增长 7.4%， 不 仅 低 于 政府 制定 的 全 年 增长 7.5% 
的 目标 ， 也 是 2012 年 三 季度 以 来 最 低 的 季度 增 
长 。 一 季度 全 国 规模 以 上 企业 工业 增加 值 同 比 增 
长 8.7%， 比 上 年 同期 回落 0.8 个 百分点 ; 固定 资 
产 投 资 同比 增长 17.6%， 比 上 年 同期 回落 3.3 个 百 
分 点 ; 出 口 额 同比 下 降 6.1%。 塑 料 加 工业 规模 以 
上 企业 完成 制品 839.38 万 t， 同 比 下 降 0.35%， 出 
口交 货 值 同比 增长 2.82%。 从 以 上 数据 看 ， 在 全 
国 经 济 大 背景 下 ， 塑 料 加 工业 生产 经 营 遇 到 较 大 
困难 ， 面 临 严峻 挑战 ， 必 须 引 起 高 度 重视 ， 认 真 
做 好 塑料 加 工业 各 方面 工作 ， 保 持 塑 料 加 工业 实 
现 平稳 健康 发 展 。 


有 经 济 正直 入 增 攻克 术 其 ， 结 构 放 


”的 阵痛 期 和 前 期 刺激 政策 的 消化 期 ， 经 济 友 展 面 


临 严峻 挑战 。 但 宏观 经 济 基 本 面 仍然 是 好 的 ， 中 
国 经 济 增长 已 初步 稳定 在 7% ~ 8%， 投 资 增长 率 
基本 稳定 在 18% 左右 ， 实 际 消费 增长 率 预 计 11% 
左右 ， 全 球 经 济 缓 慢 复 苏 ， 出 口 增 速 可 稳定 在 7% 
以 上 上。 支撑 经 济 增长 的 条 件 与 2013 年 基本 相同 。 
塑料 加 工业 作为 新 兴 制 造 业 、 作 为 快速 成 长 极 具 
潜力 的 未 来 支柱 产业 ， 正 处 于 成 长 的 成 熟 期 过 渡 
阶段 , 在 我 国 未 来 高 端 制造 业 中 将 发 挥 重 要 作用 ， 
发 展 潜力 巨大 。 塑料 加 工业 应 坚定 信心 , 抓 住 机 遇 、 
迎接 挑战 ， 扎 实 工作 ， 坚 持 创新 驱动 发 展 ， 加 快 
结构 调整 ， 加 快 高 端 化 进程 ， 推 动产 业 转 型 升级 。 
如 此 ， 塑 料 加 工业 就 一 定 能 克服 困难 ， 继 续 保持 
平稳 、 健 康 发 展 。 

结束 语 

塑料 作为 21 世纪 的 新 材料 ， 是 新 材料 技术 
革命 的 重要 领域 ， 是 新 兴 战 略 产业 的 重要 支撑 
和 组 成 部 分 ， 中 国 已 进入 重 化 工业 发 展 中 后 期 
阶段 ， 塑 料及 其 制品 在 国民 经 济 中 作用 越 来 越 
重要 ， 应 用 越 来 越 广泛 ， 技 术 含 量 越 来 越 高 。 
中 国 塑 料 加 工 工业 协会 将 按 “ 功 能 化 、 轻 量化 、 
微 成 型 ”的 当代 塑料 加 工业 发 展 趋势 ， 把 握 发 
展 方向 ， 加 快 以 企业 为 主体 的 技术 创新 体系 建 
设 ， 大 力 组 织 行业 同仁 协同 创新 和 联合 攻关 ， 
努力 建设 塑料 加 工业 现代 产业 体系 ， 推 动 中 国 
塑料 加 工业 由 大 向 强 战略 目标 的 实现 。 

[ 供稿 单位 : 中国 塑料 加 工 工业 协 会 ] 


2014 年 中 国 塑 料 机 械 行 业 
进出 口 统计 分 析 报 告 


一 、 中 国 塑料 机 械 进出 口 规模 

据 海关 数据 统计 ，2014 年 中 国 出 口 塑 料 机 械 
210 923 台 ， 同 比 增长 55.9%， 出 口 金 额 为 184 251 
万 美元 ， 同 比 仅 增长 6.8%。 进 口 塑料 机 械 22 245 


台 ,， 同比 增长 122.2%; 进口 金额 200 271 万 美元 ， 
同比 增长 10.7%。2014 年 中 国 塑 料 机 机 产品 进出 
口 月 度 统 计 见 表 1。 
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表 1 2014 年 中 品 进出 口 月 et 


EA 
贸易 额 差 








en es (万 美元 / 台 ) a ( 台 ) (万 美元 /各 
1 17 153 17 374 18 672 -1 519 
2 10 392 3 228 11 292 -900 
3 13 962 16 098 18 643 -4681 
4 15 005 14 585 16 312 -1 307 
5 15 265 17 386 15 875 -610 
6 14 925 14 828 19 729 -4 804 
7 15 157 11 931 17 170 -2 013 
8 15 374 16 354 18 932 -3 558 
9 15 608 22 255 16 502 -894 
10 15 048 33 763 13 435 1 613 
11 17 689 21 449 17 309 380 
12 18 673 21 672 16 400 2 273 
总 计 184 251 210 923 200 271 、 -16 020 


数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


2014 年 ， 中 国 塑 料 机 械 进口 增幅 明显 大 于 出 
口 增幅 ， 贸 易 逆 差 有 所 扩大 ， 达 到 16 020 万 美元 ， 
几乎 为 上 年 贸易 道 差 的 2 倍 。 出 现 贸 易 道 差 较 大 
的 月 份 有 3 月 、6 月 和 8 月 ， 这 3 个 月 中 表现 出 较 
大 贸易 逆差 的 产品 是 挤 出 机 。 其 中 ，3 月 ， 挤 出 机 
的 贸易 逆差 为 5 402 万 美元 ; 6 月 ， 挤 出 机 的 贸易 
逆差 为 3035 万 美元 ; 8 月 ， 挤 出 机 的 贸易 逆差 为 
2 948 万 美元 。 

2014 年 仅 有 3 个 月 为 贸易 顺差 。 表 现 出 较 大 





贸易 顺差 的 产品 是 注射 机 ， 其 中 ，10 月 ， 注 射 机 
的 贸易 顺差 为 1 839 万 美元 ; 11 月 ， 注 射 机 的 贸 
易 顺 差 为 2 192 万 美元 ，12 月 ， 注 射 机 的 贸易 顺 
差 为 3 850 万 美元 。 

中 国 塑料 机 械 出 口 数量 远 高 于 进口 数量 ， 依 
然 出 现 贸易 逆差 是 由 于 出 口 产 品 平均 单价 低 导 致 。 
中 国 塑 料 机 械 出 口 平 均 单价 进一步 下 滑 至 0.9 万 美 

台 ， 仅 为 进口 平均 单价 9 万 美元 /人 台 的 10%。 
2014 年 中 国 塑 料 机 械 产 品 进 出 口 特征 见 表 2。 


表 2 2014 一 
| E 


产 品 平均 单价 平均 单价 
2 (万 美元 / 台 ) 2 


注射 机 103 765 | 26 087 
挤 出 机 34 407 10 760 
吹 塑 机 18 544 8 947 
真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 | 14 576 9 179 
其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 12959 | 155 950 


总 计 184 251 
数据 来 源 : 中 国 海关 。 


2014 年 , 注射 机 仍然 是 保持 贸易 顺差 的 产品 ， 


210 923 





81 137 | 22 028 


62 977 -28 570 
20 360 -1 816 
20 930 -6 354 
14 868 2 -1 909 
200 271 -16 020 
均 单 价 之 差 达到 50 倍 ， 贸易 逆差 达 28 570 万 美元 。 


中 国 塑料 挤 出 加 工 市 场 对 进口 挤 出 机 的 依存 度 远 
高 于 其 他 塑 机 ， 此 现象 或 能 说 明 ， 中 国 挤 出 设备 
相 比 其 他 塑 机 ， 需 提升 的 空间 更 为 广阔 ， 国 内 中 


同时 也 是 出 口 产品 中 平均 单价 最 高 的 产品 。 其 余 
产品 均 处 于 逆 莽 状态 。 

贸易 逆差 最 大 的 产品 是 挤 出 机 ， 进 出 口 产 品 乎 
30 


高 端 市 场 需 求 量 与 潜力 也 非常 巨大 。 

et 达 71 万 美 

台 ， 约 为 进口 吹 塑 机 平均 单价 的 35 倍 。 

oo 
这 一 现状 并 没有 在 2014 年 缓解 。 

二 、 中 国 塑 料 机 械 进口 统计 分 析 

2014 年 中 国 进口 塑料 机 械 22 245 台 ， 同 比 增 
长 122.2%; 进口 金额 200 271 万 美元 ， 同 比 增长 
10.7%。 

从 数据 看 ， 中 国 对 国外 塑料 机 械 产 品 仍 有 一 定 
程度 的 依赖 。 特 别 表现 在 数量 方面 ， 每 个 月 的 数 
量 需 求 同 比 都 有 所 增加 。 其 中 增幅 较 大 的 月 份 是 2 
月 、11 月 。2 月 的 增幅 较 大 是 由 于 2013 年 同期 基 
数 偏 小 导致 ， 而 11 月 的 增幅 则 是 刚性 需求 的 表现 。 

值得 关注 的 是 ， 金 额 的 增幅 要 远 低 于 数量 的 
增幅 ， 或 许 说 明 中 国 塑 料 机 械 技术 的 提升 以 及 大 
量 的 国外 塑 机 制造 商 落户 中 国 ， 其 本 土 化 产能 不 
断 扩 大 ， 满 足 了 部 分 国内 中 高 端 塑 机 的 需求 ， 蔡 
代 了 一 部 分 进口 产品 。 
进口 月 度 统计 见 表 3。 


表 3 2014 年 中 国 塑 料 机 械 产 品 进口 月 度 统计 


17 309 

16 400| 

200 271 12 
数据 来 源 ， 中 国 海天。 


2014 年 德国 成 为 中 国 塑 料 机 械 最 大 的 进口 国 ; 
全 年 进口 金额 高 达 64 175 万 美元 ， 无 论 在 数量 还 





2014 年 中 国 塑 料 机 械 产品 - 


z 是 金额 方面 都 有 所 增发。 


， 而 在 2013 年 成 为 中 国 塑料 机 械 最 大 进口 国 的 
日 本 ， 尽 管 中 国 对 其 产品 数量 需求 增加 ， 但 由 于 
产品 平均 单价 的 下 滑 , 导致 金额 方面 的 同比 下 降 ， 


成 为 2014 年 中 国 塑料 机 械 的 第 2 大 进口 国 ， 也 不 


排除 日 元 贬值 的 原因 。 

在 产品 平均 单价 方面 ， 德国 和 瑞士 的 塑料 机 
械 产品 平均 单价 都 非常 高 ， 均 在 50 万 美元 / 台 以 
上 。 除 德国 和 中 国 台 湾 地 区 外 ， 其 他 主要 进口 来 
源 市 场 的 产品 平均 单价 均 有 不 同 程度 的 下 请 。 

在 中 国 塑 料 机 械 的 主要 进口 国家 (地 区 ) 中 , 仅 对 韩国 
市 场 的 数量 需求 有 所 下 滑 。 在 金额 方面 表现 下 滑 
的 国家 为 日 本 、 韩 国 和 法 国 。2014 年 中 国 塑料 机 
械 产品 进口 国 别 (地 区 ) 分 布 ( 按 金 额 ) 见 图 1,2014 年 中 
国 塑 料 机 械 进 口 产 品 结构 《 按 金 额 ) 见 图 2，2014 
年 中 国 塑料 机 械 产 品 进口 主要 国家 或 地 区 统计 见 
表 4,2014 年 中 国 塑 料 机 械 进口 分 产品 统计 见 表 5。 


法 国 ge 其 他 
拒 般 和 3o | ji 






韩国 4% 


日 本 
29% 


图 1 2014 年 中 国 塑料 机 械 产品 进口 国 别 (地 区 ) 分布 


( 按 金 额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


其 他 模 塑 机 及 
成 型 机 器 
7% 


真空 模 塑 机 及 
其 他 热 成 型 机 





注塑 机 
41% 


图 2 2014 年 中 国 塑料 机 械 进口 产品 结构 
( 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 
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表 4 2014 年 中 国 塑料 机 械 产品 进口 主要 国家 或 地 区 统计 


国家 或 地 区 金额 数量 平均 单价 金额 同比 增长 | 数量 同比 增长 | “平均 单价 同比 增长 
(万 美元 ) ( 台 ) ”| (万 美元 / 台 ) (9%) (%) (96) 


64 175 


57 663 
29 168 
11 988 
8 551 
7 497 
5 590 
2 831 
2 587 
1 771 
8 450 


200 271 






人 
注射 机 
挤 出 机 
吹 塑 机 
真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 
其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 


数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


分 产品 看 ， 注 射 机 是 进口 塑料 机 械 中 占 比 最 
大 的 产品 ， 其 次 是 挤 出 机 、 吹 塑 机 ， 这 三 类 产品 
占 中 国 塑料 机 械 进口 总 金额 的 80% 以 上 。 

在 数量 方面 ， 对 注射 机 的 需求 增加 ， 而 在 金 
额 方面 ， 仅 歇 塑 机 表现 为 减少 。 挤 出 机 产品 的 进 
口 平均 单价 增长 非常 显著 。 

1， 注 射 机 进口 统计 分 析 

2014 年 中 国 进口 注射 机 7778 台 ， 同 比 增 
长 29.1%; 进口 金额 为 81 137 万 美元 ， 同 比 增 长 
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平均 单价 
(万 美元 / 台 ) 





10.5%。 从 全 年 看 ，2 月 份 进口 注射 机 数量 最 多 ， 
高 达 1 300 余 台 ， 但 金额 的 表现 却 是 最 低 。 其 中 可 
能 包含 了 零 部 件 的 进口 。8 月 和 6 月 在 进口 金额 方 
面 表现 最 高 。2014 年 中 国 注射 机 进口 月 度 统计 见 
图 3。 

日 本 仍然 是 中 国 注射 机 的 最 大 进口 国 ， 无 论 
是 数量 还 是 金额 都 占有 绝对 优势 。 从 金额 占 比 来 
看 ， 从 日 本 进口 的 注射 机 占 中 国 进口 注射 机 总 量 
的 一 半 之 多 ， 其 次 是 德国 和 中 国 台 湾 。 





金额 (万 美元 ) 
2 





本 瑟瑟 


数据 来 源 : 中 国 海关 。 


从 数量 上 看 ， 除 日 本 外 ， 从 中 国人 台湾 、 韩 
国 和 德国 进口 的 注射 机 也 非常 多 。 尽 管 数据 显 
不 从 奥地利 进口 的 注射 机 数量 也 非常 多 ， 但 平 
均 单 价 表 明 这 属于 异常 数据 。 在 进口 量 偏 大 的 
国家 (地 区 ) 里 ,产品 的 平均 单价 却 并 不 是 非常 高 , 平 
均 单 价 最 高 的 国家 是 瑞士 ， 其 次 是 加 拿 大 。 
2014 年 中 国 注射 机 进口 国家 或 地 区 分 布 〈 按 金 
额 ) 见 图 4。2014 年 中 国 注 射 机 进口 国 别 ( 地 区 ) 
统计 见 表 6。 





奥地利 


3% 


加 拿 大 瑞 十 美国 法 国 
2% 1% -0.5%.0.5% 其 他 
和 3 








意大利 4% 
韩国 6% 


中 国 台湾 


PA 








德国 
1 SS% 
图 4 2014 年 中 国 注射 机 进口 国家 或 地 区 分 布 


〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 










2 
数量 〈 台 ) 






图 3 2014 年 中 国 注 射 机 进口 月 度 统计 


表 6 2014 年 中 国 注 射 机 进口 国 别 (地 区 ) 统计 
平均 单价 
(万 美元 / 台 ) 


数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


2. 挤 出 机 进口 统计 分 析 

2014 年 中 国 进 口 挤 出 机 ]1109 台 ， 同 比 下 
降 33.9%; 进口 金额 为 62 977 万 美元 ， 同 比 增长 
27.1%。 进 口 平 均 单 价 约 为 56.8 万 美元 / 台 。 可 以 
推断 ， 中 国 对 进口 挤 出 机 产品 的 数量 需求 有 所 减 
少 ， 但 对 机 械 的 品质 要 求 有 所 提高 。2014 年 中 国 
挤 出 机 进口 月 度 统计 见 图 5。 
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金额 (万 匡 元 ) 





一 9 一 金额 (万 美元 ) 






CE KA [ll 
| pb mb hn 2 614|3 3 472| 5 1 30 







fi 
ty 


目 
| 
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5 2014 年 中 国 挤 出 机 进口 月 度 统计 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


从 全 年 看 ，3 月 、7?7 月 和 12 月 中 国 进口 挤 出 
进口 金额 较 多 的 


机 数量 较 多 ， 均 在 100 台 以 上 。 
月 份 为 1 月 和 3 月 ， 均 在 7000 万 美元 以 上 。 


此 外 , 1 月 也 是 进口 挤 出 机 平均 单价 最 高 的 月 份 ， 


当月 进口 挤 出 机 的 平均 单价 高 达 90 万 美元 /人 台 以 上 。 
2014 年 中 国 挤 出 机 进口 国家 或 地 区 分 布 〈 按 金额 ) 
见 图 6,2014 年 中 国 挤 出 机 进口 国 别 (地 区 ) 统计 见 表 7。 


瑞 - Sb Nd 


-1% 0.7%0 
Si 


1% 


















图 6 2044 年 中 国 挤 出 机 进口 国家 或 地 区 分 布 
《 按 金 额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


德国 是 中 国 挤 出 机 进口 量 最 大 的 国家 ， 从 金 
额 方面 来 看 已 经 占 到 了 一 半 以 上 的 比例 。 其 次 是 
中 国 台 湾 地 区 和 日 本 。 一 直 以 来 ， 挤 出 机 都 是 中 
国 塑 机 贸易 逆差 最 高 的 产品 ， 从 德国 和 日 本 、 瑞 
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士 进 口 的 挤 出 机 平均 单价 也 非常 高 。 在 高 端 挤 出 
机 方面 ， 中 国 对 进口 的 依赖 程度 较 高 。 


表 7 2014 年 中 国 挤 出 机 进口 国 别 (地 区 ) 统 计 
平均 单价 
(万 美元 / 台 ) 


站 所 来源 es 


3. 吹 塑 机 进口 统计 分 析 … 

2014 年 中 国 进口 吹 塑 机 284 台 ， 同 比 下 降 
5.0%; 进口 金额 20 360 万 美元 ， 同 比 下 降 9.6%。 
吹 塑 机 是 中 国 进口 塑料 机 械 平均 单价 最 高 的 产品 。 
2014 年 中 国 对 吹 塑 机 的 进口 依赖 有 所 减 小 。2014 
年 中 国 吹 塑 机 进口 月 度 统计 见 图 7。 


金额 (万 美元 ) 





| 






es 
本 

_， tD 

1 加 


a sR 







| 










名 
数量 〈 台 ) 





7 2014 年 中 国 吹 塑 机 进口 月 度 统计 


数据 来 源 : 


从 全 年 来 看 ，1 月 和 9 月 进口 的 吹 塑 机 数量 较 
多 ， 同 时 9 月 也 是 进口 金额 最 多 的 一 个 月 。2014 
年 中 国 吹 塑 机 进口 国 别 (地 区 ) 统 计 见 表 8。2014 年 
中 国 吹 塑 机 进口 国家 或 地 区 分 布 〈 按 金额 ) 见 图 8。 


表 8 2014 年 中 国 吹 塑 机 进口 国 别 (地 区 ) 统计 


平均 单价 
(万 美元 / 台 ) 





数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


德国 是 中 国 吹 塑 机 进口 的 最 大 国家 ， 进 口 金 
额 占 有 绝对 优势 ， 其 金额 占 比 几乎 占 到 了 总 金额 


中 国 海关 。 


的 60%， 并 且 产 品 的 平均 单价 也 是 最 高 的 。 从 日 
本 进口 的 吹 塑 机 数量 最 多 , 随后 是 德国 和 意大利 。 
尽管 从 中 国 台 湾 进 口 的 吹 塑 机 数量 较 多 ， 但 产品 
平均 单价 偏 低 ， 主 要 为 中 低 端 产品 。 

除 德国 外 ， 从 瑞士 、 法 国 和 加 拿 大 进口 的 吹 
塑 机 平均 单价 均 过 100 万 美元 / 台 。 


瑞士 站 UE pr 泰国 
EE Wi 


70/ 





德国 
59% 


图 8 2014 年 中 国 吹 塑 机 进口 国家 或 地 区 分 布 
( 按 金 额 ) 
数据 来 源 : 中 国 海关 。 
4. 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 进口 统计 分 析 
2014 年 ， 中 国 进口 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 
机 999 台 ， 同 比 略 有 下 滑 进口 金额 为 20 930 万 
美元 ， 与 上 年 同比 基本 相同 。 
从 2004 年 全 年 看 ，12 月 份 中 国 进口 真空 模 
塑 机 及 其 他 热 成 型 机 数量 最 多 。 而 进口 金额 方面 
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表现 最 高 的 则 是 在 6 月 。2014 年 中 国 真 空 模 塑 机 


9。2014 年 中 国 真 空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 进 吕 


及 其 他 热 成 型 机 进口 月 度 统计 见 图 9。2014 年 中 国家 或 地 区 分 布 ( 按 金额 ) 见 图 10。 


国 真 空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 进口 国 别 (地 区 ) 统 计 见 表 
3 000 


2 $00 















9 
1 500 
二 1000 
2 20 
3 EI DRA AE 
Cr EIEIO CT EF 





EF 





图 9 2014 PT ee 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


表 9 2014 年 中 国 真空 模 塑 机 及 其 
他 热 成 型 机 进口 国 别 ( 地 区 ) 统计 









金额 数量 
《万 美元 ) | 《人 台 ) 


平均 单价 
(万 美元 / 侣 ) 





国家 或 地 区 










德国 










意大利 86 
中 国 台湾 11 
日 本 23 
美国 11 
法 国 36 





韩国 


数据 来 源 ， 中 国 海 关 。 


中 国 真 空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 的 主要 进口 
来 源 地 是 德国 ， 其 次 是 意大利 、 日 本 和 中 国 的 
台湾 地 区 ， 这 四 个 国家 或 地 区 的 进口 金额 之 和 
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占 到 了 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 进口 总 金额 
的 约 80%。 

数量 方面 ， 从 中 国 台 湾 进 口 的 产品 数量 最 多 ， 
但 产品 平均 单价 偏 低 。 类 似 的 情况 还 有 美国 ， 进 
口 数量 约 为 100 台 左 右 ， 但 平均 单价 仅 为 11 万 美 
元 /人 台 。 

从 意大利 进口 的 产品 平均 单价 最 高 ， 为 86 万 
美元 / 台 。 


法 图 韩国 开 lg 上 人 其 人 


4 从- 一 一 
5 1% 德 国 
7% -~ 











_ 意大利 
| 9 





中 国 台 湾 
16% 


10 2014 年 中 国 真 空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 
进口 国家 或 地 区 分 布 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 ， 


5. 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 进口 统计 分 析 
2014 年 ， 中 国 进 口 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 


器 12075 台 ， 同 比 增 长 1 156.5%; 进口 金额 为 
14 867 万 美元 ， 同 比 增长 3.0%。 产 品 平均 单价 显 
著 下 滑 至 1.2 万 美元 / 台 。 

2014 年 每 个 月 的 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 的 进 
口 数量 都 要 高 于 上 年 同期 水 平 ,不 排除 其 中 包含 了 
零 部 件 的 进口 可 能 。2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 及 成 
型 机 器 进口 月 度 统计 见 图 11，2014 年 中 国 其 他 模 
塑 机 及 成 型 机 器 进口 国家 或 地 区 分 布 〈 按 金额 ) 





见 图 12，2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 进口 
国 别 (地 区 ) 统 计 见 表 10。 

其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 进口 的 主要 国家 为 
美国 , 无 论 是 数量 还 是 金额 都 要 高 于 其 他 国家 (地 区 ) 。 
其 次 是 中 国 台湾 地 区 。 虽 然 从 意大利 进口 的 产 
品 数量 不 多 ， 但 产品 平均 单价 比较 高 ， 为 58 万 
美元 / 台 。 


和 
| 
3 000 总 





7 月 8 月 9 月 10 月 1 月 12 月 


11 2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 进口 月 度 统计 


俱 
锋 
Ss 
颖 
| 
S00 
0 
1 骨 2 月 3 月 4 月 5 月 6 月 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 
克罗地亚 马来西亚 其 他 
韩国 英国 2?o% 2 4% 美国 
以 色 列 、 ggB 放 中 24% 
7% A A 






中 国 台 注 


家 大 天 二 


13% 
12 2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 
进口 国家 或 地 区 分 布 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


表 10 2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 
进口 国 别 ( 地 区 ) 统计 


金额 数量 
(万 美元 ) 


( 台 )》 


3 521 3012 | 
| 3014 | 162 












平均 单价 
(万 美元 /人 台 ) 









“( 续 ) 














平均 单价 


a (万 美元 /人 台 ) 
意大利 58 
德国 13 
日 本 6 
以 色 列 7 
韩国 9 
英国 6 
克罗地亚 21 
马来西亚 25 
其 他 0.1 


总 计 


数据 来 源 ， 中 国 海关 ， 


三 、 中 国 塑料 机 械 出 口 统计 分 析 

2014 年 中国 出 口 塑 料 机 械 210 923 台 ， 同 比 
增长 55.9%; 出 口 金 额 为 184 251 万 美元 ， 同 比 仅 
增长 6.8%。2014 年 中 国 塑料 机 械 产 品 出 口 月 度 统 
计 见 表 11。 
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表 11 2014 年 中 国 塑料 机 械 产品 出 口 月 度 统计 


2013 年 2014 年 


同比 增长 
(%) 





| 

1 15 107 13 932 17 153 17 374 24.7 

2 11 464 5 246 10 392 3 228 -38.9 

3 11 884 3 729 13 962 16 098 331.7 

4 12 281 50 968 15 005 14 585 -71.4 

5 14 488 6 031 15 265 17 386 188.3 

6 15 523 6 604 14 925 14 828 124.5 

1 15 556 5 484 1l5 157 11 931 117.6 

8 15 656 5 948 15 374 16 354 174.9 

9 14077 5 392 15 608 22 255 312.7 

10 13770 4926 15 048 33 763 989.4 
11 15 180 11 553 17 689 21 449 85.7 
12 17 506 15 468 18 673 21 6872 , 40.1 
总 计 172 491 135 281 184 251 210 923 : 55.9 






数据 来 源 : 中 国 海关 。 


金额 的 增 减 幅度 更 能 反映 出 中 国 塑 料 机 械 进 ” 高 值 。 中 国 的 传统 佳节 通常 在 2 月 ， 受 此 因素 影 
出 口 的 真实 情况 。2014 年 ， 中 国 塑 料 机 械 出 口 实 。 响 , 2 月 的 贸易 量 通 常会 有 所 减少 , 随后 逐步 恢复 。 
现 了 个 位 数 的 同比 增长 ， 保 持 了 稳定 发 展 。 2014 年 中 国 塑料 机 械 产 品 出 口 主要 国 别 统计 见 表 
年 初 和 年 末 通 常 都 是 中 国 塑料 机 械 出 口 的 旺 12，2014 年 中 国 塑料 机 械 产 品 出 口 国 别 分 布 〈 按 
李 ，2014 年 也 不 例外 。 特 别 是 进入 第 四 季度 ， 出 ”金额 ) 见 图 13。 
口 一 直 呈 上 升 趋势 ， 到 12 月 出 口 金额 达到 历年 最 


表 12 2014 年 中 国 塑料 机 械 产品 出 口 主要 国 别 统计 
金额 同比 数量 同比 平均 单价 





金额 数量 平均 单价 
汪 关 家 | 六 和 7， 六 美 呈 2 
越南 -18.2 
美国 -32.7 
生生 其 -0.4 
伊 戎 13.6 
泰国 -25.8 
印度 尼 西 亚 -2.9 
印度 -3.8 
巴西 8.4 
俄罗斯 联邦 -8.1 
马来西亚 11.4 


数据 来 源 : 中 国 海关 。 
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2014 年 中 国 塑 料 机 械 出 口 前 10 国 基本 与 
2013 年 相同 ， 主 要 区 别 是 2014 年 伊朗 进入 了 前 
10， 而 韩国 则 排 在 第 11 位 。 

越南 成 为 2014 年 中 国 塑 料 机 械 的 最 大 出 口 
， 无 论 是 数量 还 是 金额 方面 均 有 增长 。 伊 朗 则 
征 2014 年 中 国 塑 料 机 械 出 口 增长 最 迅速 的 市 场 ， 
数量 和 金额 的 增幅 都 几乎 翻 倍 。2014 年 出 口 量 和 
出 口 颌 增长 的 国家 还 有 美国 、 土 耳 其 。 

印度 尼 西 亚 、 巴 西 、 泰国 和 俄罗斯 2014 年 对 
中 国 塑料 机 械 的 需求 均 出 现 较 大 幅度 的 下 滑 。 

在 平均 单价 方面 ， 仅 伊朗 、 马 来 西亚 和 巴西 
表现 为 同比 上 升 ， 其 余 国家 的 出 口 平均 单价 均 有 
所 下 滑 。 2014 年 中 国 塑料 机 械 出 口 产品 结构 〈 按 


金额 ) 见 图 14。 
越南 美国 

其 他 8% 6% 

yg 土耳其 










51% 
< 6% 
伊朗 
5% 


泰国 
3% 


印 首 尼 西 亚 
3% 


印度 
马来西亚 联邦 巴西 4% 


俄罗斯 
0 3% 4% 


13 2014 年 中 国 塑 料 机 械 产品 出 口 国 别 分 布 
《 按 金 额 ) 
数据 来 源 : 中 国 海关 。 


真空 模 塑 机 及 
其 他 热 成 型 机 


其 他 模 塑 机 及 






注塑 机 

19% $56% 

14 2014 年 中 国 塑料 机 械 出 口 产 品 结构 
( 按 人 金额 ) 


数据 来 源 ， 中 国 海 关 。 


注射 机 历来 都 是 中 国 塑料 机 械 出 口 的 重要 产 
品 ，2014 年 ， 注 射 机 出 口 金额 占 全 部 塑 机 出 口 金 
额 比例 高 达 56%， 是 中 国 塑 机 出 口 的 绝对 主力 。 
挤 出 机 、 吹 塑 机 合计 占 比 仅 为 29%， 该 三 大 塑 机 
主机 合计 占 比 为 85%。 

1. 注射 机 出 口 统计 分 析 - oo 

2014 年 ， 中 国 出 口 注射 机 26 087 台 ， 同 比 
增长 9.1%; 出 口 金额 103 765 万 美元 ， 同 比 增 
长 9.1%; 平均 单价 3.98 万 美元 / 台 ， 同 比 略 降 。 
从 全 年 来 看 ， 每 个 月 的 出 口 数量 都 呈 同 比 增长 状 
态 ， 出 口 金 额 仅 2 月 .8 月 和 12 月 这 3 个 月 有 
所 下 降 ， 其 余 月 份 均 增长 。 

其 中 5 月 有 1774 台 注射 机 以 总 金额 1 599 562 
美元 出 口 至 乌兹别克 斯 坦 ， 导 致 5 月 出 口 数 量 的 
异常 增长 。 从 全 年 的 整体 情况 来 看 ，2014 年 中 国 
注射 机 出 口 实现 了 稳步 发 展 ， 保 持 了 个 位 数 的 增 
长 。2014 年 中 国 注射 机 出 口 月 度 统 计 见 表 13， 
2014 年 中 国 注 射 机 出 口 国家 或 地 区 分 布 〈 按 金额 ) 
见 图 15, 2014 年 中 国 注 射 机 出 口 前 10 位 的 国家 (地 
区 ) 统计 见 表 14。 


表 13 2014 年 中 国 注 射 机 出 口 月 度 统计 
金额 同比 
增长 
(9%) 





数据 来 产 : 中 国 海 关 。 
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土耳其 
py 






马来西亚 
4% 4A% 4% 


图 15 2014 年 中 国 注射 机 出 口 
国家 或 地 区 分 布 〈 按 金额 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


表 14 2014 年 中 国 注射 机 出 口 


前 10 位 的 国家 《地 区 〉 统计 





金额 同比 | 数量 同比 
增长 
(%) 




















国家 或 地 区 


土耳其 

美国 21.5 
越南 73.8 
泰国 13.8 
伊朗 194.9 
巴西 一 19.9 
印度 尼 西 亚 -24.8 
中 国 香 港 9 
韩国 -14.6 


马来西亚 
数据 来 源 ， 中 国 海关。 

从 全 年 的 出 口 国家 或 地 区 来 看 ， 土 耳 其 已 经 
成 为 中 国 注射 机 出 口 的 最 大 国 ， 同 比 2013 年 有 着 
显著 增长 ， 出 口 金额 占 比 已 经 达到 总 金额 的 8%。 
其 次 是 美国 , 出 口 金额 占 比 已 达 总 金额 占 比 的 7%。 
排 在 第 3 位 的 越南 在 出 口 数 量 方面 增幅 非常 大 ， 
以 此 也 带动 了 出 口 金额 的 增长 。 

从 同比 增长 来 看 ， 伊 朗 是 2014 年 全 年 注射 机 
出 口 增幅 最 大 的 国家 ， 数 量 同 比 增长 190% 以 上 ， 
金额 同比 增长 160% 以 上 。 尽管 中 国 注 射 机 在 不 
少 国家 和 地 区 的 出 口 有 所 增长 , 但 在 俄罗斯 、 苞 西 、 
印度 尼 西 亚 和 韩国 的 出 口 有 明显 下 滑 。 特 别 是 在 
数量 方面 ， 出 口 俄罗斯 的 下 滑 幅 度 最 大 。 可 见 
俄罗斯 对 中 国 注 射 机 的 需求 量 有 所 减少 。 
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2. 挤 出 机 出 口 统计 分 析 

2014 年 中 国 出 口 挤 出 机 10 760 人 台 , 同比 下 降 
14.2%; 出 口 金 额 34 407 万 美元 ， 同 比 增长 5.79%; 
平均 单价 为 3.20 万 美元 / 台 。 从 全 年 来 看 ， 有 6 个 
月 出 口 数量 呈 同 比 减少 状态 ， 而 出 口 金额 有 4 个 
月 叶 同 比 减少 状态 。2014 年 中 国 挤 出 机 出 口 月 度 
统计 见 表 15。 





表 15 2014 年 中 国 挤 出 机 出 口 月 度 统计 








月 入 ”| 数量 “| 金额 同比 增长 数量 同比 增长 
份 | 全 
1 

2 -521 
3 85.4 

4 24.3 

5 -25.4 

6 43 

gl -5.1 

8 220 

9 .9.8 
10 24.3 
11 7173 


E+ 
[ae 


天 


其 中 ， 人 


3 692 台 同比 下 降 
4.8%; 出 口 金额 8 436 万 美元 ， 同 比 增 长 25.5%; 
平均 单价 2.28 万 美元 / 台 。2014 年 中 国 塑料 造 粒 机 
出 口 月 度 统计 见 LL 表 16。- 











表 16_2014 年 中 国 塑料 造 粒 机 出 口 月 度 统计 


数量 | 金额 同比 增长 | 数量 同比 增长 
( 台 ) C6) 9%) 







OD 人 HW-| 写 0 


数据 来 源 ， 中 国 海关 ， 


从 金额 来 看 ， 出 口 前 10 名 的 国家 金额 占 比 已 
经 达到 了 出 口 总 金额 的 一 半 以 上 。 其 中 ， 越 南 是 
中 国 挤 出 机 的 最 大 出 口 国 ， 金 额 占 比 达 8%。 其 次 
是 伊朗 ,俄罗斯 , 都 在 7% 以 上 ,接着 是 印度 尼 西 亚 、 
印度 等 国家 。2014 年 中 国 挤 出 机 出 口 国 别 分 布 ( 按 
金额 》 见 图 16，2014 年 中 国 挤 出 机 出 口 前 10 位 
的 国家 见 表 17。 





其 他 
48% 


3% 本 Sm 4% 


图 16 2014 年 中 国 挤 出 机 出 口 国 别 分 布 
( 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


表 17 人 由 国共 Cs Un 口 前 前 10 0 位 的 国家 














越南 
伊朗 
俄罗斯 联邦 | 
印度 尼 西 亚 
印度 
泰国 

土耳其 

马来西亚 
美国 
韩国 





数据 来 源 : 中 国 海关 。 


2013 年 越南 还 仅 只 是 中 国 挤 出 机 出 口 第 4 大 
而 在 2014 年 该 国 对 华 挤 出 机 的 需求 量 开始 显 
py 
额 方面 增幅 低 于 数量 。 同 比 表现 增长 的 国家 还 有 
伊朗 、 土 耳 其 、 美 国 和 韩国 。 其 中 伊朗 在 出 口 金 


综述 


' 


额 方面 表现 了 翻 倍 的 增长 。 说 明 该 国 对 中 国 挤 出 
机 的 品质 要 求 有 所 提高 。 

另 一 方面 ， 俄 罗斯 、 印 度 尼 西亚 、 泰 国 和 
马来西亚 对 中 国 挤 出 机 的 需求 同比 减少 。2014 
年 中 国 塑料 造 粒 机 出 口 国 别 分 布 〈 按 金额 ) 见 
图 17。 





17 2014 年 中 国 塑 料 造 粒 机 出 口 国 别 分 布 
( 按 金 额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 
中 国 塑 料 造 粒 机 的 出 口 国 别 比较 分 散 ， 
2014 年 全 年 出 口 金额 排名 前 10 位 的 国家 所 占 


的 金额 总 比例 约 为 56%， 除 越南 外 ， 其 余 各 国 
的 出 口 金额 占 比 均 不 到 10%。 

从 出 口 前 10 国 来 看 ， 除 印度 尼 西 亚 、 俄 罗 
斯 和 土耳其 之 外 ， 其 余 国 家 对 中 国 塑 料 造 粒 机 
的 需求 量 均 有 不 同 程度 的 增长 。 其 中 数量 增幅 
最 大 的 是 泰国 ， 其 次 是 伊朗 、 美 国 和 沙特 阿拉 
伯 ， 增 幅 均 在 50% 以 上 。 

造 粒 机 最 大 出 口 国 越南 在 数量 方面 有 接 
近 50% 的 增长 ， 金 额 增幅 最 大 ， 高 达 124%，。 
2013 年 越南 成 为 中 国 塑料 造 粒 机 的 第 2 大 出 口 
Be 
塑料 造 粒 机 的 最 大 出 口 国 。 

”2013 年 ， 作 为 中 国 塑料 造 粒 机 最 大 出 口 国 
的 俄罗斯 则 是 前 10 国 中 唯一 出 现金 额 同比 下 
滑 的 国家 ， 可 见 ，2014 年 在 造 粒 机 出 口 方面 俄 
罗斯 市 场 有 所 收缩 。2014 年 中 国 造 粒 机 出 口 前 
10 位 的 国家 见 表 18。 
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表 18 2014 年 中 国 造 粒 机 出 口 前 10 位 的 国家 





数量 同比 金额 同比 
增长 
(%) 















越南 


印度 尼 西 亚 58.3 
美国 105.7 
马来西亚 23.5 
俄罗斯 联邦 -23.4 
伊朗 44.7 
印度 0.6 
土耳其 59.3 
泰国 41.5 


沙特 阿拉 伯 
数据 来 源 : 中 国光 类， 


吹 塑 机 出 口 统计 分 析 

Mpeg 国 塑 料 机 械 出 口 产 品 中 平均 单价 
最 低 的 产品 ， 也 是 进口 、 出 口 平 均 单价 相差 最 大 
的 产品 。2014 年 中 国 出 口 吹 塑 机 8 947 台 ， 出 口 
金额 18 544 万 美元 ， 同 比 增长 16%， 出 口 平均 单 
价 仅 为 2.07 万 美元 / 台 。 

排除 2013 年 数据 中 以 下 因素 @D 2013 年 1 
月 ， 以 总 金额 28 000 美元 出 口 1418 台 设 备至 希 
腊 ; 凶 2013 年 4 月 ， 以 总 金额 108 884 美元 出 口 
46 501 台 设 备至 中 国 香 港 ， 外 2013 年 6 月， 以 总 
金额 315 000 美元 出 口 7 544 台 设 备至 南非 。2014 
年 ， 中 国 出 口 歇 塑 机 数量 同比 下 降 7.9%， 人 金额 同 
比 增长 2.7%。 

在 数量 方面 ，2014 年 有 7 个 月 呈 同 比 下 滑 现 
象 ， 其 中 ，2 月 受 春 节 影 响 ， 下 请 幅度 最 大 。 在 金 
额 方面 ， 也 有 5 个 月 表现 为 同比 下 滑 ， 除 2 月 外 ， 
6 月 下 请 幅度 也 较 大 ， 为 26.6%。2014 年 中 国 吹 
塑 机 出 口 月 度 统计 见 表 19。 





表 19 2014 年 中 国 脆 塑 机 出 口 月 度 统计 





| 金额 同比 
增长 
(%) 


增长 
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( 续 ) 








.| 数量 同比 
-增长 
《9) 


金额 同比 
增长 
(99) 






TD 7 

与 注射 机 、 撞 出 机 不 同 ， 必 
对 分 散 ， 出 喇 前 10 0 位 的 国家 ， 忆 总 金额 鼎 上 上 ;不 到 出 口 
总 金额 占 比 的 50%。 中 国 吹 塑 机 的 主要 出 口 市 场 
有 越南 、 印 度 、 印 度 尼 西亚 和 伊朗 。 其 余 各 国 所 


吹 塑 机 的 出 口 国 别 相 


占 市 场 份额 较 小 。2014 年 中 国 吹 塑 机 出 口 国 别 分 
布 ( 按 金额 》 见 图 18， Bo 
10 位 的 国家 见 表 20。 


其 他 





到 18 2014 年 中 国 歇 塑 机 出 口 国 别 分 布 
( 按 金 额 ) 
数据 来 源 ， 中国 海关 。 


表 20 2014 年 中 国 歇 塑 机 出 口 前 10 位 的 国家 


数量 同比 
We a 
《 台 ) | (万 美元 》 pe 














越南 


印度 

印度 尼 西 亚 | 26 -22.1 
仇 朗 : 54.5 
尼日利亚 419 
泰国 -46.6 


马来西亚 














俄罗斯 联邦 


念 额 ， 数量 同比 金额 同比 

(万 美元 ) I | 

(6) 5 
-16.6 

阿 联 苗 86 411 | -28.9 

沙特 阿拉 但 227 360 70.7 


数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


在 吹 塑 机 出 口 市 场 上 ，2013 年 越南 仅 排 在 第 
3 位 ，2014 年 虽然 在 数量 方面 咯 有 减少 ， 但 金额 
方面 增幅 明显 ， 这 是 促使 越南 在 2014 年 成 为 中 国 
吹 塑 机 最 大 出 口 国 的 主要 原因 。 

排 在 第 2 位 的 印度 ， 无 论 是 数量 还 是 金额 方 
面 均 有 显著 增长 ， 并 且 从 产品 平均 单价 来 看 也 有 
增长 ， 可 以 推测 印度 对 中 国 吹 塑 机 的 需求 量 和 产 
品 品质 要 求 均 有 提升 。 

4. 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 出 口 统计 分 析 

2014 年 ， 中 国 出 口 真空 模 塑 机 及 其 他 狼 成 型 
机 9179 台 ， 同 比 下 降 31.9%， 出 口 金 额 14 576 
万 美元 ,同比 增长 20.19%6; 出 口 平均 单价 仅 为 1.59 
万 美元 / 台 。2014 年 中 国 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 
机 器 出 口 月 度 统计 见 表 21。 






表 21 2014 年 中 国 真空 模 塑 机 及 
其 他 热 成 型 出 口 月 度 统计 


| 金额 同比 | 数量 同比 





数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


在 月 度 统计 中 ，2014 年 1 月 、 4 月 和 二 月 的 
出 口 数量 偏 大 ， 经 分 析 ， 是 由 于 出 口 至 埃及 和 澳 


综述 


大 利 亚 的 数量 较 大 而 导致 。2014 年 中 国 出 口 至 埃 
及 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 1 333 台 ， 出 口 金额 
2 986 636 美元 ， 产 品 平均 价格 2 241 美元 / 台 ; 而 出 
口 至 澳大利亚 的 产品 数量 983 台 ， 出 口 金额 876 537 
美元 ， 产 品 平均 价格 仅 为 892 美元 / 台 。 排 除 此 异 
常 因素 ， 则 2014 年 ， 中 国 出 口 真空 模 塑 机 及 其 他 
热 成 型 机 6 863 台 ， 出 口 金额 为 14 190 万 美元 。 

其 中 ， 出 口 塑料 中 空 成 型 机 1 549 台 ， 同 比 
增长 28.1%; 出 口 金额 4765 万 美元 ， 同比 增 
长 13.5%。 出 口 塑料 压延 成 型 机 .1 426 台 ， 同 比 
减少 9.3%; 出口 金 额 2 307 万 美元 ， 同 比 下 降 
19.0%。2014 年 中 国 塑料 中 空 成 型 机 出 口 月 度 统 
A DA 
度 统计 郊 表 23。 


表 22 2 2014 年 中 轿 国 塑料 中 们 成 型 机 出 品 月 度 统计 


| 金额 同比 数量 同比 
增长 
(%) | z 





性 


-一 
[| 





数据 来 源 ， 中 国 海关 。 
表 23 2 和 中 轧机 口 月 度 统计 
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。 数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


印度 尼 西 亚 2013 年 已 经 成 为 中 国 真 空 模 塑 机 
及 其 他 热 成 型 机 的 最 大 出 口 国 ，2014 年 ， 依 然 保 
持 这 一 位 置 。 但 从 金额 来 看 ， 该 市 场 有 所 下 滑 ， 
金额 同比 下 滑 约 8%。 在 金额 占 比 方面 ，2013 年 印 
度 尼 西亚 的 金额 占 比 为 8%, 2014 年 则 下 滑 到 6.4%。 
在 出 口 金额 方面 表现 下 滑 的 国家 还 有 越南 和 泰国 。 


越南 曾 是 2013 年 中 国 该 产品 出 口 的 第 二 大 国 。 z 

“值得 关注 的 是 ， 出 口 至 伊朗 的 真空 模 塑 机 
及 其 他 热 成 型 机 显著 增加 。 数 量 同 比 增幅 高 达 
370%， 人 金额 同比 增幅 高 达 145%。2013 年 ， 中 国 
的 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 对 伊朗 的 出 口 并 不 
多， 伊朗 甚至 没有 挤 进 出 口 前 10 位 的 排名 ， 而 在 
2014 年 其 金额 占 比 就 已 经 提升 至 5.5%。2014 年 
中 国 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 出 口 国 别 分 布 ( 按 
金额 见 图 19，2014 年 中 国 真空 模 塑 机 及 其 他 热 
成 型 机 出 口 前 10 名 国家 见 表 24，2014 年 中 国 塑 
料 中 空 成 型 机 出 口 国 别 分 布 ( 按 金额 ， 见 图 20， 
2014 年 中 国 塑 料 压 延 成 型 机 出 口 国 别 分 布 〈 按 金 
祷 〉 见 图 21。 





阿尔 及 利 亚 
4% 
19 2014 年 中 国 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 


ta 
数据 来 源 : 中 国 海关 。 





_ 表 24 2014 年 中 国 真空 模 塑 机 及 
其 他 热 成 型 机 出 口 前 10 二 


大 \ 
(2 a rs 


















印度 尼 西 亚 


印度 

伊 基 145.6 
越南 -12.7 
泰国 -11.5 
匈牙利 24 733.0 
美国 14.9 
阿尔 及 利 亚 983 
土耳其 227.5 


沙特 阿拉 伯 
数据 来 源 ， 中 国 海天。 


其 他 8% 8% 


3% 






埃及 3% 3% 


图 20 2014 年 中 国 塑料 中 空 成 型 机 


出 口 国 别 分 布 “ 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


其 他 


阿 联 疯 
3% 科威特 < 
4% ” 梭 罗 斯 联邦 【泰国 6% 
4% 5% 
图 21 -2014 年 中 国 塑料 压延 成 型 机 区 
EI ( 校 金额 ) 





5. 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 出 口 统计 分 析 

2014 年 ， 中 国 出 口 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 
155 950 台 ， 同 比 增长 672.5%; 出 口 金 额 12 959 
万 美元 ， 同 比 下 降 11.5%。 出 口 平 均 单 价 不 到 0.1 
万 美元 / 台 。2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 出 
口 月 度 统计 见 表 25。 


表 25 2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 
及 成 型 机 器 出 口 月 度 统计 


数量 金额 同比 | 数量 同比 
ee 增长 
i (9%) % 


11 423 1 452.0 
664 82.4 
2 728.4 
4050.9 
4 329.8 
3753.9 
1 862.5 
3 323.0 
7 472.2 
14 098.5 
145.7 
677 












金额 
《万 美元 ) 


:| 


jt 






J 
[oe 


数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


2014 年， 出 口 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 的 数量 
同比 大 幅 提 升 ， 而 出 口 金额 的 增长 相对 平稳 。 可 
能 是 由 于 出 口 产 品 中 包含 塑料 机 械 堆 部 件 产 品 所 
致 。2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 出 口 国 别 
分 布 〈 按 金额 》 见 图 22。 





二 本 其 印度 尼 西 亚 伊 良 To 
a 


22 2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 


出 口 国 别 分 布 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


从 出 口 金额 看 ， 越 南 是 中 国 其 他 模 塑 机 及 成 型 
机 器 出 口 的 最 大 国家 ， 尽 管 出 口 金额 在 同比 方面 表 
现 为 下 滑 。 其 次 是 美国 ， 出 口 金额 占 比 也 在 10% 
以 上 ， 出 口 数 量 和 人 金额 同比 均 有 增长 。2014 年 中 国 
其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 出 口 前 10 位 国家 见 表 26。 


表 26 2014 年 中 国 其 他 模 塑 机 及 
成 型 机 器 出 口 前 10 位 国家 


所 司 比 
数量 | 今 额 四 金额 同 
《 台 ) | (万 美元 )| : C06y 


13.5 











国家 


越南 











美国 139.0 | 1 398.9 
泰国 108.6 32.9 
荷兰 13 707.7 | 2089.7 
印度 57.0 -70.7 
伊朗 151.3 29.9 
印度 尼 西 亚 -36.8 ~75.4 
土耳其 385.7 -40.4 
巴西 391.3 | 266.1 






日 本 “. | 123 
数据 来 源 : 国光 类 
出 口 金额 方面 表现 增长 的 国家 还 有 泰国 、 荷 
、 伊 朗 、 巴 西 和 日 本 。 其 中 荷兰 的 增幅 较 大 是 
其 基数 往 小 导致 。 

四 、 中 国 塑料 机 械 进出 口 主要 国 别 (地 区 ) 统 计 分 析 

1. 德国 

德国 历来 是 中 国 塑料 机 械 进 口 的 重要 来 源 地 。 
2014 年 中 国 从 德国 进口 塑料 机 械 1 159 台 ， 同 比 
增长 5.1%; 进口 金额 达 64 175 万 美元 ， 同 比 增 长 
13.0%; 平均 单价 55 万 美元 / 台 ， 同 比 增长 7.5%。 
从 市 场 占 比 来 看 ， 昌 然 数量 占 比 仅 为 5.2%， 但 金 
额 占 比 已 达到 32%。 其 主要 原因 在 于 产品 平均 单 
价 的 提高 ， 产 品 平均 单价 的 提高 在 一 定 程度 上 说 
明了 产品 的 附加 值 有 所 提高 。2014 年 中 国 从 德国 
进口 塑料 机 械 统 计 见 表 27。 

2014 年， 中 国 从 德国 进口 的 注射 机 金额 同比 
显著 提高 。2014 年 的 订单 中 有 92% 都 是 阿 博 格 直 
接 销售 的 。 据 相关 报道 ， 德 国 注射 机 生产 企业 阿 
博 格 (Arburg GmbH & Co. KG) 的 2014 年 财政 年 
度 销 售 达 到 5.4 亿 欧 元 ， 创 下 新 的 纪录 。2013 年 





1 196.8 
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销售 额 为 47 亿 欧 元 ，2012 年 为 4.88 亿 欧 元 。 全 

电机 产品 销售 额 增 长 了 1 成， 混合 机 大 涨 28%， 

经 典 的 液压 Allrounder 增长 25%。 大 型 Allrounder 
《最 高 5 000t) 增长 16%， 交 钥匙 系统 的 订单 攀 


升 34%。 众 所 周知 ， 这 类 都 是 高 附加 值 的 产品 。 
2014 年 中 国 从 德国 进口 塑料 机 械 产 品 结构 比例 ( 按 
金额 ) 见 图 23。 


_ 表 27 2014 年 中 国 从 德国 进口 塑料 机 械 统计 


注射 机 
挤 出 机 
吹 塑 机 
真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 
其 他 模 塑 机 及 成 型 机 器 
总 计 
数据 来 源 : 中 国 海关 。 


真空 模 塑 机 及 ” 其 他 模 塑 机 及 
其 他 热 成 型 机 ”成型 机 器 
10% 2% 


注塑 机 
吹 塑 机 19% 


19% 





挤 出 机 
50% 


图 23 2014 年 中 国 从 德国 进口 塑料 机 械 
品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 

从 金额 来 看 ， 挤 出 机 是 中 国 从 德国 进口 的 最 
主要 产品 ， 约 占 了 一 半 的 比例 。 挤 出 机 的 平均 单 
价 高 达 119 万 美元 / 台 ， 这 是 中 国 从 德国 进口 塑料 
机 袜 平 均 单 价 高 的 主要 原因 。 注 射 机 和 吹 塑 机 的 
金额 占 比 基本 相同 。 

尽管 在 数量 方面 ， 中 国 从 德国 进口 的 注射 机 
最 多 ， 但 挤 出 机 和 吹 塑 机 的 平均 单价 要 高 得 多 。 

2. 日 本 : 

2014 年 中 国 从 日 本 进口 塑料 机 械 4346 全， 同比 
增长 13.2%; 进口 金额 达 57 663 万 美元 ， 同 比 下 降 
3.2%; 平均 单价 13 万 美元 / 台 ， 同 比 下 降 14.4%。 
2014 年 中 国 从 日 本 进口 塑料 机 械 统 计 见 表 28。 

2014 年 ， 中 国 从 日 本 进口 塑料 机 械 平均 单价 
的 下 降 除 汇率 因素 外 ， 也 与 中 国 国 产 塑 机 技术 进 
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金额 数量 金额 同比 增长 | 数量 同比 增长 
| (万 美元 ) ( 台 ) (万 美元 / 台 ) (%) (%) 






平均 单价 





22.2 
-8.2 
-15.1 
-18.9 
29.6 
5.1 


步 、 竞 争 力 增强 有 关 。 
从 市 场 占 比 来 看 ， 金 额 占 比 约 达到 30%， 数 
量 占 比 约 达到 20%。 

日 本 的 各 类 产品 的 平均 单价 处 于 中 低档 的 价 
格 。 因 此 ， 虽 然 中 国 从 日 本 进口 的 塑料 机 械 数 量 
最 多 ， 但 在 金额 方面 要 略 少 于 德国 。 日 本 是 中 国 
注射 机 的 最 大 进口 国 ，2014 年 该 产品 的 进口 金额 
占 比 己 经 超过 70%。 毫 无 疑问 ， 日 本 产 的 注射 机 
在 品质 方面 非常 有 保障 ， 而 在 价格 方面 比 德国 略 
有 优势 ， 这 正 是 中 国 从 日 本 大 量 进口 注射 机 的 主 
要 原因 。2014 年 中 国 从 日 本 进口 塑料 机 械 产 品 结 
构 比 例 〈 按 金额 ) 见 图 24。 


表 28 2014 年 中 国 从 日 本 进口 塑料 机 械 统 计 







真空 模 塑 机 及 | 2634 | 
其 他 热 成 型 机 : 
其 他 模 塑 机 及 | 1 198 
成 型 机 器 
总 计 


118.2 


”数据 来 源 ， 中 国 海 关 。 





注塑 机 
71% 


24 2014 年 中 国 从 日 本 进口 塑料 机 械 
产品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 

从 2012 年 开始 ， 日 本 对 中 国 出 口 就 表现 为 下 
滑 趋势 ， 尽 管 2014 年 在 数量 方面 表现 为 增长 ， 但 
在 金额 方面 还 是 表现 为 下 请 。 表现 下 滑 的 主要 产 
品 为 挤 出 机 、 真空 横 引 机 及 其 他 热 成 开机 、 其 他 
模 塑 机 及 成 型 机 器 。 ee 

出 现 这 种 情况 与 日 本 塑料 机 械 产业 转移 有 很 
大 关系 。 总 部 位 于 东京 的 日 本 制 钢 所 〈JSW) 也 考 
虑 在 印度 建造 一 座 注 射 机 生产 厂 ， 该 公司 将 在 未 
来 几 年 进入 印度 市 场 。 日 本 制 钢 所 将 近 50% 的 全 
球 产 量 被 供应 给 汽车 业 ，JSW 认为 印度 汽车 市 场 
缠 藏 潜力 。 目 前 印度 市 场 主要 被 液压 机 和 混合 塑 
机 生产 商 占领 JSW 的 专长 领域 是 全 电 式 注射 机 
生产 。 日 本 制 钢 所 初步 计划 最 初 每 月 生产 大 约 50 
台 塑 机 。 此 外 ， 吹 塑 机 器 生产 商 日 精 ASB 机 械 株 
式 会 社 计划 斥资 5 000 万 美元 在 印度 建新 厂 ， 将 其 
打造 成 一 个 大 型 的 出 口 基地 ， 同 时 也 供应 当地 市 
场 ， 新 厂 将 同时 具备 机 械 和 模具 生产 能 力 。 

3. 中 国 台 湾 地 区 

中 国人 台湾 是 全 球 第 五 大 塑胶 机 械 生 产地 ， 每 
年 销售 15 亿美 元 。 由 于 岛 内 市 场 有 限 ， 产 品 大 量 
出 口 ， 是 全 球 第 四 大 塑胶 机 械 出 口 地 。 台 湾 机 械 
行业 有 80% 以 上 的 设备 出 口 到 海外 ， 而 中 国 大 陆 
是 最 大 的 出 口 市 场 ， 占 出 口 总 额 的 25% 一 30%。 
中 国 大 陆 和 东南 亚 总 共 占 到 台湾 机 械 出 口 总 额 的 
56%, 而 中 东 、 非洲 、 南美 和 中 美洲 分 别 只 占 到 7%。 
2014 年 中 国 台 湾 塑料 机 械 对 日 本 和 美国 等 发 达 国 
家 的 出 口 额 也 有 了 明显 增长 ， 但 对 一 些 重要 的 新 兴 
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市 场 ， 包 括 印度 尼 西 亚 、 泰 国 和 印度 的 出 口 额 有 
所 下 滑 。 总 体 而 言 ， 作 为 全 球 最 大 的 塑料 机 械 出 
口 地 之 一 , 受益 于 iPhone 6 和 其 他 智能 手机 的 推动 ， 
中 国 台湾 塑 橡胶 机 械 行业 在 2014 年 适度 复苏 。 
“2014 年 中 国 大 陆地 区 从 中 国 台湾 地 区 进口 
塑料 机 械 1956 全 ， 向 化 增长 15.5%; 进口 金额 
29 168 台 ， ,同比 增长 55.0%; 平均 单价 为 15 万 美元 ， 
同比 增长 343%。2014 年 中国 大 了 从 台 池 区 过 
口 塑料 机 械 统计 见 表 29。 

从 数量 来 看 ， 中 国 大 陆地 区 从 台湾 地 区 进口 
的 主要 塑料 机 械 产品 是 注射 机 ， 而 从 金额 来 看 挤 
出 机 所 占 的 比例 最 大 。 而 这 两 类 产品 在 2014 年 的 
进口 量 均 有 提高 。 而 对 吹 塑 机 和 其 他 模 塑 机 及 成 
型 机 器 的 进口 量 有 所 减少 。2014 年 中 国 大 陆 从 中 
国 台湾 地 区 进口 塑料 机 械 产品 结构 比例 ( 按 金 额 ) 
见 图 25。 


表 29 2014 年 中 国 大 陆 从 人 台湾 地 区 
进口 塑料 机 械 统计 









真空 模 塑 机 及 
其 他 热 成 型 机 
其 他 模 塑 机 及 
成 型 机 器 
总 计 





数据 来 源 : 中 国 海关 。 


中 国 台 湾 地 区 一 直 都 是 大 陆 进 口 塑料 机 械 的 


主要 地 区 。 一 方面 在 于 该 地 区 的 产品 保留 了 技术 
方面 的 优势 ， 同 时 ， 由 于 在 和 生产、 运输、 贸易 等 
方面 的 成 本 较 低 ， 从 而 产品 也 获得 了 较 大 的 价格 
优势 。 此 外 ， 由 于 看 好 大 陆 市 场 ， 不 少 台 商 纷 纷 
来 到 大 陆 投资 建 厂 ， 这 些 生产 厂家 更 倾向 于 与 台 
湾 本 土 企业 合作 ， 或 是 延续 原 有 的 合作 。 

当然 ， 也 不 排除 台湾 塑料 机 械 生 产 企业 来 大 
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陆 建 厂 会 对 这 一 数据 今后 的 变化 造成 影响 。 





其 他 模 塑 机 及 
真空 模 塑 机 及 成 型 机 器 注塑 机 
其 他 热 成 型 机 10% 34% 
12% : 
吹 塑 机 
2% 
挤 出 机 
42% 


25 2014 年 中 国 大 陆 从 中 国 台 湾 地 区 
进口 塑料 机 械 产品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


4. 越南 

2014 年 5 月 中 旬 的 越南 反华 暴乱 成 为 了 当时 
的 话题 ， 各 方 人 士 对 此 后 中 越 贸易 持 有 各 种 担忧 
和 预测 。 所 幸 的 是 企业 在 暴乱 后 恢复 比较 迅速 ， 
同时 还 有 越南 政府 和 保险 公司 提供 的 相应 赔偿 。 
事实 证 明 该 事件 对 中 国 塑 机 出 口 的 影响 有 限 。 就 
越南 本 身 而 言 ， 当 地 的 低 成 本 优势 以 及 不 受 一 部 
分 国家 反倾销 影响 的 因素 吸引 了 大 量 塑料 企业 在 
越南 建 厂 ， 从 而 增加 了 该 国 对 生产 设备 的 需求 。 
2014 年 中 国 出 口 至 越南 塑料 机 械 统计 见 表 30。 


表 30 2014 年 中 国 出 口 至 越南 塑料 机 械 统计 












其 他 模 塑 机 及 | 1 966 
成 型 机 器 
总 计 





数据 来 源 : 中 国 海 关 。 


2014 年 ， 越 南 成 为 中 国 塑料 机 械 的 最 大 出 口 


国 ， 出 口 数 量 4522 台 ， 同 比 增长 51.2%; 出 口 金 
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额 14 082 万 类 元 ， 辣 比 增 长 23.7%; 
价 3.11 万 美元 / 台 ， 同 比 下 滑 18.2%。 
注射 机 是 中 国 出 口 至 越南 最 主要 的 塑料 机 械 
无 论 是 数量 还 是 金额 远 多 过 其 他 产品 ， 且 2014 年 
该 产品 的 同比 增幅 也 相对 显著 ， 达 50 抑 以 上 。 其 
次 是 挤 出 机 ， 出 口 数 量 过 千 台 ， 同比 增幅 明显 。 


出 口 平均 单 





z 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 的 出 口 数量 增长 虽然 


非常 明显 ， 但 由 于 产品 平均 单价 的 下 滑 ， 出 口 金 
额 仍然 表现 为 同比 减少 。2014 年 中 国 出 口 至 越南 
见 图 26。 


塑料 机 械 产品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
其 他 模 塑 机 及 






注塑 机 
47% 


图 26 2014 年 中 国 出 口 至 越南 塑料 机 械 
秆 品 结 构 比 例 〈 按 金额 ) 


受 劳 动力 成 本 上 升 的 压力 ， 不 少 企业 把 生产 
环节 迁 往 越 南 等 劳动 力 较 便宜 的 国家 。 德 国 大 型 
塑料 薄膜 生产 商 RKW 公司 在 2014 年 3 月 收购 了 
其 越南 合资 企业 RKW-Lotus 公司 的 合作 方 ， 该 公 
司 设 在 胡志明 市 的 工厂 是 越南 最 大 的 塑料 薄膜 制 
品 出 口 商 ， 有 90% 以 上 的 产量 出 口 海 外 ， 主 要 和 销 
往 欧 洲 。 该 公司 最 近 三 年 里 把 越南 的 产能 数 翻 了 了 
近 一 倍 ， 达 到 29 000t。 

5 美国 

近 几 年 ， 中 国 塑料 机 械 对 美国 的 出 口 量 一 直 
保持 良好 的 增长 势头 ，2014 年 也 不 例外 。2014 
年 出 口 塑 料 机 械 41 539 台 ， 同 比 增长 103.4%; 
出 口 金额 10 921 万 美元 ， 同 比 增长 36.9%。 出 
口 数 量 中 不 排除 因 包 含有 零 部 件 等 而 导致 的 异常 
数据 ， 但 金额 的 变化 更 加 真实 地 反映 了 需求 量 的 
变化 。2014 年 中 国 出 口 至 美国 塑料 机 械 统计 见 
表 31。 


本 









真空 模 塑 机 及 | 
其 他 热 成 型 机 | . 
其 他 模 塑 机 及 | 1 459 |39 934 
成 型 机 器 


总 计 10 921|41 539| 0. 





数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


分 产品 看 ， 同 比 增长 最 多 的 产品 是 挤 出 机 ， 
增幅 达 50% 以 上 ， 其 次 是 吹 塑 机 、 注 射 机 ， 均 
取得 了 2 位 数 的 增长 。 真 空 模 塑 机 及 其 他 热 成 
型 机 的 出 口 数量 虽然 有 所 下 降 ， 但 得 益 于 产品 
平均 单价 的 提高 ， 出 口 金额 反而 获得 了 2 位 数 
的 增长 。 

对 美国 市 场 出 口 增长 的 原因 ， 首 先 ， 在 于 美 
国 制造 业 本 身 有 着 深厚 的 功底 ， 其 次 ， 在 于 美国 
体制 具有 活力 , 对 中 国 品牌 的 认可 逐步 加 深 第 三 ， 
中 国企 业 多 年 努力 的 推广 出 现 了 成 效 。2014 年 中 
国 出 口 至 美国 塑料 机 械 产 品 结构 比例 〈 按 金额 
见 图 27。 





图 27 2014 年 中 国 出 口 至 美国 塑料 机 械 
”产品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 
美国 塑料 加 工 制造 业 协 会 委托 Plante & 
Moran PLLC 公司 调查 收集 了 美国 塑料 业 18 年 来 
的 统计 信息 。 该 信息 显示 只 有 不 到 10% 的 受 访 
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企业 被 列 入 “非常 成 功 的 企业 ”分 类 ， 这 类 企 
业 的 经 营 收益 回升 10%， 销 售 额 回升 15%， 增 
幅 达到 5%。 .Plante & Moran 公 Sg 司 塑料 业 团 队 联 
合 主管 于 ef Mengel 认为 塑料 业 的 健康 度 已 经 恢 
复 至 20 世纪 90 年 代 来 以 来 最 高 的 水 平 。 他 指出 ， 
中 国 的 生产 确实 有 一 些 向 美国 回 岸 ， 但 更 多 来 
自传 闻 而 不 是 大 规模 数据 。 来 自 国际 制造 制作 
商 协会 的 经 济 分 析 师 Chris Kuehl 表示 经 济 全 球 
化 的 初步 阶段 ， 很 难 预测 哪个 国家 或 哪个 行业 
将 会 在 哪里 突然 迅 狐 发 展 起 来 ， 生 产 企业 可 能 
更 需要 担心 更 有 冲劲 的 小 国 在 赶 超 中 国 、 印 度 
和 和 美国。 四 

总 之 ， 美 国 市 场 对 于 塑料 机 械 企业 来 说 是 
机 遇 。 

6. 土耳其 

2014 年 ， 中 国 出 口 至 土耳其 的 塑料 机 械 数 量 
为 2211 台 ， 同 比 增长 29.2%; 出 口 金额 10723 
万 美元 ， 同 比 增长 28.7%。2014 年 中 国 出 口 至 土 
耳 其 塑料 机 械 统计 见 表 32。 











表 32 2014 年 中 国 出 口 至 土耳其 塑料 机 械 统计 












注射 机 

挤 出 机 22.6 
吹 塑 机 : 22.5 
真空 模 塑 机 及 -29.4 
其 他 热 成 型 机 

其 他 模 塑 机 及 385.7 
成 型 机 器 


总 计 





数据 来 源 ， 中 国 海关 。 


土耳其 市 场 可 以 说 是 在 健康 稳步 的 发 展 ， 无 
论 是 注射 机 、 挤 出 机 还 是 吹 塑 机 均 取 得 了 2 位 数 


的 增长 。 三 大 类 塑 机 中 挤 出 机 的 增幅 最 大 。 

而 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 虽然 在 数量 方 
面 有 所 下 滑 ， 但 出 口 金额 表现 为 增长 。2014 年 中 
国 出 口 至 士 耳 其 塑料 机 械 产品 结构 比例 ( 按 金额 
见 图 28。 


49 


中 国 塑 料 机 械 工 业 年 鉴 2014 一 2015 







其 他 模 塑 机 及 
成 型 机 器 


834 





28 2014 年 中 国 出 口 至 土耳其 塑料 机 械 
产品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 。 县 


从 产品 结构 来 看 ， 出 口 至 土耳其 的 主要 塑料 
机 械 产 品 是 注射 机 ， 人 金额 占 比 接近 80%。 

作为 新 兴 市 场 的 土耳其 已 经 成 长 为 了 欧洲 的 第 
二 大 注射 机 市 场 。 全 球 销 售 额 最 高 的 注射 机 制造 商 
恩格尔 曾 表示 : 土耳其 正 显示 出 积极 的 迹象 。 在 注 
射 机 领域 ， 其 重要 的 战略 地 位 是 不 言 而 喻 的 ， 国 内 
也 有 不 少 企业 考虑 在 土耳其 建立 相应 的 生产 基地 。 

7. 伊朗 z 

2014 年 ， 中 国 对 伊朗 出 口 塑 料 机 械 3 336 台 ， 
同比 增长 86.9%; 出 口 金 额 为 9877 万 美元 ， 同 比 
增长 112.2%; 产品 平均 单价 2.96 万 美元 /人 台 ， 同 
比 增长 13.6%。2014 年 中 国 出 口 至 伊朗 塑料 机 械 
统计 见 表 33。 


表 33 2014 年 中 国 出 口 至 伊朗 塑料 机 械 统计 










其 他 热 成 型 机 
其 他 模 塑 机 及 
成 型 机 器 
计 
”数据 来 源 : 中 国 海关 。 
从 产品 结构 来 看 ， 出 口 至 伊朗 的 主要 塑料 机 械 
产品 为 注射 机 ， 其 金额 占 比 已 达 50%。 其 次 是 挤 出 
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机 ， 金 额 占 比 为 23%。 这 两 类 产品 在 出 口 数 量 同比 
方面 均 有 增长 。 在 数量 方面 仅 有 吹 塑 机 表现 为 同比 
下 滑 ， 而 在 金额 方面 ， 各 产品 均 表 现 为 同比 增长 。 

从 同比 增长 来 看 ， 伊 朗 是 2014 年 全 年 注射 机 
出 只 增幅 最 大 的 国家 ， 数 量 同比 增长 150% 以 上 ， 
金额 同比 增长 130% 以 上 。2014 年 中 国 出 口 至 伊 
朗 塑 料 机械 产 品 结构 比例 〈 按 金额 ) 见 图 29。 

据 了 解 ， 尽 管 伊 朗 的 塑料 加 工业 目前 处 于 起 步 
阶段 ， 得 益 于 丰富 的 石化 资源 及 伊朗 政府 对 发 展 石 
化 下 游 产 品 的 鼓励 ， 其 市 场 发 展 前 景 广阔 。 按 伊朗 
石化 工业 的 发 展 规划 ， 预 计 到 2015 年 ， 伊 朗 石 化 
产品 的 产能 达 6 500 万 t， 产 值 超 200 亿美 元 。 其 中 
聚合 物 和 塑料 产品 的 产能 将 达到 1 100 万 t， 其 市 场 
需求 极其 旺盛 ， 是 中 东 地 区 塑料 行业 增长 最 快 的 市 
场 之 一 。 中 国 与 伊朗 合作 的 项 目 有 兰州 合 泰 华 塑料 
制品 有 限 公 司 投资 300 万 美元 与 伊朗 库 姆 省 Sanaye 
Plastic Markaz 公司 合作 建设 塑料 制品 厂 。 而 在 2014 
年 ， 伊朗 工矿 商业 部 官员 雅 兹 达 尼 (Ali Yazdani) 称 ， 
2014 年 8 月 23 一 29 日 ， 约 有 160 个 工业 、 矿 业 项 目 
举行 开工 仪式 ， 其 中 包括 16 个 橡胶 和 塑料 加 工厂 。 
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图 2 29 2014 4 年 中 国 出 口 至 仇 朗 塑料 机 械 
产品 结构 比例 ( 按 金 额 ) | 
数据 来 源 ; 中 国 海关 。 | 


8. 泰国 ， 

随 着 跨国 企业 寻求 规避 中 国 成 本 上 涨 带 来 的 
影响 ， 东 南亚 作为 替代 选择 ， 日 益 受 到 更 多 的 
关注 。 据 消息 ， 日 本 沙 迪 克 有 限 公 司 正 把 注射 
机 生产 迁 出 福建 省 厦门 市 工厂 ， 移 至 其 泰国 曼 
谷 工厂 。 2014 年 中 国 出 口 至 泰国 塑料 机 械 统计 

见 表 34。 


表 34 2014 年 中 国 出 口 至 泰国 塑料 机 械 统计 
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数据 来 源 : 中 国 海关 。 


生产 的 转移 ， 会 增加 当地 对 设备 数量 的 需求 ， 
然而 由 于 竞争 的 加 剧 ， 产 品 价格 优势 将 成 为 竞争 
的 关键 之 一 。 这 便 是 销售 数量 增长 而 销售 金额 下 
降 的 主要 原因 。2014 年 中 国 对 泰国 出 口 塑料 机 械 
便 是 这 种 情况 。 全 年 中 国 出 口 2 062 台 塑 料 机 械 至 
泰国 ， 同 比 增 长 9.2%; 出 口 金额 9720 万 美元 ， 
同比 下 滑 19.0%; 产品 平均 单价 4.71 万 美元 / 台 ， 
同比 下 请 28.5%。 -3 

除 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 外 ， 其 余 产 品 
的 平均 单价 均 有 不 同 程度 的 下 滑 。 

从 产品 结构 来 看 ， 出 口 至 泰国 的 主要 设备 为 
注射 机 ， 金 额 占 比 达 一 半 以 上 。 其 次 是 挤 出 机 ， 
金额 占 比 接近 20.%。2014 年 中 国 出 口 至 泰国 塑料 
机 械 产品 结构 比例 〈 按 金额 ) 见 图 30。 
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56% 


图 30 2014 年 中 国 出 口 至 泰国 塑料 机 械 
品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中 国 海关 





综述 


值得 注意 的 是 ， 泰 国 再 生 塑 料 市 场 已 实现 跳 
路 式 增 长 。2013 年 该 国 再 生 塑料 数量 就 比 2011 年 
的 50 万 t+ 大幅 增 长 60%， 达 到 80 万 t。2014 年 ， 
泰国 月 生 塑料 树脂 市 场 价值 有 望 达到 235.6 亿 泰 
匆 ， 比 2013 年 增长 14.7%。 

2015 年 ， 泰 国 的 再 生 塑料 业 将 持续 增长 ， 其 
主要 原因 是 , 更 多 泰国 国内 及 境外 的 大 型 厂商 投 
资 再 生 塑 料 业 ， 这 些 厂商 均 在 塑料 垃圾 处 理 尤其 
在 垃圾 分 类 方面 具有 丰富 的 专业 知识 和 经 验 。 预 
计 ，2015 年 泰国 投入 再 生 塑料 的 塑料 垃圾 占 塑料 
垃圾 总 量 之 比例 ， 将 从 2014 年 的 37.9% 提高 为 
40.0%， 促 使 其 再 生 塑 料 树脂 的 市 场 价 值 比 2014 
年 增长 16.8% 一 22.7%， 达 到 275.2 亿 一 289 亿 

9. 印度 尼 西 亚 

2014 年 中 国 出 口 2 451 台 塑 料 机 械 至 印度 
尼 西 亚 ， 同 比 下 降 27.6%; 出 口 金额 9311 万 
美元 , 同比 下 降 29.7% 平均 单价 3.8 万 美元 / 台 ， 
同比 下 降 2.9%。2014 年 中 国 出 口 至 印度 尼 西 
亚 塑 料 机 械 统 计 见 表 35，2014 年 中 国 出 口 至 
印度 尼 西 亚 塑 料 机 械 产品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
见 图 31。 


表 35 2014 年 中 国 出 口 至 印度 尼 西 亚 
塑料 机 械 统计 _ 


数据 来 源 ， 中 国 海关 。 
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31 2014 年 中 国 出 口 至 印度 尼 西 亚 
塑料 机 械 产 品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 ， 中国 海关 。 


从 产品 结构 来 看 ， 中 国 出 口 至 印度 尼 西 亚 的 
主要 设备 为 注射 机 ， 金 额 占 比 达 一 半 ， 其 次 是 挤 
出 机 ， 人 金额 占 比 达 20% 以 上 。 而 最 主要 的 这 两 类 
出 口 产品 在 2014 年 的 出 口 均 受 创 。 注 射 机 出 口 同 
比 下 滑 约 25%， 挤 出 机 出 口 数量 同比 下 滑 40% 以 
上 ， 金 额 同 比 下 滑 接近 20%。 

10. 印度 z 

2014 年 ,中国 对 印度 出 口 塑料 机 械 2 387 台 ， 
同比 下 降 2.7%; 出 口 金额 6935 台 ， 同 比 下 降 
6.4%; 产品 平均 单价 2.91 万 美元 / 台 ， 同 比 下 降 
3.8% 。2014 年 中 国 出 口 至 印度 塑料 机 械 统 计 见 
表 36。 


表 36 2014 年 中 国 出 口 至 印度 塑料 机 械 统计 


金额 数 平均 单价 | 金额 同 | 数量 同 
(万 美 (万 美元 | 比 增长 | 比 增长 
元 ) / 台 ) (%) 


量 
台 ) 
473 
586 


















注射 机 
挤 出 机 
吹 塑 机 
真空 模 塑 机 及 

其 他 热 成 型 机 
其 他 模 塑 机 及 

成 型 机 器 


245 
722 






361 






52 






(万 美 (各) “万 美元 | 比 增长 | 比 增长 
元 ) / 台 ) (%) . 

数据 来 源 : 中 国 海关 。 

但 值得 注意 的 是 ， 从 塑料 机 械 整 体 来 看 ， 
全 球 各 主要 出 口 国 对 印度 的 塑料 机 械 出 口 情况 
都 不 理想 。 中国 是 印度 的 最 大 进口 塑 机 来 源 地 ， 
其 次 是 德国 。 而 2013 年 德国 对 印度 橡 塑 机 械 出 
口 下 跌 25%，2014 年 前 10 个 月 跌 势 继续 ， 下 
请 15% 该 数据 来 自 德国 塑 机 协会 VYDMA)，。 
数据 显示 ， 德 国 塑料 机 械 对 印度 出 口 的 跌幅 和 
全 球 其 他 主要 塑料 机 械 出 口 国 的 跌幅 相当 。 分 
析 人 士 也 注意 到 了 印度 制造 业 的 不 景气 ， 认 为 
其 增 势 较 弱 且 起 伏 动荡 ， 尽 管 有 稳定 的 微小 希 
望 。2014 年 中 国 出 口 至 印度 塑料 机 械 产品 结 构 
比例 《〈 按 金额 ) 见 图 32。 
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32 2014 年 中 国 出 口 至 印度 塑料 机 械 
品 结构 比例 〈 按 金额 ) 
数据 来 源 : 中 国 海关 。 


【数据 来 源 于 中 国 海关 ， 由 于 获得 的 途径 及 
时 间 不 同 ， 与 中 国 塑 料 机 械 工业 协会 所 发 布 的 
2014 年 中 国 塑 料 机 械 进 出 口 数 据 有 一 定 的 出 入 。 
经 分 析 ， 该 出 入 并 不 影响 对 中 国 塑 料 机 械 行业 进 
出 口 形势 的 总 体 判 断 。 ] 
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超 高 分 子 量 聚 乙 焰 单 螺 杆 高 
连续 挤 出 成 型 生产 设 


UHMWPE 通常 指 黏 均 分 子 量 超过 150 万 的 线 
型 育 乙 烯 ， 综 合 性 能 非常 优异 ， 主 要 表现 为 : 而 
磨 性 高 、 抗 冲击 性 高 、 自 润滑 性 好 、 冲 击 能 吸收 
性 好 、 化 学 稳定 性 高 、 抗 秋 附 性 高 等 ， 被 国外 称 
为 “ 令 人 惊异 的 塑料 ”而 受到 重视 。 但 由 于 树脂 
黏度 极 高 ， 临 界 剪 切 速率 很 低 ， 熔 融 体 表现 为 高 
弹 态 特性 ， 用 传统 的 塑料 成 型 加 工 方法 与 传统 设 
备 根本 无 法 进行 加 工 。 长 期 以 来 受 限 于 生产 效率 
极 低 的 间歇 式 压制 烧结 、 柱 塞 挤 出 成 型 以 及 顶 出 
法 挤 出 制品 ， 效 率 低 、 能 耗 高 、 产 品种 类 单一 。 
提高 其 高 效 加 工 技术 水 平 ， 使 其 得 到 更 加 广泛 应 
用 一 直 是 世界 各 国 化 工 领域 攻坚 的 难题 。 

(一 ) 超 高 分 子 量 聚 乙烯 原料 加 工 特性 

UHMWPE 在 挤 出 加 工 过 程 中 存在 一 些 特 有 的 
加 工 性 能 和 一 些 现象 。 

1. 粉末 原料 特性 

目前 市 场 上 所 有 供应 商 提供 的 UHMWPE 树脂 
原料 均 为 粉 状 料 ， 如 北京 燕山 石化 总 公司 生产 的 
UHMWPE 粉 径 大 约 为 0.28mm (60 目 ) ， 比 较 适 合 
模压 成 型 ， 特 别 是 压制 成 型 厚 制品 和 深 腔 制品 时 ， 
粉 料 的 松散 性 和 流动 性 对 于 物料 充满 型 腔 、 在 模 内 
形成 均匀 高 压 ， 保 证 制品 密度 均匀 、 减 少 熔 体 在 模 
内 的 流动 和 取向 ， 从 而 减 小 制品 内 应 力 和 收缩 变形 
具有 重要 意义 ， 但 常温 下 的 粉 料 体积 通常 为 塑 化 成 
型 后 制品 体积 的 2 倍 左右 。 粉 料 特性 不 利于 挤 出 和 
注射 时 物料 的 输送 ， 常 规 加 工会 出 现 问题 。 

2.“ 料 塞 ”输送 问题 

由 于 传统 的 单 螺杆 挤 出 机 及 注射 机 的 螺杆 加 
料 段 设计 是 基于 固体 输送 机 理 的 ， 依 靠 固体 塞 与 
机 简 内 表面 的 摩擦 力 使 固体 物料 向 前 推进 。 这 种 
设备 用 于 加 工 UHMWPE 时 ， 由 于 摩擦 因数 很 小 不 
足以 形成 足够 的 摩擦 力 推进 固体 物料 ， 物 料 只 能 


抱 在 螺杆 上 随 螺杆 旋转 但 不 能 向 前 推进 。 因 此 ， 
目前 国外 用 于 加 工 UHMWPE 的 挤 出 机 主要 是 柱 守 
往复 式 挤 出 机 。 
”为 了 顺利 地 挤 出 UHMWPE， 传 统 方式 是 需 
要 在 固体 加 料 段 增 大 料 塞 与 机 简 之 间 的 摩擦 因 
数 ， 这 样 昌 然 解决 了 在 低 转速 情况 下 可 以 挤 出 
UHMWPE 问题 ， 但 仍然 存在 无 法 高 效 塑 化 物料 、 
挤 出 产量 低 ， 螺 杆 转速 提高 仍然 打滑 及 可 挤 出 的 
物料 的 相对 分 子 质量 受 限 制 等 问题 。 

3. 熔 体 强度 不 足 

现在 大 部 分 UHMWPE 挤 出 加 工 或 柱 塞 挤 出 
成 型 时 没有 使 用 牵引 机 ， 制 品 的 冷却 定型 是 在 模 
具 中 完成 的 ， 导 致 产量 普遍 偏 低 。 主 要 原因 是 
UHMWPE 熔 体 强度 在 正常 挤 出 加 工 温度 区 域内 很 
低 ， 在 生产 管材 或 型 材 时 采用 牵引 机 容易 导致 热 
的 管 坯 或 型 坯 破裂 ， 无 法 实现 连续 生产 。 主 要 原 
因 是 UHMWPE 熔 体 强度 与 大 分 子 的 解 缠 密 切 相 
关 ， 未 解 缠 或 只 有 轻微 解 缠 时 ，UHMWPE 熔 体 由 
熔 体 颗粒 黏 接 形成 ， 因 熔 体 颗粒 间 秋 接 力 较 小 同 
时 熔 体 颗粒 变形 量 有 限 ， 所 以 熔 体 强度 很 低 ， 极 
易 出 现 熔 体 破裂 ， 随 着 大 分 子 解 缠 程 度 的 增加 ， 
由 熔 体 颗粒 间 的 秋 接 逐步 转变 为 大 分 子 间 的 相互 
缠 结 和 大 分 子 的 拉 伸 和 拉 直 ， 熔 体 强度 可 大 幅度 
增加 ， 当 解 缠 达 到 一 定 程度 时 ，UHMWPE 具有 足 
够 的 熔 体 强度 满足 制品 加 工 工艺 要 求 而 不 出 现 熔 
体 破裂 。 3 

《二 》 挤 出 加 工 难点 分 析 

UHMWPE 流动 曲线 模型 见 图 1。UHMWPE 流 
动 状态 模型 见 图 2。 图 中 纵 坐 标 表示 前 切 应 力 ， 横 
坐标 表示 剪 切 速率 。 一 般 来 说 ， 挤 出 圆 棒 、 普 通 
制品 及 单 丝 时 的 剪 切 速率 为 10 一 10 和 /s， 吹 塑 成 
型 时 的 剪 切 速率 为 1 ~ 104/s， 注 射 成 型 时 的 前 切 
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速率 为 10: ~ 105/s， 显 然 制 品 截面 积 越 大 ， 单 位 
时 间 的 挤 出 量 越 少 ， 前 切 速率 也 就 越 低 ，。 从 图 中 


可 以 看 出 ，UHMWPE 在 口 模 中 流动 时 ， 随 着 剪 切 
速率 的 提高 经 历 A、B、C、D4 个 区 域 ， 其 流动 
依次 表现 为 层 流 、 熔 体 破裂 、 滑 流 和 喷射 流 4 种 


不 同 状 态 ， 即 :，@ A 区 : 为 层 流 (Laminar Flow)， 
它 在 剪 切 速率 较 低 的 范围 内 出 现 , 和 普通 PE 一样， 
树脂 产生 出 模 膨 胀 现象 。@@ B 区 ， 开始 出 现 熔 体 
人 和 破裂 (Melt Fracture), 挤 出 物 出 现 表面 缺陷 ， 此 时 
的 剪 切 速率 称 为 临界 前 切 速率 。 饼 C 区: 转变 为 
滑 流 ( 又 称 柱 塞 流 ，Plugflow)， 这 是 由 于 流动 速度 
较 快 ， 料 流 各 层 间 不 产生 相对 位 移 ， 和 层 流 状态 
不 同 ， 它 不 产生 离 模 膨 胀 现 象 。 由 D 区: 在 高 前 
切 速率 下 ， 流 动 激 变 为 喷射 流 (Flashflow)。 例 如 : 
从 注射 机 喷嘴 射出 的 UHMWPE 就 很 容易 发 生 严 
重 破裂 ， 呈 粉末 飞散 状态 ， 通 常 认 为 这 种 现象 为 
UHMWPE 所 独 有 。 
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可 以 看 出 ， 随 着 剪 切 速率 的 增 大 ，UHMWPE 


的 流动 状态 发 生 了 过 渡 变 化 ， 不 过 极 低 剪 切 速率 下 


出 现 的 层 流 状 态 和 高 冯 切 速率 下 出 现 的 太医 澈 
通常 在 挤 出 时 能 看 到 的 , 主 
A 所 以 在 挤 出 UHMWPE 
时 挤 出 速度 较 其 他 HDPE 加 工 要 低 ， 在 实际 挤 出 
中 也 证 实 了 这 一 点 。 因 些 ， 在 设 定 挤 出 速度 时 一 
定 要 适当 。 过 快 管 坯 易 出 现 出 料 不 连续 甚至 造成 
熔 体 破裂 ， 无 法 成 型 ， 棒 材 因 冷 却 不 及 时 出 现 温 
度 过 高 造成 变形 ， 无 法 得 到 合格 的 产品 。 

造成 UHMWPE 成 型 加 工 如 此 困难 和 产量 低 的 
主要 原因 表现 在 以 下 4 个 方面 : 

(1) 超 高 分 子 量 聚 乙烯 CUHMWPE) 熔 体 表 
现 为 高 黏 弹 体 。 一 般 聚 乙烯 熔 体 流动 性 能 可 用 熔 
体 流动 指数 〈MI) 来 表示 (190C， 负 荷 为 2.16kg) 
而 UHMWPE 熔 体 夭 度 极 高 ， 就 是 把 负荷 加 大 10 
倍 〈21.6kg) 也 未 能 发 生 树 脂 流 动 (MI 各 0) ， 
设计 的 螺杆 挤 出 机 来 加 工 UHMWPE 则 需要 足够 的 
驱动 转 抢 ， 否 则 陷入 不 能 正常 挤 出 状态 。 

在 螺杆 螺 槽 物料 的 流动 行为 : 

一 般 聚 乙烯 (PE) : 固体 一 玻璃 态 一 高 弹 态 
一 秋 流 态 

UHMWPE 原料 则 是 : 固体 一 半 熔 固体 一 高 条 
me 和 

(2) 临界 前 切 速率 低 ， 易 造成 熔 体 破裂 。 临 
界 前 切 速率 是 指 熔 体 开始 出 现 破裂 时 的 剪 切 速率 。 
对 聚 乙烯 剪 切 速 率 达 到 10:/sC 挤 出 ) 和 104/s( 注 射 ) 
时 就 可 能 产生 破裂 现象 。 因此 ， 在 用 UHMWPE 进 
行 挤 出 成 型 时 ， 常 遇 到 由 于 熔 体 破裂 而 引起 制品 
表面 产生 裂纹 ， 影 响 制品 的 成 型 。UHMWPE 相对 
分 子 质量 越 高 ， 其 临界 剪 切 速率 越 低 ， 越 容易 册 
现 熔 体 破 袭 。 

(3) 很 低 的 摩擦 因数 (0.07 ~ 0.11) ， 易 
出 现 进 料 打滑 。 由 于 摩擦 因数 低 ， 使 得 UHM- 
WPE 粉 料 在 进 料 过 程 中 极 易 打 滑 ， 大 大 降低 了 
螺杆 的 输送 能 力 ， 并 且 由 于 摩擦 生 热 ， 还 可 能 使 
粉 料 黏附 在 螺杆 或 机 简 上 ， 使 进 料 更 加 困难 和 不 





《4) 热 性 能 较 差 ， 成 型 温度 范围 窄 。 由 于 
UHMWPE 是 长 分 子 链 结构 ， 在 温度 与 氧气 的 作用 
下 易 断 键 而 引发 聚 烯烃 的 热 降解 。 如 UHMWPE 在 
空气 中 受热 时 ，200C 开 始 氧化 ， 超 过 .260C 时 出 
现 明 显 的 热 降 解 ， 因 此 ， CE 
格 控制 温度 。 z 

(三 ) 超 高 分 子 量 聚 乙烯 挤 出 输送 机 理 

过 在 实验 室 挤 出 设备 上 进行 UHMWPE 挤 
出 ， PE 在 螺杆 挤 出 过 程 中 各 个 阶段 的 运 


动 状态 变化 进行 分 析 ， 探 索 UHMWPE ER 
中 挤 出 输送 机 理 。 
1. 加料 段 粉末 固体 输送 


普通 聚 乙烯 粒 料 ， 在 加 料 段 进 料 口 处 ， 料 粒 之 
间 相 互 滚动 、 滑 动 ， 以 散 粒 体 的 形式 输送 ， 即 存 
在 明显 的 “ 非 塞 流 ”。UHMWPE 树脂 的 形态 为 粉 
末 状 ， 粒 度 很 小 (12 ~ 60 目 ), 比 表面 积 大 ， 很 容 
易 被 压 实 ， 观 察 进 料 口 的 物料 输送 状况 ， 可 发 现 
螺杆 对 粉 料 的 拔 取 较为 稳定 ， 故 UHMWPE 在 加 料 
段 的 运动 可 视 为 固体 宕 输送 。 : 

2. 压缩 段 的 熔融 变化 

(1) 静态 熔融 过 程 。 首 先 观察 UHMWPE 在 
静态 受热 条 件 下 的 熔融 变化 过 程 。 将 UHMWPE 粉 
末 置 于 一 金属 圆柱 腔 中 进行 加 热 , 并 插入 温度 计 测 
量 温度 变化 。 当 圆柱 腔 壁 面 附近 的 温度 达到 UHM- 
WPE 树脂 的 熔点 136C 时 , 壁面 处 的 粉 料 开始 出 现 
一 层 不 透明 的 “ 硬 皮 ” 状 物质 。 温 度 逐 渐 升 高 ,大 
约 220C 时 ， 这 层 “ 硬 皮 ” 逐 渐变 为 半 透 明 状 物质 ， 
并 逐渐 向 圆柱 腔 中 心 扩 散 , 直到 物料 表面 层 全 部 变 
为 半 透 明 状 ， 狂 如 一 块 橡胶 而 难以 流动 , 即 呈 高 秋 
弹 态 。 继 续 加 热 ， 当 壁面 附近 温度 达到 260'C 时 ， 
壁面 处 物料 逐渐 变 黄 ， 说 明 UHMWPE 开始 降解 。 

(2) 螺杆 中 的 动态 熔融 过 程 : 通过 对 UHM- 
WPE 上 述 静态 熔融 过 程 的 观察 ， 进 一 步 对 其 在 曙 
杆 压缩 段 的 动态 熔融 过 程 进行 分 析 。 物 料 从 加 料 段 
末端 ， 以 粉末 固体 床 形式 进入 螺 槽 逐渐 变 浅 的 压缩 
段 。 在 机 简 外 热 的 作用 下 ， 机 简 壁 面 处 达到 熔点 的 
物料 变 成 不 透明 的 “ 硬 皮 ”， 并 逐渐 变 成 一 层 半 
透明 状 物质 ， 可 视 为 形成 了 所 亩 “ 熔 膜 ”， 但 由 于 


时 高 黏 弹 态 ， 熔 膜 层 速 度 分布 不 像 普 通 PE 的 炊 膜 
那样 旺 线性 或 非 线性 分 布 ， 而 是 呈 柱 塞 状 分 布 。 热 
量 继 续 向 粉末 固体 床 内 层 扩散 ， 于 是 熔融 层 越 来 越 
厚 ， 最 后 固体 床 完 全 熔融 ， 成 为 高 笑 弹 体 。 

由 于 黏度 极 高 ，UHMWPE 在 压缩 段 的 熔融 和 
未 熔融 部 分 基本 上 呈 整 体 问 前 输送 ， 而 不 像 普 通 
PE 那样 ， 熔 池 区 的 称 流 体 作 涡 旋 流动 。 

3. 计量 段 熔 体 输送 

LDPE 挤 出 物料 状态 见 图 3。UHMWPE 挤 出 物 
料 状态 见 图 4。 





图 3 LDPE 挤 出 物料 状态 





图 4 UHMWPE 挤 出 物料 状态 


”普通 PE 在 计量 段 已 完全 变 成 能 自由 流动 的 
竹 流 体 ， 熔 体 刚 从 螺杆 头 出 来 时 还 呈 螺 旋 运 动 ,但 
很 快 就 粘 成 一 体 连续 流出 ， 而 UHMWPE 从 螺杆 头 
出 来 后 ， 成 为 类 似 于 固态 的 带 状 物 ， 随 着 螺杆 的 
运动 而 螺旋 前 进 。 据 此 可 以 认为 ，UHMWPE 在 计 
量 段 书 被 压 成 致密 的 带 状 熔融 “固体 塞 ”。 不 难 
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理解 ，UHMWPE 熔 体 在 计量 段 的 输送 基本 上 只 呈 
沿 螺 槽 方向 的 一 维 运动 ， 而 普通 PE 熔 体 在 螺 槽 方 
向 为 拖 昌 流 和 压力 流 的 复合 流 并 且 还 存在 螺 模 横 
向 的 环流 运动 。 

4. 停留 时 间 分 布 函数 

为 了 验证 UHMWPE 的 真实 流动 状态 ， 在 相 
同 条 件 下 分 别 测试 了 LDPE 和 UHMWPE 的 停留 
时 间 分 布 函 数 RTD， 挤 出 累积 停留 时 间 分 布 函数 
见 图 5。 


1] .00 


( 日) 


0.50 





0.00 , : 
0.80 1 .00 1 ,20 1.40 
6 


图 5 挤 出 累积 停留 时 间 分 布 函数 
1 一 LDPE 2—UHMWPE 


从 图 5 中 可 以 看 出 ，LDPE 的 累积 停留 时 间 
分 布 函数 分 布 较 宽 ， 而 UHMWPE 则 几乎 呈 一 坚 
直线 ， 这 充分 说 明 UHMWPE 在 螺杆 上 的 运动 确 
为 寒流 输送 。 综 上 可 知 ， 由 于 UHMWPE 特殊 的 
加 工 性 能 ， 其 螺杆 输送 机 理 与 普通 PE 是 不 相同 
的 。UHMWPE 在 螺杆 上 的 运动 可 看 作 是 固体 输 
送 过 程 , 即 “粉末 国体 一 半 固 体 一 高 黏 弹 固 体 ” 
的 变化 过 程 ， 是 典型 的 “ 塞 流 ” 输 送 机 理 。 由 于 
UHMWPE 的 熔 体 黏度 极 高 ， 无 自由 流动 态 ， 采 用 
普通 单 螺杆 挤 出 机 ， 如 果 螺 杆 推力 不 足 ， 物 料 易 
抱 附 螺杆 而 在 压缩 段 出 现 堵塞 现象 。 对 UHMWPE 
输送 机 理 的 研究 有 助 于 UHMWPE 单 螺杆 挤 出 机 
的 合理 设计 ， 这 也 是 实现 UHMWPE 单 螺杆 高 效 
挤 出 工业 化 的 理论 基础 ， 下 面 重点 针对 超 高 分 子 
量 聚 乙烯 单 螺杆 挤 出 固体 输送 与 熔融 输送 机 理 进 
行 较 深入 研究 。 

(四 ) UHMWPE 单 螺杆 挤 出 固体 输送 理论 

以 新 型 螺旋 沟 槽 单 螺 杆 挤 出 机 固体 输送 为 研 
究 对 象 ， 将 嵌入 螺杆 螺 模 与 机 简 沟 槽 内 的 物料 视 
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为 整体 固体 塞 ， 建 立 了 新 型 的 弧 板 物理 模型 ， 通 
过 对 弧 板 固体 塞 的 受 力 平衡 和 力矩 平衡 分 析 求 解 ， 
确立 螺旋 沟 槽 单 螺杆 挤 出 机 能 够 实现 正 位 移 输送 
的 边界 条 件 方程 , 系统 研究 正 位 移 和 输送 建 压 机 理 、 
原料 粒 径 与 机 简 衬 套 沟 槽 几何 参数 对 正 位 移 输送 
机 理 的 影响 ， 实 现 对 固体 输送 段 输送 特性 和 建 压 
能 力 的 可 控 。 基 于 正 位 移 输 送 机 理 ， 可 设计 具有 
正 位 移 输 送 能 力 的 新 型 螺旋 沟 槽 单 螺杆 挤 出 机 ， 
为 高 效 挤 出 UHMWPE 奠定 了 设备 基础 。 

1. 建立 基于 正 位 移 输送 边界 条 件 的 物理 模型 
和 数学 模型 

将 螺杆 和 机 简 视 为 一 个 不 可 分 割 的 对 物料 协 
同 作用 的 整体 系统 ， 将 捧 入 螺杆 螺 模 和 机 简 沟 模 
的 物料 视 为 整体 固体 塞 ， 通 过 建立 螺旋 沟 槽 单 螺 
杆 挤 出 机 固体 输送 新 型 物理 模型 一 一 弧 板 模 型 ， 
弧 板 模型 见 图 6， 并 对 弧 板 模型 中 国体 塞 受 力 情况 
分 析 求 解 ， 得 到 了 满足 固体 输送 段 实现 正 位 移 输 
送 的 边界 条 件 方程 。 固 体 塞 受 力 分 析 见 图 7。 在 方 
程 求解 中 ， 充 分 考虑 了 固体 塞 的 可 压缩 性 及 惯性 
力 对 固体 塞 产生 的 加 速度 的 影响 ， 弥 补 了 Darnell- 
Mol 理论 及 其 他 传统 理论 的 缺陷 : 中 固体 塞 运动 过 
程 中 ， 忽 略 加 速度 的 影响 。 凶 假定 固体 塞 运动 过 
程 中 密度 恒定 。 包 假定 固体 塞 运动 过 程 中 输送 角 
恒定 。@ 假 定 固体 塞 速度 大 小 恒定 。@ 固 体 输送 
段 初始 压力 不 能 为 零 。 





6 弧 板 模型 


1 螺杆 螺 棱 推进 面 ”2 加 料 套 螺 楼 后 缘 面 
3 螺杆 螺 棱 后 缘 面 4 加 料 套 螺 楼 推进 面 





图 7 冉 体 蠢 受 力 分 析 
a) 整体 固体 塞 受 力 分 析 b) 沟 模 部 分 固体 塞 受 力 分 析 


在 图 7 中 ， 根 据 固体 塞 沿 螺杆 轴 向 的 受 力 
平衡 和 环绕 螺杆 周 向 的 力矩 平衡 求解 得 到 固体 
塞 内 部 位 于 机 简 内 表面 处 前 切 界 面 上 的 剪 切 力 
rz ， 为 避免 固体 塞 输 送 过 程 中 在 剪 切 界面 上 发 
生 可 切断 裂 ， 实 现 整体 固体 塞 正 位 移 输送 ， 应 
满足 剪 切 界面 上 的 剪 切 力 小 于 物料 间 的 内 摩 所 
力 ， 由 此 求解 并 化 简 得 到 固体 塞 正 位 移 输送 第 
一 边界 条 件 方程 : 


式 中 : 4, 是 与 机 简 、 螺 杆 结构 参数 及 其 表面 
摩擦 因数 有 关 ; F, 是 固体 塞 各 表面 受到 的 压力 ; 
HH 是 沟 槽 深 ， 了 到 是 沟 横 宽 ，HH 是 螺 槽 深 ，H 是 
螺杆 顶 径 处 螺 棋 宽 ，£ 是 机 简 表面 摩擦 因数 ，f 是 
物料 内 摩擦 因数 。 

通过 联 立 求解 固体 塞 的 连续 性 方程 和 运动 方程， 
得 到 了 沿 螺杆 螺 模 方向 固体 输送 段 压力 方程 式 。 


-Px2 2 2 —BPx2z 
2 viD, ， > 
十 尹 Pm 0 一 > (e 天 


p= poxe * 万 —D (2) 
1 


AX, 


bb SSS (5) 
Po—Y Copnvo Ds(Pn — Po) 


在 确定 的 螺杆 和 机 简 几 何 参数 下 ， 由 临界 方 
程 可 得 到 第 一 和 第 二 临界 曲线 ， 通 过 临界 曲线 可 
以 确定 螺杆 及 机 简 沟 槽 参数 的 匹配 取 值 范围 ， 也 
可 以 对 已 知 几何 参数 的 螺杆 、 机 简 组 合 进行 正 位 
移 输送 验证 ， 提 供 理论 支持 。 正 位 移 输 送 临 界 曲 
线 见 图 8。 


专家 视点 


式 中 : 8 是 与 机 简 、 螺 杆 结构 参数 、 机 人 简 和 
螺杆 表面 摩擦 因数 、 物 料 特性 参数 及 加 工 工艺 参 
数 有 关 ; Di 是 与 机 简 、 螺 杆 结构 参数 及 其 表面 摩 
擦 因数 有 关 ; po 是 加 料 口 处 压力 ; ”是 修正 系数 ; 
L 是 沿 螺 杆 轴 向 固体 输送 段 长 ; ZZ 是 沿 螺杆 螺 横 
方向 距离 ;pu 是 物料 实 密度 ;vo 是 沿 螺 杆 螺 模 方 
问 物料 初速 度 。 

为 了 确保 沿 螺杆 螺 槽 方向 建立 正 向 压力 系统 ， 
方程 (2) 中 的 参数 B 应 小 于 零 ， 因 此 得 到 固体 塞 正 
位 移 输送 第 二 边界 条 件 方程 : 
B= | Po 1 
Po 一 J Copnvo Ds(Pn — Po) 
式 中 : po 是 物料 松 密度 。 
通过 正 位 移 输 送 边 界 条 件 方 程 1) 和 (3) 可 以 
确定 不 同 螺杆 螺 构 、 机 简 沟 权 几 何 参数 下 ， 要 实 
现 正 位 移 输 送 ， 螺 杆 及 机 简 沟 槽 参数 的 匹配 取 值 
范围 ， 也 可 以 对 已 知 几 何 参数 的 螺杆 、 机 简 组 合 
进行 正 位 移 输送 验证 ， 提 供 理论 支持 。 

2. 正 位 移 输 送 沟 模 深 宽 比 与 沟 槽 螺旋 角 设 计 
准则 

当 正 位 移 输送 边界 条 件 方 程 (1) 和 (3) 均等 于 
零 时 ， 分 别 得 到 正 位 移 输送 第 一 临界 方程 (4) 和 第 
二 临界 方程 (5)。 


< 0 (3) 


2 : 2 2 
F F. | : 
因 和 二 2 生生 村 -A =0 (4) 
F fr 五 A hh fr 


H,/W 





8/(°) 
图 8 正 位 移 输 送 临 弄 曲 线 
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”图 8 反映 了 满足 正 位 移 输送 的 沟 权 深 宽 比 与 沟 
槽 螺旋 角 的 匹配 设计 临界 曲线 。 根 据 正 位 移 输送 边 
界 条 件 方程 计算 得 到 ， 当 沟 槽 深 宽 比 和 沟 槽 螺旋 角 
同时 小 于 对 应 于 第 一 和 第 二 临界 曲线 上 的 临界 值 时 ， 
在 剪 切 界面 上 满足 正 位 移 输送 边界 条 件 方程 ， 实 现 
了 对 固体 塞 的 正 位 移 输送 。 因 此 ， 由 图 中 临界 曲线 
可 以 得 到 满足 正 位 移 输送 的 三 个 特性 ，@D 临 界 曲 线 
下 方 与 坐标 轴 所 围 区 域内 任意 沟 槽 深 宽 比 和 沟 模 螺 
旋 角 组 合 均 满足 正 位 移 输送 。 回 沟 槽 螺旋 角 为 临界 
曲线 下 方 任意 值 ， 可 以 确定 满足 正 位 移 输送 的 沟 模 
深 宽 比 取 值 范围 。@ 沟 楼 深 宽 比 为 临界 曲线 下 方 任 
意 值 ， hpi pet 
范围 。 图 中 试验 点 1、2 的 沟 村 螺旋 角 为 50”， 
应 于 第 一 和 第 二 eit 
沟 槽 深 宽 比分 别 为 1.28 和 0.44， 因 为 试验 点 1 中 的 
沟 权 深 宽 比 为 0.25, 试验 点 2 中 的 沟 楼 深 宽 比 为 0.31 
均 小 于 临界 沟 横 深 宽 比 0.44， 所 以 实现 固体 段 中 的 
国体 塞 正 位 移 输送 ， 这 与 曲线 特性 @ 的 分 析 相符 。 
由 图 8 还 可 以 看 出 ， 在 试验 点 1 中 的 沟 槽 深 宽 比 为 
0.25， 满 足 正 位 移 输送 的 临界 沟 槽 螺旋 角 为 73" ， 
在 试验 点 2 中 的 沟 槽 深 宽 比 为 031， 满 足 正 位 移 输 
送 的 临界 沟 槽 螺旋 角 为 67”， 因 此 ， 试 验 点 1 和 2 
中 的 沟 槽 螺旋 角 均 满足 正 位 移 输送 ， 这 与 曲线 特性 
的 分 析 相 符 。 实 验 点 3 中 的 沟 槽 螺旋 角 为 90。 ， 
满足 正 位 移 输送 的 沟 槽 深 宽 比 为 0, 这 没有 实际 意义 ， 
因此 在 直 模 衬 套 中 难以 实现 固体 塞 正 位 移 输送 。 试 
验 条 件 下 的 固体 塞 输 送 实物 图 见 图 9。 


时 宗 部 分 


和 
人 


es PE 3 天 
(三河 > 记 


四 体 塞 部 分 





9 试验 条 件 下 的 固体 塞 输送 实物 图 
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- 可 以 看 到 在 固体 塞 输送 过 程 中 ， 没 有 在 机 简 
内 表面 处 发 生 剪 切 断裂 ， 沟 槽 中 固体 塞 部 分 与 螺 
槽 中 国体 塞 部 分 始终 保持 整体 在 螺杆 螺 楼 推力 和 
沟 模 螺 棱 推力 的 共同 作用 下 沿 沟 槽 螺旋 角 方向 向 
前 输送 ， 这 与 图 8 中 由 正 位 移 输送 临界 曲线 得 到 
的 分 析 结论 相 一 致 ， 同 时 也 证 明正 位 移 输送 边界 
条 件 方 程 是 正确 的 。 

3. 摩擦 因数 对 正 位 移 输 送 的 影响 

外 摩擦 因数 对 正 位 移 输送 临界 曲线 的 影响 见 
图 10。 由 图 10 中 曲线 可 以 看 到 ， 随 着 外 摩擦 因数 
的 变化 , 第 一 和 第 二 临界 曲线 的 位 置 发 生 了 变化 ， 
导致 临界 曲线 上 满足 正 位 移 输送 的 沟 槽 深 宽 比 和 
洛 权 螺旋 角 的 临界 值 发 生 了 变化 。 当 外 摩擦 因数 
增 大 时 ， 满 足 正 位 移 输 送 的 临界 曲线 下 方 有 效 面 
积 不 断 减 小 ， 实 现 正 位 移 输送 的 条 件 范围 变 罕 ， 
导致 正 位 移 输送 向 摩擦 拖 电 输送 转变 。 这 是 因为 
在 正 位 移 输 送 中 ， 螺 杆 螺 楼 推力 面 推力 和 机 简 沟 
楼 螺 棱 推力 面 推力 为 国体 塞 输送 的 动力 ， 螺 杆 和 
机 简 表 面 的 摩擦 力 为 固体 塞 输送 的 阻力 ， 外 摩擦 
因数 增 大 时 ， 固 体 塞 前 进 的 阻力 增 大 ， 导 致 剪 切 
界面 上 的 剪 切 力 增 大 ， 当 剪 切 界面 上 的 剪 切 力 大 
于 物料 间 的 内 摩擦 力 时 ， 固 体 塞 内 部 发 生 剪 切 其 
裂 ， 正 位 移 输送 被 破坏 ， 摩 擦 拖 忠 输送 起 作用 。 
因此 ， 基 于 正 位 移 输 送 机 理 下 设计 的 螺杆 和 机 简 
衬 套 ， 其 表面 应 该 加 工 得 更 为 光滑 ， 这 不 仅 有 利 
于 实现 正 位 移 输送 ， 还 可 以 减 小 摩擦 热 ， 是 从 本 


” 质 上 不 同 并 优 于 IKV 挤 出 机 。 





一 e 一 第 一 痢 界 曲线 o-- 第 二 轿 界 葛 线 10.15 
一 2 一 第 一 临界 曲线 -5 第 二 临界 粗 线 在 人-0.23 | 
一 0 一 第 一 临界 晶 线 “-o-、 第 二 难 界 曲线 ff-0.35 | 
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图 10 外 摩擦 因数 对 正 位 移 输 送 临 办 曲线 的 影响 





(五 ) UREMWPE 单 螺杆 挤 出 熔融 段 理 论 

1.UHMWPE 的 熔融 过 程 

为 了 直观 地 观察 UHMWPE 在 单 螺杆 挤 出 机 中 
的 熔融 状态 , 采用 从 挤 出 机 尾部 顶 出 螺杆 的 方法 ， 
快速 将 螺杆 从 机 简 中 顶 出 ， 观 察 黏附 在 螺杆 上 及 
螺 模 中 的 物料 熔融 情况 。 

通过 试验 可 观察 到 UHMWPE 的 熔融 过 程 分 为 
两 个 部 分 。 观 察 砸 出 的 压缩 段 物 料 ， 我 们 看 到 ， 
从 UHMWPE 在 挤 出 机 内 第 二 压缩 段 开始 ， 物 料 已 
不 呈 粉 末 状 ， 而 是 黏 结 状 ， 上 表面 首先 出 现 黏 结 
状 硬 皮 ， 越 接近 计量 段 ， 物 料 黏 结 得 越 紧密 ， 类 
似 于 在 模压 机 中 的 烧结 ，UHMWPE 单 螺 杆 挤 出 熔 


融 试 验 现象 见 图 11。 
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这 是 由 于 在 压缩 段 ， 物 料 内 部 挤 压 、 摩 擦 、 
剪 切 ， 以 及 从 机 简 吸 收 的 热量 ， 使 物料 内 部 有 部 
分 物料 和 小 分 子 填 料 提前 熔融 ， 与 机 简 接 触 的 部 
分 更 是 首先 出 现 了 硬 皮 ， 随 着 固体 塞 温度 不 断 上 
升 ， 熔 融 现象 从 上 表面 逐渐 向 下 推进 。 

紧 接着 是 熔 膜 区 ， 从 观察 到 的 UHMWPE 熔 
融 处 的 螺 带 可 以 观察 到 ， 在 熔 膜 区 ， 物 料 由 原 
来 的 白色 逐渐 变 为 透明 。 螺 带 与 机 简 内 壁 接触 
面 见 图 12， 在 这 一 区 域 ， 螺 带 上 表面 〈 即 与 机 
” 简 内 壁 接触 的 表面 ) 逐渐 趋 于 透明 ， 下 表面 〈 即 
与 螺杆 接触 的 表面 ) 仍 为 白色 ， 但 是 当 螺 带 全 
部 熔融 时 ， 底 部 的 白色 也 随 之 消失 。 螺 带 与 螺 
杆 接 触 面 见 图 13。 





12 螺 带 与 机 简 内 壁 接触 面 





13 螺 市 与 螺杆 接触 面 
由 此 可 以 证 明 ，UHMWPE 的 熔融 过 程 与 其 在 


静态 受热 时 的 状态 相似 , 在 受热 面 首 先 熔融 变 透 明 ， 
随 着 热量 的 传递 ， 透 明 熔 膜 逐 渐变 厚 ， 直 到 螺 带 全 
部 熔融 。 这 是 由 于 UHMWPE 物料 的 黏度 太 高 ， 很 
难 出 现 熔 体 流动 。 从 取 下 的 样 条 螺 带 可 以 看 到 一 些 
螺 带 底部 “与 螺杆 接触 的 部 分 ) 有 类 似 于 燃 池 形状 
的 ， 逐 渐变 罕 的 未 熔融 ， 和 变 宽 的 熔融 区 域 。 这 是 
因为 机 简 和 螺杆 温度 高 ， 并 且 螺 杆 的 顶 出 需要 一 和 定 
的 时 间 ， 物 料 在 机 简 内 继续 受热 ， 螺 杆 前 部 也 向 后 
部 传递 热量 ， 出 现 了 螺 棱 背面 熔融 较 多 。 
UHMWPE 单 螺杆 挤 出 熔融 物理 模型 见 图 14， 
即将 螺杆 螺 模 展开 并 汽 者 螺 槽 伸展 方向 切 开 ， 以 
及 在 熔融 不 同 阶段 螺杆 横 截 面 所 见 的 熔融 状态 。 
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2.UHMWPE 熔融 模型 计算 

熔 膜 与 固体 床 的 速度 呈 柱 塞 状 分 布 ， 边 熔融 
边 前 进 ， 熔 膜 层 越 来 越 厚 。 熔 膜 区 断面 分 为 熔 膜 
和 固体 床 两 部 分 ， 上 面 是 熔 膜 ， 下 面 是 固体 床 。 
为 计算 熔 膜 径 向 分 布 5=/ (Z) ， 以 及 熔融 长 度 ， 
我 们 建立 了 UHMWPE 熔融 模型 ， 建 立 一 系列 平衡 
方程 ， 并 进行 了 求解 。 二 

(1) 熔 膜 质量 平衡 方程 

取 z 向 微 元 ， 熔 膜 经 过 微 元 后 流 率 由 0, 变 为 
0.,AO。 增 量 来 自 固体 床 熔融 所 增加 的 熔 体 。 


全 
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Q; + AQ; = 0; ee > 人 
式 中 ; @4 是 单位 面积 物料 熔融 速率 ,W/m ;，p。 是 
熔 体 密度 kg/m 。 

对 上 式 积 分 得 

/ye 
Pm 
因为 2 = 二 0 时 ， 熔 膜 体 积 @ = 二 0， 所 以 C= 二 0 
得 : 
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(2) 固体 床 平衡 
固体 床 质量 与 熔 膜 质量 之 和 为 总 的 输送 流 率 。 
p,Qs + V, (FH —6) Wo,=G (7) 


式 中 : 5 是 熔 膜 厚度 ,m; G 是 质量 流 率 ,g/min; 
将 式 (6) 代入 式 (7) 得 
WW,+ VA — XWXp,= G 


所 以 s_ 厅 _C 一 OZ (8) 
VWp. 
式 (8) 中 GG 可 将 固体 输送 段 质 量 流 率 代入 ， 甩 
以 G 可 知 ， Wj， V, 未 知 。 


(3) 固 液 相 分 界面 热量 平衡 
等 于 固 相 熔融 所 需要 热量 ， 邵 
d7 
/ek i 
"(yy)" kT- 
式 中 ; .a kJ/kg; kn， 上 ,是 热 导 率 ， 


W/(m* K); ES ; eS 是 热 梯 度 。 
dy dy 


D), = 02 (9) 


02 


岂 固 相 温 度 分 布 
图 相 微 块 中 的 传 热 分 析 见 图 16。 
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取 微 元 dxdydz 来 分 析 ， 微 元 下 面 温 度 为 
To 上 面 为 Tad) 
所 以 


EL 人 


:0 一 一 ) zydxdzdr 一 KK ( dxdzdt = pdxdydzC.dT 
4 


化 简 和 (10) 


得 ，,dT dT 
k, (yo 大 (dh pdyC.dT 


i -+ + 


所 以 (5) 可 进一步 化 为 4 pn dT (11) 
dy’ 5 


dt 


因为 挤 出 过 程 各 点 不 随 温 度 变 化 ， 所 以 二 =0 


又 因为 0 67 67 . 几 , 且 由 - 
dt ot 加 di dt 一 


所 以 , (6) 可 化 为 p 、67T -五 d7 (12) 
S pC dy 
边界 条 件 : 二 一 0 时 ,了 一 To ;了 = -om 负 
无 穷 时 ， 了 三民 。 
得 固 相 温度 分 布 函数 : 


x T+T (7, 7) 


了 
Tp 
(13) 





他 


1 _VpC 


B 大 
GO 液 相 分 布 函 数 
因为 UHMWPE 的 熔融 状态 类 似 于 “固体 蹇 ”， 
熔 膜 层 与 层 之 间 无 相对 运动 ， 则 热量 主要 依靠 机 
简 热 传导 获得 ， 计 算 方 法 与 固 相 相同 。 
边界 条 件 : y 二 0 时 , 7 二 7,; yy 三 6 时 ， 
Sa 




















Sy 1 六 pC 
和 A 中 于 a ~ B, 天 
e” -1 ew] 
\ a 1 广 PnCn 
所 以 ， 图 -< 图 !-- 和 本 时 全 有 
el 式 中 : WV,，Vw 分 别 为 固 相 和 液 相 在 方向 的 速度 
现 为 未 知 。 
ho i =o0 _ 
由 P.Wy1az 三 oa1faz, 得 pp 
又 因为 pV 二 pn Vn (分 界面 上 下 流量 平衡 ) ， 
局 L = _k (7 _7) 所 以 A 上 一 
、 | B imn. ss/ 时 
CD we 区 Cc, (7 —T.) 
A 此 _ nf mo mm ,i 
人 lk os- GC "A+C (TT) 
tg Son MrR-M-KM . 
联 立 “sin0+tangcosO KU/I+KR -M+M M+M 
Hf D WI D, z 
. M=2— | K+——cot0 sing + K+—cot0, Isin0 
wD sinD+ £cosD Me D jn < D, 9 
Db 00s0- tsing ,&. es 1 D -1 Pp 
式 中 : 和 是 螺杆 顶部 螺纹 升 角 ， 0 是 牵引 角 ， 3. 结 论 


所 以 式 5 二 了 (2) 可 求 。 同 时 ,在 5 一 互 时 ， 


即 全 部 熔融 时 ， 得 熔融 段 长 度 2 


通过 试验 ， UHMWPE 的 熔融 温度 为 136'C 左 
右 ， 当 第 二 压缩 段 温度 被 设 定 为 110 一 130C 时 ， 
熔融 位 置 在 距离 螺杆 头 第 8 至 第 10 个 螺 档 。 同时 ， 
第 8 至 第 10 个 螺 模 在 挤 出 机 计量 段 的 加 热 圈 内 ， 
则 =230'C ,而 也 等 于 第 二 -压缩 段 加 热 轿 温度 ， 
即 110 ~ 130 ‘Gs 

(4) 熔 腊 区 长 度 理论 值 计算 

测量 在 不 同 转速 下 UHMWPE 的 挤 出 产量 C, 
不 同 转速 下 UHMWPE 的 挤 出 产量 见 图 I : 

所 需要 的 参数 都 已 知 ， 代 入 计算 。 熔 膜 长 
度 随 转速 变化 见 图 18。 图 18 为 第 二 压缩 段 温 
度 分 别 在 110C 和 130'C 时 ， 熔 膜 区 长 度 随 转速 
的 变化 。 


。 通过 对 UHMWPE 单果 杆 挤 出 熔融 模型 进行 计 
算 ， 验 证 了 UHWMPE 熔融 过 程 ， 并 得 出 可 指导 生 
产 的 计算 公式 熔 膜 径 向 分 布 5 一 了 CZ) 和 控 腊 区 


长 度 z-_G 
O48 





产量 (g/min) 





1 了 3 4 5 
螺杆 转速 / (r/min) 
图 17 不 同 转速 下 UHMWPE 的 挤 出 产量 
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3 
转速 /(r/min) 
“图 18 熔 卫 长度 随 转 速 变 化 
(六 ) 研制 的 系列 成 套 设备 


北京 化 工大 学 塑料 机 械 及 塑料 工程 研究 所 从 
1993 年 开始 ， 经 过 十 几 年 的 研究 获得 多 项 国家 发 
明 专利 ， 从 理论 、 设 备 及 工艺 三 方面 相 结 合 ， 攻 


克 了 超 高 分 子 量 聚 乙烯 螺杆 挤 出 成 型 的 难题 ， 实 


现 了 超 高 分 子 量 聚 乙烯 单 螺杆 高 效 连续 挤 出 成 型 


的 工业 化 。 

研发 的 专用 单 螺 杆 挤 出 设备 及 成 套 技术 获得 较 
大 突破 ， 在 挤 出 异型 材 、 棒 材 及 高 耐 磨 管材 方面 ， 
可 不 添加 任何 加 工 助 剂 ， 可 直接 挤 出 UHMWPE 各 
种 规格 管材 、 异 型 材 及 棒 材 制品 ， 黏 均 相 对 分 子 
质量 可 达 500 万 一 上 000 万 以 上 ， 开 发 的 系列 设备 
如 下 : 

(D845mm 单 螺杆 挤 出 机 : 可 生产 各 种 
规格 异型 材 、 2810 ~ B100mm 棱 材 及 直径 
$20 一 B110mm 管材 ， 制 品 产量 3 一 5kg/h。 

(2) B65mm 单 螺 杆 挤 出 机 :可 生产 $100 一 
2 200mm 棒 材 及 直径 850 ~ 6 300mm 管材 ,制品 
产量 5 一 10kg/h。 

(3) B150mm 单 螺杆 挤 出 机 :; 可 生产 

2160 一 9g1000mm 管材 ,制品 产量 20 ~ 50kg/h。 
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在 连续 高 效 挤 出 成 型 超 高 分 子 量 聚 乙 烯 管材 
领域 ， 开 发 了 系列 成 套 挤 出 机 组 ， 动 汐 相 则 分 守 
质量 可 达 300 万 以 上 。 

(1) 265mm/110mm 挤 出 生产 线 ， 可 生产 直 
径 $820 ~ $110mm 管材 ， 产 量 达到 30kg/h。 

《2) 8 90mm/250mm 挤 出 生产 线 : 可 生产 
直径 8650 ~ $250mm 的 管材 ， 生 产 产量 可 达 
40 ~ 50kg/h。 

(3) 8 150mm/700mm 挤 出 生产 线 : 可 生产 
直径 $8160 ~ 8700mm 的 管材 ， 生 产 产量 可 达 
120kg/h。 

(4) 6200mm/1 000mm 挤 出 生产 线 ， 可 生产 


直径 8200 ~ $1000mm 的 管材 ， 生 产 产量 可 达 
1l50kg/h。 


(七 ) 应 用 前 景 
国民 经 济 众多 领域 如 电力 、 煤 炭 、 治 金 . 水 利 、 
粮食 加 工 、 化 工 和 石油 开采 等 对 UHMWPE 制品 


"如 管材 、 异 型 材 、 板材 等 有 着 广泛 而 迫切 的 需求 ， 


UHMWPE 异型 材 广 泛 应 用 于 饮料 、 啤 酒 、 烟 车 
行业 中 的 垫 条 、 护 栏 及 机 械 设 备 导 轨 与 滑 道上 等 ， 
棒 烤 可 以 加 工 成 各 种 抗 磨 、 抗 冲击 、 自 润滑 零件 。 

许多 行业 都 涉及 固体 颗粒 、 粉 体 、 浆 体 的 管 
道 输送 ， 这 些 物料 不 仅 输送 量 大 ， 而 且 对 管道 的 
磨损 和 腐蚀 都 比较 严重 ， 传 统 的 金属 管道 难以 满 
足 使 用 寿命 要 求 。 随 着 UHMWPE 管道 的 推广 应 用 、 
应 用 领域 的 不 断 拓展 ， 其 替代 传统 金属 管道 的 优 
势 将 越 来 越 显著 ， 为 实现 真正 的 “以 塑 代 钢 ”而 
发 挥 重要 作用 ， 所 产生 的 经 济 社会 效益 将 不 可 估 
量 ， 人 们 完全 有 理由 相信 ，UHMWPE 制品 具有 广 
阔 而 光明 的 发 展 前 景 。 

[所 稿 人 : 北京 化 工大 学 塑料 机 械 及 塑料 工 
程 研究 所 葵 平 、 何 继 敏 、 贾 明 印 等 】 


双 转 子 连 续 竟 炼 机 制造 


在 高 分 子 材料 加 工 过 程 中 ， 为 了 改善 制品 的 
力学 性 能 、 抗 老化 性 能 、 导 电 性 能 和 抗 静电 性 能 
等 ， 或 者 使 得 制品 具有 某 些 特殊 的 特性 一 一 如 阻 
隔 性 能 、 抗 菌 性 能 等 ， 或 者 为 了 提高 高 分 子 材料 
的 加 工 性 能 , 常常 需要 在 原料 中 加 入 各 种 助 剂 一 一 
如 抗 氧 化 剂 、 润 滑 剂 、 填 充 剂 、 导 电 炭 黑 等 。 而 
添加 物 在 聚合 物 基体 中 的 分 散 形态 和 织 构 ， 对 于 
该 共 混 物 的 性 能 和 质量 有 着 决定 性 的 影响 。 因 此 ， 
在 高 分 子 材料 加 工 过 程 中 ， 混 炼 加 工 是 一 个 非 党 
重要 的 加 工 工艺 过 程 。 尤 其 是 随 着 各 种 纳米 功能 
材料 的 不 断 出 现 ， 为 制备 各 种 功能 高 分 子 材料 创 
造 了 条 件 ， 也 对 混合 设备 的 混合 性 能 提出 了 越 来 
越 高 的 要 求 。 如 何 确保 各 种 功能 材料 和 填充 改 性 
材料 以 原始 粒子 的 形式 在 聚合 物 基体 中 实现 均匀 
分 散 ， 已 经 成 为 各 种 功能 改 性 高 分 子 材 料 生产 的 
关键 所 在 。 

1. 混 炼 设备 的 发 展 

在 高 分 子 材料 加 工 过 程 中 ， 常 用 的 混 炼 设备 
主要 分 为 两 大 类 ， 即 间 吹 式 混 炼 设备 和 连续 式 混 
炼 设备 。 常 用 的 间 吹 式 泥 炼 设备 有 : 开 炼 机 、 密 
炼 机 等 。 该 类 设备 的 共同 特点 是 ， 间 歇 工 作 ， 分 
布 混合 能 力 强 。 其 中 密 炼 机 以 其 优异 的 分 散 、 分 
布 混合 特性 ， 被 广泛 地 运用 于 塑料 、 橡 胶 的 混 炼 
加 工 。 但 是 ， 由 于 该 类 混 炼 设备 的 工作 过 程 是 间 
鞭 的 ， 一 个 工作 周期 需要 经 历 加 料 、 混 炼 、 卸 料 
等 过 程 ， 混 炼 过 程 不 连续 ， 产 品质 量 不 够 稳定 ， 
而 且 常 常 需要 配置 结构 庞大 的 上 下 辅 机 才能 工 
作 ， 使 其 在 工业 上 的 应 用 受到 了 一 定 的 限制 。 常 
用 的 连续 式 混 炼 设备 有 : 单 螺杆 挤 出 机 、 双 螺杆 
挤 出 机 、Buss-Kneader 螺杆 挤 出 机 和 双 转 子 连 续 
混 炼 机 等 。 该 类 设备 的 共同 特点 是 连续 工作 ， 产 
品 的 质量 稳定 ， 产 量 大， 自动 化 程度 高 。 其 中 双 


与 应 用 技术 进展 


螺杆 挤 出 机 由 于 具有 优异 的 分 散 、 剪 切 混 炼 性 能 ， 
被 广泛 地 运用 于 各 种 塑料 的 混 炼 加 工 和 反应 挤 出 
加 工 。 但 该 类 设备 的 分 布 混 合 特性 较 弱 ， 不 能 ; 
足 有 较 高 分 布 混 合 要 求 和 高 填充 高 分 散 的 场合 对 
混合 过 程 的 要 求 。 

双 转 子 连续 混 炼 机 作为 一 种 既 可 以 连续 工作 ， 
又 具有 密 炼 机 优异 的 分 散 和 分 布 混合 特性 的 高 分 
子 材料 混 炼 设备 ， 是 由 美国 Farrel 公司 于 20 世纪 
60 年 代 中 期 首先 推出 的 一 种 新 型 混 炼 装备 ， 主 要 
被 用 于 橡 塑 共 混 材料 、 高 浓缩 母 粒 的 混 炼 。 双 转 
子 连续 混 炼 机 结构 示意 图 见 图 1。 





一 主体 段 _ 


NI lg A 


yg 






排 料 口 阅 门 
1 双 转 子 连 续 混 炼 机 结构 示意 图 


该 类 设备 由 混 炼 简体 和 转子 等 部 分 组 成 。 其 
混 炼 简体 的 混 炼 腔 是 由 两 个 相互 平行 且 部 分 连通 
的 % 形 孔 组 成 ， 转 子 在 混 炼 腔 体内 做 异同 同 内 放 
转 。 连 续 混 炼 机 的 转子 按 功 能 可 以 分 为 加 料 段 、 
混 炼 段 和 卸 料 段 ， 转 子 结构 示意 图 见 图 2。 其 中 加 
料 段 像 一 对 非 嗜 合 的 双 螺 杆 ， 表 面 由 矩形 螺纹 组 
成 ， 将 由 计量 加 料 机 加 入 的 物料 输送 到 混 炼 段 ; 
转子 的 混 炼 段 则 像 一 对 密 炼 机 的 转子 ， 其 表面 由 
两 对 旋转 方向 相对 、 角 度 各 不 相同 的 螺 棱 ， 与 进 
料 段 相连 的 螺 校 将 物料 网 前 输送 ， 而 与 出 料 段 相 
连 的 螺 棱 则 将 物料 向 相反 方向 输送 ， 物 料 在 此 被 
压缩 、 熔融 、 剪 切 、 伸展 , 从 而 最 终 被 混 炼 与 塑 化 ; 
转子 的 凶 料 段 是 椭圆 形 的 ， 物 料 在 此 通过 种 料 口 
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被 排出 料 简 。 





反问 输送 。 正 向 输送 
| 虹 棱 








印 料 段 


进 料 段 


混 炼 段 
图 2 转子 结构 示意 图 


20 世纪 70 年代， 意大利 POMINI 公司 引进 了 
美国 FARREL 公司 的 专利 ， 开 发 了 拥有 双 混 炼 段 
的 加 长 型 连续 混 炼 机 LCM 系列 。 该 系列 的 混 炼 机 
转子 由 于 拥有 两 个 混 炼 段 ， 物 料 在 混 炼 腔 内 的 停 
留 时 间 得 到 了 延长 ， 使 得 设备 更 加 适合 于 对 高 前 
切 和 热 相 对 比较 敏感 的 聚合 物 材 料 。 日 本 制 钢 和 
神户 制 钢 通过 引进 该 项 技术 ， 并 与 聚合 物 熔 体 和 泵 
相配 合 ， 开 发 了 适用 于 大 型 石化 企业 的 聚 烯烃 造 
粒 的 CIMS、LCM-P 等 系列 混 炼 造 粒 机 组 。 该 类 设 
备 的 一 个 共同 特点 是 在 转子 的 卸 料 端 和 混 炼 段 之 
间 增 加 了 一 个 截流 环 ， 在 机 简 的 相应 位 置 设 置 了 
一 个 调节 装置 。 通 过 调整 该 调节 装置 ， 改 变 机 简 
内 壁 与 截流 环 之 间 的 环 状 缝隙 的 大 小 ， 可 以 控制 
混 炼 段 物料 的 充满 度 , 达到 调节 混 炼 程度 的 目的 。 
提高 了 该 类 设备 对 聚合 物 熔融 指数 的 适应 性 ， 扩 
大 了 设备 的 使 用 范围 。 

FARREL 公司 通过 将 双 转 子 连续 混 炼 机 进行 
重新 设计 ,并 与 单 螺杆 聚合 物 熔 体 挤 出 机 相配 合 ， 
构成 了 一 台 紧 凑 型 的 双 转 子 连续 混 炼 造 粒 机 组 。 
该 设备 具有 极其 优异 的 填充 混 炼 能 力 和 分 散 、 分 
布 混 合 能 力 ， 又 可 以 连续 工作 ， 实 现 了 高 分 子 聚 
合 物 共 混 改 性 过 程 的 连续 化 、 低 排放 、 低 能 耗 、 
高 效率 ， 被 广泛 应 用 于 高 填充 改 型 塑料 、 高 浓缩 
色 母 粒 、 导 电 高 分 子 材 料 、 电 缆 料 、 热 塑性 弹性 
体 的 混 炼 造 粒 ， 取 得 了 良好 的 社会 和 经 济 效益 。 

2. 双 转 子 连续 混 炼 机 的 工作 过 程 

各 种 高 分 子 材料 通过 定量 加 料 机 加 入 到 连续 
混 炼 机 中 ， 被 转子 喂 料 段 螺 纹 送 到 混 炼 段 。 在 转 
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子 混 炼 段 ， 物 料 首 先 受到 与 加 料 段 螺纹 相连 的 那 
部 分 螺 校 的 向 前 推动 作用 ， 而 与 全 料 段 相 联 的 那 
部 分 螺 校 则 迫使 物料 向 相反 的 方向 运动 。 这 样 ， 
物料 便 在 此 堆积 ， 并 被 剪 切 、 辊 压 、 粉 碎 、 熔 融 
和 混合 。 随 着 新 物料 的 不 断 加 入 ， 已 经 混合 好 的 
物料 最 终 被 迫 移 向 外 料 段 ， 并 通过 卸 料 门 排出 。 

由 于 两 根 转子 混 炼 段 上 专门 设计 的 8 根 螺 棱 
的 长 度 、 螺 旋 角 和 旋回 都 不 相同 ， 物 料 在 此 将 
依次 受到 来 自 不 同 螺 棱 大 小 与 方向 的 推力 作用 。 
因此 ， 在 一 个 循环 流动 过 程 中 ， 熔 体 的 速度 大 
小 和 方向 至 少 会 发 生 8 次 变化 。 通 常 物 料 在 混 
炼 过 程 中 ， 在 一 个 混 炼 段 ， 其 流动 速度 大 小 与 
方向 将 改变 约 5 000 次 。 这 种 变化 进一步 加 剧 了 
物料 界面 的 更 新 和 流动 的 京 乱 程度 促进 了 分 
散 相 的 破碎 、 分 散 ， 以 及 新 的 相 界 面 的 形成 ， 
对 物料 的 分 散 均 化 和 低 熔 点 挥发 物 的 排除 极为 
有 利 ， 使 得 该 机 器 具有 良好 的 混 炼 特性 和 上 脱 、 
排 气 性 能 。 

由 于 连续 混 炼 机 的 排 料 量 是 由 加 料 量 所 决定 
的 ， 设 备 可 以 在 饥饿 状态 下 工作 ， 也 可 以 在 充 
满 物料 的 状态 下 工作 。 因 此 ， 通 过 控制 加 料 量 ， 
可 以 调节 物料 在 混 炼 机 中 的 停留 时 间 及 产量 。 
该 机 器 的 可 调 工作 参数 有 : 加 料 速度 、 转 子 的 
转速 、 背 压 、 温 度 和 卸 料 口 开启 度 等 。 物 料 的 
印 料 温度 随 着 转子 转速 的 增加 而 增加 ， 随 着 二 
料 门 开 启 度 的 增加 而 降低 ， 双 转子 连续 混 炼 机 
消耗 的 功率 随 着 产量 (加 料 速 率 ) 、 转 子 转速 
的 增加 而 增加 ， 随 着 卸 料 门 开 启 度 、 料 简 温 度 
的 增加 而 减少 。 

3. 双 转 子 连续 混 炼 机 的 特点 与 应 用 

与 目前 常用 的 混 炼 装备 相 比 ， 双 转子 连续 泥 
炼 机 具有 以 下 的 特点 : 

(1) 优异 的 混合 特性 。 在 保留 了 密 炼 机 优 工 
的 填充 混合 特性 的 前 提 下 ， 还 可 以 连续 工作 ， 产 
品质 量 高 并 且 稳 定 ; 与 哮 合 形 同 向 平行 双 螺 杆 配 
混 料 挤 出 机 相 比 ， 由 于 免除 了 高 搅 预 处 理工 序 ， 
生产 过 程 实现 了 真正 意义 上 的 连续 化 ， 确 保 了 生 
产 过 程 的 高 效 连 续 ， 产 品质 量 的 稳定 。 


(2) 可 变 变量 多 。 在 混 炼 机 工作 过 程 中 ， 通 
过 调整 加 料 速度 、 转 子 转速 、 料 简 温 度 和 印 料 口 
开启 度 等 操作 参数 ， 对 混 炼 过 程 进行 在 线 调整 和 
控制 ， 以 达到 预期 的 混 炼 效果 ， 无 需 停车 调整 ， 
产品 均一 性 好 。 

(3) 填充 混合 效果 强 、 生 产 过 程 稳定 、 高 效 
节能 。 可 以 在 无 低 分 子 螨 的 前 提 下 实现 超 细 无 机 
填充 颗粒 在 聚合 物 中 的 均匀 分 散 , 产品 质量 稳定 ， 
能 耗 低 〈 同 等 工艺 条 件 下 ， 单 位 产品 能 耗 较 常规 
设备 低 30% ~ 50% ) 。 

(4) 维护 方便 。 没 有 复杂 的 推力 轴承 系统 ， 
操作 、 维 护 简单 方便 ， 操 作 费 用 低 ， 料 简 为 剖 分 
式 结构 ， 清 料 方便 彻底 ， 转 子 采用 双 混 炼 段 分 段 
式 结构 ， 拆 印 转 子 时 无 需 拆 印 轴承 ， 维 护 、 检 修 
快捷 简便 。 


(5) 日 动 化 程度 高 、 劳 动 强度 低 、 环 境 保护 好 。 


全 系统 采用 先进 的 集中 控制 系统 ， 可 以 使 设备 的 
混合 操作 工艺 始终 处 于 最 佳 状态 ， 完 善 的 联 锁 联 
控 ， 确 保 自 动 化 、 高 效 安 全 生产 ， 产 品质 量 稳定 ， 
彻底 摆脱 了 人 为 失误 对 生产 过 程 的 影响 。 工 人 劳 
动 强度 低 、 环 境 好 。 设 备 操作 人 数 较 常规 工艺 减 
少 一 半 以 上 ,粉尘 排放 量 减 少 95% 以 上 。 

目前 ， 国 际 上 双 转 子 连 续 混 炼 机 主要 应 用 于 

(1) 色 母 粒 、 填 充 母 料 、 电 缆 料 等 行业 。 该 
设备 可 以 用 于 填充 母 料 、 色 母 料 的 混合 与 造 粒 ， 
具有 分 散 均匀 、 填 充 量 大 、 工 艺 过 程 简 单 、 生 产 
能 力 高 和 节省 能 源 等 特点 ， 可 以 承担 目前 双 螺 杆 
配 混 料 挤 出 机 所 无 法 完成 的 混合 操作 ， 如 ; 高 填 
充 黑 母 料 ( 炭 黑 填充 量 在 50% 以 上 ) ， 无 卤 阻 燃 
电缆 料 〈 填 充 量 在 70% 以 上 ) ， 各 种 中 、 高 压 电 
统 屏 项 料 ， 高 档 色 母 料 〈 填 充 量 可 达 50%) ，PE 
压力 管 专用 母 料 ， 无 低 分 子 润滑 剂 的 高 分 散 高 填 
充 母 料 和 无 机 填充 母 粒 〈 填 充 量 可 达 80% 以 上 ) 
高 档 电 缆 专 用 料 等 目前 我 国 市 场所 急需 的 高 质量 
的 橡 塑 共 混 、 改 性 材料 。 

(2) 化 学 建材 行业 。 运 用 该 设备 可 以 生产 以 
废 树脂 、 木 展 、 造 纸 厂 废 漂 、 蕊 糖 厂 废 漆 、 农 作 


专家 视点 


物 秸 秆 等 废旧 材料 为 原料 的 塑 木 复 合 材 料 ， 不 但 
可 以 减少 工农 业 废 弃 物 对 环境 的 影响 ， 而 且 还 可 
以 减少 对 木材 的 需求 ， 保 护 森 林 资 源 ， 有 利于 环 
境 的 保护 与 改善 ， 符 合 我 国 目 前 的 产业 政策 与 可 
持续 发 展 战 略 。 该 类 塑 木 复合 材料 除了 可 以 用 于 
包装 工业 以 外 ， 还 可 以 用 于 建筑 、 装 汉 和 家 具 等 
行业 。 
运用 本 机 组 可 以 对 热塑性 弹性 体 进 行 有 效 混 
合 , 生产 目前 国内 急需 的 高 档 防水 卷 材 , 替代 进口 ， 
解决 目前 国内 建筑 行业 普遍 存在 的 屋面 与 墙壁 渗 
漏 问题 。 . 

《3) 新 材料 与 功能 母 料 。 该 设备 共有 较 强 的 
填充 混合 能 力 ， 是 制造 新 型 高 分 子 材料 、 功 能 母 
料 的 一 种 理想 的 混合 设备 ， 可 以 用 于 橡 塑 改 性 材 
料 、 特 种 高 分 子 材 料 、 纳 米 填充 高 分 子 材 料 、 功 
能 材料 、 高 抗 冲 工程 塑料 、 无 机 填充 无 商 阻 燃 材 
料 的 制造 。 

4. 我 国 双 转子 连续 混 炼 技术 进展 

我 国 对 双 转 子 连 续 混 炼 技术 及 相关 装备 的 认 
识 较 上 晚 。 目 前 ， 国 内 双 转 子 连续 混 炼 机 主要 用 于 
聚 烯烃 合成 树脂 的 造 粒 ， 相 关 装 备 还 主要 依靠 进 
口 ，2012 年 ， 大 连 橡 胶 塑 料 机 械 股份 有 限 公司 等 
单位 通过 联合 攻关 ， 实 现 了 年 产 25 万 t+ 聚 烯烃 转 
子 型 连续 混 炼 造 粒 机 的 国产 化 。 早 在 1999 年 ， 
国内 相关 企业 和 高 校 就 已 经 开展 了 有 关中 小 型 双 
转子 连续 混 炼 机 的 国产 化 方面 的 研究 。 但 是 ， 由 
于 缺乏 系统 的 理论 支撑 ， 导 致 所 研制 的 设备 在 混 
合 性 能 、 可 靠 性 和 运行 周期 等 方面 和 国外 进口 设 
备 相 比 还 有 较 大 的 差距 ， 严 重 影响 了 该 类 设备 的 
推广 应 用 。 上 有 目前， 国内 绝 大 部 分 的 双 转 子 连续 混 
炼 造 粒 机 由 国外 厂家 提供 。2013 年 ， 汕 头 美 联 新 
材料 股份 有 限 公司 从 美国 FARREL 公司 进口 了 2 
套 CP1000 双 和 转子 连续 混 炼 造 粒 机 组 ， 用 于 高 浓 
缩 钛 白粉 母 粒 的 生产 。2014 年 ， 常 州 普 莱克 红 梅 
色 母 料 有 限 公司 从 美国 FARREL 公司 进口 了 1 套 
CP2000 双 转 子 连续 混 炼 造 粒 机 组 ， 用 于 高 浓缩 詹 
白粉 母 粒 的 生产 。 但 是 ， 进 口 设备 高 昂 的 投资 使 
大 量 普 通用 户 望 而 却步 ， 严 重 制约 了 相关 技术 在 
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我 国 塑料 加 工 工业 的 推广 应 用 与 国内 相关 产品 的 
技术 升级 。 人 3 ik 

华东 理工 大 学 橡 塑 机 械 工程 研究 中 心 的 学 者 和 
技术 人 员 对 双 转 子 连续 混 炼 机 进行 了 深入 的 理论 研 
完 和 工程 开发 ， 在 国家 “863” 项 目 、 自 然 科学 基 
金 项 目 、 上 海 市 产业 化 重大 专项 等 资助 下 ， 经 过 
20 多 年 的 潜心 研究 ， 在 国内 率先 开发 了 具有 高 拉 
伸 特 点 的 高 效 连续 混 炼 技术 ， 并 运用 该 技术 开发 成 
功 混沌 型 双 转 子 连续 混 炼 机 ， 并 取得 了 如 下 成 果 : 

(1) 遇 过 转子 结构 创新 ， 在 混 炼 机 中 建立 起 
高 拉 伸 的 混沌 流 场 ， 解 决 了 高 填充 混合 过 程 中 粉 
体 分 散 的 难题 ， 开 发 出 具有 自主 知识 产权 的 高 拉 
伸 混 沌 型 连续 混 炼 转子 ， 并 针对 不 同 的 物料 对 分 
散 相 结构 的 要 求 ， 开 发 出 了 高 拉 伸 低 剪 切 高 分 散 
型 的 M1 型 转子 、 高 填充 型 的 M2 型 转子 和 非 对 称 
高 拉 伸 混沌 型 M3 型 转子 。 

《2) 提出 了 基于 固 相 磨 蚀 解 聚 和 低 分 子 挥发 
物 燕 气 返 流 、 凝 析 的 粉 体 包 履 浸润 与 务 性 耗 散 熔融 
混合 于 一 体 的 高 效 连续 混 炼 技术 ， 实 现 了 无 低 分 子 
分 散剂 前 提 下 的 高 填充 粉 体 在 聚合 物 中 的 高 分 散 。 

(3) 建立 了 基于 能 量 传递 、 耗 散 等 效 的 双 转 
子 连续 混 炼 机 放大 设计 模型 ， 在 国内 率先 开发 出 
转子 直径 $30 一 $150mm 的 系列 高 拉 伸 混沌 型 
连续 混 炼 造 粒 机 。 

相关 技术 获得 了 上 海 市 科学 技术 进步 奖 二 等 
奖 ， 并 获得 国家 发 明 专 利 6 项 。 

5. 国产 双 转 子 连 续 混 炼 机 的 应 用 

目前 ， 国 内 双 转 子 连续 混 炼 造 粒 机 组 主要 依 
赖 进口 ， 相 关 设 备 的 国产 化 还 处 于 起 步 阶段 。 自 
从 1999 年 以 来 ， 华 东 理 工大 学 橡 塑 机 械 工 程 研 究 
中 心 为 国内 各 厂家 研发 了 30 余 套 双 转 子 连 续 混 炼 
造 粒 系统 , 用 于 高 填充 复合 材料 、 高 填充 功能 材料 、 
高 浓缩 母 粒 、 电 线 屏 项 料 等 的 生产 。 z 

(1) 双 转 子 连续 混 炼 机 在 高 填充 炭 黑 母 粒 生 
产 中 的 应 用 。 采 用 双 混 炼 段 转子 结构 的 双 转 子 连 
续 混 炼 造 粒 机 和 高 填充 高 分 散 型 M2 型 转子 ， 配 
以 失重 式 计 量 秤 和 水 环 切 粒 系统 ， 开 发 成 功 年 产 
5 000tPE100 管道 料 用 内 黑 母 粒 连续 生产 装置 ， 在 
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无 低 分 子 润滑 剂 前 提 下 炭 黑 在 PE 中 的 高 分 散 ， 产 
品 性 能 全 面 达到 了 卡 博 特 名 牌 产品 的 性 能 指标 ， 
已 经 在 苏州 国 嘉 高 分 子 科技 有 限 公司 、 顺 德 永 虹 
塑料 色 母 厂 等 单位 得 到 应 用 。 

(2) 双 转 子 连续 混 炼 机 在 电缆 屏蔽 料 生产 
中 的 应 用 。 采 用 单 混 炼 段 双 转 子 连 续 混 炼 造 粒 机 
和 高 拉 伸 低 剪 切 型 M1 型 转子 ， 配 以 失重 式 计量 
秤 和 水 下 切 粒 系统 ， 开 发 成 功 年 产 2 500t、5 000t 
的 35kV 以 下 半 导 电 电缆 屏 项 料 生 产 线 和 年 产 
1 200t PTC 恒温 发 热 功 能 高 分 子 材料 生产 线 ， 经 过 
与 进口 设备 相 比 ， 设 备 的 总 体 性 能 达到 进口 CP II 
的 性 能 。 相 关 生 产 装置 已 经 在 上 海 万 益 高 分 子 材 
料 有 限 公 司 、 浙 江 万 马 高 分 子 材料 有 限 公司 和 杭 
州 华 源 电热 有 限 公司 等 单位 得 到 应 用 。 

(3) 双 转 子 连 续 混 炼 机 在 高 填充 白 母 粒 生 
产 中 的 应 用 。 采 用 双 混 炼 段 转子 结构 的 双 转 子 连 
续 混 炼 造 粒 机 和 高 填充 高 分 散 型 M2 型 转子 ， 配 
以 失重 式 计量 秤 和 水 环 切 粒 系统 ， 开 发 成 功 年 产 
2 500t、 年 产 5 000t 的 钛 白粉 含量 为 70% 左右 的 
高 浓缩 日 母 粒 连续 生产 装置 ， 在 无 低 分 子 润滑 剂 
前 提 下 实现 了 钛 白粉 在 PE 中 的 高 分 散 ， 已 经 在 上 
海 汤 过 化 工 有 限 公 司 、 汕 头 彩 虹 塑 胶 纤 维 母 粒 厂 
和 常州 双 成 塑 母 料 有 限 公司 等 单位 得 到 应 用 。 

(4) 双 转 子 连续 混 炼 机 在 高 填充 色 母 粒 生产 
中 的 应 用 。 采 用 双 混 炼 段 转子 结构 的 双 转 子 连续 
混 炼 造 粒 机 和 M1/M2 型 转子 ， 配 以 失重 式 计量 秤 
和 水 环 切 粒 系 统 ， 开 发 成 功 年 产 2 500t 高 浓缩 色 
母 粒 连续 生产 装置 , 已 经 在 顺德 永 虹 塑料 色 母 厂 、 
汕头 彩虹 塑胶 纤维 母 粒 厂 等 单位 得 到 应 用 。 

(5) 双 转 子 连续 混 炼 机 在 高 填充 功能 材料 生 
产 中 的 应 用 。 采 用 双 混 炼 段 转 子 结构 的 双 转 子 连 
续 混 烁 造 粒 机 和 非 对 称 高 拉 伸 混沌 型 M3 型 转子 ， 
配 以 失重 式 计 量 秤 和 水 环 切 粒 系统 ， 开 发 成 功 年 
产 2 500t 80% 滑石 粉 填充 PP 高 抗 冲 母 粒 连续 生产 
装置 、 年 产 5 000t 80% CaC0, 填充 石头 纸 专用 料 
连续 生产 装置 ， 已 经 在 金发 科技 股份 有 限 公司 、 
九鼎 环保 纸 业 有 限 公 司 等 单位 得 到 应 用 。 

[ 撰 稿 人 : 华东 理工 大 学 谢 林 生 ] 





挤 出 技术 结构 创新 的 热点 


挤 出 技术 和 注射 技术 是 塑料 成 型 加 工 的 两 种 方 
式 ， 通 过 分 析 挤 出 技术 和 注射 技术 发 展 的 方向 可 以 
看 出 ， 两 者 的 区 别 很 大 ， 挤 出 技术 通常 以 生产 线 的 
方式 进行 ， 生 产 出 来 的 产品 基本 上 是 成 品 ， 包 装 后 
即 可 以 投入 市 场 销售 ， 而 注射 机 加 工 出 来 的 产品 主 
要 是 半成品 ， 后 续 需 要 组 装 、 印 刷 、 处 理 等 多 种 工 
序 。 因 此 ， 挤 出 技术 的 创新 更 多 地 围绕 设备 本 身 的 
结构 或 者 配套 生产 线 的 结构 改进 进行 。 本 文 介绍 近 
年 挤 出 技术 结 构 创新 的 热点 及 发 展 方向 。 

1. 大 长 径 比 螺杆 时 

大 长 径 比 的 概念 主要 是 围绕 提高 生产 效率 提 
出 的 ， 并 且 现 在 螺杆 的 长 径 比 不 断 增加 。 其 应 用 
主要 针对 高 速 挤 出 ， 通过 采用 大 长 径 比 低温 螺杆 ， 
可 实现 高 产 节能 。 

前 几 年 比较 典型 的 产品 品 ， 如 KraussMaffei 的 36 
长 径 比 的 挤 出 机 。 最 近 两 个 比较 典型 的 技术 包括 : 
Battenfeljd-Cincinnati 下 2010 年 德国 杜 塞 尔 多 夫 国 
际 塑料 及 橡胶 展览 会 (简称 KK 展 ， 上 推出 长 径 比 
40 的 高 速 单 螺杆 挤 出 机 和 KraussMaffei Berstorff 在 
K2013 上 推出 的 长 径 比 41 的 单 螺杆 挤 出 机 KME 
60-41 B/R。KraussMaffei Berstorf 长 径 比 41 的 单 
0 KME 60-41 B/R 见 图 1。 
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1 KraussMaffei Berstorff 长 径 
比 41 的 单 螺杆 挤 出 机 KME 60-41 B/R 


KraussMaffei Berstorf 挤 出 技 术 部 总 裁 Peter 
Roos 关于 这 一 新 型 挤 出 机 的 介绍 ， 很 好 地 体现 了 
大 长 径 比 挤 出 机 的 优点 ; “正如 我 们 的 格言 “ 永 
无 止境 ， 所 说 ， 该 新 系列 由 于 采用 了 专利 加 工 概 
念 和 41 L/D 螺杆 ， 大 幅 提 高 了 生产 速度 ， 同时 又 
可 保持 较 低 的 熔 体 温度 和 较 高 的 产品 质量 。 ”此 
外 ， 大 长 答 比 还 有 一 个 人 妆 训 是 单位 能 帮 低 。 

2. 高 效 冷却 : z 

冷却 系统 在 塑料 挤 出 机 上 的 应 用 非常 普 通 ， 
例如 挤 出 机 螺杆 机 简 冷却 ， 挤 出 模 头 冷却 ， 尤 其 
是 在 吹 塑 薄膜 过 程 中 ， 冷 却 风 环 技术 在 -一定 程度 
上 代表 着 吹 膜 技术 的 水 平 高 低 , 也 是 保证 高 生产 束 
度 的 关键 ;配套 成 型 机 、 辅 助 设备 的 冷却 也 是 企 
业 关注 的 重点 ， 另 外 ， 选 择 什么 样 的 冷却 介质 与 
冷水 系统 也 是 关键 。 

因此 ， 业 界 也 出 现 一 些 专注 冷却 系统 改善 以 
提升 生产 效率 的 公司 ， 可 以 说 ， 冷 却 系统 改善 既 
是 提高 挤 出 效率 的 关键 ， 也 是 实现 节能 降 耗 的 有 
效 环节 ; 有效 的 冷却 设计 还 可 以 节省 空间 。 

3. 新 加 热 系统 的 应 用 

加 热 是 挤 出 加 工 过 程 中 非常 关键 的 环节 之 一 ， 
也 是 挤 出 过 程 中 耗 能 的 重要 因素 。 因 此 ， 对 加 热 
系统 的 改进 显得 非常 重要 。 各 种 新 加 热 系统 的 应 
用 ， 在 提高 加 热效率 、 降 低能 耗 、 改 善 工作 环境 
方面 起 到 了 积极 的 作用 。 

-电磁 感应 加 热 是 近年 来 快速 发 展 的 一 种 节能 
技术 ， 此 技术 已 成 功 地 应 用 于 挤 出 机 、 注 射 机 、 
压铸 机 和 橡胶 加 工 的 平板 硫化 机 等 。 有 部 分 厂家 
与 主机 厂 配 套 使 用 ， 但 更 多 的 电磁 加 热 技术 提供 
商 则 以 改造 服务 为 重点 。 

电磁 感应 加 热 的 特点 ， 定 向 加 热 ， 向 环境 散失 
热量 少 ， 加 热效率 高 ， 升温 时 间 短 ;， 可 以 更 稳定 地 
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实现 温度 控制 ， 目 前 改造 以 整体 缠绕 式 结构 为 主 ， 
不 易 维修 ， 但 有 厂家 已 开发 出 类 似 电 加 热 的 两 半 结 
构 , 可 以 补偿 这 一 不 足 。 试 验 得 知 ,与 电 加 热 比 较 ， 

电磁 感应 加 热 可 以 节能 20% ~ 50%。 上 海 凯 琦 节能 
科技 有 限 公司 的 电缆 挤 出 机 就 是 利用 电磁 感应 加 热 。 
上 海 凯 琦 节能 科技 有 限 公司 的 电缆 挤 出 机 见 图 2。 





力 荡 通过 4 斤 本 
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图 2 上 海 凯 琦 节能 科技 有 限 公 司 的 电缆 挤 出 机 


传统 的 加 热 干燥 是 从 物料 的 外 部 开始 加 热 ， 
而 红外 加 热 则 是 从 物料 的 内 部 开始 加 热 。 这 样 ， 
水 分 可 以 无 阻碍 地 实现 快速 排出 ， 新 技术 的 应 用 
显著 降低 了 干燥 所 需 的 时 间 与 能 耗 。 据 介绍 ， 能 
耗 可 减少 20% ~ 65%。 红 外 技术 除 用 于 干燥 外 ， 
还 可 用 于 其 他 材料 的 加 热 ， 如 管材 交 联 、 塑 料 加 
热 熔 融 等 。 

在 塑料 行业 应 用 的 加 热 系统 还 有 很 多 ， 除 应 用 
最 为 普遍 的 电 加 热 之 外 ， 还 有 超声 熔融 、 蒸 汽 加 
热 、 导 热 油 加 热 、 水 加 热 、 过 热 水 加 热 和 热风 等 ， 
每 种 技术 均 有 其 适用 的 范围 。 

4. 高 性 能 螺杆 结构 

螺杆 的 结构 与 加 工 材 料 和 挤 出 加 工 的 效率 有 
关 。 近 年 来 ， 新 型 螺杆 结构 开发 的 重要 方 同 包括 : 
@ 高 性 能 螺杆 设计 :针对 高 混合 、 高 速度 等 挤 出 
机 。@ 组 合 结构 , 已 普遍 应 用 , 尤其 是 在 配 混 行 业 。 
@ 前 面 介绍 的 大 长 径 比 也 是 从 螺杆 结构 考虑 的 创 
新 之 一 。@@ 多 线 螺 纹 螺 杆 的 应 用 有 增多 的 趋势 。 

5. 驱动 电动 机 

对 挤 出 工业 而 言 ， 驱 动 电动 机 的 合理 选用 ， 
不 但 可 以 实现 节能 ， 还 可 节省 空间 ， 如 水 冷 电 动 
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机 与 直 驱 电动 机 的 应 用 。 所 谓 直 驱 电 动机 ， 即 无 
齿轮 挤 出 机 ,由 于 无 齿轮 挤 出 机 不 再 需要 变速 器 ， 
在 共 挤 应 用 领域 ， 尤 其 是 多 层 共 挤 领域 可 以 显著 
节省 空间 ， 成 为 这 一 技术 应 用 的 主力 方 同 。 

在 K2013 展 上 ,Reifenhaeuser 以 Rethinking 为 主题 ， 
展 出 一 款 设想 的 2020 年 挤 出 机 原型 。Reifenhauser 在 
K2013 上 展 出 的 未 来 概念 挤 出 机 见 图 3。 在 这 一 未 来 
概念 的 挤 出 机 中 ，Reifenhaeuser 挤 出 技术 公司 特别 强 
调 了 能 源 、 功 率 、 可 靠 性 、 维 护 保养 、 操 作 以 及 设 
计 与 功能 性 的 角色 。 其 中 重要 的 一 点 是 ， 通 过 与 西 
门 子 合作 ， 开 发 出 可 以 自由 选择 电动 机 形式 的 挤 出 
驱动 概念 ， 无 需 额外 的 工程 投资 ， 客 户 就 可 以 自由 
选择 所 需 的 电动 机 防护 等 级 与 冷却 方式 。 
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3 Reifenhauser 在 K2013 上 
展 出 的 未 来 概念 挤 出 机 


6. 保温 单 

近年 来 ， 越 来 越 多 的 厂家 开始 关注 保温 单 散 
热 对 能 耗 以 及 工人 操作 环境 的 影响 。 据 悉 ， 经 名 
有 人 特别 提 到 “机 简 隔 热 ”， 例 如 ， 巴 顿 菲 尔 辛 
辛 那 提 挤 出 技术 公司 在 K2010 上 ， 特 别 谈 到 其 通 
过 特殊 设计 的 机 简 隔 热 技术 实现 了 优异 的 节能 效 
果 。 行 业内 许多 公司 都 有 专门 针对 这 方面 的 介绍 ， 
据 IC Intemational 公司 介绍 ， 其 已 经 为 塑料 工业 提 
供 超 过 100 万 套 隔 热 系统 。 很 多 关于 节能 的 技 万 
中 ， 也 把 这 一 点 作为 一 个 重要 的 方面 特别 介绍 。 
将 机 简 隔 热 圣 应 用 于 注射 机 、 中 空 成 型 机 、 挤 出 机 、 
挤 出 机 头 和 口 模 等 ， 可 以 达到 以 下 效 霖 : 

(1) 减少 电 加 热 环 境 辐射 ， 电 加 热 系 统 节 能 
20% ~ 40%， 也 有 的 厂家 可 以 节能 60% 以 上 ; 其 
体 与 设备 规格 及 所 采用 的 技术 有 关 。 


专家 视点 





(2) 防止 料 简 加 热 圈 外 部 高 温 对 人 体 可 能 带 
来 的 泛 伤 与 不 安全 隐患 。 

(3) 改善 室内 环境 ， 降 低 室内 温度 ， 减 少 
夏天 空调 工作 量 。 据 相关 统计 ， 可 减少 空调 用 电 
30% ~ 50%。 

(4) 由 于 热量 损失 少 ， 设 备 开 机 前 预 热 时 间 
缩短 ， 设 备 起 动 快 ， 停 机 时 间 短 ， 产 量 提高 。 

(5) 由 于 热量 损失 少 ， 同 样 的 温度 控制 区 间 ， 
加 热 器 重启 工作 周期 延长 ， 有 助 于 延长 加 热 器 寿 
命 ， 同 时 生产 过 程 稳定 性 更 好 ， 有 助 于 提高 产品 
质量 。 
(6) 通常 都 设计 为 具有 优异 的 阻 燃 性 与 耐 高 
温 性 ， 不 会 因为 隔 热 圈 原 因 造 成 设备 意外 故障 。 

(7) 新 装 、 改 造 方便 ， 对 接线 盒 、 热 电 偶 等 
部 位 可 切 开 ， 不 影 啊 生产 检查 。 

(8) 设备 维护 时 ， 可 容易 拆除 。 

7. 开 槽 机 简 

开 模 机 简 设 计 是 已 有 几 十 年 历史 的 老 技 术 ， 但 
应 用 后 提高 效率 非常 显著 。 近 年 来 ， 越 来 越 多 的 
厂家 开始 把 这 一 技术 应 用 于 其 高 产量 挤 出 机 中 。 

8. 一 键 调整 . 

典型 的 技术 包括 : 薄膜 片 材 生产 过 程 中 的 厚 
度 调整 和 管材 规格 调整 等 。 其 带 来 的 效果 是 切 
换 过 程 中 的 效率 显著 提高 ， 而 产生 的 废料 显著 
减少 。 

在 2014 国际 橡 塑 展 上 ， 伊 诺 艾 克 斯 公司 
(Inoex) 与 上 海 金 纬 机 械 制 造 有 限 公 司 合作 展 出 
管材 规格 快速 切换 系统 。 伊 诺 艾 克 斯 贸易 (北京 ) 
有 限 公 司 最 早 在 2005 国际 橡 塑 展 上 首次 在 中 国 展 
出 其 创新 产品 自动 变 径 系统 。 在 2009 国际 橡 塑 展 
上 ， 广 东 联 塑 科技 集团 与 伊 诺 艾 克 斯 公司 合作 展 
出 配备 自动 变 径 技 术 的 管材 生产 线 。 

2003 年 5 月 ，KraussMaffei Berstorff 公司 的 
QuickSwitch 在 线 变 径 系统 问世 ， 该 系统 显著 增 
加 了 生产 线 的 灵活 性 ， 制 造 商 只 需 一 个 按键 即 
可 在 几 分 钟 内 完成 整个 生产 线 的 管 径 变 换 。 所 
有 浪费 的 材料 只 是 一 短 截 锥 形 管 。 比 传统 的 管 
材 切换 过 程 所 需 的 人 力 和 材料 消耗 都 显著 减少 。 


车 实 上， 快速 更 换 过 程 节 约 的 时 间 ， 也 意味 着 
能 耗 的 显著 降低 。 采 用 快速 切换 系统 浪费 的 材 
料 见 图 4。 





4 采用 快速 切换 系统 浪费 的 材料 


德国 步 瑞 公司 (Breyer) 在 2005 国际 塑料 展 
览 会 (NPE 2005) 上 展示 其 单 键 改 变 薄 膜 厚度 技 
术 。 在 生产 塑料 薄膜 时 ， 利 用 新 的 间 隐 调节 共生 
可 自动 改变 薄膜 的 厚度 ， 用 于 挤 出 薄膜 上 时， 独特 
的 Breyer 间隙 调节 系统 为 用 户 提供 了 实 实在 在 的 
好 处 ; 该 系统 具有 自动 薄膜 厚度 设 定 功 能 ;在 其 
全 新 的 操作 模式 下 ， 只 需 改变 挤 出 速度 就 可 自动 
精确 地 调节 间隙 。 

以 上 介绍 主要 是 基于 设备 调整 的 概念 ， 与 提 
高 产品 规格 、 品 种 效率 有 关 的 还 有 : 

(1) 最 近 几 年 普遍 使 用 的 不 停机 换 网 装置 。 

(2) 配 混 挤 出 机 更 换 生 产 时 不 停机 快速 清洗 。 

(3) 齿轮 泵 更 换 物料 时 的 快速 清洗 。 

(4) 生产 过 程 中 产生 工艺 偏差 时 的 自动 调 
整 系统 。 

(5) 除 主 机 调整 之 外 ， 模 头 的 自动 调整 系 
统 等 。 

9. 联 线 生 产 

其 主要 概念 在 于 将 挤 出 系统 与 后 续 加 工 系统 
配套 ， 组 成 系统 化 生产 线 ， 从 而 实现 高 效 自动 化 
生产 ， 同 时 减少 生产 过 程 中 所 需 人 数 ， 以 及 干燥 、 
物料 处 理 等 中 间 环 节 。 

(1) 挤 出 配 混 与 注射 联 线 。 在 K 2007 上 ， 
生产 的 系统 。 

(2) 挤 出 配 混 与 后 续 反 应 加 工 联 线 。 
KraussMaffei 曾经 展 出 过 将 配 混 挤 出 机 与 反应 注射 
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加 工 相 连 的 生产 系统 。 

(3) 片 材 挤 出 与 热 成 型 联 线 。 这 样 的 联 线 生 
产 技术 已 经 非常 普遍 。 

同样 的 连 线 还 包括 机 边 自动 回收 加 料 系统 等 。 

10. 超 微 超大 

可 以 说 ， 对 任何 挤 出 产品 而 言 ， 超 微 、 超 大 
都 在 不 断 突破 挤 出 的 极限 ， 近 年 来 ， 针 对 微型 挤 
出 和 大 型 挤 出 比较 集中 的 技术 包括 ; 

(1) 超大 型 配 混 挤 出 机 。 尤 其 是 在 大 型 石化 
行业 的 突破 开发 被 认为 是 国家 战略 层面 的 重大 成 
果 ， 我 国 首 台 20 万 t 双 螺杆 配 混 挤 出 机 由 北京 化 
工大 学 、 大 连 橡胶 塑料 机 械 股份 有 限 公 司 等 合作 
开发 成 功 后 ， 已 销售 多 台 。 加 

(2) 大 型 管道 挤 出 机 。 相 应 的 产品 较 多 ， 包 括 
大 口径 波纹 管 , 大 口径 钢 带 增强 管 , 大 口径 平 壁 管 等 。 

(3) 超 微 型 管材 挤 出 。 尤 其 是 在 医用 导管 领 
域 的 技术 尤其 值得 关注 。 

(4) 宽 幅 薄膜 线 。 尤 其 是 多 层 共 挤 宽 幅 双 拉 
线 近 年 来 发 展 迅 速 ， 例 如 幅 宽 10.4m 的 BOPP 生 
产 线 。 

11. 模块 化 结构 

挤 出 机 尤其 是 螺杆 机 简 的 模块 化 结构 应 用 已 
经 非常 普遍 ， 具 有 可 以 根据 不 同 产品 生产 工艺 调 
整 结构 组 合 ， 便 于 生产 维修 的 优点 。 另 一 个 模块 
化 的 概念 〈 挤 出 机 和 配套 辅 机 的 模块 化 ， 即 根据 
客户 的 不 同 需要 ， 可 以 选择 相应 的 标准 化 主机 与 
配套 辅 机 ) 值得 关注 。 

12. 共 挤 结构 

共 挤 挤 出 机 的 布置 方法 ， 首 先 要 考虑 节省 空 
间 。 新 型 挤 出 机 除 前 面 介绍 的 无 齿轮 挤 出 机 外 ， 
背 驮 式 挤 出 机 的 应 用 也 越 来 越 多 。 在 K2013 上 ， 
巴顿 菲 尔 辛辛那提 建材 事业 部 展 出 1 台 由 平行 双 
螺杆 挤 出 机 twinEX 78-34 P 和 锥 形 双 螺 杆 挤 出 机 
conEX 63P 了 组 成 的 背 驮 式 共 挤 解决 方案 。 据 介绍 ， 
出 于 生态 和 经 济 原 因 ， 现 今 在 窗 主体 型 材 不 可 见 
部 分 的 生产 中 要 使 用 多 达 40% 的 回收 料 。 巴 顿 菲 
和 尔 储 辛 那 提 建 材 事 业 部 展 出 的 背 驮 式 共 挤 解决 方 
案 见 图 5。 
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5 巴顿 菲 尔 壮 华 那 提 建 材 事 业 部 
展 出 的 背 驮 式 共 挤 解决 方案 


在 K2013 期 间 ， 有 多 家 公司 展 出 类 似 结构 的 
背 驮 式 解决 方案 。 奥 地 利 泰 森 公 司 (Theysohn) 展 
出 的 背 驮 式 共 挤 挤 出 机 见 图 6。 该 机 主要 用 于 型 材 
的 挤 出 成 型 。 
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6 奥地利 泰 森 公 司 展 出 的 背 驮 式 共 挤 挤 出 机 


13. 多 螺杆 结构 

近年 来 ， 多 螺杆 挤 出 机 以 其 优异 的 脱 挥 〈 脱 
去 挥发 组 分 ) 与 配 混 效 果 ， 出 现 多 种 不 同 的 结构 
形式 。 例 如 ， 北 京 化 工大 学 开发 的 倒 三 角形 排列 
的 全 吗 合 三 螺杆 挤 出 机 ， 华 南 理工 大 学 聚合 物 新 
型 成 型 装备 国家 工程 研究 中 心 以 承担 的 国家 科技 
重点 攻关 项 目 和 “863” 项 目 为 依托 ， 开 发 出 TDM 
系列 同 向 平行 三 螺杆 动态 混 炼 挤 出 机 。 还 有 特殊 
的 一 字形 排列 多 至 8 螺杆 的 挤 出 机 和 德国 格 话 斯 
的 多 螺杆 挤 出 机 。 

日 本 的 挤 出 机 生产 商 Technovel 公司 在 K2007 


上 展 出 全 唉 合同 向 旋转 4 螺杆 挤 出 机 。 该 设备 采 
用 一 字 排 列 。Technovel 现场 职员 介绍 ， 其 所 开发 
的 KZW FR 系列 四 螺杆 挤 出 机 〈 正 在 申请 专利 ) 
主要 用 于 传统 的 加 工 方法 ， 如 单 螺杆 甚至 双 螺 杆 
无 法 加 工 的 物料 的 加 工 。 据 介绍 ， 该 设备 可 以 减 
少 加 工 过 程 中 的 物料 生 热 、 延 长 物料 的 停留 时 间 、 
改进 排 气功 能 、 改 进 进 料 性 能 ， 并 具有 较 好 的 分 
散 性 能 ， 可 以 实现 稳定 的 精密 挤 出 ， 还 可 节能 、 
节省 空间 。Technovel 在 KK 2010 展 出 的 一 字 排 列 挤 
出 机 见 图 7 了。 





7 Technovel 在 K 2010 展 出 的 
一 字 排 列 挤 出 机 。 


德国 格 诺 斯 (Gneuss) 公司 先后 于 K2007 和 
Chinaplas 2008 上 推介 其 最 新 开发 的 多 螺杆 配 泥 


系统 MRS 挤 出 机 。MRS 系统 包含 一 个 单 螺杆 鼓 ， 


根据 不 同 规格 ， 在 螺杆 鼓 上 有 8 ~ 10 个 螺 简 槽 。 
在 这 些 螺 简 槽 中 分 别 装 配 有 与 挤 出 机 轴线 平行 
的 输送 螺杆 ， 这 些小 螺杆 由 一 套 行 星 齿 轮 系统 
驱动 ， 并 与 主 螺杆 反 向 旋转 ， 利 用 这 一 系统 实 
现 显著 的 交换 效果 。 这 些小 螺 简 槽 开 在 螺杆 喜 
上 ， 有 30% 的 地 方 为 开放 式 ， 从 而 可 以 优化 熔 
体 的 进入 并 易于 排出 。Gneuss 最 新 介绍 的 MRS 
挤 出 系统 为 与 NGR 合作 推出 的 高 性 能 再 生 挤 出 
系统 。 CT 

见 图 8。 

14. 特殊 结构 设计 

挤 出 机 的 改进 除了 常规 的 螺杆 机 简 等 改进 之 
外 ， 设 计 特 殊 的 结构 组 合 和 近年 来 发 展 迅 速 。 下 面 
几 个 方面 值得 关注 : 

(1) 前 面 介绍 的 MRS 挤 出 挤 出 机 。 


专 家 视点 


(2) 舟山 市 通 发 机 械 有 限 公司 开发 的 锥 形 同 
向 双 螺 杆 挤 出 机 ， 改 变 了 以 往 锥 双 只 能 是 异 癌 的 
原理 ， 该 设备 比 其 他 同 规格 产品 的 产量 提高 30% 
以 上 ， 省 电 30% ~ 50%， 节 能 效果 显著 。 

(3) 北京 化 工大 学 研制 的 磨盘 挤 出 机 主要 用 
于 高 填充 应 用 ， 包 括 磁粉 填充 。 

(4) 已 有 越 来 越 多 公司 成 功 研 发 出 往复 螺杆 
挤 出 机 ， 也 面向 高 填充 应 用 。 
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图 8 Gneuss 最 新 推出 的 高 性 能 再 生 挤 出 系统 


15. 智能 
”智能 化 是 网 络 与 智能 电子 相 结合 的 产物 ， 虽 
然 与 纯粹 的 结构 设计 距离 有 点 远 ， 但 仍 很 重要 ， 


(1) 智能 调整 ， 如 前 面 提 到 的 “一 键 调整 
规格 ?” 一 


(2) 智能 检测 ， 智 能 调整 与 补偿 。 
(3) 生产 线 配套 的 远程 诊断 服务 功能 。 
远程 服务 已 经 从 传统 的 连 网 ， 发 展 到 语音 沟 

通 ， 再 到 远程 的 可 视 化 检查 。 例 如 ， 布 鲁 克 纳 在 

K2013 上 专门 介绍 了 其 远程 可 视 检测 技术 。 
精诚 时 代 集 团 于 2014 年 11 月 在 日 本 东京 为 

其 微 互 智能 系统 举办 了 全 球 首发 ， 并 在 2015 年 

CHINAPLAS 上 在 中 国 首 发 。 其 可 以 实现 的 功能 包 

括 : 实时 监测 原料 在 生产 过 程 中 的 流动 情况 ， 并 

通过 科学 仿真 模拟 ， 将 工作 状态 调整 到 最 佳 ， 可 

以 避免 多 次 试 机 ， 或 由 于 产能 调整 ， 工 艺 调整 多 

造成 的 原料 、 成 本 、 时 间 的 浪费 ， 系 统 故 障 排除 ， 

实时 掌控 内 部 的 工艺 参数 ， 及 时 发 现 问题 ， 提 供 

智能 化 解决 方案 支持 新 材料 开发 ， 帮 助 客户 解 


各 3 
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决 行业 当中 全 面 创新 的 部 分 。 

16. 设备 与 模 头 的 配合 

模 头 是 挤 出 成 型 不 可 或 缺 的 重要 组 成 部 分 ， 
针对 模 头 技术 的 创新 也 是 挤 出 新 技术 发 展 的 一 个 
重要 方面 。 典 型 的 创新 应 用 包括 : 

(1) 资 轮 录 应 用 , 实现 更 稳定 的 精密 挤 出 成 型 。 

(2) 工艺 稳定 化 技术 以 及 设备 、 工 艺 与 模 头 


(3) 在 传统 的 速度 、 温度 、 压力 综合 优化 平 
衡 之 外 ， 考 虑 : 智能 调整 、 规格 与 多 物料 适用 性 、 
模 头 冷却 效率 提高 和 工艺 波动 适应 性 等 因素 。 

17. 更 多 层 

在 多 层 共 挤 领域 ， 守成 为 让 
场 的 主流 。 一 个 是 传统 的 多 层 概念 ， os 
微 层 复合 的 概念 。 机 

多 层 共 挤 技 术 在 传统 的 实现 多 层 如 3 层 、 5 层 、 
7 层 、9 层 和 11 层 概 念 的 基础 上 ， 越 来 越 多 的 厂 
商 开 始 考虑 系统 适应 多 用 途 的 灵活 性 。 例 如 ， 在 
K2013 上 ， 人 
未 5 层 共 挤 + 多 配方 生产 。 

Hosokawa Alpine 公司 在 8 天 的 展会 上 展示 了 
8 个 配方 ， 每 天 使 用 不 同 厂家 的 材料 生产 不 同 的 产 
品 。 每 次 规格 切换 的 时 间 只 需 35min。 | : 

Bandera 在 展会 期 间 展 示 了 5 个 配方 的 应 用 ， 
生产 的 产品 厚度 30 一 120 nm z 

生产 线 在 具有 充分 灵活 性 的 同时 ， 产 量 也 有 
相当 大 的 提高 。 多 家 公司 介绍 ， 其 产量 可 以 超过 
1 000kg/h。Macchi 在 K2013 上 现场 演示 见 图 9。 








9 Macchi 在 K 2013 上 现场 演示 


提高 产量 看 似 简 单 ， 实 际 上 ， 挤 出 机 要 实现 
高 度 的 灵活 性 与 极 高 的 产量 ， 每 一 个 零 部 件 的 设 
计 都 非常 关键 , 从 挤 出 机 、 模 头 、 风 环 到 膜 厚 检测 、 
层 间 厚 度 调整 ， 再 到 牵引 卷 取 以 及 控制 系统 等 ， 
只 有 各 部 分 的 综合 优化 ， 才 能 生产 出 高 性 能 的 生 
产 线 。 
广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 在 K2013 上 现场 
展示 了 5 层 共 挤 薄膜 技术 及 多 个 配方 。 

另外 ,一 个 值得 关注 的 技术 是 微 层 复合 技术 ， 
近年 来 已 从 传统 的 包装 阻隔 ， 进 入 太阳 能 、 汽车 、 
光学 和 医疗 等 领域 。 : : 

2006 年 国 际 塑料 展览 览 会 C(NPE) 上 ， 美国 
EDI 公司 宣布 推出 革命 性 的 模 头 系统 一 一 其 获得 
陶 氏 化 学 的 授权 使 用 “复合 层 倍增 器 ”专利 技术 。 
EDI 总 裁 兼 首席 执行 官 Timothy C. Callahan 当时 表 
示 ，“ 自 前 我 们 还 不 知道 实际 能 达到 的 上 限 ， 但 
是 我 个 人 认为 ,有 可 能 生产 出 80 层 的 50 pm 和 薄膜。” 
现在 ， 可 以 实现 远 不 止 80 层 。 : 

国内 模 头 行业 领先 企业 精诚 模具 推出 自主 开 
发 的 微 层 复合 共 挤 模 头 ， 用 于 光学 和 阻隔 薄膜 
等 应 用 。 其 可 以 实现 在 0.01 ~ 0.10mm 范围 内 的 
50 一 1 000 层 的 微 层 共 挤 。 
”北京 化 工大 学 杨 卫 民 教授 提出 了 与 美国 EDI 
公司 所 采用 的 层 倍增 技术 不 同 的 新 的 微 层 复合 概 
含 。 其 采用 熔 体 微 积分 原理 ， 实 现 纳米 级 的 登 层 
结构 ， 新 的 分 登 器 结构 均衡 性 更 好 。 北 京 化 工大 
学 开发 的 分 县 器 结构 见 图 10。 





图 10 北京 化 工大 学 开发 的 分 生 器 结构 


在 2012 年 浙江 舟山 举办 的 第 十 届 “ 中 国 国际 
塑料 加 工 技术 高 峰 论 坛 ” 上 ， 四 川 大 学 的 郭 少 云 


教授 介绍 了 其 应 用 微 层 复合 技术 进行 不 同 应 用 的 
研究 成 果 。 例 如 ， 将 这 一 技术 应 用 于 隔 声 减 振 材 
料 研究 ， 发 泡 层 和 未 发 泡 层 交替 二 加 ， 交 蔡 排 布 
PP+FR 建立 有 效 的 阻 燃 体 系 等 。 

18. 人 免 干 燥 挤 出 

关于 免 干 燥 挤 出 ， 业 内 关注 度 最 高 ， 发 展 最 
成 熟 的 是 PET 免 干 燥 挤 出 ， 尤 其 是 用 于 高 效 生产 
PET 片 材 。 

这 里 着 重 介 绍 在 第 六 届 日 本 国际 塑料 展 (IPF 
2008) 上 看 到 的 抽 真 空 免 干燥 挤 出 技术 。 虽 然 这 
里 介绍 的 是 与 注射 机 配套 的 技术 ， 但 在 挤 出 行业 
同样 可 以 借鉴 。 抽 真空 免 干 燥 技术 的 3 个 关键 点 : 
螺杆 饥饿 忠 料 ， 真 空 料 斗 的 密封 效率 。 螺 杆 和 机 
简 的 密封 效率 。 这 一 技术 之 所 以 束之高阁 40 年 
(1968 年 发 明 ) 之 后 ， 才 再 次 面世 ， 主 要 得 益 于 
密封 技术 的 进步 。 / 

19. 高 转 矩 、 高 转速 

在 2007K 展 上 ，Leistritz ZSE MAXX 挤 出 机 
的 比 转 矩 增加 到 15 N 。 m/em ， 这 是 当时 同 向 旋 


专 家 视点 


转 双 螺 杆 挤 出 机 的 最 大 值 。 在 2013K 上 ， 太 仓 莱 
斯 特 瑞 兹 机 械 有 限 公 司 (Leistritz ) 董事 总 经 理 
Sven Wolf 自豪 地 宣布 “首次 实现 了 20N。，m/ 
cm 这 一 难以 逾越 的 目标 ， 进一步 扩大 了 工艺 条 
件 范围 ， 更 重要 的 是 可 实现 更 高 的 生产 速度 。” 
而 实现 这 -一 大 转 矩 ， 很 大 的 一 点 在 于 其 所 采用 的 
smartXX E 智能 螺杆 。 

从 国内 领先 的 挤 出 机 齿轮 厂商 常州 长 浪 齿轮 
箱 有 限 公 司 了 解 到 ， 目 前 公司 已 有 16N * m/emi 
的 高 转 矩 减速 器 应 用 于 双 螺 杆 挤 出 机 ， 且 已 自主 





开发 成 功 20N。my/em 高 转 矩 同 向 双 螺杆 减速 器 。 


”本 文 着 重 从 挤 出 系统 结构 创新 的 角度 介绍 了 
挤 出 新 技术 发 展 的 部 分 热点 ， 我 们 看 到 大 量 的 介 
绍 以 国际 领先 供应 商 为 主 ， 尽 管 也 包括 部 分 国内 
最 新 的 技术 发 展 ， 但 整体 而 言 ， 我 国 挤 出 技术 的 
整体 发 展 与 国际 领先 同行 相 比 还 有 一 定 的 差距 ， 
提高 产品 的 稳定 性 是 一 个 重要 方面 ， 但 同时 ， 提 
高 国内 产品 的 品质 认同 度 更 不 容 忽视 。 

”所 稿 人 : 深圳 市 塑 讯 科技 有 限 公 司 段 庆生 】 


电热 式 快速 热 循 环 吹 塑 技 术 研 发 及 应 用 


吹 塑 的 工业 制 件 整体 性 高 、 综 合 性 能 好 、 附 
加 值 较 高 、 成 本 低 ， 可 代替 塑料 的 注塑 制 件 、 热 
成 型 制 件 和 结构 发 泡 制 件 以 及 金属 的 制 件 。 因 此 ， 
越 来 越 多 的 工业 塑 件 (如 汽车 中 的 扰 流 板 、 燃 油箱 、 
仪表 盘 和 保险 杠 等 ) 采 用 挤 出 吹 塑 进行 生产 。 然 而 ， 
在 常规 吹 塑 中 , 型 坯 吹 胀 后 与 低温 模具 型 腔 接触 ， 
型 坯 表层 迅速 “固化 ”， 使 吹 胀 的 型 坯 不 能 紧 巾 
模 腔 ， 从 而 在 制品 的 表面 产生 麻 点 、 橘 皮 纹 和 四 
陷 等 缺陷 。 因 此 ， 对 于 一 些 具 有 较 高 外 观 要 求 的 
工业 塑 件 (如 汽车 扰 流 板 ), 通常 需 对 其 进行 打磨、 
抛光 和 喷涂 等 二 次 加 工 处 理 后 才能 满足 使 用 要 求 ， 
这 样 不 仅 延长 了 生产 流程 ， 降 低 了 生产 效率 ， 而 


且 还 造成 材料 和 能 源 的 浪费 。 

快速 热 循 环 成 型 (RTCM) 是 近年 发 展 较 快 的 
一 种 高 分 子 材料 成 型 技术 。 该 技术 在 成 型 过 程 中 
对 模具 温度 进行 动态 控制 ， 以 使 甜 流 态 型 坏 或 熔 
体 可 在 较 高 的 模 腔 温度 下 进行 吹 胀 或 充 模 ， 大 大 
改善 熔 体 的 流动 行为 ， 明 显 提高 塑 件 表面 质量 ， 
可 消除 常规 成 型 所 需 的 后 续 处 理工 序 。 

基于 上 述 原因 ， 研 发 了 电 加 热 快速 热 循环 吹 
塑 技术 ， 期 望 通 过 该 技术 直接 成 型 高 光 外 表面 的 
挤 出 吹 塑 制 件 ， 以 缩短 生产 流程 、 降 低能 耗 、 节 


约 成 本 。 具体 讲 , 本 文 以 汽车 扰 流 板 作为 研究 对 象 ， 


从 热 循环 吹 塑 流 程 、 模 具 电 加 热 系统 优化 、 模 具 
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热 响 应 评估 和 热 循环 吹 塑 实验 这 4 个 方面 对 电热 
式 快速 热 循 环 吹 塑 技术 的 研发 及 其 应 用 展开 系统 
研究 。 | 
1. 快速 热 循环 吹 塑 流程 : 
快速 热 循环 吹 塑 流程 与 常规 吹 塑 流程 基本 类 





a) b) 





似 ， 只 是 增加 了 模具 快速 加 热 和 快速 冷却 环节 。 

因此 ， 一 个 完整 的 电热 式 快速 热 循环 吹 塑 周期 包 
括 模 具 快 速 加 热 、 型 坯 成型、 模具 合 模 、 型 坯 吹 胀 、 
制品 冷却 、 模 具 开 模 和 取 件 等 几 个 阶段 。 电 热 式 
快速 热 循环 吹 塑 流程 见 图 1 。 





C) d) 


图 1 电热 式 快速 热 循环 吹 塑 流程 


a) 模具 快速 加 热 阶段 


2. 模具 加 热 系 统 的 优化 

RTCM 中 模具 型 腔 表 面 的 加 热效率 和 温度 均匀 
性 影 啊 制 品 的 生产 效率 和 质量 。 下 面 基 于 作者 提 
出 的 集 有 限 元 法 (FEM) 和 粒子 群 优化 (PSO) 算 
法 于 一 体 的 优化 设计 策略 对 扰 流 板 模具 电 加 热 系 
统 进行 优化 。 汽 车 扰 流 板 及 其 电 加 热 快 速 热 循环 
吹 塑 模具 示意 图 见 图 2。 


”也 高 温 保持 阶段 


c) 模具 快速 冷却 阶段 。 沾 低温 保持 阶段 


2 给 出 了 汽车 扰 流 板 及 其 电 加 热 快速 热 特 
环 吹 塑 模具 的 结构 示意 图 。 该 扰 流 板 的 长 度 、 宽 
度 、 高 度 按 实际 尺寸 缩小 约 3/5， 缩 小 后 分 别 为 
420mm、110mm 和 30 mm。 为 提高 模具 的 加 热效率 ， 
电热 棒 沿 型 腔 表 面 共 型 布置 (如 图 2c 所 示 ) 。 
(1) 模具 电 加 热 系 统 优化 模型 建立 。 模 具 电 
加 热 系 统 优化 设计 模型 见 图 3。 





d) 


图 2 汽车 扰 流 板 及 其 电 加 热 快速 热 循环 吹 塑 模具 示意 图 


a) 扰 流 板 正面 视图 
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b) 扰 流 板 背面 视图 


c) 模具 截面 视图 。 模具 三 维 视图 












偏 置 线 
ct 0 


Ji) 









C3 (x3, $3) 


0 


型 腔 表 面 


C4 (x4, 4) 





Cs (xs, ys) 


图 3 模具 电 加 热 系 统 优化 设计 模型 


如 图 3 所 示 ， 电 热 棒 中 心 距 模具 型 腔 表 面 的 
距离 (WH) 、 电 热 棒 的 数量 (W) 、 直 径 (D) 及 
其 中 心 坐标 (x;, py;〉 是 涉及 模具 电 加 热 系 统 设计 
的 主要 参数 ， 它 们 的 合理 取 值 需 综合 考虑 模具 的 
加 热效率 、 型 腔 表面 温度 均匀 性 、 模具 结构 强度 、 
模具 制造 成 本 等 方面 。 本 文 将 参数 H、D 和 NN 分 
别 取 值 为 15mm、8mm 和 5 个 ， 只 考虑 Cr y;) 
对 模具 传 热 的 影响 ， 即 选 定 区 [xi, xo, za, X4, Xs] 和 
y=[ y, yz,y3, yss ys] 作为 优化 设计 变量 。 将 图 3 中 
的 5 根 电热 棒 按 从 左 至 右 的 顺序 分 别 命名 为 C、 
C。、Cs、C, 和 Cs。 于 是 ， 模 具 电 加 热 系 统 设 计 的 
优化 问题 转化 为 对 (x;,y;〉 的 优化 。 

分 别 建立 表征 模具 型 腔 表面 加 热效率 和 温度 
均匀 性 的 两 个 目标 函数 。 以 模具 型 腔 表 面 被 完全 
加 热 至 120'C 时 所 需 的 加 热 时 间 表示 为 i%》 作 为 
表征 模具 加 热效率 的 目标 函数 ， 采 用 加 热 阶段 结 
束 时 〈 即 心 时 刻 》 对 应 的 模具 型 腔 表 面 的 最 高 温 
度 表示 为 7,。) 作 为 表征 模具 型 腔 表 面 温度 均匀 
性 的 目标 函数 。 同 时 ， 优 化 目标 函数 和 了 属 
多 目标 优化 问题 。 然 而 ， 由 于 这 两 个 目标 函数 对 
优化 变量 的 要 求 是 相互 制约 的 。 因 此 ， 不 可 能 同 
时 实现 两 个 目标 函数 的 最 小 化 。 实 际 上 ， 只 要 将 
这 两 个 目标 函数 中 的 一 个 作为 约束 条 件 处 理 ， 并 
根据 设计 要 求 合理 地 限制 其 约束 范围 ， 所 获得 的 
优化 结果 同样 是 合理 且 有 效 的 。 为 获得 高 品质 的 
汽车 扰 流 板 ， 将 模具 型 腔 表 面 温度 均匀 性 作为 优 
化 目标 ， 并 假设 当 i 不 超过 32 s 时 ， 模 具 型 腔 表 
面 加 热效率 完全 能 满足 快速 热 循环 吹 塑 的 要 求 。 


基于 上 述 分 析 ， 扰 流 板 模 具 电 加 热 系 统 的 优化 模 
型 可 描述 为 : 

Min: 7 (X,Y) (1) 

= max (15 2 E3, 4 Xss Fly. V2 3749 .5) 

Ss.t. 

7 (¥, P) > 120°C 

th (XY, NE32s 

yl=2@ ID 

万 = Poej) = 2 3, 4) 

了 5 二 9 s(xs) 

xi 四 过 xi 和 xi (C=1~5) 

式 中 ，Z,, (XY, 了 代表 志 时刻 所 对 应 的 模具 型 
腔 表 面 最 低温 度 ; xz 和 x 分 别 表示 优化 设计 变 
量 的 下 限 和 上 限 。 

(2) 优化 模型 求解 。 采 用 PSO-FEM 优化 方 

法 对 加 热 系统 优化 模型 [ 即 式 〈1) ] 进行 求解 。 
下 面 仅 对 模具 传 热 的 FEM 模拟 和 PSO 参数 的 设置 
进行 前 述 。 

采用 ANSYS 有 限 元 软件 的 热 分 析 模 块 对 电 加 
热 快 速 热 循环 吹 塑 模具 的 传 热 过 程 进行 模拟 。 模 
具 和 周围 环境 的 初始 温度 假设 为 30C， 在 电热 棒 
安装 孔 壁 面 上 施加 的 热流 密度 载荷 大 小 为 3X10 
W/m*， 模 具 外 表面 与 周围 环境 之 间 的 自由 对 流 换 
热 系数 设 为 10 W/(m。'C )。 模 具 材 料 为 P20 钢 ， 
其 密度 、 比 热 容 和 热 导 率 分 别 为 7 850 kg/m 、460 
J/kg。 CC )) 和 33.4 W/(m，'C )。 对 模具 温度 场 进 
行 求解 ， 获 得 不 同 设计 变量 组 合 下 的 th 值 和 tm 
时 刻 所 对 应 的 模 腔 表面 温度 分 布 。 
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合理 地 设置 PSO 参数 可 使 算法 快速 地 搜索 到 
全 局 最 优 解 。 涉 及 PSO 算法 的 参数 主要 包括 惯性 
权重 因子 w 和 加 速 常数 C,、C。。 本 文中 ，o 的 取 
值 通过 试 错 法 进行 确定 ， 设 定 粒子 群 规模 为 10， 
对 wo 分 别 取 值 为 0.4、0.5、0.6、0.7、0.8 和 0.9 
进行 6 次 试验 。 结 果 表 明 ， 当 w 取 0.9 时 获得 的 
目标 函数 值 最 小 ， 同 时 算法 的 收敛 速度 较 快 《55 
次 迭代 ) 。 有 研究 表明 ，C, 和 C; 为 常数 并 固定 为 
2 时 可 以 得 到 较 好 的 解 。 因 此 , 在 本 文 优化 中 ，@o、 


C.、C2、 粒 子规 模 和 最 大 和 达 代 次 数 分 别 设置 为 0.9、- 


2、2、10 和 55。 

(3) 优化 结果 与 讨论 。 经 过 55 次 迭 代 ， 获 
得 了 最 优 的 加 热 系统 设计 变量 组 合 。 优 化 前 后 结 
果 对 比 见 表 1， 表 1 列 出 了 加 热 系统 优化 设计 参数 
及 其 对 应 的 目标 函数 值 。 作 为 比较 ， 基 于 试 错 法 
所 获得 的 初始 的 加 热 系统 设计 变量 组 合 及 其 对 应 
的 目标 函数 值 也 相应 地 列 入 了 该 表 中 。 为 验证 优 
化 结果 的 有 效 性 ， 采 用 ANSYS 软件 对 加 热 系统 优 


150 


温度 【SC ) 


化 前 后 的 模具 进行 传 热 模拟 。 模 具 加 热 终了 时 刻 
优化 前 后 模 腔 表面 温度 分 布 比较 见 图 4。 图 4 定量 
比较 了 模具 加 热 终了 时 优化 前 后 的 扰 流 板 前 半 部 
分 模 腔 表面 的 温度 分 布 。 可 见 ， 模 具 加 热 时 间 由 


”优化 前 的 35 s 缩短 至 优化 后 的 30 s， 加 热效率 提 


高 了 14%， 这 可 有 效 缩短 快速 热 循环 吹 塑 的 成 型 
有 周期， 提高 生产 效率 ， 同时， 最 大 型 腔 表 面 温差 
由 优化 前 的 25C 降 低 至 优化 后 的 2.3'C， 温 度 均匀 
性 提高 了 91%。 


表 1 优化 前 后 结果 对 比 








20 25 30 35 40 


模 腔 表面 上 的 节点 
图 4 模具 加 热 终 了 时 刻 优化 前 后 模 腔 表 面 温度 分 布 比较 


3. 模具 热 响 应 评估 
将 上 一 节 获得 的 电 加 热 系 统 优化 设计 参数 应 用 
到 扰 流 板 吹 塑 模具 的 设计 中 ， 研 制 了 扰 流 板 快速 
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热 循环 吹 塑 模具 。 研 制 的 快速 热 循环 汽车 扰 流 板 
吹 塑 模具 见 图 5。 三 维 传 热 分 析 网 格 模型 和 3 个 温 
度 测量 位 置 (P1, P2, P3 为 温度 测量 位 置 ) 见 图 6，。 


结合 数值 模拟 和 实验 对 扰 流 板 前 半 部 分 模具 
型 腔 表面 的 热 响 应 效率 和 温度 均匀 性 进行 评估 。 
采用 ANSYS 热 分 析 模 块 对 前 半 部 分 模具 进行 三 维 
传 热 数值 模拟 。 考 虑 到 前 半 部 分 模具 结构 的 对 称 
性 ， 仅 选取 其 下 半 部 分 作为 分 析 对 象 ， 其 对 应 的 
传 热 分 析 的 网 格 模型 如 图 6 所 示 。 图 中 P1，P2 和 
P3 表示 模 腔 表面 上 3 个 温度 测量 位 置 。 





图 5 研制 的 快速 热 循 环 汽车 扰 流 板 歇 次 塑 模具 


SA 





Pl x=126 y=160 
P2 x=132 y=105 
P3 x=150 y=42 


单位 :mm 


| | / 、 
| » | 


1 A 
Hy 
A 


冷却 孔道 


图 6 三 维 传 热 分 析 网 格 模型 和 3 个 
温度 测量 位 置 (P1, P2, P3 为 温 度 测量 位 置 ) 


在 加 热 阶 段 ， 安装 在 护 流 板 模具 前 半 部 分 中 
的 电热 棒 通 电 将 形 腔 表面 持续 加 热 至 预定 温度 
(120'C) ; 当 模 腔 表面 P2 位 置 升 至 该 温度 时 ， 
切断 电热 棒 电 流 ， 停 止 加 热 模 具 。 加 热 阶段 3 个 
测量 位 置 (P1, P2, P3〉 的 温度 响应 曲线 。 图 7 给 
出 了 加 热 阶段 模 腔 表 面 P1、P2 和 P3 位 置 的 温度 
响应 曲线 。 可 见 ， 该 三 个 位 置 的 温度 随 加 热 时 间 
呈 近 似 线性 地 提高 ， 实 验 测量 获得 的 模 腔 表面 平 
均 升 温 速 率 约 为 2.5C /s， 经 35 s 持续 加 热 ， 模 


位 置 (Pl, P2, P3) 的 温度 响应 曲线 见 


专家 视点 


腔 表 面 的 温度 可 升 高 至 120'C， 达 到 快速 热 循环 
吹 塑 对 模 腔 表面 温度 的 要 求 。 加 热 阶段 3 个 测量 
图 8。 








站 
加 热 时 间 (s) 
图 7 加 热 阶段 3 个 测量 位 置 


(P1, P2， P3) 的 温 昌 度 响应 曲线 


图 8 给 给 出 了 冷却 阶段 模 腔 表面 P1、P2 和 了 3 
位 置 的 温度 响应 曲线 。 可见， 在 模具 加 热 阶段 结 
束 后 5 s 内 ， 由 于 温度 惯性 ， 模 腔 表面 温度 将 继 
续 提高 约 10'C， 而 在 随后 的 冷却 时 间 内 ， 模 腔 表 
面 温度 将 快速 地 降低 。 经 35 s 冷却 ， 模 腔 表面 温 
度 可 降低 至 95'C， 平 均 冷却 速率 约 为 1 'C /s。 





2 





0 。 避 20 25 ~ 40 
冷却 时 间 (s) 
图 8 冷却 阶段 3 个 测量 位 置 
(P1, P2, P3) 的 温度 响应 曲线 
从 图 7 和 8 还 可 见 ， 数 值 模拟 结果 实验 结果 
吻合 得 较 好 ， 从 而 验证 了 本 文 对 模具 加 热 和 冷却 
阶段 数值 模拟 结果 的 可 靠 性 。 
4. 快速 热 循 环 吹 塑 实验 J 
实验 所 用 的 原料 为 吹 塑 级 ABS 树 由 。 以 塑 前 
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原料 在 90C 下 真空 干燥 8h。 从 挤 出 机 入 料 口 到 型 
未 机 头 出 口 共 有 了 7 个 温度 控制 段 ， 各 段 温 度 设 定 
依次 为 170C、190C、210C、220C、230 痊 、 
235C 和 235C 。 在 快速 热 循 环 吹 塑 中 ， 加 热 阶 段 
模 腔 表面 温度 和 冷却 阶段 塑 件 顶 出 温度 分 别 设 定 
为 120C 和 95'C 。 作 为 比较 ， 采 用 常规 歇 塑 成 型 
扰 流 板 ， 模 腔 表面 温度 设 为 30'C 。 
从 图 9a) 中 可 以 清楚 地 看 到 ， 和 常规 吹 塑 成 型 的 
扰 流 板 旺 现 较 低 的 表面 光泽 度 和 明显 的 波 痕 、 四 陷 
等 表 观 缺 陷 ， 而 快速 热 循环 吹 塑 成 型 的 扰 流 板 呈现 
高 光 的 外 观 ， 且 表面 不 存在 明显 的 缺陷 ， 因 此 无 需 
进行 打磨 、 抛 光 、 哮 涂 等 后 续 处 理 ， 可 直接 满足 装 
配 和 使 用 要 求 。 为 进一步 定量 地 表征 扰 流 板 的 表 观 





质量 ， 采 用 三 维 光 学 表面 轮廓 仪 对 所 成 型 的 扰 流 板 
的 表 观 形 貌 进行 测量 ， 结 果 如 图 9b) 所 示 。 可 见 ， 
与 常规 吹 塑 成 型 的 扰 流 板 相 比 ， 快 速 热 循环 吹 塑 成 
型 的 扰 流 板 呈 现 更 平整 、 更 光滑 的 表 观 形 貌 ， 前 者 
表面 的 粗糙 度 值 (Ra) 为 328 nm， 而 后 者 表面 的 
ha 仅 为 95 nm。 因此， 快速 热 循环 吹 塑 可 显著 改善 
扰 流 板 的 表 观 质量 。 原 因 是 在 快速 热 循环 吹 塑 中 ， 
较 高 的 模具 温度 可 有 效 地 降低 吹 胀 的 型 坯 与 模 腔 接 
触 后 的 固化 速率 ， 使 型 坏 外 表层 温度 高 于 塑料 热 变 
形 温度 的 时 间 足 够 长 ， 从 而 使 型 坯 熔 体 在 吹 胀 过 程 
中 可 沿 模具 型 腔 表 面 发 生 一 定 的 延伸 流动 ， 准 确 地 
再 现 型 腔 表 面 ， 消 除 麻 点 、 波 痕 等 表面 缺陷 ， 从 而 
吹 塑 出 具有 高 光 外 观 的 制 件 。 


图 9 常规 吹 塑 和 快速 热 循环 吹 塑 所 成 型 的 扰 流 板 的 比较 


(1) 常规 吹 塑 


在 连续 稳定 的 生产 过 程 中 ， 快 速 热 循环 吹 塑 
扰 流 板 的 成 型 周期 约 为 60 s， 与 常规 吹 塑 的 成 型 
周期 ( 约 55 s》 相 近 ， 且 生产 扰 流 板 的 成 品 率 高 
达 90% 以 上 ， 从 而 表明 本 文 所 开发 的 快速 热 循 
环 吹 塑 技术 在 实际 应 用 中 的 可 行 性 和 有 效 性 。 

5. 结论 

本 文 将 快速 热 循环 成 型 应 用 于 挤 出 吹 塑 ， 研 
发 了 电 加 热 快 速 热 循环 吹 塑 技术 。 通 过 研究 ， 得 
出 如 下 结论 。 

(1) 与 试 错 法 相 比 ， 采 用 作者 所 提出 的 
PSO-FEM 优化 方法 能 快速 地 获得 快速 热 循环 成 型 
模具 加 热 系统 的 优化 设计 参数 。 扰 流 板 吹 塑 模具 
电 加 热 系统 优化 结果 表明 ， 优 化 后 的 模 腔 表 面 加 
热效率 和 温度 均匀 性 分 别提 高 了 149 和 91%。 
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a) 表面 外 观 .b) 表面 形 貌 : 
(2) 扰 流 板 吹 塑 模具 加 热 和 冷却 阶段 的 热 响 
应 模拟 结果 与 实验 结果 吻合 得 较 好 ， 验 证 了 数值 
模拟 结果 的 可 靠 性 。 模 腔 表 面 平均 加 热 和 冷却 速 
率 约 为 2.5C /s 和 1'C /s， 加 热 和 冷却 终了 时 刻 对 
应 的 模 腔 表面 温度 分 布 均 较 均匀 。 

(4) 采用 快速 热 循环 歇 塑 成 型 的 执 流 板 呈 现 
高 光 的 外 观 ， 表 面 不 存在 明显 的 缺陷 ， 可 直接 满 
足 装配 和 使 用 要 求 。 此 外 ， 在 连续 稳定 的 生产 过 
程 中 ， 快 速 热 循 环 吹 塑 的 成 型 周期 与 常规 吹 塑 的 
近 相 ， 县 生产 扰 流 板 的 成 品 率 高 达 90% 以 上 ， 从 
而 表明 本 文 所 研发 的 快速 热 循环 吹 塑 技术 在 实际 
应 用 中 的 可 行 性 和 有 效 性 。 

[ 撰 稿 人 : 华南 理工 大 学 塑料 橡胶 装备 及 智 
能 化 研究 中 心 黄 汉 雄 、 肖 成 龙 ] 
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行业 概况 


塑料 注射 成 型 机 行业 概 克 


作为 三 大 合成 材料 之 一 的 塑料 自问 世 以 来 发 展 
迅猛 。 随 着 以 塑 代 钢 、 以 塑 代 有 色 金 属 、 以 塑 代 
水 泥 的 逐步 发 展 , 塑料 广泛 应 用 于 航空 航天 、 国 防 、 
石化 、 海 洋 、 电 子 、 光 电 通 信 、 建 筑 材料 、 包 装 、 
农业 及 轻 工 等 各 个 领域 。 塑 料 注 射 成 型 机 〔〈 也 称 
注塑 机 ) 是 塑料 的 最 主要 加 工 设 备 ， 发 展 塑料 注 
射 成 型 机 技术 与 设备 具有 重要 意义 。 从 整体 上 看 ， 
注塑 机 产量 、 出 口 量 、 
设备 ， 已 经 成 为 塑料 机 械 工 业 最 重要 的 组 成 部 分 。 

一 、 注 塑 机 行业 生产 发 展 情况 

1. 行业 整体 平稳 增长 

2014 年 1 一 12 月 ， 我 国 塑料 机 械 行业 规 模 以 
上 企业 397 家 ， 同 比 增长 5.6%。 总 体 来 看 ， 行 业 
出 口交 货 值 、 主 营业 务 收 入 、 利 润 总 额 均 实现 同 
比 增长 ，3 项 指标 分 别 较 上 年 同比 增长 23%、7%、 
7%。 其 中 ， 第 一 季度 分 别 较 上 年 同比 增长 10%、 
11%、19%; 第 二 季度 分 别 较 上 年 同比 增长 11%、 
8%、7%; 第 三 季度 分 别 较 上 年 同比 增长 52%、9%、 
34%; 进入 第 四 季度 ， 利 润 总 额 增幅 有 所 放 缓 ， 
10 月 同比 下 降 6%、11 月 同比 下 降 11%、12 月 同 
比 下 降 15%， 第 四 季度 利润 整体 同比 下 降 12%。 
从 环比 来 看 ，2014 年 二 季度 利润 总 额 较 一 季度 增 
长 51%、 三 季度 较 二 季度 增长 19%、 四 季度 较 三 
季度 增长 16%，2014 年 塑料 机 械 行业 规模 以 上 企 
业主 要 经 济 指标 见 表 1。 


表 工 2014 年 塑料 机 械 行业 规模 以 上 企业 
主要 经 济 指标 


四 金额 
i 


出 口交 货 值 
主 营 业务 收入 





90.49 
531.99 


总 产值 均 领 先 于 其 他 注塑 










3 | 利润 总 额 

4 “| 主 营业 务 利润 

5 “| 流动 资产 1.62 
6 “| 应 收 债 款 8.6 
7 | 存货 3.85 
8 | 产 成 品 1.80 
9 | 资产 总 计 9.12 
10 | 负债 总 计 9.12 
11 | 主 营业 务 成 本 4.48 





主 营业 务 税金 及 附加 





注 : 数据 来 源 于 国家 统计 局 。 


2. 两 化 深度 融合 ， 推 行 智能 制造 

博 创 机 械 股 份 有 限 公 司 于 2015 年 2 月 28 日 
成 为 广东 省 第 一 家 首 批 通 过 国家 两 化 融合 体系 评 
定 的 企业 ， 博 创 机 械 股份 有 限 公司 始终 将 信息 化 
带动 工业 化 发 展 作为 企业 安身 立 命 之 本 ， 不 断 从 
先进 的 生产 、 信 息 技 术 中 寻找 企业 发 展 的 创新 优 
势 ， 将 两 化 深度 融合 纳入 企业 的 战略 发 展 规划 。 

3. 科技 创新 

东 华 机 械 有 限 公司 制造 的 “DKM-R 系列 大 型 
橡胶 注射 成 型 机 ”被 列 入 2013 年 度 国 家 重点 新 产 
品 计划 ， 荣 获 国家 重点 新 产品 称号 ， 这 是 对 东 华 
机 械 有 限 公司 综合 实力 、 市 场 表现 力 、 消 费 者 公 
信 力 等 各 方面 的 认可 。 该 系列 产品 填补 国内 空白 ， 
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可 以 满足 市 场 的 需要 ， 其 性 能 主要 指标 已 达到 国 
内 领先 水 平 ，2012 年 、2013 年 获 东莞 市 科学 进步 
奖 一 等 奖 、 广 东 省 科学 技术 奖 二 等 奖 。 


ne 


塑料 注射 成 型 机 荣获 中 国 机 械 工 业 科 学 技术 奖 二 
等 奖 。 该 BE 全 电动 系列 塑料 注射 成 型 机 采用 全 新 
的 机 械 结 构 和 控制 原理 ， 高 刚性 的 机 械 系 统 结合 
全 电动 注塑 机 专用 的 控制 系统 , 可 确保 机 器 精密 、 
稳定 运行 

ee 塑料 机 械 行 业 进 出 口 情况 

据 海关 数据 统计 ，2014 年 中 国 出 口 塑料 机 


械 210 923 台 ， 同 比 增 长 55.9%; 出 口 金额 为 


”184 251 万 美元 ， 同比 增长 6.8%。 进 口 塑料 机 械 


22245.: 台 ， 同 比 增 长 122.2%; 进口 金额 200 271 


万 美元 ， 同 比 增长 10.7%。2014 年 中 国 塑料 机 械 


进出 口 月 度 统计 见 表 2。2014 年 ， 塑 料 机 械 进口 
额 增幅 明显 大 于 出 口 额 增幅 , 贸易 逆差 有 所 扩大 ， 
达到 16 020 万 美元 。 由 表 2 可 见 ， 我 国 塑 料 机 械 
出 口 数量 远 远 高 于 进口 数量 ， 但 依然 出 现 贸易 首 
差 ， 其 原因 在 于 出 口 平均 单价 低 ， 中 国 塑 料 机 械 
出 口 平均 单价 已 下 滑 至 0.9 万 美元 / 台 ， 仅 为 进口 
平均 单价 9 万 美元 / 台 的 1/10。 : 


表 2 2014 年 中 国 塑料 机 械 进 出 口 月 度 统计 


进口 
关 ER 汪 秆 于 三-S | a 


1 月 


17 153 


17 374 





平均 单价 金额 数量 平均 单价 (万 美元 ) 
ss js (万 美元 / 台 ) | 《万 美元 ) (人 台 ) (万 美元 / 台 ) 


2 月 10 392 3228 
3 月 13 962 16 098 
4 月 15 005 14585 
5 月 15 265 17 386 
6 月 14 925 14 828 
7 月 15 157 11 931 
8 月 15 374 16 354 

9 月 15 608 22255 | 

10 月 15 048 33763 
11 月 17 689 21 449 
12 月 ， 18 673 21 672 
总 计 184 251 210 923 

注 ， 数据 来 源 于 中 国 海关 。 


1. 进口 

据 中 国 海关 数据 统计 ，2014 年 中 国 进口 注塑 
机 7778 台 ， 同 比 增长 29.1%; 进口 金额 为 81 137 
万 美元 ， 同 比 增长 10.5%。 其 中 8 月 进口 额 为 全 
年 最 高 ， 高 达 8 308 万 美元 。 从 注塑 机 进口 地 的 统 
计 来 看 ， 日 本 仍然 是 中 国 注塑 机 最 大 的 进口 国 ， 
在 数量 和 金额 上 都 占有 绝对 优势 。 从 金额 占 比 来 
看 ， 日 本 进口 的 注塑 机 金额 占 中 国 进口 注塑 机 总 
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18 672 -1 519 
11 292 -900 
18 643 -4681 
16 312 -1307 
15 875 -610 
19 729 -4 804 
17 170 -2 013 
18 932 -3 558 
16 502 -894 
13 435 1 613 
17 309 380 
16 400 2 273 
200271 9. -16 020 


金额 的 51%， 其 次 是 德国 和 中 国 台 湾 ， 分 别 是 
15% 和 12%， 而 从 中 国 注塑 机 进口 的 平均 单价 来 
看 , 瑞士 最 高 , 达到 88 万 美元 / 台 ; 加 拿 大 居 第 二 ， 
平均 单价 为 67 万 美元 / 台 ; 平均 单价 最 低 的 是 奥 
地 利 为 2 万 美元 / 台 。2014 年 中 国 注塑 机 进出 口 月 
度 统计 见 图 1。2014 年 中 国 塑料 机 械 进 口 国 别 和 
地 区 统计 见 表 3。 












作 
泣 
S 
8 
2 二 EE 
1 000 | 
0 
1 月 | 2 月 3 月 
-一 -一 一 一 -一 一 一 一 个 一 es 
ees 数量 (人 台 ) 1 415 |1 351 595 
一 信 额 ( 万 美 翅 





喇 面 加 加 辐 曾 i 
一 


| 4 月 5 月 16 月 17 月 | 8 月 19 月 | 10 月 I11 月 112 月 | 
eri 一 一 一 一 i 
| x = | 
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数量 ( 台 ) 





图 1 2014 年 中 国 注 塑 机 进出 口 月 度 统计 


广 ， 数 据 来 源 于 中 国 海关 。 


表 3 2014 年 中 国 注塑 机 进口 国 别 和 地 区 统计 


平均 单价 
《万 美元 / 台 ) 


















33 





me 数量 ( 台 ) 


-全 金额 (万 美元 ) i6 518 
a 





2. 出 口 汪汪 

据 中 国 海关 数据 统计 ，2014 年 中 国 出 口 注塑 机 
26 087 台 ， 同 比 增 长 9.1%; 出 口 金额 达 103 764 万 
美元 ， 同 比 增长 9.1%5; 平均 单价 为 3.98 万 美元 / 台 ， 
同比 略 有 下 降 。2014 年 ， 每 个 月 的 出 日 数量 都 呈 同 
比 增长 状态 ， 表 明 2014 年 中 国 注塑 机 出 口 稳步 发 
展 。 而 从 出 口 的 国家 或 地 区 的 数据 来 看 ， 土 耳 其 已 
经 成 为 中 国 注塑 机 出 口 的 最 大 国 ， 同 比 2013 年 增 
长 显著 ， 其 出 口 金额 占 总 金额 的 8%。 其 次 是 美国 ， 
出 口 金 额 占 到 7%。 再 从 同比 增长 的 数据 来 看 ， 对 
伊朗 的 出 口 金额 同比 增长 169.4%， 出 口 数 量 同 比 增 
长 194.9%6， 成 为 2014 年 中 国 注塑 机 出 口 增幅 最 大 
的 国家 。2014 年 中 国 注 塑 机 出 口 月 度 统计 见 图 2。 
2014 年 中 国 注塑 机 出 口 地 前 10 名 情况 见 表 4。 


数量 (〈 台 ) 


2 2014 年 中 国 注塑 机 出 口 月 度 统计 


注 ， 数据 来 源 于 中 国 海关 。 
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表 4 2014 年 中 国 注 塑 机 出 口 地 前 10 名 情况 


金额 
(万 美元 )| ( 台 

















美国 
越南 
泰国 
伊朗 
巴西 
印度 尼 西 亚 
中 国 香港 
韩国 
马来西亚 


注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 


三 、 塑 料 机 械 行业 发 展 面临 的 新 形势 

2014 年 , 塑料 机 械 行 业经 历 了 历史 性 的 转型 ， 
面临 着 以 下 新 形势 : 

(1)》 塑料 机 械 加 工行 业 由 注重 量 的 增加 转 回 
质 的 提升 和 效益 的 提高 ， 企 业 逐 渐 加 快 转型 升级 
步伐 。 

(2) 产能 过 剩 、 企 业 组 织 架 构 不 合理 等 问题 
愈加 凸显 ， 企 业内 部 对 于 市 场 的 变化 不 能 及 时 做 
出 反应 ， 还 无 法 完全 适应 和 满足 市 场 的 需求 。 

(3) 生产 要 素 成 本 不 断 增加 ， 资 源 、 环 境 、 
能 源 的 约束 日 趋 增 强 ， 塑 料 机 械 行业 市 场 的 压力 
加 大 。 

(4) 目前 ， 由 于 我 国 经 济 进入 增 速 放 缓 的 新 
常态 ， 塑 料 机 械 行 业 的 发 展 受 其 影响 ， 增 长 速度 
也 逐渐 放 缓 。 

在 这 种 新 形势 下 ， 我 国 的 塑料 机 械 行 业 需 
要 正确 认识 现状 和 预测 未 来 发 展 趋势 ， 主 动 适 
应 新 常态 ， 让 企业 的 思想 和 行动 与 中 央 的 决策 
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能 够 保持 统一 ， 始 终 坚持 创新 驱动 ， 合 理 调整 
产业 结构 ， 以 适应 新 时 代 的 发 展 ， 走 可 持续 发 
展 道路 。 

四 、 塑 料 机 械 行业 未 来 发 展 趋势 

目前 ， 中 国 塑料 机 械 行业 正在 从 大 规模 和 高 
速度 增长 向 专注 于 质量 、 效 率 和 环保 上 转变 ， 科 
技 创 新 和 企业 转型 升级 将 决定 中 国 塑料 机 械 行业 
的 未 来 。 

塑料 机 械 工 业 的 发 展 依赖 塑料 原料 工业 、 塑 
料 制品 加 工 工业 的 发 展 ， 塑 料 机 械 行 业 总 的 发 展 
趋势 必然 是 朝 着 组 合 结构 、 专 用 化 、 系 列 化 、 标 
准 化 、 复 合 化 、 微 型 化 、 大 型 化 、 个 性 化 和 智能 
化 的 方向 发 展 。 为 适应 塑料 原料 、 塑 料 制品 加 工 
行业 的 需求 ， 塑 料 机 械 企 业 要 能 够 做 到 以 下 5 个 
坚持 ， 以 适应 行业 的 未 来 发 展 趋势 。 

(1) 坚持 把 创新 摆 在 发 展 全 局 的 核心 位 置 ， 
完善 有 利于 创新 的 制度 环境 。 

(2)》 坚持 把 质量 作为 企业 建设 的 生命 线 ， 强 
化 企业 的 质量 主体 责任 ， 加 强 质量 技术 攻关 、 自 
主 品 牌 培育 。 

(3) 坚持 把 可 持续 发 展 作为 企业 建设 的 重 
要 着 力 点 ， 加 强 节 能 环保 技术 、 工 艺 及 装备 的 推 
广 应 用 。 

(4) 坚持 把 结构 调整 作为 企业 建设 的 关键 环 
节 ， 大 力 发 展 先进 制造 业 ， 改 造 提升 传统 产业 ， 
推动 生产 型 制造 向 服务 型 制造 转变 。 

(5) 坚持 把 人 才 作 为 建设 企业 的 根本 ， 建 立 
健全 科学 合理 的 选 人 、 用 人 、 育 人 机 制 ， 加 快 培 
养 行 业 发 展 急需 的 专业 技术 人 才 、 经 营 管理 人 才 
以 及 技能 人 才 。 

( 因 统 计数 据 来 源 不 同 ， 数 据 会 有 一 定 出 入 ， 不 影响 对 注塑 
机 行业 的 总 体形 势 判断 。) 

[ 扎 稿 人 : 博 创 机 械 股 份 有 限 公司 侯 启 琛 】 


行业 概况 





中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 行业 概 哆 


一 、 行业 基本 情况 z 

中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 一 般 简 称 中 空 吹 塑 机 ， 
又 称 为 中 空 机 、 吹 塑 机 ， 是 塑料 加 工行 业 的 三 大 
重要 装备 之 一 。 

中 空 塑 料 吹 塑 成 型 机 主要 由 机 头 、 挤 出 塑 化 
装置 〈 挤 出 机 》 、 机 架 、 合 模 机 、 吹 胀 装置 、 液 
压 系统 、 伺服 液压 系统 、 气 动 系统 、 电 气 控制 系统 、 
以 及 模具 和 周边 辅助 设备 等 组 成 。 z 

近年 来 ， 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 已 经 由 过 去 的 
单一 机 组 向 中 空 吹 塑 机 生产 线 发 展 ， 且 发 展 速度 
越 来 越 快 。 这 种 中 空 塑料 吹 塑 机 生产 线 主要 由 中 
空 塑料 吹 塑 成 型 机 、 全 自动 上 料 机 、 全 自动 混 料 机 、 
全 自动 后 冷却 去 飞 边 设备 、 全 自动 贴 标 机 、 飞 边 
输送 设备 、 飞 边 粉 碎 机 、 称 重 设备 、 气 密 测试 设备 、 
成 品 打包 设备 及 输送 设备 等 组 成 智能 化 的 全 自动 
吹 塑 机 生产 线 。 随 着 吹 塑 机 生产 线 的 问世 与 不 断 
发 展 ， 不 仅 减 轻 了 操作 人 员 的 劳动 强度 ， 同 时 还 
大 幅度 提高 了 生产 效率 与 产品 质量 。 今 后 在 一 些 
大 宗 吹 塑 产品 的 生产 中 ， 将 出 现 更 多 的 专业 吹 塑 
机 智能 化 生产 线 ， 这 些 吹 塑 机 生产 线 的 进步 与 发 
展 ， 将 带 来 许多 塑料 吹 塑 制品 的 产业 化 集中 和 规 
模 化 生产 。 这 种 技术 的 进步 与 发 展 ， 希 望 能 够 引 
起 吹 塑 机 设备 生产 厂家 与 吹 塑 制品 生产 厂家 的 高 
度 关 注 与 重视 ， 争 取 在 吹 塑 机 智能 化 生产 线 相关 
技术 领域 ， 特 别 是 一 些 吹 塑 机 的 关键 核心 技术 方 
面 取得 更 多 的 技术 突破 与 创新 发 展 。 预 计 未 来 几 
年 内 ， 吹 塑 机 智能 化 生产 线 的 相关 核心 技术 的 进 
步 与 创新 将 是 决定 吹 塑 机 生产 线 制造 厂家 生死 存 
亡 的 关键 。 z | 

我 国 大 陆 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 制造 行业 受到 
国际 金融 危机 影响 后 ， 因 多 国 经 济 不 振 进入 调整 
期 等 综合 因素 的 影响 ， 导 致 我 国 中 空 塑料 吹 塑 成 


型 机 的 总 体 出 口 量 减少 。 受 国内 一 些 行业 在 前 几 
年 高 速 发 展 后 进入 一 段 时 间 的 调整 期 ， 因 国内 经 
济 发 展 放 缓 等 多 种 因素 影响 ， 市 场 对 中 空 塑 料 吹 
塑 成 型 机 的 需求 出 现 负 增长 ， 从 而 导致 我 国 中 空 
塑料 吹 塑 成 型 机 整个 行业 的 生产 、 销 售 与 上 年 相 

比 ， 除 少数 明星 企业 以 外 ， 均 有 不 同 程度 的 下 降 。 
其 中 ， 一 些 企业 下 降幅 度 较 大 ， 少 数 企业 由 于 经 
营 不 善 和 多 年 积累 的 各 种 管理 问题 出 现 停 产 、 半 
停产 状态 。 有 几 家 企业 由 于 许多 问题 的 积累 ， 出 
现 生产 、 销 售 难以 为 继 资 不 抵债 的 状况 ， 只 好 走 
企业 破产 和 企业 重组 的 道路 。 

在 这 种 经 济 发 展 速度 放 组 ， 经 济 环境 相对 困 
难 的 情况 下 ， 一 些 明 星 企业 依然 继续 保持 2012 
年 度 的 发 展 势头 ， 迎 难 而 上 ， 进 一 步 加 强 企业 内 
部 管理 、 产 品 研发 、 技 术 创新 市 场 开 拓 等 方面 的 
工作 ， 努 力克 服 各 种 困难 开发 市 场 ， 产 销 仍然 保 
持 上 年 的 基本 水 平 。 在 加 快 产品 研发 和 技术 创新 
工作 方面 有 了 一 些 新 的 进展 ， 设 备 制造 水 平 与 设 
备 制造 质量 不 断 提高 ， 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 的 一 
些 重要 技术 项 目 获 得 重大 技术 突破 ， 部 分 重要 零 
部 件 的 研发 、 制 造 打 破 国外 同行 的 长 期 垄断 地 位 ， 
研制 出 更 加 适合 中 国 国情 和 现状 的 关键 部 件 与 设 
备 ， 使 其 达到 一 个 更 高 的 技术 水 平 。 

在 明星 企业 中 ， 苏 州 同 大 机 械 有 限 公司 、 陕 
西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公 司 、 香 港 雅 琪 集团 广 
东 开平 塑料 机 械 厂 2013 年 度 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 
销售 产值 均 达到 1.6 亿 元 以 上 ， 继 续 保持 了 2012 
年 度 的 发 展 势头 。 

”在 中 国 塑 料 机 械 工业 协会 组 织 的 “2013 年 度 
中 国 塑料 机 械 行 业 优 势 企业 排序 ”中 ， 苏 州 同 大 
机 械 有 限 公司 、 陕西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公司 、 
广东 乐 善 机 械 有 限 公司 进入 中 国 中 空 塑料 吹 塑 成 
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型 机 制造 行业 前 3 强 。 


凭借 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 优势 ， 明 星 企业 研 


发 和 制造 的 吹 塑 机 设备 、 吹 塑 机 智能 化 生产 线 进 . 


入 世界 的 一 些 高 端 市 场 ， 许 多 吹 塑 设备 与 吹 塑 机 
智能 化 生产 线 已 经 进入 欧美 国家 , 高 性 能 、 高 效率 、 
高 质量 、 高 性 价 比 得 到 了 这 些 发 达 国 家 吹 塑 制品 
行业 厂家 的 肯定 。 一 些 高 端的 中 空 塑料 吹 塑 成 型 
机 设备 的 研发 技术 水 平 与 制造 质量 已 经 达到 世界 
oe 
， 国 内 个 别 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 制造 企 

ee 制造 水 平 不 高 , 设备 质量 以 及 稳定 性 、 
耐用 性 较 差 ， 少 数 设 备 出 口 到 一 些 欠 发 达 国 家 ， 
由 于 设备 质量 差 、 后 期 技术 服务 与 配件 供应 等 
方面 的 多 种 原因 ， 影 响 了 一 些 吹 塑 机 设备 的 正 
常 使 用 ， 从 而 影响 了 中 国 制造 吹 塑 机 设备 的 声 
准 ， 值 得 引起 吹 塑 机 制造 厂家 全 行业 的 高 度 重 
视 , 应 加 以 改善 。 

二 、 主 要 企业 生产 、 研 发 情况 

1 苏州 同 大 机 械 有 限 公司 | 

苏州 同 大 机 械 有 限 公司 主要 研发 、 生 产 
10mL ~ 5 000L 全 系列 的 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 
与 高 速 ， 全 自动 智能 化 生产 线 ， 该 产品 除 在 国内 
销售 以 外 ， 其 中 46% 的 吹 塑 机 设备 销售 到 海外 68 
个 国家 和 地 区 。2013 年 ， 该 公司 生产 销售 各 种 不 
同 规格 的 中 空 凶 料 吹 塑 成 机 组 生产 线 约 500 

台 ( 套 ) ， 实 现 销 售 产值 2 亿 多 元 。 : 

2013 年 , 公司 继续 保持 2012 年度 的 发 展 势头 ， 
加 快 技术 创新 步伐 与 新 产品 研发 的 速度 ， 成 功 研 
制 多 款 新 型 中 空 塑料 哆 塑 成 型 机 组 和 适 能 化 生产 
线 ，5L、15L、30L 双 工 位 高 速 吹 塑 智能 化 生产 线 
的 研制 和 不 断 的 技术 创新 与 技术 进步 ， 进 一 步 为 
中 小 型 塑料 桶 的 高 速生 产 和 全 自动 智能 化 生产 黄 
定 了 良好 的 基础 ， 为 国内 外 吹 塑 制品 制造 厂家 提 
供 了 更 多 的 优质 中 空 吹 塑 机 智能 化 生产 线 。 在 成 
功 研制 TDB -2000L、TDB-1600L 吹 塑 托盘 高 速生 
产 线 的 基础 上 ， 成 功 研制 出 了 TDB-500L、TDB- 
800L、TDB-1200L 等 多 款 单 层 、 多 层 吹 塑 托盘 高 
速生 产 线 ， 并 且 成 功 实现 了 与 生产 其 他 大 型 吹 塑 
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容器 兼容 ， 有 效 提 高 了 大 型 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 
生产 线 的 利用 效率 和 降低 容器 制品 厂家 的 设备 采 


_ 购 成 本 ， 已 经 有 多 条 吹 塑 托盘 生产 线 销售 到 海外 
吹 塑 制品 厂家 。 : 


2013 年 ， 该 公司 不 断 推进 全 系列 的 中 空 塑料 
吹 塑 成 型 机 的 各 类 技术 创新 工作 ， 进 一 步 优 化 塑 
料 成 型 机 头 的 流 道 设计 和 大 幅度 提高 吹 塑 机 的 制 
造 水 平 ， 成 功 研制 出 具有 国际 领先 水 平 的 复合 流 
道 技 术 ， 并 且 通 过 中 国 塑料 机 械 工业 协会 组 织 的 
专家 组 鉴定 ， 大 幅度 提高 了 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 
设备 的 换 色 、 换 料 的 工作 效率 。 同 时 ， 还 将 多 项 
新 技术 应 用 到 公司 过 去 出 厂 的 老 设备 上 ， 为 老 设 
备 更 换 具 有 先进 技术 水 平 的 重要 零 部 件 ， 大 幅度 
提高 了 吹 塑 制品 生产 厂家 的 生产 效率 与 制品 质量 ， 
并 且 极 大 地 节约 了 换 色 、 换 料 的 原料 成 本 和 缩短 
了 换 色 、 换 料 的 周期 ， 受 到 了 新 老 吹 塑 制品 生产 
客户 的 欢迎 与 肯定 。 ” 

“2013 年 ， 公 司 在 2012 年 度 研制 成 功 TDB- 
ee nap sa 
歇 塑 零 部 件 的 吹 塑 机 智能 化 生产 线 ， 这 些 吹 塑 机 
生产 线 主要 用 于 吹 塑 成 型 汽车 塑料 风 管制 品 。 这 
些 风 管 可 采用 两 种 不 同 材料 成 型 , 可 实现 风 管 软 一 
硬 一 软 ， 硬 一 软 一 硬 材料 的 转换 ， 满 足 部 分 汽车 
特殊 凤 管 的 吹 塑 成 型 。 这 些 吹 塑 机 生产 线 的 研制 
成 功 ， 可 为 汽车 吹 塑 配件 制品 生产 厂家 提供 新 的 
设备 选择 , 与 同类 进口 设备 相 比 , 可 节约 较 多 投资 。 
经 过 测试 与 生产 ， 这 些 吹 塑 机 生产 线 完全 达到 了 
同类 进口 设备 的 功能 和 生产 效率 ， 吹 塑 成 型 的 风 
管制 品 达 到 同类 进口 吹 塑 机 设备 加 工 成 型 的 质量 
水 平 。 

2013 年 ， 公 司 进一步 加 大 对 超大 型 、 重 型 数 
控 加 工 设备 的 资金 投入 ， 充 分 发 挥 超大 型 数控 龙 
门 加 工 中 心 的 作用 ， 实现 对 宽度 2 500mm、 长 度 
6 000mm、 高 度 2 200mm 的 超大 型 部 件 的 精细 加 
工 , 确保 这 些 超大 型 部 件 的 加 工 质量 与 精度 要 求 。 
同时 ， 公 司 实现 对 所 有 大 型 零 部 件 与 结构 件 进行 
时 效 处 理 与 表面 喷 砂 处 理 新 技术 的 应 用 ， 对 进 一 
步 提升 大 型 、 超 大 型 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 的 内 部 


质量 ， 消 除 这 些 零 部 件 的 残余 应 力 取 得 了 很 好 的 
效果 。2013 年 ， 公 司 引 进 多 种 数控 加 工 、 材 料 处 
理 方面 的 新 技术 与 新 设备 ， 大 幅度 地 提高 了 中 空 
塑料 吹 塑 成 型 机 的 内 外 质量 水 平 。 

2013 年 ， 公 司 加 快 与 科研 院 所 的 合作 步伐 ， 
与 江苏 科技 大 学 合作 建立 的 企业 研究 生 工 作 站 ，, 
研制 了 多 个 不 同型 号 的 新 型 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 
组 与 生产 线 ， 其 中 TDB-2000L 吹 塑 托盘 生产 线 
获得 2013 年 度 中国 机 械 工 业 科学 技术 进步 奖 二 等 
奖 。2013 年 ， 公 司 还 与 北京 化 工大 学 、 华 贾 理 工 
大 学 、 江 苏 工业 大 学 等 多 所 大 学 的 专业 研究 院 所 
进行 了 多 个 专业 技术 研究 项 目的 合作 ， 这 些 研 究 
工作 进展 顺利 。 公 司 聘请 德国 工程 师 进 行 中 空 塑 
料 欢 塑 成 型 机 的 设计 工作 ， 所 有 这 些 新 技术 的 研 
究 与 新 型 设备 的 研制 工作 均 取 得 较 快 的 技术 进展 ， 
已经 取得 许多 阶段 性 的 技术 成 果 。2013 年 ， 公 司 
申请 国家 发 明 专 利 权 10 余 项 ， 实 用 新 型 专利 权 与 
外 观 设计 专利 权 共 20 余 项 ， 在 独立 研发 与 合作 研 
究 方面 均 取 得 较 快 的 进步 。 

2013 年 ， 公 司 在 独立 研制 成 功 “ 动 则 灵 ” 和 柔 
性 曲 环 径 向 控制 系统 的 基础 上 ， 进 一 步 完善 了 创 
新 技术 ， 在 柔性 环 径 向 控制 技术 方面 取得 新 的 技 
术 进 展 ， 特 别 是 在 实时 调整 与 控制 方面 取得 了 新 
的 技术 突破 。 公 司 在 多 款 机 型 上 广泛 推广 使 用 侗 
服 电动 机 液压 节能 系统 , 使 这 些 设 备 实现 了 节能 、 
高 速 、 高 效 运行 。 由 于 许多 新 技术 在 中 空 塑料 吹 
塑 成 型 机 实现 应 用 ， 进 一 步 提 升 和 稳定 了 该 公司 
在 歇 塑 机 方面 的 技术 优势 。 - 

公司 研制 成 功 的 TDB-2000L、TDB-1600L 两 
条 高 强度 吹 塑 托盘 生产 线 主要 用 于 研制 、 生 产 高 
强度 吹 塑 托盘 ， 
ie 
高 强度 吹 塑 托 盘 生 产 、 销 售 工作 取得 了 良好 的 效 
果 。 同 时 ， 张家港 市 同 大 机 械 有 限 公 司 起 草 了 《 吹 
塑 平 托盘 》 国 家 标准 推荐 稿 ， 已 经 通过 中 国 托盘 
委员 会 组 织 的 专家 组 评审 ， 修 改 形成 了 《 吹 塑 平 
托盘 》 国 家 标准 送审 稿 ， 预 计 在 2015 年 即 可 通过 
国家 发 布 。 截 至 2013 年 底 ， 张 家 港 市 同 大 机 械 有 
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限 公 司 共 研制 了 20 多 款 高 强度 吹 塑 托盘 ， 其 中 
1600mmX1 600mmX150mm 超大 型 吹 塑 托 盘 、 
1412 内 叉 口 吹 塑 托盘 、1513 多 种 规格 免 人 工 印 货 
歇 塑 托盘 等 不 同 用 途 的 吹 邓 托盘 汐 是 国门 育 创 并 
投入 大 批量 生产 。 

2013 年 ， 公司 继续 开展 吹 塑 技术 培训 班 的 技 
术 培 训 工 作 , 加 快 为 国内 容 户 培训 吹 塑 技术 人 才 ， 
截至 2013 年 底 ， 公 司 共 为 国内 容 户 培训 吹 塑 技术 
人 才 和 设备 调试 人 才 400 多 名 ， 对 于 稳定 和 提高 
吹 塑 制品 厂家 的 技术 水 平和 稳定 制品 质量 起 到 了 
较 好 的 作用 。 

…2013 年 ， 公司 建立 了 江苏 省 级 机 电 技 术 研究 
中 心 ， 通 过 相关 国家 管理 部 门 的 批准 与 认证 ， 为 
公司 今后 更 加 深入 ， 广 泛 地 研究 中 空 塑料 吹 塑 成 
型 机 的 各 类 相关 技术 、 进 一 步 提升 企业 的 各 项 技 
ee E 力 打下 
了 坚实 的 基础 。 ” 

2 陕西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公司 

“2013 年 ， 陕 西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公 司 基 
本 保持 平稳 的 发 展 势 头 , 实现 销售 产值 约 1.6 亿 元 。 
制造 、 aa i 
机 组 120 台 〈 套 ) 。 

2013 年 该 公司 继续 深化 研究 的 新 产品 有 : 

“(1) SCJC30X3 三 层 带 液 位 线 塑 料 挤 出 吹 逆 中 
空 成 型 机 。SCJC30X3 三 层 中 空 成 型 机 主要 用 于 
生产 20 一 30L 三 层 带 液 位 线 包装 用 塑料 桶 ， 该 塑 
料 桶 主要 用 于 液体 及 固体 化 工 危 险 品 及 非 危 险 品 
包装 、 食 品 包装 、 日 用 化 工 产品 包装 。 制 品 采 用 
三 层 结构 ， 三 层 可 各 自 采用 不 同 的 配方 ， 可 避免 
被 包装 物 的 污染 ， 并 减少 生产 过 程 中 各 种 塑料 添 
加 剂 (如 色 母 料 〉 的 用 量 ， 在 内 外 两 层 用 新 料 ， 
保证 制品 外 观 和 包装 卫生 标准 的 前 提 焉 ， 中 间 层 
可 部 分 或 完全 采用 回收 料 降 低 生 产 成 本 ， 为 社会 
提供 对 环境 更 友善 的 包装 产品 ， 提 高 制品 循环 回 
收 利 用 率 。 

该 机 组 采用 了 先进 设计 的 三 层 共 挤 机 头 、 专 
利 技术 成 型 机 锁 模 机 构 、 底 吹 机 构 等 的 设计 改变 
了 传统 的 上 吹 模式 ， 使 设备 更 适合 于 高 质量 产品 
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的 生产 。 

(2) SCJJ50 塑料 节能 型 中 空 机 。SCJJ50 塑 
料 节能 型 中 空 机 主要 用 于 生产 以 吹 塑 级 高 密度 聚 
乙烯 为 原料 的 中 空 容 器 , 如 化 工 原料 容器 、 涂 料 桶 、 
食品 包装 桶 、 汽 车 风 管 等 。SCJJS0 塑料 中 空 机 生 
产 的 中 空 容 器 的 容积 范围 为 30~50L。 

SCJJ50 塑料 节能 中 空 机 采用 节能 降 耗 新 技术 ， 
最 大 限度 的 为 用 户 降低 使 用 能 耗 ， 实 现 最 大 的 经 
济 效益 。 

SCJJ50 塑料 节能 中 空 机 采用 的 主要 新 技术 包 
括 两 个 方面 : 

1) 设备 的 加 热 系统 采用 了 先进 的 电磁 感应 加 
热 系 统 ， 蔡 代 原 传统 的 铸 铝 加 热 轿 和 陶瓷 加 热 团 
加 热 ， 较 传统 加 热 方式 加 热 时 间 缩 短 ， 加 热能 耗 
降低 ， 加 热 系 统 可 实现 节 电 之 40%。 

2) 液压 系统 采用 伺服 电动 机 液压 节能 动力 系 
统 技术 ， 较 一 般 传统 的 液压 系统 节能 70%。 

同时 ， 还 继续 深化 研究 多 项 中 空 吹 塑 机 的 节 
能 技术 ， 并 且 继 续 改 进 中 空 吹 塑 机 的 外 观 设计 与 
外 观 质量 。 

3. 香港 雅 琪 集团 广东 开平 塑料 机 械 厂 

2013 年 ， 香 港 雅 琪 集团 广东 开平 塑料 机 械 厂 
继续 保持 着 2012 年 的 平稳 发 展 势头 ， 实 现 销售 产 
值 约 1.6 亿 元 ， 制 造 、 销 售 多 种 型 号 规格 的 中 空 塑 
料 吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 线 200 多 台 ( 套 )。 

公司 在 2012 年 研发 成 功 LIN-90-TSI 中 空 塑 
料 吹 塑 成 型 机 高 速生 产 线 的 基础 上 ，2013 年 进 一 
步 完善 这 些 智能 化 生产 线 ， 加 大 移 模 行程 ， 改 进 
外 观 设计 ， 采 用 全 电动 驱动 ， 这 些 生产 线 采 用 双 
工 位 生产 20 一 30L 塑料 桶 ， 可 实现 单 模 头 、 双 
模 头 生产 。 生 产 线 设 计 合 理 、 制 造 工 艺 精良 、 设 
备 运行 稳定 可 靠 、 外 观 美 观 大 方 。 一 些 生产 线 采 
用 伺服 电动 机 液压 系统 节能 明显 ， 各 个 运行 动作 
平稳 、 噪 声 低 。 生 产 线 为 全 自动 生产 线 ， 可 以 实 
现 全 自动 智能 化 生产 ， 可 实现 无 人 化 或 少 人 化 生 
产 ， 对 提高 吹 塑 制品 工厂 的 自动 化 水 平和 提高 制 
品质 量 水 平 起 到 很 好 的 保障 作用 。 中 空 塑料 吹 塑 
成 型 机 全 自动 生产 线 的 技术 水 平 达到 了 世界 领先 


水 平 。 此 外 ， 公 司 进一步 完善 全 电动 生产 线 的 研 
制 ， 已 经 成 功 研 制 了 多 种 规格 的 全 电动 智能 化 生 
产 线 。 

公司 研发 制造 的 多 种 规格 型 号 的 全 自动 中 空 
塑料 吹 塑 成 型 机 生产 线 除 满足 国内 高 端 制品 厂 
家 的 需求 外 ， 主 要 出 口 到 海外 市 场 ， 满 足 海 外 
吹 塑 制品 生产 三家 对 高 端 设 备 的 需求 。 该 公司 
在 中 空 塑 料 吹 塑 成 型 机 方面 每 年 均 有 多 项 技术 
创新 。 在 国际 市 场 上 ， 该 公司 的 中 空 塑料 成 型 
机 组 、 生 产 线 高 端 机 的 研发 、 制 造 、 销 售 等 方 
面 占 有 重要 地 位 。 

2013 年 ， 公 司 除 研发 、 制 造 多 款 先 进 可 靠 的 
中 小 型 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 线 以 外 ， 还 
制造 、 销 售 了 多 款 大 型 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 、 
生产 线 ， 研 发 与 制造 水 平 及 设备 质量 均 有 较 快 的 
提高 与 进步 。 

三 、 中 空 塑料 吹 塑 机 生产 线 关 键 配 套 技术 与 
关键 零 部 件 的 研发 现状 

1. 塑料 型 坯 控制 系统 

塑料 型 坯 控制 系统 主要 有 轴 向 型 坯 控制 系统 
(AWDS) 和 径 向 型 坯 控制 系统 “PWDS) ， 国 内 中 
空 塑料 吹 塑 成 型 机 已 经 普遍 采用 轴 向 型 坯 控制 系 
统 ， 径 向 型 坯 控制 系统 采用 较 少 。 近 几 年 ， 国 内 
一 些 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 的 研发 、 生 产 优势 企业 
投入 了 较 大 的 人 力 、 财 力 进行 了 相关 技术 的 研究 
与 试验 ， 已 经 取得 重大 技术 进展 。 从 近年 的 试验 
情况 来 看 ， 国 产 径 向 型 坯 控 制 系 统 的 新 技术 的 突 
破 已 经 获得 非常 可 喜 的 进步 ， 在 未 来 几 年 内 将 加 
快 技术 推广 的 步伐 ,形成 新 的 市 场 竞 争 力 。 径 同 
型 坯 控制 系统 主要 有 3 种 控制 模式 ， QD 乘 性 曲 环 
径 向 型 坯 控制 系统 (又 称 弹性 环 径 向 型 坯 控 制 系 
统 ) ;四 口 缘 修 型 式 径 向 型 坯 控制 系统 ; (3) 飘移 
口 模 径 向 型 坯 控制 系统 。 

过 去 ， 和 柔性 曲 环 径 向 型 坯 控制 系统 主要 技术 
由 德国 的 一 些 厂家 掌握 ， 市 场 售 价 很 高 ， 例 如 用 
于 200L 塑料 桶 成 型 机 的 一 套 柔 性 环 径 向 控制 系统 
配套 价格 在 20 万 欧元 左右 。 近 几 年 ， 苏 州 同 大 机 
械 有 限 公 司 进行 了 深入 的 研究 与 试验 ， 从 构成 条 


性 环 的 材料 、 计 算 机 设计 、 计 算 机 模拟 试验 、 柔 
性 环 热处理 、 精 密 加 工 和 装机 试验 等 方面 做 了 大 
量 的 工作 ， 已 经 初步 形成 了 适合 中 国 国情 的 柔性 
环 型 坏 控 制 系统 。 与 德国 同类 产品 比较 ， 有 共有 制 
造成 本 较 低 、 操 作 维 护 方 便 、 控 制 精 度 高 、 耐 用 
度 高 、 应 用 机 型 广泛 等 特点 。2013 年 ， 在 柔性 环 
的 精确 控制 与 调整 方面 ， 苏 州 同 大 机 械 有 限 公 司 
有 了 新 的 技术 突破 与 创新 ， 今 后 在 中 、 高 端 中 空 
0 i Oi is 
推广 。 

中 缘 修 型式 径 向 型 坯 控制 系统 是 陕西 素 川 机 
械 发 展 股份 公司 研发 成 功 的 径 向 型 坯 控 制 系统 ， 
经 过 多 年 的 使 用 ， 技 术 已 经 基本 成 熟 ， 该 技术 主 
要 应 用 于 该 公司 生产 的 SCJ-230 的 吹 塑 机 上 ， 主 
要 用 于 生产 200L 的 双 世 环 塑料 桶 。 

杜 移 口 模 径 同型 坯 控制 系统 目前 主要 技术 为 
德国 相关 厂家 掌握 ， 主 要 用 于 汽车 塑料 风 管 生产 
的 吹 塑 机 组 上 ， 该 技术 对 型 坏 壁 厚 相 差 较 大 的 风 
管 类 吹 塑 制品 有 独特 的 控制 优势 。2013 年 ， 苏 州 
辣 大 机 械 有 限 公司 开展 对 这 项 高 难 、 高 新 技术 的 
研究 工作 ， 并 在 机 械 实 体制 造 方面 取得 了 重大 技 
术 突 破 ， 今 后 将 主要 研究 球 移 口 模 的 精准 控制 和 
提高 控制 性 能 。 该 技术 如 果 在 近年 内 获得 突破 ， 
将 实现 汽车 塑料 风 管 吹 塑 生产 中 的 径 向 壁 厚 的 精 
准 控 制 ， i i 
技术 跨 上 一 个 新 的 高 度 。 

国内 已 有 多 家 研究 所 、 厂家 能 够 研发 与 生产 
用 于 轴 亲 与 径 向 型 坯 控制 的 液压 伺服 阀 。 上 海 衡 
拓 实 业 发 展 有 限 公 司 “上海 704 所 ) 研发 、 制 造 
的 射流 管 式 伺服 阀 具 有 抗 污 染 能 力 强 、 反 应 速度 
快 、 耐用 度 高 、 规 格 、 型 号 较 多 、 维护 方便 等 特点 ， 
己 经 完全 可 以 取代 进口 伺服 阀 的 使 用 。 

用 于 多 点 型 坯 控 制 使 用 的 伺服 阀 控 制 器 ， 国 
内 已 有 厂家 研制 成 功 30 点 的 塑料 型 坯 控制 器 ， 其 
他 更 多 点 数 的 控制 器 技术 研发 工作 还 没有 获得 更 
多 的 突破 。 目 前 ， 多 数 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 制造 
厂家 普遍 采用 MOOG 控制 器 与 相关 配套 产品 。 苏 
州 同 大 机 械 有 限 公 司 电气 部 研究 人 员 采 用 以 太 网 
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技术 ， 将 型 坏 壁 厚 控 制 技术 与 触摸 屏 技 术 完美 结 
合 在 一 起 ， 实 现 了 触摸 屏 技 术 与 PLC 控制 器 的 高 
速 控 制 ， 提 高 了 运算 速度 , :大 大 提高 了 控制 精度 
与 速度 ， 实 现 了 型 坏 壁 厚 控制 技术 的 简化 并 且 大 
幅度 提高 了 其 控制 精度 。 

2.PLC 程序 控制 器 

目前 ， 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 普遍 采用 日 本 、 
德国 产 PLC 程序 控制 器 ， 因 国产 相关 控制 器 研发 
工作 严重 滞后 ， 到 目前 为 止 ， 还 没有 合适 的 国产 
PLC 程序 控制 器 可 供 采 用 ， 值 得 引起 相关 控制 器 
研发 厂家 的 重视 。2013 年 ， 这 些 关 键 控 制 器 的 国 
产 化 仍然 没有 突破 性 的 进展 。 在 设备 的 智能 化 控 
制 器 方面 ， 建 议 国家 相关 部 门 给 予 足 够 的 重视 与 
关注 ， 这 是 确保 国家 重大 技术 安全 的 重大 事项 。 

3. 伺服 电动 机 液压 控制 系统 

目前 ， 已 有 多 家 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 研发 、 
制造 广 家 在 中 小 型 吹 塑 机 上 推广 使 用 伺服 电动 机 
液压 系统 , 节能 效果 明显 , 单项 节能 可 达 40% 左 右 ， 
设备 的 技术 档次 明显 提升 ， 从 机 型 和 制品 成 型 周 
期 的 情况 来 看 ， 制 品 容积 委 50L， 成 型 周期 < 90s 
以 内 时 ， 和 采用 伺服 电动 机 液压 系统 有 明显 的 节能 
优势 和 较 高 的 性 价 比 。 制 品 成 型 周期 较 长 的 产品 
和 大 型 、 超 大 型 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 线 
可 采用 其 他 的 节能 技术 , 如 液压 储 能 节能 技术 等 。 

4. 伺服 电动 机 直 驱 挤 出 机 节能 系统 

伺服 电动 机 直 驱 挤 出 机 控制 系统 已 经 在 塑料 挤 
出 机 生产 线 上 获得 应 用 ， 节 能 效果 比较 明显 ， 单 项 
节能 可 达 30% ~ 40%。 由 于 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 
挤 出 机 的 工 况 与 挤 出 机 生产 线 有 较 大 差别 ， 简 单 
的 采用 移植 该 技术 的 方法 难以 满足 吹 塑 机 的 工艺 
要 求 。 苏州 同 大 机 械 有 限 公 司 与 国内 某 知 名 工业 
大 学 合作 继续 进行 相关 技术 的 研究 ， 已 经 获得 重 
大 技术 进展 ， 并 且 已 经 取得 了 阶段 性 的 技术 成 果 ， 
但 大 功率 永 磁 伺服 电动 机 的 应 用 还 在 进一步 的 试 
验 中 ， 预 计 近 几 年 内 可 获得 关键 性 的 技术 突破 。 

5. 高 效 、 节 能 挤 出 机 塑 化 系统 : 

高 效 、 节 能 挤 出 机 塑 化 系统 一 直 是 中 空 塑 料 
吹 塑 成 型 机 的 主要 零 部 件 ， 对 于 提高 吹 塑 机 的 产 
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能 和 工作 效率 起 到 非常 关键 的 作用 ， 一 直 是 各 个 
吹 塑 机 研发 、 制 造 厂家 技术 研发 的 重点 之 一 。 近 
年 来 ， 随 着 不 同 HMWHDPE 材料 的 广泛 应 用 ， 能 
够 顺利 加 工 这 些 材料 的 挤 出 机 塑 化 系统 成 为 吹 塑 
机 技术 进步 的 一 个 重要 方向 。2013 年 ， 苏 州 同 大 
机 械 有 限 公司 加 大 投入 资金 与 技术 力量 ， 研 制 出 
多 种 不 同 规格 的 高 效 、 节 能 挤 出 机 塑 化 系统 ， 满 
足 了 如 齐鲁 石化 生产 的 DMDY1158、 新 疆 独 山子 
石化 5420 高 分 子 量 粉 料 聚 乙烯 的 需要 ， 在 提高 塑 
化 效果 与 能 力 的 同时 , 降低 能 耗 、 提 高 设备 稳定 性 、 
使 用 寿命 等 方面 取得 了 较 好 的 效果 。 

6. 多 层 吹 塑 成 型 机 头 

多 层 吹 塑 成 型 机 头 是 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 的 
重要 零 部 件 之 一 ， 对 于 塑料 型 坯 的 有 效 形成 与 制 
品 壁 厚 的 均匀 分 布 起 到 非常 关键 的 作用 。 陕 西 秦 
川 机 械 发 展 股份 有 限 公 司 研制 的 汽车 六 层 塑 料 燃 
油箱 的 成 型 机 头 、200L 塑料 桶 的 双 层 成 型 机 头 ， 
苏州 同 大 机 械 有 限 公 司 研制 的 四 层 带 液 位 线 成 型 
机 头 、 多 层 顺 序 挤 出 机 头 、 多 层 大 型 和 超大 型 储 
料 机 头 、 超 大 型 扁平 储 料 机 头等 高 效 吹 塑 成 型 机 
头 的 研发 代表 了 近年 来 中 空 吹 塑 机 制造 行业 的 技 
术 创 新 水 平 。 例 如 ， 超 大 型 扁平 储 料 机 头 的 技术 
创新 ， 给 许多 大 型 、 超 大 型 扁平 形状 的 吹 塑 制品 
成 型 开辟 了 一 条 新 的 技术 路 线 。2013 年 ， 公 司 加 
大 投入 研制 了 多 种 大 型 、 超 大 型 多 层 储 料 机 头 ， 
在 多 层 储 料 机 头 的 研制 方面 获得 多 项 专利 权 ， 并 
在 公司 自己 精密 制造 多 层 储 料 机 头 方面 加 大 数控 
精密 加 工 设 备 的 资金 投入 ， 取得 了 较 好 的 效果 : 

四 、2013 年 度 重点 新 产品 介绍 二 

(1) 苏州 同 大 机 械 有 限 公 司 2013 年 研制 的 
TDB-50F 生产 线 ， 是 采用 复合 流 道 技 术 的 智能 化 
吹 塑 机 生产 线 。 该 生产 线 经 过 中 国 塑料 机 械 工业 
协会 组 织 的 专家 组 鉴定 ， 具 有 以 下 特点 : 

1) 采用 CAE 技术 与 经 验 设 计 相 结合 的 方法 ， 
保证 了 一 次 试 模 成 功 及 成 形 精 度 ， 缩 短 了 设计 周 
期 ， 降 低 了 生产 成 本 。 

“2) 创造 性 地 提出 了 多 层 (13 层 ) 复合 流 道 
的 设计 方案 ， 解 决 了 塑料 熔接 痕 的 技术 难题 ， 有 
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效 保证 了 聚合 物 在 成 型 过 程 中 的 均匀 性 ， 扩 大 了 
设备 对 原料 的 适应 范围 ， 提 高 了 塑料 制品 的 综合 
性 能 

3) ee 
形式 ， 找 出 了 塑料 原料 在 复合 流 道中 的 流动 规 
律 ， 总 结 了 结构 和 尺寸 参数 等 对 中 空 成 型 机 性 
能 影响 的 经 验 公 式 ， 为 进 一 步 推 /使 用 该 刻 技 术 
偶 定 了 基础 。 

4) a 去 
飞 边 效果 更 好 ， 同 时 满足 了 系列 内 多 种 规格 产品 
去 飞 边 装 置 快速 更 换 的 要 求 。 

5) 该 生产 线 经 张家港 市 产品 质量 监督 检验 所 
检测 ， 各 项 技术 指标 达到 要 求 。 已 申请 国家 发 明 
专利 6 件 、 实 用 新 型 专利 10 件 。 经 用 户 试用 ， 生 
产 线性 能 稳定 可 靠 、 操 作 方便 、 节 能 环保 ， 其 中 
原材料 消耗 可 降低 5% ~ 10%， 每 公斤 原料 节能 
3%~5%。 

.鉴定 委员 会 一 致 认为 ，“TDB 系列 智能 化 
复合 流 道中 空 成 型 机 和 生产线” 总 体 技术 水 平 达 
到 国际 先进 水 平 ， SR 
先 水 平 。 - 

到 目前 为 止 ， 该 生产线 的 多 项 页 先进 技术 已 经 
推广 使 用 到 苏州 同 大 机 械 有 限 公司 制 造 的 TDB- 
25A 到 TDB-3000B 的 系列 产品 中 ， 较 快 地 提高 了 
国产 吹 塑 机 生产 线 的 整体 技术 水 平 。 

(2) 江苏 大 道 机 电 科 技 有 限 公司 2013 年 研 
制 出 DDSJ350X6 多 层 共 挤 塑料 中 空 吹 塑 机 生产 
线 ， 用 于 生产 6 层 汽车 燃油 箱 。 该 生产 线 挤 出 机 
采用 伺服 电动 机 控制 驱动 ， 调 速 快 ， 稳 定 节能 ; 
采用 伺服 电动 机 移 模 系统 、 多 层 共 挤 型 坯 流 道 采 
用 螺旋 流 道 、 多 层 型 坏 具 有 分 布 均匀 没有 熔接 痕 、 
主 液压 系统 采用 伺服 电动 机 了 驱动。 经 过 一 年 多 的 
生产 运行 ， 该 生产 线 具 有 塑料 型 坯 分 布 均匀 、 生 
产 效率 高 、 设 备 稳定 性 好 、 节 能 、 技 术 性 能 先进 
可 靠 等 特点 ,其 综合 性 能 达到 了 国内 领先 水 平 。 
该 生产 线 完全 可 以 替代 德国 相关 企业 的 汽车 燃油 
箱 生 产 线 ， 体 现 了 中 国 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 制造 
行业 研制 能 力 的 较 高 水 平 。 


五 、 技 术 研 发 趋势 分 析 与 建议 

近 几 年 ， 国 外 制造 行业 虽然 受到 国际 金融 危 
机 的 较 强 神 击 ， 经 济 复苏 缓慢 。 但 是 ， 由 于 各 国 
工业 发 展 的 不 均衡 ， 对 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 、 
生产 线 的 出 口 需 求 仍 然 有 一 定 的 增长 。 同 时 ， 随 
着 国内 经 济 发 展 进 入 常态 化 的 发 展 轨道 ， 国 内 各 
省 《区 ) 间 的 友 展 不 均衡 也 会 造成 市 场 的 不 同 需 
求 ， 各 种 吹 塑 制品 的 提 档 升级 ， 都 给 中 空 塑料 成 
型 机 制造 行业 提供 了 机 遇 和 机 会 ， 值 得 国内 相关 
设备 制造 厂家 加 以 重视 ， 进 一 步 做 好 市 场 细 分 工 
作 ， 采 用 不 同 档 次 的 设备 去 适应 国内 外 吹 塑 制品 
厂家 的 不 同 需求 与 需要 。 但 是 ， 不 管 哪 种 类 型 的 
吹 塑 机 设备 ， 运 行 稳定 可 靠 是 最 基本 的 条 件 ， 吹 
塑 机 设备 的 高 可 靠 性 仍然 是 国内 研发 、 制 造 中 空 
塑料 吹 塑 成 型 机 的 整个 行业 应 该 特别 重视 的 环节 。 
采用 低 质 、 低 价 、 亚 性 竞争 的 方式 已 经 不 能 适应 
未 来 国内 外 市 场 的 变化 了 ， 只 会 加 快 制造 企业 的 
破产 与 倒闭 。 

在 欧美 等 发 达 国 家 和 地 区 的 中 空 塑 料 吹 塑 成 
型 机 的 需求 市 场 上 ， 由 于 20 世纪 八 九 十 年 代 投 入 
使 用 的 吹 塑 机 设备 已 经 陆续 进入 更 新 换代 期 ， 目 
前 这 一 趋势 仍 未 改变 。 因 此 , 这 些 市 场 对 技术 先进 、 
设备 运行 稳定 可 靠 、 产 量 高 、 节 能 效率 高 、 自 动 
化 程度 高 ， 可 实现 无 人 化 、 少 人 化 操作 的 智能 化 
中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 线 的 需求 较为 迫切 。 
国产 吹 塑 机 设备 的 配套 生产 线 方 面 建议 将 改进 重 
点 放 在 高 效 塑 化 系统 、 高 性 能 机 头 、 高 度 节能 的 
合 模 系 统 、 具 有 长 期 稳定 性 和 高 质量 的 模具 、 高 
稳定 性 的 去 飞 边 系 统 ， 以 及 高 质量 的 周边 辅助 设 
备 等 方面 。 > 

发 展 中 国家 对 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 
线 有 不 同 的 市 场 需求 ， 主 要 看 重 的 是 设备 具有 稳 
定 可 靠 , 换 色 、 换 料 时 间 周 期 短 ,， 节能、 操作 简单 ， 
调试 、 调 整 简单 快捷 方便 ， 设 备 价格 相对 较 低 等 
特点 。 0 a 
国民 经 济 进入 发 展 新 常态 以 后 ， 国 内 吹 塑 制 
品行 业已 经 悄然 发 生 了 较 大 的 变化 ， 随 着 用 工 成 
本 、 水 电价 格 、 塑 料 原料 价格 的 不 断 攀 升 ， 对 中 


行业 概况 


空 塑 料 吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 线 已 经 产生 了 许多 新 
的 要 求 。 : 


对 大 宗 塑 料 桶 产品 ， 特 别 是 对 计量 要 求 较为 


准确 的 吹 塑 桶 产品 ， 其 液 位 线 计量 准确 与 控制 精 


准 的 要 求 已 现 端 倪 ， 加 大 对 吹 塑 容器 液 位 线 精准 
人 
线 的 必然 方 问 。 

” 近 几 年 ， 国内 物流 业 发 展 迅速 ， 对 耐用 型 


塑 托盘 的 需求 量 将 有 较 快 的 增长 ， 随 着 各 地 一 些 


大 型 冻 库 的 建设 使 用 和 和 冷 链 物流 的 发 展 ， 对 抗 低 
温 的 吹 塑 托盘 、 吹 塑 型 储 物 箱 、 冷 藏 箱 的 需求 将 
有 较 快 的 增长 ,特别 是 适用 于 生产 线 要 求 的 吹 塑 
托盘 将 是 这 类 吹 塑 托盘 产品 与 吹 塑 成 型 设备 的 重 
要 研究 领域 。 

在 国内 物流 市 场 托盘 租赁 运输 与 托盘 对 流 运 
痊 发 展 不 完全 的 情况 下 ， 免 人 工 印 货 吹 塑 托盘 的 
市 场 有 较 大 的 发 展 空间 , 特别 是 大 宗 货 物 的 铁路 、 
公路 运输 等 方面 免 人 工 和 卸货 吹 塑 托盘 将 是 未 来 几 
年 的 发 展 重 点 之 一 。 同 时 ， 随 着 标准 化 托盘 的 推 
广 与 对 流 运输 、 托 盘 租 赁 等 的 大 力 推行 ， 耐 用 型 
标准 化 吹 塑 托盘 的 生产 线 将 获得 较 快 发 展 ， 应 加 
快 其 相关 技术 研究 与 创新 的 速度 与 力度 。 

传统 农业 使 用 的 大 型 和 超大 型 储 水 铅 、 抢 险 
救灾 需要 的 小 型 救生 设备 、 塑 料 担架 、 应 急 物 流 
需要 的 吹 塑 型 塑料 集装箱 等 旅游 、 休 闲 用 的 许多 
吹 塑 制品 均 对 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 提出 了 各 种 
不 同 的 要 求 ， 这 些 市 场 的 不 同 需求 ， 必 然 将 带动 
中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 的 技术 创新 与 技术 进步 ， 值 
得 引起 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 设备 研发 、 制 造 行业 
的 厂家 高 度 重 视 。 

工 自动 化 程度 更 高 的 大 型 和 超大 型 中 空 料 
吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 线 

“(1) 大 型 和 超大 型 多 层 逆 料 储 水 锻 、 储 水 箱 
生产 线 。 随 着 现代 化 设施 农业 的 推进 ， 以 及 缺 水 
地 区 改善 生产 、 生 活 环 境 的 需要 ， 大 型 和 超大 型 
塑料 储 水 缸 、 储 水 箱 在 国内 外 市 场 均 有 一 定 的 需 
求 。 从 目前 的 情况 看 ， 主 要 是 需要 提高 这 类 设备 
的 设计 水 平和 制造 质量 ， 不 断 提 高 设备 运行 的 稳 
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定性 和 可 靠 性 。 技 术 改 进 上 主要 应 该 在 挤 出 机 塑 
化 系统 、 储 料 机 头 、 合 模 机 和 液压 系统 等 方面 做 
进一步 的 提高 和 改进 ， 多 层 大 型 和 超大 型 储 水 铅 
将 是 发 展 方向 。 

(2) 各 种 不 同 规格 的 吹 塑 托盘 生产 线 。 吹 逆 
托盘 随 着 国内 外 物流 业 、 冷 链 物 流 、 大 型 冷冻 库 、 
高 位 货架 、 化 工 、 化 肥 、 粮 食 加 工 等 各 行业 的 高 
速 发 展 ， 特 别 是 工作 环境 温度 较 低 的 状态 下 ， 吹 
塑 托盘 具有 其 独特 的 优势 ， 在 未 来 多 年 内 将 有 一 
个 稳定 发 展期 ， 多 种 不 同 规格 的 吹 塑 托盘 专用 生 
产 线 将 会 获得 长 足 的 发 展 。 随 着 托盘 标准 化 的 推 
进 与 托盘 周转 运输 的 推进 ， 以 及 托盘 租赁 业 的 发 
展 , 标准 化 通用 吹 塑 托盘 将 获得 更 多 的 市 场 份额 。 
新 型 吹 塑 托盘 生产 线 将 主要 集中 在 500 型 、800 型 、 
1200 型 、1600 型 设备 。 随 着 对 环境 保护 要 求 的 提 
高 和 降低 吹 塑 托盘 成 本 的 市 场 迫切 需要 ， 多 层 吹 
塑 托 盘 将 是 未 来 吹 塑 托盘 发 展 的 主流 。 多 层 吹 塑 
托盘 里 、 外 层 采 用 全 新 料 ， 内 层 采 用 回 用 料 ， 吹 
塑 成 型 。 因 此 ， 研 发 多 层 吹 塑 托盘 中 空 塑料 成 型 
机 组 、 生 产 线 是 未 来 几 年 吹 塑 托盘 成 型 设备 的 主 
要 重点 之 一 。 此 外 ， 由 于 企业 用 工 成 本 的 不 断 上 
升 和 吹 塑 托盘 生产 规模 的 扩大 ， 采 用 机 器 人 操作 
系统 自动 去 飞 边 智能 化 的 吹 塑 托盘 生产 线 的 研制 
将 受到 重视 。 同 时 ， 对 报废 的 吹 塑 托盘 高 效 节 能 
回收 设备 也 将 是 研发 重点 之 一 ， 这 一 发 展 趋势 将 
可 能 加 速 。 

(3) 特种 大 型 、 超 大 型 吹 塑 制品 成 型 机 组 与 
生产 线 。 随 着 吹 塑 制品 的 不 断 开发 ， 一 些 特种 大 
型 、 超 大 型 吹 塑 制品 的 生产 有 了 市 场 需求 ， 与 之 
配套 的 吹 塑 成 型 设备 有 了 研制 的 市 场 基础 , 因此 ， 
一 些 专用 吹 塑 制品 的 成 型 设备 、 生 产 线 将 是 研发 
的 内 容 之 一 。 

2. 各 种 不 同 规格 全 自动 智能 化 中 空 塑 料 吹 塑 
成 型 机 组 、 生 产 线 

(1) 随 着 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 线 的 
更 新 换代 ， 市 场 需要 各 种 不 同 规格 的 全 自动 化 吹 
塑 机 ， 高 速 节 能 、 无 人 或 少 人 操作 智能 化 的 全 自 
动 吹 塑 生产 线 将 受到 更 多 的 重视 。 全 自动 吹 塑 成 
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型 ,全 自动 去 飞 边 ,自动 计量 、 自 动 检测 、 自 动 打包 、 
全 自动 粉碎 边 料 等 吹 塑 成 型 全 自动 智能 化 生产 线 
将 是 未 来 几 年 的 重点 发 展 方向 之 一 。 

(2) 多 维 吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 线 。 我 国 目前 
已 经 成 为 汽车 制造 大 国 ， 随 着 汽车 制造 的 升级 换 
代 ， 与 汽车 配套 的 多 种 塑料 风 管 及 其 他 塑料 管道 
将 采用 更 多 的 多 维 吹 塑 成 型 设备 ， 确 保 风 管 与 管 
道 的 吹 塑 成 型 质量 。 未 来 几 年 各 种 不 同 配置 的 多 
维 歇 塑 成 型 设备 的 研发 也 是 重点 之 一 。 

六 、 行 业 发 展 趋势 分 析 

(1)》 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 的 制造 企业 目前 
虽然 较 多 ， 随 着 明星 企业 技术 创新 工作 和 各 项 
管理 创新 工作 的 推进 ， 研 发 能 力 与 创新 能 力 不 断 
提高 ， 近 几 年 来 明星 企业 的 销售 产值 与 二 线 厂 
家 的 距离 明显 拉 大 ， 国 内 外 市 场 认 可 度 进一步 
提高 ， 这 种 研发 、 制 造 、 销 售 能 力 的 进一步 集 
中 将 会 更 加 突显 ， 明 星 企 业 的 品牌 效应 已 经 开 
始 显现 与 形成 。 随 着 明星 企业 不 断 的 管理 创新 、 
技术 创新 、 市 场 细 分 等 工作 不 断 深 入 ， 有 利于 
我 国 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 制造 行业 的 市 场 竞 争 
规则 正在 逐步 形成 ， 国 内 相关 明星 企业 研发 、 
制造 的 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 组 、 生 产 线 已 经 获 
得 国内 外 诸多 客户 的 认可 ， 这 种 趋势 2013 年 已 
经 非常 明显 并 将 进一步 加 快 发 展 。 未 来 几 年 将 
是 国内 一 些 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 优势 、 明 星 制 
造 企业 的 重要 发 展 机 遇 期 ， 将 可 能 获得 更 加 快 
速 、 更 加 稳定 的 发 展 。 

(2) 一 些 专用 中 空 塑 料 吹 塑 成 型 机 型 的 研 
发 与 生产 将 会 更 为 专业 化 ， 设 备 的 技术 创新 需 
要 有 一 个 较 长 时 间 周 期 ， 许 多 创新 经 验 不 是 短 
期 内 可 以 取得 的 。 专 机 的 研发 与 制造 、 销 售 将 
同一 些 厂家 汇集 ， 有 利于 逐步 形成 中 空 吹 塑 机 
市 场 的 分 工 。 

《3) 一 些 中 低档 次 ， 设 备 性 能 差 ， 服 务 不 周 
的 中 空 塑料 吹 塑 成 型 机 的 市 场 销售 竞争 将 进一步 
加 剧 ， 这 类 设备 制造 厂家 的 市 场 状况 将 可 能 进 一 
步 恶 化 ， 有 可 能 推动 相关 企业 的 重组 或 是 淘汰 直 
至 破产 。 


(4) 随 着 国家 创新 战略 的 调整 与 新 型 成 略 的 


深化 ， 产 学 研 的 合作 步伐 将 明显 加 快 ， 新 型 吹 逆 


机 的 研发 周期 将 进一步 缩短 ， 技 术 创 新 的 水 平 将 
进一步 提高 ， 一 些 具有 高 度 技 术 创 新 的 吹 塑 机 生 


行业 概况 


产 线 将 获得 技术 上 突破 ， 许 多 新 的 吹 塑 制品 将 可 
能 在 更 多 领域 获得 应 用 。 


[拟稿 人 : 苏州 同 大 机 械 有 限 公司 踪 建 成 j 


塑料 挤 出 发 泡 成 型 机 械 行业 概 哆 


一 、 行 业 发 展 概况 

泡沫 塑料 是 由 大 量 气体 微 孔 分 散 于 固体 塑料 
中 而 形成 的 一 类 高 分 子 材料 ， 也 就 是 以 气体 为 填 
料 的 复合 塑料 。 由 于 发 泡 材料 中 含有 大 量 气体 ， 
因此 ， 不 仅 质 量 轻 、 比 强度 高 ， 而 且 具 有 优异 的 
隔 热 、 隔 声 、 缓 冲 等 性 能 。 近 20 年 来 ， 国 内 外 泡 
沫 塑料 工业 发 展 很 快 ， 应 用 面 越 来 越 广 ， 特 别 在 
包装 、 运 输 、 建 筑 等 行业 ， 泡 沫 塑料 已 占有 不 可 
取代 的 地 位 。 因 此 ， 塑 料 挤 出 发 泡 成 型 机 械 在 塑 
料 机 械 领 域 中 的 地 位 也 日 益 提 高 。 

随 着 科学 技术 的 发 展 新 的 泡沫 塑料 品种 、 
新 的 成 型 方法 不 断 出 现 并 逐渐 完善 。 针 对 塑料 发 
泡 产 品 市 场 的 巨大 需求 ， 国 内 塑料 发 泡 机 械 生产 
企业 加 大 科研 投入 并 不 断 引进 、 消 化 、 吸 收 国外 
先进 技术 ， 大 力 开发 塑料 发 泡 技术 和 加 工装 备 。 
我 国 塑 料 发 泡 机 械 历经 了 从 无 到 有 、 从 小 到 大 、 
从 弱 到 强 的 艰难 历程 ， 形 成 了 具有 自主 知识 产权 
和 较 强 国际 核心 竞争 力 的 朝阳 产业 。 目 前 ， 我 国 
塑料 挤 出 发 泡 成 型 机 械 行业 具有 规模 以 上 生产 企 
业 100 多 家 ， 可 生产 板 、 片 、 膜 、 网 、 异 型材、 
管 、 棒 等 9 大 系列 200 多 个 品种 的 塑料 发 泡 机 械 ， 
具有 年 产 5 000 多 台 ( 套 ) 的 生产 能 力 ， 产 品 远 销 
到 200 多 个 国家 和 地 区 。 随 着 科学 技术 的 发 展 ， 
泡沫 塑料 的 用 途 被 之 步 认 识 , 并 逐步 扩大 。 当 前 ， 
泡沫 塑料 的 应 用 已 遍及 各 行 各 业 , 特别 是 在 包装 、 
建筑 业 、 生 活 日 用 和 高 科技 等 领域 ， 泡 沫 塑料 已 
占有 不 可 取代 的 地 位 。 进 入 21 世纪 以 来 ， 我 国 逆 


衬 工业 ， 特 别 是 我 国 塑 料 挤 出 发 泡 机 械 工业 取得 
了 科学 发 展 、 跨 越发 展 。 

二 、 生 产 发 展 情况 

塑料 发 泡 材 料 品种 繁多 ， 分 类 方法 也 多 种 多 
样 。 塑 料 发 泡 材料 的 分 类 方法 如 下 : 根据 发 泡 倍 
率 不 同 可 分 为 高 发 泡 塑料 和 低 发 泡 塑 料 两 种 ; 
根据 泡 体 质地 的 软 硬 程度 ， 可 分 为 硬 质 泡沫 塑 
料 和 软 质 泡 沫 塑料 以 及 半 硬 质 泡 沫 塑料 ， 根 据 
泡 孔 结构 可 分 为 开 孔 泡 沫 塑料 和 闭 孔 泡沫 塑料 ; 
按照 发 泡 原理 不 同 ， 可 分 为 物理 发 泡 塑料 、 化 
学 发 泡 塑 料 和 机 械 发 泡 塑料 3 种 ， 其 中 机 械 发 
泡 塑 料 由 于 其 发 泡 率 低 、 泡 孔 分 布 不 均匀 、 生 
产 耗 能 较 大 ， 应 用 范围 并 不 广 。 当 前 ， 国 内 塑 
料 生产 企业 主要 生产 物理 发 泡 塑 料 和 化 学 发 泡 
塑料 的 挤 出 成 型 设备 。 

(一 ) 物理 发 泡 塑 料 挤 出 机 械 

1. 市 场 应 用 及 分 布 情况 

塑料 物理 发 泡 是 在 挤 出 成 型 过 程 中 利用 发 泡 
剂 的 物理 相 态 变化 ， 形 成 大 量 气 体 并 均匀 分 布 在 
高 分 子 材料 的 过 程 。 物 理发 泡 塑料 挤 出 机 械 主要 
用 于 生产 发 泡 倍率 在 4 倍 以 上 的 产品 ， 由 于 发 泡 
倍率 较 高 〈 一 般 达 到 20 一 60 倍 ) 、 质 轻 ， 广 泛 
应 用 于 保温 、 隔 热 、 包 装 等 领域 ， 其 主要 代表 产 
品 有 XPS 型 、PSP 型 、EPE 型 、EPP 型 物理 发 泡 
塑料 挤 出 机 械 等 。 

“ 据 不 完全 统计 ， 我 国 专业 从 事物 理发 泡 塑料 
挤 出 机 械 生 产 的 厂家 共计 50 余 家 ， 但 规模 以 上 企 
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业 不 到 10 家 ， 已 形成 一 定 规模 并 在 国内 外 市 场 其 
有 一 定 影 响 力 的 企业 有 山东 通 佳 机 械 有 限 公 司 、 上 
海 金 纬 机 械 制造 有 限 公 司 、 河 北 广 兴 泡 塑 机 械 有 限 
公司 、 青 品德 意 利 塑料 机 械 有 限 公 司 和 南京 法 宁 格 
机 械 有 限 公 司 等 。 随 着 高 倍率 发 泡 材 料 在 减 震 包 装 
和 建筑 节能 保温 等 领域 的 广泛 应 用 ， 我 国 塑 料 挤 
出 物理 发 泡 机 械 行 业 进 步 较 快 ， 产 业 规 模 迅 速 扩 
大 ， 目 前 已 经 形成 山东 地 区 和 长 三 角 地 区 两 大 产业 
基地 ， 每 年 产值 10 亿 元 以 上 ， 产 品种 类 齐全 、 市 
” 场 竞 争 力 强 ， 可 有 效 普 代 进 口 ， 年 生产 能 力 达 到 
3 000 多 台 【〈 套 ) ， 每 年 为 下 游 用 户 创造 社会 产值 
500 多 亿 元 ， 新 增 就 业 岗 位 30 多 万 个 。 

目前 ，XPS 型 、PSP 型 、EPE 型 、EPP 型 等 塑 
料 挤 出 物理 发 泡 机 械 ， 除 在 国内 市 场 占 有 绝对 优 
势 外 ， 国 际 市 场 竞 争 力也 不 断 增强 ， 已 出 口 到 近 
200 个 国家 和 地 区 ， 销 售 市 场 从 原来 的 发 展 中 国家 
为 主 的 市 场 ， 发 展 到 现 阶段 的 工业 发 达 国 家 和 发 
展 中 国家 市 场 协 调 发 展 ， 市 场 份额 稳步 上 升 。 近 
几 年 ， 我 国 物理 发 泡 塑 料 挤 出 机 械 的 出 口 量 呈 快 
速 上 升 趋势 ， 由 2005 年 的 不 足 1 000 万 美元 ， 上 
升 至 2010 年 的 近 1.2 亿美 元 ，2011 年 达到 1.5 亿 
美元 ，2012 年 达到 1.46 亿美 元 ，2013 年 达到 1.57 
亿美 元 ，2014 年 达到 1.63 亿美 元 。2006 一 2014 年 
物理 发 泡 塑 料 挤 出 机 械 出 口 创汇 情况 见 表 1。 


表 1 2006 一 2014 年 物理 发 泡 塑 料 挤 出 
机 械 出 口 创 汇 情况 
” “(单位 ， 万 美元 ) 





2. 产品 技术 创新 与 国际 市 场 竞 争 能 力 

(1) 大 型 CO, 发 泡 全 自动 XPS 生产 线 。 目 前， 
内 塑料 物理 发 泡 生产 企业 大 都 采用 毛利 昂 -22 
(HCFC-22) 或 毛利 昂 142B (HCFC142B) 做 发 
泡 刑 ， 其 含有 氟 毛 分子， 对 大 气 环境 和 只 氧 层 具 
有 一 定 的 破坏 人 作用。 根据“ 蒙特 利 尔 ” 约 定 ， 发 
展 中 国家 在 2020 年 以 前 要 逐步 减少 和 冻结 毛利 
昂 的 产量 。 氟 利 昂 在 工业 发 达 国 家 已 经 被 禁止 使 
用 ， 我 国 也 在 2013 年 开始 冻结 气 利 昂 的 产量 ， 将 
在 2030 年 完全 禁止 气 利 昂 的 生产 和 应 用 。 还 有 些 
物理 发 泡 塑 料 生 产 企业 用 丁 烷 、 二 甲 醚 做 发 泡 剂 ， 
这 些 材料 不 仅 在 生产 过 程 中 易 燃 ， 而 且 在 使 用 过 
程 中 , 由 于 产品 中 含有 大 量 的 可 燃气 体 容易 者 火 。 
CO, 来 源 于 空气 ， 经 空气 分 离 产 生 CO, 的 气体 并 
进行 有 效 利 用 , 可 以 大 大 提高 其 产品 的 环保 水 平 ， 
每 年 可 为 挤 出 物理 发 泡 塑 料 挤 出 机 械 产 业 减 少 氟 
利 昂 排放 近 千 万 吨 ， 即 有 效 保护 了 环境 ， 又 以 其 
低廉 的 成 本 推动 了 新 型 节能 产品 的 推广 和 应 用 ， 
因此 ，CO, 将 成 为 氟 利 昂 的 理想 替代 产品 。 但是， 
由 于 CO, 活性 较 强 ， 随 着 压力 和 温度 的 变化 ， 其 
密度 也 会 变化 ， 容 易 在 挤 出 机 内 部 产生 气相 和 气 
液 相 分 离 ， 不 利于 发 泡 过 程 的 稳定 控制 。 

由 山东 省 物理 发 泡 塑 料 机 械 工程 技术 研究 中 
心 立项 开发 的 “环保 多 元 共 混 物理 发 泡 板 材 技术 
及 装备 ”通过 了 省 级 鉴定 ， 产 品 采用 超 临界 CO， 
和 共 沸 体系 的 水 溶性 多 组 分 发 泡 剂 替代 传统 的 氟 
利 昂 发 泡 剂 ， 新 型 发 泡 剂 成 本 低廉 、 来 源 广泛 ， 
是 氟 利 昂 发 泡 剂 的 理想 替代 品 。 2014 年 ， 山 东 通 
佳 机 械 有 限 公 司 大 力 推出 75 平行 双 螺 杆 挤 出 塑 
化 、200 单 螺 杆 混 合 冷 却 的 全 自动 CO, 发 泡 XPS 
板材 生产 线 和 139/170CO, 发 泡 XPS 板材 生产 线 。 
这 两 种 生产 线 从 失重 式 喂 料 、 精 密 注 入 、 高 效 撞 
出 到 翻转 式 冷却 、 四 边 边缘 成 形 、 堆 霹 、 打 包 ， 
全 部 实现 集中 自动 控制 ， 产 量 大 、 高 效 、 市 能 、 
环保 。 每 条 生产 线 每 年 可 以 减少 氮 利 昂 的 排放 量 
为 600t， 对 环境 保护 起 到 积极 的 作用 。 

(2) 可 降解 生物 高 分 子 材料 发 泡 技术 及 装备 
制造 技术 。 聚 乳酸 (PLA) 是 利用 有 机 酸 一 一 乳酸 


为 原料 生产 的 新 型 聚 酯 材料 ， 聚 乳酸 有 良好 的 生 
物 可 降解 性 ， 使 用 后 能 被 自然 界 中 微生物 完全 降 
解 ， 用 它 制 成 的 各 种 制品 埋 在 土壤 或 水 中 6 一 12 
个 月 即 可 完成 自动 降解 ， 在 微生物 分 解 下 生成 碳 
i 
起 始 原 料 一 一 淀粉 。 DE 

生物 质 高 分 子 材料 了 六 酸 (PLA)、 聚 
羟基 脂肪 酸 脂 (PHA) 是 被 世界 视 为 继 金属 材料 、 
无 机 材料 、 高 分 子 材 料 之 后 的 “第 四 类 最 具 广 泛 
应 用 价值 和 环保 应 用 价值 的 新 型 高 分 子 材料 ”， 
是 国家 列 入 “ 九 五 ”“ 十 五 ”“ 十 一 五 ”“863” 
和 《国家 中 长 期 科技 发 展 计 划 》 重 点 科研 攻关 项 
目 之 一 。 针 对 PLA、PHA 生物 质 高 分 子 材料 的 流 
变 特 性 和 物理 发 泡 材料 的 加 工 性 能 要 求 ， 华 南 理 
工大 学 、 北 京 化 工大 学 、 山 东 物 理发 泡 塑 料 机 械 
工程 技术 研究 中 心 等 单位 ， 围 绕 相 关 加 工 技术 展 
开 研 究 开 发 ， 现 已 具备 工业 化 生产 条 件 ， 新 型 生 
物质 高 分 子 发 泡 材 料 加 工 技术 和 装备 制造 技术 的 
成 功 开 发 ， 为 我 国 发 展 可 循环 经 济 和 提高 环境 保 
护 水 平 提供 了 良好 的 技术 支撑 。 

山东 通 佳 机 械 有 限 公司 承担 研发 的 “PLA 案 
乳酸 全 降解 发 泡 片 材 生产 技术 及 装备 ”被 列 为 国 
家 “火炬 计划 ”项 目 和 山东 省 技术 创新 项 目 ， 并 
获得 山东 省 科技 进步 奖 。 该 项 目 已 通过 山东 省 科 
技 厅 和 经 信 委 的 科技 成 果 和 新 产品 鉴定 , 目前 已 形 
成 年 产 40 台 〔 套 〉 的 生产 能 力 ， 按 照 每 台 年 生产 
能 力 1 000t 的 保守 产量 计算 , 可 年 生产 新 型 生物 质 
发 泡 高 分 子 材料 40 000t， 减 少 白 色 污 染 效 果 显 著 。 

2014 年 ， 山 东 通 佳 机 械 有 限 公 司 义 改进 了 
PLA 育 乳 酸 全 降解 发 泡 片 材 生产 线 ， 使 该 生产 线 
更 适合 PLA 聚 乳 酸 全 降解 发 泡 ， 发 泡 倍 率 更 为 可 
控 ， 可 以 生产 6 一 50 倍 PLA 京 乳 酸 全 降解 发 泡 
制品 。 该 生产 线 的 升级 换代 为 我 国 PLA 聚 乳 酸 全 
降解 高 、 低 发 泡 技 术 提 供 了 有 力 的 装备 支持 。 

(3) EVA 挤 出 物理 低 发 泡 高 弹性 型 材 生产 技 
术 及 设备 。EVA《〈 乙 烯 - 乙酸 乙烯 酯 共聚 物 ) 低 
发 泡 型 材 ， 是 以 EVA 为 主要 原料 加 上 其 他 辅助 材 
料 ， 通 过 高 精密 计量 、 高 压 注入 发 泡 剂 ， 然 后 挤 
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出 成 型 而 制造 的 弹性 发 泡 体 。EVA 低 发 泡 体 有 优 
越 的 高 抗 压 性 能 、 极 低 的 吸水 率 和 透 湿 系 数 ， 以 
及 可 靠 的 尺寸 稳定 性 、 柔 软 的 质地 、 良 好 的 减 振 性 、 
优良 的 弹性 等 优异 的 物理 性 能 , 应 用 于 各 种 电器 、 
电子 、 精 密 仪 器 、 汽 车 、 包 装 和 室内 家 具 等 领域 。 

目前 ， 国 内 外 EVA 低 发 泡 型 材 企 业 大 都 采用 
AC 偶 氮 二 围 酰胺 ) 为 发 泡 剂 ， 进 行 化 学 填充 与 
发 泡 ， 这 种 EVA 低 发 泡 体 中 的 发 泡 剂 不 可 能 完全 
分 解 ， 还 是 有 一 定 的 毒性 且 成 本 高 。 山 东 通 佳 机 
械 有 限 公 司 开 发 出 了 高 压 注入 物理 发 泡 剂 ( 丁 煤 、 
CO, 等 ) 来 生产 EVA 低 发 泡 型 材 新 技术 ， 这 种 型 
材质 地 和 柔软、 弹性 优异 、 高 抗 讨 ， 性 能 完全 超过 
国外 化 学 发 泡 生 产 的 EVA 低 发 泡 体 ， 并 且 成 本 低 、 
环保 ， 手 感 及 外 观 也 非常 好 。 

(4) 大 幅 宽 EPE ( 聚 乙烯 ) 发 泡 膜 、 片 生产 线 。 
大 幅 宽 EPE 发 泡 膜 具有 幅 宽 宽度 大 、 防 潮 、 防 晨 、 
陋 热 、 隔 声 、 抗 撞 、 抗 静电 、 耐 候 性 优良 及 使 用 
寿命 长 等 优点 ， 广 泛 适 用 于 农业 、 水 产 的 隔 热 、 
防震 防潮 方面 ， 建 造 工 程 用 材 方面 ， 日 用 产品 和 
体育 器 材 方面 及 其 它 防震 、 防 损 方面 。 

2013 年 , EPE 发 泡 膜 幅 宽 增加 趋势 非常 显 闭 ， 
从 1000mm 幅 宽 普通 包装 发 泡 膜 到 1800mm、 
2 200mm 幅 宽 的 有 爬 爬 垫 再 到 3 000mm 以 上 幅 宽 
的 隔 热 、 防 震 、 防 潮 用 膜 ， 随 着 幅 宽 不 断 增加 ， 
生产 难度 也 不 断 提 高 。 山 东 通 佳 机 械 有 限 公 司 在 
EPE 发 泡 膜 方面 有 多 年 积累 的 经 验 ， 成 立 专 业 课 
题 组 对 该 类 设备 进行 设计 开发 ， 开 发 出 了 螺杆 直 
径 200mm、 幅 宽 3m 以 上 的 EPE 发 泡 膜 生 产 线 。 
2014 年 ， 山 东 通 佳 机 械 有 限 公 司 继 续 改 进 宽 幅 
EPE 发 泡 腊 生产线 ， 升 级 该 生产 线 为 牵引 目 动 引 
膜 、 收 卷 自 动 划 片 、 自 动 卷 轴 、 自 动 翻转 的 全 目 
动 生 产 线 。 可 为 国内 外 客户 提供 高 效 的 设备 与 技 
术 支 持 。 | 
《$) PET 发 泡 工艺 技术 。 聚 对 茶 二 甲酸 乙 二 
醇 醋 (PET) 是 乙 二 醇和 对 葵 二 甲酸 的 缩聚 反应 产 
物 ， 是 高 结 卓 度 、 高 熔点 的 线性 大 分 子 材 料 。 作 
为 一 种 热塑性 工程 材料 ，PET 具有 良好 的 力学 性 
能 、 电 绝缘 性 、 耐 化 学 药品 性 及 耐 蠕 变 、 耐 疲劳 
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及 耐 摩擦 等 特性 ， 自 前 除 用 于 生产 纤维 外 ， 还 进 
一 步 拓展 到 生产 各 类 容器 、 包装 材料 、 薄 膜 、 胶片 、 
工程 塑料 等 。 

发 泡 PET 因 性 能 优良 已 应 用 于 生产 生活 中 的 
多 个 领域 。PET 为 高 结晶 度 材料 ， 加 工 温 度 较 高 ， 
大 多 数 低 分 子 量 和 分 子 量 分 布 较 窗 的 工业 PET 树 
脂 在 达到 结晶 熔融 温度 后 熔 体 强度 很 低 。 在 发 泡 
过 程 中 ， 尤 其 是 在 挤 出 工艺 的 高 剪 切 速率 下 ， 随 
着 气泡 的 长 大 ，PET 表面 张力 和 熔 体 强度 不 足 ， 
气泡 壁 不 断 变 注 ， 容 易 导 致 泡 孔 的 破裂 。 因 此 ， 
提高 熔 体 强度 以 防止 泡 孔 破裂 是 PET 发 泡 成 型 的 
前 提 。 经 过 扩 链 的 PET 具有 低 熔 体 流动 速率 、 高 
挤 出 胀 大 比 、 高 务 度 、 高 前 切 敏感 性 以 及 显著 的 
非 牛 顿 行为 和 高 储存 模 量 , 其 性 能 更 有 利于 发 泡 。 
为 了 获得 较 高 的 熔 体 强度 ， 国 内 外 已 经 研究 出 了 
几 种 PET 扩 链 的 方法 ， 包 括 固 相 缩聚 法 、 增 黏 改 
性 法 等 。 目前 ， 挤 出 发 泡 法 能 实现 连续 化 生产 ， 
可 成 型 各 类 制品 ， 是 发 泡 PET 工业 化 生产 的 主要 
方法 。 欧 美 一 些 发 达 国 家 已 经 掌握 了 PET 挤 出 发 
泡 的 生产 技术 并 实现 了 工业 化 生产 ， 而 我 国 在 这 
一 领域 还 处 在 起 步 阶 段 。 因 此 ， 需 要 从 配方 、 工 
艺 、 设 备 等 各 方面 开展 研究 工作 ， 使 我 国 尽 快 实 
现 PET 友 泡 成 型 的 工业 化 生产 。 

(6) PVC 连续 挤 出 微 孔 发 泡 技 术 。 微 孔 发 
泡 塑 料 是 指 泡 筷 直 径 1~ 105m、 泡 孔 密 度 在 
10 ~ 10° 个 /cm 的 一 种 新 型 泡沫 材料 。 微 孔 发 
泡 塑 料 具 有 比 强度 高 ,冲击 韧性 高 、 吸 能 抗震 性 强 、 
隔 声 隔 热 性 能 好 等 优点 , 被 广泛 应 用 于 工业 、 农业、 
交通 运输 、 军 事 、 航 天 等 领域 。 近 年 来 , 人 们 对 聚 
合 物 共 混 制备 微 孔 发 泡 材 料 表 现 出 极 大 的 兴趣 。 

PVC 具有 耐候 性 好 、 弹 性 模 量 高 、 化 学 稳定 
性 好 、 不 易 吸 潮 、 成 本 低 等 优势 ， 自 1930 年 首 
次 面世 以 来 ,已 经 发 展 为 主要 的 热塑性 塑料 之 一 。 
PVC 经 过 微 孔 发 泡 后 ， 不 仅 能 降低 密度 、 节 约 成 
本 ， 而 且 还 有 许多 优异 的 物理 和 力学 性 能 ， 如 质 
轻 、 冲 击 强 度 高 、 填 性 高 、 隔 热 隔 声 性 能 好 、 电 
导 率 和 导热 系数 低 等 。PVC 微 孔 塑料 是 一 种 新 型 
的 材料 , 具有 卓越 的 仿 木 性 能 ,可 以 用 于 替代 木材 ， 
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节省 森林 资源 ， 保 护 生 态 环 境 ， 具 有 很 大 的 开发 
潜力 。PVC 微 孔 塑料 的 配方 对 最 终 产 品 有 很 重要 
的 影响 。PVC 微 孔 塑料 的 发 泡 成 型 方法 也 由 最 初 
的 间歇 成 型 法 ， 发 展 到 现在 的 连续 挤 出 成 型 法 ， 
取得 了 较 大 进步 。 但是， 我 国 对 PVC 微 孔 塑料 
的 研究 起 步 很 晚 ， 到 目前 为 止 ， 也 只 有 少数 几 个 
单位 从 事 PVC 微 孔 塑料 试验 和 理论 方面 的 研究 。 
连续 挤 出 成 型 法 为 PVC 微 孔 塑料 的 工业 化 生产 提 
供 了 可 能 性 ， 将 振动 力 场 引入 到 微 孔 发 泡 过 程 为 
PVC 人 微 筷 塑料 连续 挤 出 成 型 提供 了 新 的 思路 和 研 
究 方 向 。 : 

《7) PS 高 发 泡 、 高 尺寸 精度 装饰 异型 材 的 生 
产 技术 。PS 高 发 泡 、 高 尺寸 精度 装饰 异型 材 ， 具 
有 质 轻 、 造 型 美观 、 极 低 的 吸水 率 、 可 靠 的 尺寸 
稳定 性 等 特点 ， 可 广泛 应 用 于 各 种 电器 、 电 子 、 
室内 装饰 等 领域 。 尤 其 在 室内 装饰 方面 ， 俄 罗斯 、 
哈萨克 斯 坦 、 吉 尔 吉 斯 斯 坦 、 人 
和 地 区 的 应 用 最 为 广泛 。 

PS 高 发 泡 、 高 尺寸 精度 装饰 异型 材 由 于 发 泡 
倍率 高 《发 泡 倍 率 宇 30 倍 ) ， 材 料 强度 低 ， 定 型 
极为 困难 ， 普 通 定型 模 无 法 定型 ， 一 拉 就 断 或 被 
牵引 履带 压 变 形 ， 无 法 保证 型 材 尺 寸 。2014 年 ， 
山东 通 佳 机 械 有 限 公 司 克服 了 定型 模 的 摩擦 问题 ， 
开发 出 了 PS 高 发 泡 、 高 尺寸 精度 装饰 异型 材 生产 
线 ， 该 生产 线 操作 方便 ， 成 型 精确 高 。 它 是 以 PS 
为 主要 原料 加 上 其 他 辅助 材料 ， 通 过 高 精密 计量 
夺 高 压 注 入 发 泡 剂 ， 由 PS 发 泡 专 用 螺杆 挤 出 、 混 
合 、 冷 却 ， 再 由 口 模 挤 出 ， 特 殊 定 型 模 定型 、 冷 
却 打 印 、 伺 服 切 制 、 堆 码 而 成 。 

《8) 微 发 泡 塑料 中 空 挤 出 成 型 技术 及 装备 

微 发 泡 塑 料 中 空 挤 出 成 型 技 可 以 降低 材料 消 
耗 、 缩 短 成 型 周期 、 减 小 制品 首 曲 和 残余 应 力 ， 
降低 机 械 损 耗 和 生产 成 本 ， 提 高 表面 品质 ， 增 加 
制品 尺寸 稳定 性 和 准确 性 , 适用 于 大 多 数 育 合 物 ， 
因而 成 为 最 有 应 用 前 景 的 微 孔 塑料 成 型 方法 。 

该 微 发 泡 塑料 中 空 挤 出 成 型 技 设 备 采 用 了 新 
型 特殊 混合 螺杆 以 及 恒温 成 型 模具 ， 利 用 超 临界 
CO, 计量 注入 装置 ， 发 泡 工艺 精确 可 控 ， 制 备 的 
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发 泡 材 料 泡 筷 均 句 ， 密 度 可 控 ， 材料 韧性 好 、 比 
强度 高 、 热 稳定 性 高 ， 综 合 性 能 优 寞 。 

该 设备 设计 先进 ， 三 层 复 合 ， 采 用 电脑 申 央 
式 管 理 控制 ， 统 一 的 操作 系统 ， 既 省 时 又 经 济 。 
用 触摸 屏 操 作 ， 可 直接 快速 的 访问 所 有 数据 ， 直 
观 快捷 。 相 比 传统 中 空 成 型 机 ， 成 型 重复 精度 大 
大 提高 ， 环 保 节 能 、 生 产 稳定 、 效 率 高 。 

该 机 采用 最 新 的 伺服 驱动 理念 ， 避免 待机 多 
余 的 功 耗 ， 节 约 能 耗 ， 同时 液压 油 温 不 易 升 高 ， 
节 水 节能 。 使 用 高 效率 、 低 噪声 的 内 顺 合 齿轮 泵 , 
各 项 性 能 满足 了 节能 环保 的 目的 。 

该 设备 及 技术 适用 于 制备 心 层 微 孔 发 泡 材 料 。 
用 途 广 泛 。 主 要 用 于 汽车 及 飞机 内 饰 和 结构 件 ， 
绝缘 隔 热 材 料 、 低 介 电 常数 建筑 材料 等 领域 。 十 
一 种 具有 极 大 应 用 价值 和 开发 潜力 的 新 型 微 发 泡 
塑料 中 空 挤 出 成 型 装备 。 

(9) 聚 烯烃 水 发 泡 技 术 。 水 作为 一 种 新 型 发 
泡 剂 与 AC、 烷 烃 、HFC .或 SCF 等 常见 泡沫 塑料 
发 泡 剂 相 比 , 兼 具 无 毒 、 易 得 、. 价 格 低廉 、 无 副 产 
物 等 优点 , 是 一 种 较 理 想 的 绿色 发 泡 剂 。 水 发 泡 技 
术 是 今后 泡沫 塑料 研究 的 一 个 重要 方向 , 目前 水 作 
为 物理 发 泡 剂 制备 泡沫 塑料 具有 一 定 的 难度 , 还 处 
0 
是 很 少 报道 。 

2014 年 ， 山 东 通 佳 机 械 有 限 公司 与 科研 机 构 
联合 ， 共 同 开 发 研究 以 水 为 物理 发 泡 剂 挤 出 发 泡 
聚 烯烃 ， 目 前 取得 阶段 性 的 成 功 ， 水 发 泡 聚 烯烃 
可 以 达到 50 倍 的 发 泡 倍率 ， 但 开 孔 率 比 较 大 ， 弹 
性 不 足 , 有 待 进一步 改进 生产 工艺 , 提高 发 泡 质 量 ， 
为 我 国 挤 出 发 泡 领 域 提 供 有 力 技术 支持 。 . 

(二 ) 化 学 发 泡 塑料 挤 出 机 械 

1. 市 场 应 用 及 分 布 情况 

塑料 化 学 发 泡 是 指 将 发 泡 剂 均匀 地 分 散在 树 
脂 中 ， 其 化 学 发 泡 剂 在 一 定 的 温度 下 迅速 分 解 
产生 气体 ， 从 而 使 塑料 形成 以 气体 为 填充 物 的 复 
合 材 料 。 由 于 化 学 发 泡 剂 产生 气体 一 般 为 N, 和 
CO,， 而 N, 和 CO, 在 塑料 熔 体 中 的 溶解 度 远 没有 
物理 发 泡 剂 大 ， 所 以 化 学 发 泡 剂 添加 剂量 一 般 较 


少 ， 而 发 泡 率 则 只 有 0.$ 一 5 倍 。 化 学 发 泡 材 料 的 
密度 较 大 ， 具 有 优良 的 力学 性 能 ， 产 品 一 般 应 用 
于 装饰 、 家 装 等 领域 。 如 PVC 发 泡 材 料 、PVC 木 
塑 发 泡 材料 、PE 低 发 泡 材 料 、PS 低 发 泡 装 饰 材 
料 等 。 
目前 ， 生 产 化 学 发 泡 塑 料 挤 出 机 械 的 厂家 较 
多 ， 主 要 以 生产 PVC 化 学 发 泡 板材 和 PVC 木 塑 
发 泡 装 饰 型 材 与 建筑 模板 为 主 ，PS 发 泡 镜框 和 
PE/EVA 低 发 泡 密 封 片 材 生 产 设 备 市 场 需求 量 也 
呈 逐 年 上 升 趋势 。 化 学 发 泡 塑料 产品 种 类 繁多 ， 
生产 设备 也 多 种 多 样 ， 机 械 装备 与 模具 生产 企业 
分 布 较 广 ， 主 要 集中 在 山东 省 、 长 江 三 角 洲 和 珠 
江 三 角 洲 地 区 ， 具 有 代表 性 的 企业 有 山东 通 佳 机 
械 有 限 公 司 、 上 海 金 纬 塑 料 机 械 有 限 公 司 等 。 

”2. 产品 技术 创新 情况 : 

(1) PE/PP 聚 烯烃 木 塑 芯 层 发 泡 技 术 。 木 逆 
复合 材料 虽 具 有 很 多 优点 ， 但 是 树脂 和 木 粉 的 复 
合 ,会 使 其 延展 性 和 耐 冲 击 性 下 降 ， 材 料 脆 ， 密 
度 也 比 传 统 的 木 制品 大 3 ~~4 倍 ， 其 机 械 强 度 ( 拉 
伸 强 度 和 弯曲 强度 ) 比 未 填充 的 塑料 要 小 ， 限 制 
了 它 的 广泛 应 用 。 为 了 克服 上 述 缺 点 ， 扩 大 木 塑 
复合 材料 的 使 用 范围 ， 将 发 泡 技 术 引 用 到 木 塑 复 
合 材料 的 加 工 过 程 中 ， 取 得 了 恨 好 的 效果 。 经 发 
泡 的 本 塑 复合 材料 由 于 具有 和 良好 的 泡 孔 结构 ， 可 
钝 化 裂纹 尖端 并 有 效 地 阻止 裂纹 的 扩张 ， 从 而 显 
著 提 高 了 材料 的 抗 冲 击 性 和 延展 性 ， 且 大 大 降低 
了 制品 的 密度 ， 不 仅 节约 原料 ， 而 且 隔 声 、 隔 热 
性 能 也 较 好 。 因此, 其 在 建筑 结构 材料 、 汽 车 内 饰 、 
航天 、 物 流 、 园 林 、 室 内 装 漠 等 方面 得 到 极为 广 
泛 的 应 用 。 : : 

(2) PVC 系列 化 学 发 泡 板 材 生 产 技 术 及 设 
备 。 随 着 化 学 发 泡 工艺 技术 的 进步 ， 应 用 也 日 益 
广泛 ,特别 是 在 家 装 和 以 塑 代 木 等 领域 ， 己 经 得 
到 了 市 场 认 可 ， 并 呈 逐 年 上 升 的 态势 。 采 用 结 皮 
发 泡 技术 和 共 挤 复合 芯 层 发 泡 技术 制备 的 PVC 
发 泡 板 和 PVC 木 塑 发 泡 板 材 ， 由 于 具有 优越 的 
物理 性 能 ， 在 替代 木材 方面 优势 突出 ， 具 有 广阔 
的 市 场 空 间 。 
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(三 ) 其 他 塑料 发 泡 机 械 

PE、PP 区 联 发 泡 材料 具有 耐 热 性 高 、 弹 性 好 、 
手感 细腻 、 耐 撕 裂 性 高 等 特点 ， 按 照 其 交 联 方式 
可 分 为 化 学 交 联 、 辐 射 交 联 和 硅烷 交 联 等 。 

化 学 和 辐射 交 联 设备 方面 。 随 着 加 工 技术 
和 制造 技术 的 进一步 完善 和 进步 ， 我 国 已 具备 
XPP、XPE、IXPE、EVA 交 联 发 泡 材料 生产 装备 
的 生产 能 力 ， 目 前 山东 通 佳 机 械 有 限 公 司 、 上 海 
金 第 塑料 机 械 有 限 公司 已 成 功 生 产 制造 XPE、 
IXPE 交 联 发 泡 片 材 生产 线 近 15 套 ， 并 成 功 交 付 
客户 使 用 , 填补 了 国内 空白 , 有 效 替 代 了 进口 设备 ， 
还 实现 了 出 口 创汇 。 

通过 技术 攻关 ， 硅 烷 交 联 物理 发 泡 PE 片 材 生 
产 工艺 技术 及 装备 目前 也 形成 产业 化 生产 。 硅 烷 
区 联 聚 乙烯 物理 发 泡 片 材 设备 是 利用 大 长 径 比 特 
殊 螺 杆 推进 原料 ， 先 后 注入 硅烷 交 联 剂 、 发 泡 剂 、 
泡 孔 稳定 剂 、 催 化 剂 ， 经 过 螺纹 元 件 的 压缩 与 强 
力 混合 , 逐渐 塑 化 熔融 接 枝 成 为 均 质 的 塑料 熔 体 。 
同时 再 加 入 低 沸 点 丁 烷 物 理发 泡 剂 ， 在 螺杆 中 进 
行 混合 和 冷却 ， 在 口 模 的 作用 下 ， 挤 出 发 泡 成 为 
优质 的 塑料 泡沫 片 材 。 在 挤 出 过 程 中 ， 材 料 在 过 
氧化 物 的 催化 下 ， 引 发 自由 基 ， 并 进行 硅烷 接 枝 
反应 ， 制 成 遇 水 分 子 进行 水 解 交 联 反 应 ， 形 成 三 
维 立 体 空 间 网 状 结构 。 这 种 片 材 不 仅 可 以 适用 在 
较 高 温度 场所 , 耐 温 可 达 120'C, 还 因 材 料 的 无 毒 、 
无 味 及 耐 药性 可 用 于 食品 的 包装 ， 也 可 以 使 用 于 
对 环境 条 件 比 较 苛 刻 的 场所 ， 如 油 、 酸 、 碱 、 温 
度 和 潮湿 等 环境 。 

由 于 良好 的 市 场 需求 ， 塑 料 挤 出 发 泡 机 械 产 
业 在 形成 不 到 20 年 的 时 间 内 ， 得 到 了 较 快 的 发 
展 。 由 于 我 国 塑料 机 械 产 业 ， 特 别 是 塑料 挤 出 
发 泡 机 械 行 业 起 步 比较 晚 ， 在 很 多 方面 还 存在 
不 足 ， 主 要 表现 在 两 个 方面 引 自 主 研发 能 力 
不 足 ， 基 础 装备 不 够 精良 名 缺乏 国家 标准 ， 
厂家 规模 良 藩 不 齐 ， 在 价格 等 方面 竞争 激烈 ， 
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不 少 小 型 或 作坊 性 质 的 小 企业 以 低 价 冲击 国内 、 
国际 市 场 ， 严 重 扰乱 市 场 秩序 ， 对 市 场 的 健康 
发 展 极 为 不 利 。 

塑料 发 泡 机 械 这 个 新 兴 的 朝阳 产业 要 保持 快 
速 健康 苗 壮 的 成 长 ， 势 必要 加 大 基础 装备 的 投入 
和 加 大 自主 创新 能 力 建设 。 另 外 ， 要 加 快 行业 标 
准 的 制定 ， 形 成 展 性 竞争 、 有 序 发 展 的 局 面 ， 进 
一 步 促进 产业 的 稳定 、 持 续 、 健 康 发 展 。 

和 三、 塑料 挤 出 发 泡 成 型 机 械 市 场 的 发 展 和 
现状 z 

由 于 我 国 发 泡 塑 料 巨大 的 市 场 需求 和 发 泡 塑 
料 技术 水 平 的 不 断 提高 ， 发 泡 塑 料 产业 朝 着 高 发 
泡 、 高 填充 的 方向 发 展 。 为 此 ， 塑 料 挤 出 发 泡 成 
型 机 械 的 生产 厂家 应 该 加 强 设备 的 研发 ， 在 市 场 
的 导 同 下 ， 对 重点 产品 加 大 投资 力度 ， 使 之 尽快 
向 产业 化 推广 。 具 体 体现 在 以 下 3 个 方面 

(1)》 研发 方面 ， 应 加 强 自动 化 水 平 研究 ， 体 
现 设 备 的 人 性 化 设计 ,减少 人 力 资 源 的 成 本 。 

(2) 高 新 领域 方面 ， 应 不 断 地 涉足 高 科技 领 
域 ， 高 性 能 化 已 成 为 泡沫 塑料 研究 的 新 方向 和 热 
点 。 国 外 已 经 把 高 性 能 泡沫 塑料 作为 承载 的 结构 
材料 在 航空 、 航 天 、 交 通 运输 等 领域 。 

(3) 新 兴 发 泡 技 术 方面 ， 开 发 微 孔 发 泡 材 料 
加 工 技术 和 塑料 加 工 节能 技术 ， 在 氟 氯 烃 发 泡 剂 
蔡 代 技术 方面 ， 开 发 水 发 泡 或 空气 发 泡 剂 ， 以 增 
加 产品 的 社会 效益 。 

随 着 塑料 工业 的 高 速 发 展 ， 各 种 新 型 复合 材 
料 不 断 被 开发 和 应 用 ， 塑 料 发 泡 材 料 的 种 类 越 
发 多 样 化 ， 应 用 范围 越 来 越 广 ， 对 于 塑料 挤 出 
发 泡 成 型 机 械 的 要 求 越 来 越 高 。 塑 料 挤 出 发 泡 
成 型 机 械 行业 要 适应 经 济 发 展 新 常态 ， 用 高 新 
技术 产品 去 适应 市 场 的 需求 ， 为 我 国 塑料 工业 
赶 超 世界 先进 水 平 ,为 把 我 国 全 面 建成 小 康 社 
会 做 出 积极 贡献 。 

[【 扎 稿 人 : 山东 通 佳 机 械 有 限 公司 李 勇 ] 
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塑料 卢 挤 出 设备 行业 概 侈 


塑料 片 材 是 指 将 塑料 原料 (粒子 在 塑料 挤 
出 机 或 塑料 压延 机 中 加 热 、 熔 化 后 ， 挤 压 或 压延 
出 厚度 在 0.1 一 2.0mm 的 塑料 卷 材 。 根 据 成 型 方 
式 的 不 同 ， 一 般 可 分 为 挤 出 片 材 和 压延 片 材 。 塑 
料 片 材 大 量 用 在 吸 塑 、 塑 料 印刷 、 装 修 、 广 告 和 
建筑 等 多 种 行业 用 途 广 泛 。 

一 、 片 材 设备 技术 现状 

传统 的 片 材 设备 ， 按 其 生产 制品 的 功能 应 用 
来 分 ， 可 以 大 体 分 为 软包装 类 、 防 水 卷 材 及 地 板 
革 类 、 透 明 制品 类 及 胶 膜 类 。 

软包装 类 片 材 设 备 是 最 广泛 使 用 的 片 材 设 
备 ， 其 生产 的 制品 广泛 用 于 食品 、 医 药 、 化 工 、 
电子 、 服 装 、 家 纺 等 行业 ， 其 涉及 的 原材料 主 
要 包括 PP、PS、PE、PET、PVC、ABS 等 ， 
该 类 制品 普遍 的 特点 是 投资 门槛 低 、 发 展 时 间 
长 ， 是 一 个 充分 竞争 的 片 材 领域 ， 主 要 包括 以 
下 几 种 ; 

1，PP、PS 片 材 设备 z 

PP、PS 的 片 材 主要 用 在 食品 包装 、 电 子 产品 
包装 等 领域 。 目 前 ， 国 内 生产 此 类 制品 主要 采用 
单 螺杆 挤 出 机 ， 以 常规 单机 120 挤 出 机 匹配 的 生 
产 线 为 例 ， 其 制品 的 宽度 一 般 为 600 一 1 500mm， 
厚度 一 般 为 0.2 ~ 2mm， 产 量 为 300 ~ 450kg/h。 
单 螺杆 PP、PS、PTE 生产 线 见 图 1。 





图 1 单 螺杆 PP、PS、PET 生产 线 


和 国外 先进 的 设备 相 比 ， 国 内 的 产品 总 体 来 

(1) 设备 投资 成 本 低 ， 单 位 能 耗 高 、 产 量 低 。 
国产 的 此 类 设备 ， 单 条 设备 投资 成 本 〔 指 单 台 挤 
出 机 的 系统 ) 一 般 低 于 150 万 元 ， 是 国外 先进 设 
备 的 1/5 甚至 更 低 。 但 不 容 忽视 的 一 点 是 ， 国 产 
的 同类 型 设备 普遍 产量 较 低 ， 单 位 能 耗 高 。 现 阶 
段 , 国内 该 类 设备 (以 120 单 螺杆 挤 出 生产 线 为 例 ) 
的 产量 一 般 在 300 一 450 kg/h, 而 国外 的 高 产 设 备 ， 
已 经 能 做 到 1 000 一 1200 kg/h， 产 量 是 国产 设备 
的 3 一 4 倍 ， 单 位 能 耗 及 单位 成 本 大 幅 下 降 ， 综 
合 竞争 优势 明显 。 现 阶段 我 国 主流 的 设备 还 停留 
在 国外 同类 设备 15 年 前 的 水 平 ， 设 备 提升 的 空间 
很 大 。 

(2) 原料 种 类 繁多 ， 回 料 、 填 料 大 量 使 用 。 
PP、PS 片 材 用 途 广泛 ， 加 之 行业 竞争 激烈 ， 在 保 
证 片 材 使 用 安全 的 前 提 下 ， 国 内 的 PP、PS 片 材 生 
产 商会 大 量 使 用 回 料 和 填料 ， 且 原料 来 源 的 途径 
和 种 类 繁多 ， 这 给 设备 制造 商 带 来 了 极 大 的 困扰 。 
全 新 料 、 回 料 、 填 料 ， 其 堆积 密度 和 熔融 物料 的 流 
动 指数 差异 都 非常 大 ， 和 凭借 某 一 根 螺 杆 要 全 面 适 
应 所 有 的 物料 显然 是 不 合理 也 是 不 可 能 的 。 单 螺 
杆 设备 一 旦 生产 定型 完成 ， 往 往 只 能 通过 改变 物 
料 的 工艺 来 适应 机 器 ， 一 旦 机 器 的 适应 范围 偏 罕 ， 
轻 则 产量 达 不 到 设计 要 求 ， 重 则 无 法 生产 出 合格 
制品 。 基 于 国内 现实 原料 的 使 用 现状 ， 开 发 适应 
性 更 广 的 设备 ， 是 市 场 对 设备 生产 厂商 的 要 求 。 

针对 PP、PS 上 述 的 特点 ， 该 类 设备 的 发 展 趋 
势 已 经 很 清晰 。 对 于 生产 全 新 料 的 设备 ， 高 效 、 
节能 是 其 主要 的 发 展 方向 ， 其 主要 的 任务 是 开发 
新 型 高 效 高 速 螺杆 并 匹配 相应 的 成 型 、 冷 却 及 自 
动 收 卷 系统 。 特 别 要 指出 的 是 三 轮 的 冷却 系统 ， 
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国内 设备 商 往往 忽略 这 个 方面 ， 造 成 系统 不 匹配 ， 
从 而 很 难 达 到 所 期 望 的 高 产量 。 对 于 生产 回 料 和 填 
料 为 主 的 设备 ， 提 高 原料 适应 性 和 增加 产量 尤其 
是 薄片 制品 ) 是 其 主要 的 发 展 方向 ， 其 主要 方法 是 
有 用 同 回 双 螺杆 挤 出 机 蔡 代 原 先 的 单 螺杆 挤 出 机 。 
双 螺 杆 挤 出 机 之 前 广泛 应 用 于 原料 造 粒 行业 ， 近 年 
来 逐渐 进入 片 材 领域 ， 对 比 单 螺杆 ， 其 最 大 的 特点 
是 单位 产 出 能 耗 低 、 物 料 适 应 性 广 、 螺 杆 调节 方便 
及 排 气 效果 优良 ， 克 服 了 单 螺 杆 的 诸多 缺点 。 苏 州 
金 韦 尔 机 械 有 限 公 司 在 上 述 两 个 方向 都 有 涉及 ， 并 
取得 了 可 喜 的 成 绩 ， 其 中 高 效 高 速 单 螺 杆 方向 ， 单 
台 生 产 线 的 产量 超过 850 kg/h， 大 大 提高 了 生产 效 
率 。 另 外 ， 成 功 引 入 同 向 双 螺 杆 挤 出 机 生产 PP、 
PS 片 材 ，65 双 螺 杆 挤 出 机 生产 的 0.3mm PP 薄片 的 
单机 产量 (采用 全 回 料 ， 片 料 厚度 二 0.3mm) 超过 
350 kg/h， 同 产量 下 能 耗 下 降 20%， 且 完全 克服 了 
单 螺 杆 吃 薄片 料 不 稳定 、 生 产 薄片 产量 低 的 缺点 。 

为 外 ， 在 该 类 设备 中 ， 一体 化 生产 线 的 概念 
在 近 几 年 也 得 到 了 长 足 的 发 展 ， 其 主要 特点 是 将 
热 成 型 设备 和 片 材 成 型 设备 集成 到 一 起 ， 实 现 热 
成 型 产品 的 一 次 性 成 型 。 广 东 达 诚 公 司 在 这 个 领 
域 走 在 行业 前 列 ， 做 了 很 多 有 益 的 尝试 。 

2.PET 类 设备 

传统 PET 类 片 材 设备 和 已 介绍 的 PP、PS 设 
备 类 似 ， 一 般 采 用 单 螺杆 挤 出 机 挤 出 成 型 ， 由 于 
普通 PET 原料 具有 在 空气 中 含水 率 高 的 特性 ， 
生产 制品 时 一 般 需 要 配套 结晶 除湿 系统 。 常 规 
PET 制品 宽度 一 般 为 600 ~ 1500mm， 厚 度 为 
0.2 ~ 1.2mm。 同 PP、PS 片 材 类 似 ， 传 统 的 PET 
片 材 也 主要 用 于 食品 包装 、 电子 产品 包装 等 领域 ， 
行业 竞争 激烈 ， 且 部 分 地 区 已 经 出 现 产 能 过 剩 现 
象 ， 急 需 设备 更 新 换代 ， 以 使 产品 升级 。 

新 型 PET 设备 是 这 几 年 行业 内 的 一 个 热门 话 
题 ， 其 发 展 方向 大 体 有 以 下 几 个 方面 : 

(1) 单 螺杆 大 产量 。 和 PP、PS 生产 线 不 同 ， 
PET 片 材 的 单 螺杆 大 产量 生产 线 主 要 是 通过 加 大 
螺杆 直径 来 实现 而 非 通过 增加 螺杆 转速 ， 主 流 的 
大 产量 螺杆 直径 为 130 ~ 250mm， 配 合 大 的 除湿 


干燥 系统 ， 单 机 产量 为 700 ~ 2 000 kg/h。 该 方法 
虽然 提高 了 单机 产量 ， 但 由 于 大 型 挤 出 机 和 干燥 


”系统 采购 成 本 高 昂 , 且 不 能 有 效 地 降低 单位 能 耗 ， 


已 淡出 了 该 类 设备 的 主流 发 展 方向 。 

(2) 单 螺杆 免 结晶 。 该 类 设备 是 传统 PET 
设备 的 改良 型 设备 ， 通 过 单 螺杆 排 气 挤 出 机 来 
实现 PET 原料 的 排 气 脱水 ， 从 而 获得 满足 使 用 
条 件 的 PET 片 材 。 该 方法 可 以 部 分 或 全 部 去 除 
结晶 除湿 系统 ， 能 有 效 降低 单位 能 耗 ， 但 由 于 
单 螺杆 的 固有 特性 ， 很 难 兼顾 全 新 料 和 回 料 不 
同比 例 、 不 同 原料 的 生产 条 件 ， 在 实际 生产 过 
程 中 ， 还 存在 排 气 口 冒 料 的 风险 ， 使 用 难度 较 
大 。 上 海 金 纬 片 板 公 司 和 张家港 维 达 机 械 有 限 
公司 都 开发 了 该 类 设备 ， 在 特定 的 原料 条 件 下 ， 
单机 产量 和 片 材 品质 都 取得 了 令 人 满意 的 效果 。 

(3) 双 螺 杆 免 结晶 。 如 上 节 所 述 ， 由 于 单 螺 
杆 自身 无 法 克服 的 缺点 ， 采 用 双 螺 杆 挤 出 机 替代 
单 螺杆 挤 出 机 后 ， 在 原料 适应 性 、 喂 料 稳定 性 、 
物料 排 气 脱水 上 都 可 以 获得 非常 优异 的 性 能 ， 万 
其 在 喂 料 稳定 性 上 ， 几 乎 可 以 涵盖 所 有 厚度 的 PET 
瓶 片 料 和 回收 料 ， 使 设备 的 适应 性 大 幅 提升 。 另 
外 ， 由 于 双 螺 杆 的 排 气 脱水 性 能 远 比 单 螺杆 优异 ， 
在 塑 化 过 程 中 可 以 很 好 地 控制 PET 的 粘度 ， 从 而 
获得 较 高 品质 的 片 材 产品 。 目 前 业界 普遍 认为 ， 
双 螺 杆 免 结晶 设备 生产 的 部 分 规格 的 PET 产 品 
(0.2 ~ 0.8mm)， 已 经 达到 或 超过 传统 单 螺杆 挤 出 生 
产 线 〈 带 结晶 干燥 系统 ) 生产 的 片 材 品质 ， 加 之 其 
单位 能 耗 低 和 原料 适用 范围 广 ， 该 类 设备 获得 了 
广泛 的 应 用 。 上 海 金 纬 片 板 膜 设 备 制造 有 限 公司 、 
苏州 金 韦 尔 机 械 有 限 公司 、 广 东 达 诚 机 械 有 限 公 
司 、 上 海 淳 迪 塑胶 机 械 有 限 公 司 等 公司 已 生产 出 多 
台 该 类 设备 ， 技 术 已 经 很 成 熟 。 该 类 设备 后 续 的 技 
术 发 展 方向 是 不 断 提升 整 机 的 产量 和 自动 化 程度 ， 
双 螺杆 免 结晶 设备 是 PET 设备 发 展 的 主流 方向 。 

(4) 多 螺杆 免 结晶 。 行 星 螺杆 〈 多 螺杆 ) 
挤 出 机 一 般 用 于 PVC 压延 生产 线 ， 上 海龙 山 凤 
公司 成 功 的 将 行星 螺杆 挤 出 机 应 用 到 了 PET 生 
产 中 ， 其 单位 能 耗 比 双 螺杆 更 低 ， 单 机 产量 可 到 


行业 概况 





450 ~ 600kg/h， 测 试 的 数据 令 人 满意 。 但 由 于 此 


但 作为 一 种 尝试 ， 还 是 值得 肯定 的 。 
3.PVC 类 设备 . 
PVC 材料 用 途 极 广 ， 具有 加 工 性 能 和 良好、 

制造 成 本 低 、 耐 腐蚀 、 绝 缘 等 良好 特点 。 近 年 来 

PVC 片 材 制品 应 用 领域 不 断 拓 展 ， 涵 兽 了 医药 、 


包装 、 家 装 、 建 筑 、 防 水 等 多 个 领域 。 下 面 是 


PVC 片 材 制品 几 个 典型 的 应 用 方 同 : 
(1) 防水 用 PVC 片 材 。 得 益 于 国内 基础 奸 


设 的 快速 发 展 ， 防 水 用 PVC 片 材 近年 来 使 用 越 
来 越 广 泛 。 传 统 的 防水 卷 材 主要 采用 沥青 和 丙 。 
给 ， 但 随 着 用 户 对 防水 要 求 和 保障 时 间 越 来 越 


高 ， 一 些 新 型 的 防水 材料 ， 如 PVC、TPO 等 ， 
发 展 速 度 很 快 。 根 据 国家 最 新 颁布 的 高 分 子 类 
防水 卷 材 的 国际 标准 ， 新 上 设备 单机 年 生产 能 
力 要 达到 1 000 万 mm ， 这 对 设备 产能 大 幅 提升 
提出 了 更 高 要 求 。 目前 , 国内 市 场 上 的 PVC 设备 ， 
比较 主流 的 是 2 台 80/156 锥 双 挤 出 机 共 挤 成 型 
配合 五 辊 或 六 辊 成 型 机 ， 可 以 生产 均 质 卷 材 ( 代 
号 H， 不 采用 内 增强 材料 或 背 衬 材料 的 防水 卷 
材 ) 、 带 纤维 背 衬 卷 材 〈 代 号 站 ， 用 织物 如 聚 酯 
无 纺 布 等 复合 在 卷 材 下 表面 的 防水 卷 材 ) 、 内 增 
强 卷 材 〈 代 号 P， 用 聚 酯 网 格 布 在 卷 材 中 间 增 强 
的 防水 卷 材 》 和 内 增强 卷 材 (代号 G， 用 玻 纤 网 
格 布 在 卷 材 中 间 增 强 的 防水 卷 材 ) 等 主流 产品 ， 
产量 约 600 ~ 800kg/h。 根 据 新 国标 标准 ， 单 条 
新 设备 的 产量 必须 要 达到 1 500 kg/h, 因而 传统 
的 生产 线 都 面临 着 产能 升级 的 压力 。 以 大 产量 
异 阿 平 双 挤 出 机 替代 传统 锥 双 挤 出 机 ， 是 PVC 
防水 卷 材 的 必然 发 展 趋势 。20 世纪 末 ， 欧 洲 的 
主要 PVC 防水 卷 材 企业 ， 已 经 大 量 使 用 大 产量 
平 双 挤 出 机 ， 其 产能 就 已 经 达到 1 200 一 1500 
kg/h。 在 国内 , 由 于 大 型 平 双 减 速 箱 技 术 不 成 熟 、 
故障 率 高 、 价 烙 也 比 锥 双 减 速 机 贵 很 多 ， 大 产 
量 异 向 平 双生 产 线 一 直 没 有 普及 ， 但 后 续 随 着 
国内 劳动 力 成 本 不 断 提 升 , 平 双 齿 轮 箱 技术 也 
日 趋 成 熟 ， 综 合成 本 优势 越 来 越 明 显 ， 这 也 是 


该 行业 未 来 发 展 的 一 个 主要 方向 。 上 海 金 纬 上 
板 膜 设备 制造 有 限 公司 生产 的 多 套 大 产量 PVC 
卷 材 设 备 ， 已 经 广泛 应 用 到 该 行业 的 多 家 大 型 


， ,企业 ， 取 得 了 很 好 的 市 场 反 响 。 高 产量 PVC 防 


水 卷 材 设备 见 图 2。 








2 高 产量 PVC 防水 卷 材 设 备 


(2) 家 装 用 PVC 片 材 (板材 )。PVC 片 材 ( 板 


” 材 ) 由 于 其 优异 的 价格 和 性 能 优势 ， 被 广泛 应 用 


在 家 装 领域 ， 如 近年 来 非常 热门 的 PVC 地 板 半 、 
PVC 地 板 、 仿 大 理 石 板 、 概 柜 板 等 ， 都 得 到 了 大 
量 的 应 用 。 以 挤 出 法 生产 的 PVC 地 板 为 例 ， 欧 洲 
已 经 非常 普及 ， 但 国内 还 是 集中 在 压延 贴 合 的 传 
统 工 艺 上 ， 能 耗 大 ， 设 备 投资 成 本 高 。PVC 地 板 
结构 按 每 层 的 功能 来 分 , 可 分 为 抗 辐 射 层 、 耐 磨 层 、 
印刷 纹路 层 、 稳 定 层 和 平衡 层 ， 一 般 来 讲 ， 平 衡 
层 采 用 PVC 压延 贴 合 片 或 挤 出 片 ( 都 是 含 高 填充 
CaC0, 的 PVC 片 ) 。 在 传统 的 PVC 地 板 成 型 过 程 
中 ， 一 般 是 单独 生产 地 板 的 各 个 功能 层 ， 然 后 通 
过 热 压 或 粘 合 的 方式 形成 一 体式 结构 , 工序 复杂 。 
苏州 金 韦 尔 机械 有 限 公司 开发 了 地 板 成 型 的 一 步 
法 片 材 设备 ， 可 以 直接 将 上 述 结构 在 挤 出 过 程 中 
一 次 成 型 ， 减 少 了 多 道中 间 环 节 ， 节 省 了 大 量 的 
人 工 和 能 耗 。PVC 地 板 的 典型 结构 见 图 3。 

除 地 板 外 ， 地 板 革 也 是 家 装 用 PVC 片 材 的 一 
个 主要 应 用 方向 , 尤其 是 高 端的 同 质 透 心地 板 革 ， 
广泛 用 于 机 场 、 高 铁 站 等 公共 场所 ， 制 品 的 利润 
也 较 高 。 其 生产 工艺 较为 复杂 ， 前 期 设备 都 是 依 
靠 进口 ， 近 年 来 ， 苏 州 金 纬 片 材 公司 投入 了 大 量 
的 技术 力量 开发 此 类 设备 ， 已 经 获得 突破 ， 并 在 
国内 企业 获得 应 用 ， 可 以 部 分 替代 进 吕 设备 ， 取 
得 了 良好 的 经 济 效益 。 
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oy 特殊 UV 处 理 层 


太 绿 色 环保 ， 无 甲醛 、 无 辐射 广 有 效 抑制 细菌 繁殖 
妈 耐 污 极 佳 、 更 易 清 洁 六 使 地 板 更 耐 磨 
六 无 耐 打量， 维护 更 方便 友 有 效 防 止 地板 退 色 


- 高 密度 耐 磨 层 

文 100% 聚 握 乙 烯 ， 超 强 耐 磨 、 抗 冲击 
友 超 长 耐久 ， 可 适应 高 人 流量 的 公共 场所 
广 PVC 越 遇 水 越 防滑 ， 且 天 然 防水 


” 印刷 层 

六 可 通 真 还 原石 材 、 木 材 、 地 乱 、 皮 纹 、 金 属 等 多 种 材质 的 
纹理 ， 演 绎 自然 风格 

友 可 制作 出 反光 、 炫 光 、 变 色 等 多 种 特殊 质感 ， 美 轮 美 灸 


”sw 尺寸 稳定 层 





太 高 温 、 潮 湿 的 环境 下 ， 保 持 地板 尺 寸 的 超 强 稳 定性 
友 导 热 性 强 、 散 热 均 匀 ， 地 暖 首选 


和 


太保 持 地 板 扩 十 稳定 性 
友 很 好 的 吸音 性 能 
妈 民 好 的 弹性 抗击 性 能 ， 脚 感 更 舒适 


图 3 PVC 地 板 的 典型 结构 


(3) 透明 PVC 片 材 。 透明 PVC 片 可 分 成 
软片 和 硬 片 ， 主 流 的 成 型 方法 有 压延 法 和 挤 出 
法 。 挤 出 法 生产 的 硬 质 PVC 透明 片 由 于 在 生产 
成 本 和 效率 上 都 不 占 优势 ， 其 相应 的 片 材 生产 线 
技术 发 展 相 对 缓慢 。 而 透明 软 PVC 片 材 ， 尤 其 
是 透明 度 高 的 挤 出 法 软 PVC 片 材 ， 由 于 设备 投 
资 小 、 生 产 成 本 和 压延 法 接近 、 制 品 品质 高 等 
诸多 优点 ， 近 年 来 发 展 迅速 。 早 期 该 类 设备 都 
是 采用 锥 双 配 合 PVC 粉 体 来 加 工 ， 但 制品 透明 
度 较 差 ， 与 压延 贴 合 做 出 的 制品 在 品 相 上 差异 
巨大， 不 被 市 场 认可 。 近 年 来 ， 以 苏州 金 韦 尔 
机 械 公 司 为 代表 的 设备 厂家 ， 开 发 了 单 螺 杆 超 
透 软 PVC 设备， 大量 应 用 到 水 昂 板 生产 ， 彻 底 
解决 了 制品 的 透明 度 问 题 。 另 外 ， 部 分 国内 主 
要 的 透明 软 PVC 生产 商 , 通过 自身 的 技术 改进 ， 
试验 了 多 种 适用 于 PVC 的 排 气 螺 杆 ， 在 透明 度 
的 提升 方面 也 取得 了 不 错 的 效果 ， 但 由 于 PVC 
自身 易 分 解 的 特性 ， 该 类 机 器 一 个 突出 的 问题 
是 无 法 长 期 连续 生产 ， 一 般 一 周 左 右 就 要 拆 机 
清理 ， 从 稳定 性 来 说 还 有 待 改进 。 超 透明 SPVC 
生产 线 见 图 4。 : 
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图 4 超 透 明 SPVC 生产 线 

4. 透明 制品 类 设备 
”传统 的 透明 类 片 材 制品 ， 其 原材料 主要 包括 
PVC、PET、CPPS、PMMA、PC 等 五 大 类 ，PVC 和 
PET 已 在 前 面 提 及 , 而 GPPS、PMMA 和 PC 的 片 材 ， 
广泛 用 于 家 电 、 室 内 外 装修 、 广 告 等 诸多 行业 ， 是 
厂 材 产品 中 对 质量 要 求 较 高 的 产品 。PMMA、PC、 
GPPS 生产 线 见 图 5。 该 类 生产 线 国产 化 已 有 近 20 
年 时 间 ， 从 大 的 结构 和 功能 来 看 ， 变 化 不 大 ， 但 近 
年 来 在 生产 中 提出 了 一 些 新 的 要 求 和 改进 的 方 同 ， 
对 设备 生产 厂家 提出 了 新 的 要 求 。 

(1)》 螺杆 长 径 比 不 断 加 大 ， 增 强 排 气 系统 。 
同 其 他 传统 片 材 一 样 ， 该 类 片 材 也 有 相当 大 的 客 
户 群 使 用 回收 料 做 的 制品 ， 由 于 回 料 来 源 广 泛 ， 


物料 稳定 性 差 ， 为 了 获得 较 好 的 片 材 制品 ， 和 目前 
一 些 主流 的 设备 生产 商 在 设计 螺杆 时 不 断 加 大 长 
径 比 ， 用 于 增强 塑 化 效果 ， 减 少 因 物料 自身 差异 
而 产生 的 唱 扩 或 组 织 缺 陷 ， 同 时 加 强 真空 排 气 ， 
提升 抽 气 效果 





图 5 PMMA、PC、GPPS 生产 线 


(2) 一 机 多 用 成 为 标准 要 求 。 客 户 在 购买 设 
备 时 ， 总 是 希望 同一 人 台 设 备 可 以 做 多 种 产品 ， 以 
满足 不 同 的 制品 需求 。 但 从 技术 的 角度 上 看 ， 由 
于 不 同 物料 流动 参数 的 差异 ， 使 用 同一 台 《 套 ) 
机 器 不 可 能 满足 多 种 物料 都 达到 理想 挤 出 效果 和 
产量 ， 往 往 只 能 是 有 侧重 的 兼顾 。 比 如 ，GPPS、 
PMMA 和 PC 确实 可 以 使 用 一 台 设 备 生 产 ， 但 采用 
不 同 的 螺杆 产量 侧重 就 会 不 同 ， 挤 出 效果 也 有 差 
异 。 男 外 , 在 更 换 原 料 的 过 程 中 , 清理 机 器 很 麻烦 ， 
原料 的 浪费 也 较 大 ， 不 适合 于 较 大 规模 的 生产 。 

(3) 一 机 多 功能 要 求 越 来 越 高 。 区 别 于 一 机 
多 用 ， 一 机 多 功能 的 设备 实用 性 较 高 。 所 谓 一 机 
多 功能 ， 是 指 某 个 设备 ， 在 使 用 同一 种 原料 的 前 
提 下 ， 通 过 设备 自身 的 组 合 ， 以 生产 出 完全 不 同 
的 多 种 产品 。 比 如 PC 的 耐力 板 和 PC 的 波浪 瓦 生 
产 线 ， 从 挤 出 机 到 模具 ， 基 本 上 是 一 致 的 ， 通 过 
一 定 的 组 合 和 改进 设计 ， 可 以 将 两 个 生产 线 合 二 
为 一 ,新 生产 线 可 以 兼顾 生产 PC 耐力 板 和 波浪 瓦 ， 
减少 了 设备 的 重复 投入 。 

(4) PC 薄片 类 设备 异军突起 。 随 着 电子 通 
信行 业 的 快速 发 展 ，PC 基 材 的 薄片 (薄膜 ) 用 
途 越 来 越 广 ， 也 促进 了 PC 薄片 挤 出 设备 的 快速 
发 展 。 目 前 ， 国 际 上 主流 的 透明 PC 薄片 生产 有 


行业 概况 


两 种 方式 ， 一 种 类 似 于 传统 的 片 材 成 型 方式 ， 采 
用 硬 质 超 镜 面 辊 对 压 成 型 ， 另 一 种 则 采用 柔性 镜 
面 辊 和 硬 质 镜面 辊 对 压 成 型 。 前 者 对 辊 简 的 镜面 
等 级 和 辊 面 强度 要 求 都 非常 高 ， 而 后 者 柔性 辊 加 
工 技术 复杂 ， 目 前 仅 掌握 在 少数 几 个 日 本 公司 手 
上 且 不 对 外 出 售 ， 技 术 壁 又 很 高 。 上 海 金 纬 片 板 
膜 设备 制造 有 限 公 司 、 宁 波 天 佳 塑料 机 械 有 限 公 


， 司 、 常 州 闭 泉 塑料 机 械 有 限 公 司 都 书生 产 了 多 


台 PC 薄片 设备 ， 部 分 蔡 代 了 国外 进口 线 ， 但 制 
品 品质 和 自动 化 程度 上 与 国外 线 还 是 有 一 定 的 差 
距 ， 还 需 不 断 提高 。 

5. 胶 膜 类 片 材 设备 

胶 膜 类 片 材 是 最 近 几 年 才 快 速 发 展 起 来 的 一 
个 新 兴 片 材 行 业 ， 其 代表 产品 有 PVB 胶 膜 和 EVA 
胶 膜 。 这 两 者 广泛 应 用 于 建筑 夹层 玻璃 、 汽 车 夹 
层 玻璃 、 太阳 能 光伏 玻璃 , 防弹 玻璃 、 隔 音 玻璃 等， 
具有 很 好 的 安全 性 ， 可 以 防止 玻璃 由 于 在 外 力作 
用 下 破碎 而 碎片 溅 起 伤 人 。 这 两 种 材料 有 一 定 的 
共性 ， 熔 融 后 的 熔 体 都 具有 很 高 的 黏 结 力 ， 冷 却 
后 表面 恭 结 力 快速 下 降 ， 可 以 正常 收 卷 ， 故 称 为 
热 熔 胶 。 这 个 特性 使 得 生产 该 类 片 材 的 设备 有 一 
定 的 类 似 性 ， 但 并 不 完全 相同 。 

《1) PVB 胶 膜 类 设备 。PVB 片 材 设备 ， 从 成 
型 的 方式 上 说 ， 可 以 分 成 干 法 和 入 水 法 。 熔 融 的 
PVB 在 出 模 口 时 ， 粘 度 非常 大 ， 为 了 让 其 不 粘 成 
型 辊 ， 成 型 辊 内 流 道 需要 用 冰 水 来 冷却 ， 然 后 用 
温度 很 低 的 成 型 辊 来 冷却 PVB 片 材 ， 这 个 是 干 法 
工艺 ， 如 果 把 成 型 辊 浸泡 在 一 个 恒温 水 槽 里 ， 迷 
融 的 PVB 膜 通过 水 槽 里 的 水 和 浸泡 在 水 槽 里 的 辊 
简 的 双重 冷却 定型 ， 这 就 是 入 水 法 工艺 。 入 水 法 
工艺 复杂 ， 设 备 投入 大 ， 但 产量 较 干 法 可 以 提高 
约 50%， 综 合成 本 低 。 

PVB 的 花纹 成 型 方法 也 是 影响 产量 大 幅 提 升 
的 一 个 重要 因素 。 目 前 国产 的 PVB 设备 ， 无 论 是 
干 法 还 是 入 水 法 ， 其 主流 的 花纹 成 型 方法 都 是 通 
过 模 唇 爆 花 ， 这 种 方法 生产 时 模 腔 的 压力 很 大 , 
对 挤 出 量 有 很 大 的 影响 。 另 外 ， 这 种 花纹 是 一 种 
随机 花纹 ， 均 匀 度 也 较 差 。 日 本 积 水 公 司 采用 
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PVB 入 水 后 压 花 工艺 ， 最 高 生产 线 速 度 可 以 达到 
25m/min， 对 比 国内 入 水 法 生产 速度 8m/min， 基 
本 上 提高 了 2 倍 的 产能 ， 产 能 提升 巨大 ， 也 是 国 
产 PVB 设备 后 续 发 展 的 一 个 主要 方 问 。 

(2) EVA 胶 膜 类 设备 。 随 着 国内 太阳 能 硅 晶 
电池 组 件 市 场 的 高 速 发 展 ， 国 内 生产 的 EVA 胶 膜 
己 占 全 球 总 额 的 60% ~ 70%，EVA 胶 膜 设备 近年 
来 发 展 非常 迅速 ， 并 逐步 拉 近 了 此 类 设备 与 国际 
先进 水 平 之 间 的 差距 ， 甚 至 在 某 些 领域 还 取得 了 
局 部 技术 领先 。EVA 胶 膜 主要 应 用 于 太阳 能 光伏 
硅 唱 电 池 和 夹 胶 玻璃 , 对 配方 和 收缩 率 要 求 很 高 。 
其 设备 ， 从 成 型 方法 上 来 分 ， 可 分 压延 法 和 流 延 
法 ， 前 者 主要 以 普 利 司 通 为 典型 代表 ， 生 产 线 速 
度 可 达 20m/min， 生 产 效率 高 ， 但 单线 设备 投入 
是 流 延 法 的 30 倍 以 上 ， 投 资 成 本 回收 期 长 ， 流 延 
法 生产 线 的 最 高 速度 可 达 8m/min， 但 单线 投资 成 
本 低 ， 可 大 量 复制 ， 利 于 大 规模 生产 。 从 控制 收 
缩 率 的 方式 来 分 , 可 分 为 离 型 纸 法 和 非 离 型 纸 法 ， 
前 期 国外 主流 设备 都 采用 离 型 纸 ， 除 可 把 制品 收 
缩 率 控制 在 1% 以 内 , 还 可 以 获得 较 高 的 生产 速度 ， 
但 随 着 国内 非 离 型 纸 生 产 线 的 普及 ， 采 用 离 型 纸 
的 胶 膜 生产 成 本 居 高 不 下 〈 注 : 仅 离 型 纸 一 项 ， 
每 平方 米 约 高 1.5 元 ) ， 丧 失 了 竞争 优势 ， 近 年 来 
逐步 被 非 离 型 纸 的 生产 线 给 替代 。 

二 、 片 材 设 备 行业 发 展 趋势 

片 材 设 备 由 于 品种 繁多 ， 很 难 逐 一 具体 描述 
每 一 类 产品 的 发 展 趋势 ， 但 一 些 共性 的 趋势 还 是 
可 以 归纳 的 ， 大 致 有 以 下 几 类 : 

1. 在 保持 高 性 价 比 的 基础 上 ， 提 高 设备 的 产 
能 和 自动 化 程度 ， 降 低 单 位 能 耗 

国内 劳动 力 成 本 的 不 断 提 升 成 为 各 个 行业 都 
必须 面 对 的 难题 ， 而 在 塑料 片 材 行业 尤其 重要 。 
行业 内 众所周知 的 是 ， 要 生产 出 合格 塑料 片 材 ， 
不 仅 需 要 稳定 可 靠 的 机 器 设备 ， 还 需要 成 熟 的 工 
艺 及 熟练 的 开机 师傅 ， 三 者 缺 一 不 可 ， 对 生产 者 
的 要 求 过 高 ， 也 制约 了 企业 的 发 展 。 欧 洲 开发 的 
最 新 型 片 材 设备 ， 自 动 化 程度 非常 高 ， 其 片 材 的 
厚度 及 模具 调整 都 可 以 通过 电脑 设 定 ， 普 通 的 工 
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人 经 过 简单 的 培训 就 可 以 操作 ， 大 大 降低 了 对 员 
工 技能 的 要 求 。 另 外 ， 片 材 机 械 95% 以 上 的 加 热 
及 驱动 都 要 靠 电力 ， 在 行业 里 也 有 “有 买 得 起 设备 
用 不 起 电 ” 的 说 法 ， 片 材 机 械 是 典型 的 耗 电 大 户 。 
因此 ， 提 高 产量 、 降 低 单 位 能 耗 ， 对 提高 产品 竞 
争 力 具有 积极 意义 。 

2. 采用 新 型 挤 出 机 ， 改 变 传统 工艺 

通过 对 某 一 机 型 的 不 断 改 良 ， 固 然 能 有 效 提 
高 产量 ， 但 往往 幅度 不 大 ， 周 期 较 长 。 对 于 片 
材 生 产 而 言 ， 并 非 只 有 一 种 工艺 可 以 实现 ， 采 用 
新 的 工艺 ， 变 革 传 统 理 含有 时 反而 能 大 幅 提 升 产 
量 ， 降 低能 耗 。 从 多 家 生产 企业 反馈 的 情况 来 看 ， 
除 PVC 类 和 部 分 透明 类 物料 (如 PMMA、PC、 
CPPS) 以 外 ， 采 用 双 螺 杆 或 多 螺杆 挤 出 机 ， 可 有 
效 降低 单位 能 耗 ， 提 高 产量 ， 并 改善 回收 料 的 用 
料 稳定 性 ， 是 一 个 较 好 的 工艺 选择 。 

3. 一 步 法 替代 多 步 法 ， 降 低 中 间 环 节 

某 些 片 材 ， 用 传统 工艺 需要 多 个 步骤 才能 加 
工 完 成 。 比 如 ， 在 挤 片 前 需要 多 配方 造 粒 、 原 料 
处 理 〈 例 如 : 于 燥 、 除 湿 ) ， 在 片 材 挤 出 后 还 需 
要 有 多 层 复合 、 涂 胶 、 印 刷 等 多 道 工 艺 ， 工 艺 成 
本 高 。 如 能 简化 工艺 步 又， 局 部 采用 一 步 法 成 型 ， 
可 以 大 幅 降 低 生产 成 本 ， 增 加 产品 竞争 力 。 在 片 
材 领域 ， 采 用 双 螺 杆 生 产 PET 片 材 、PET 片 材 
成 型 和 吸 塑 一 体 化 、PVC 桌 边 条 成 型 、 涂 胶 一 体 
化 等 都 是 典型 的 一 步 法 案例 ， 取 得 了 不 错 的 经 济 
效益 。 

4. 积极 开拓 新 的 片 材 领 域 ， 避 开 竞 争 红海 

目前 ， 国 内 传统 片 材 市 场 已 经 趋 于 饱和 ， 利 
润 率 逐 年 降低 ， 经 营 风险 越 来 越 大 。 与 此 同时 ， 
我 国 要 进口 大 量 的 特种 片 材 制品 及 相关 设备 ， 让 
国外 企业 赚 取 高 额 的 利润 。 这 两 者 非常 矛盾 ， 但 
究 其 原因 无 非 是 特种 片 材 自身 及 相关 设备 技术 壁 
又 和 资金 壁垒 高 ， 阻 碍 了 其 在 国内 的 发 展 。 随 着 
市 场 化 程度 越 来 越 成 熟 ， 靠 低 风 险 获 取 高 收益 的 
时 代 一 去 不 复 返 ， 公 司 根据 自身 的 情况 ， 适 度 转 
型 已 经 成 为 普遍 现象 。 从 近 两 年 片 材 行业 的 运行 
情况 来 看 ， 一 些 研发 工作 得 力 、 盯 住 行业 发 展 方 


向 的 企业 ,其 订单 和 利润 都 能 保证 。 例 如 杭州 临 
安 的 杭州 福 斯 特 光伏 材料 股份 有 限 公司 多 年 来 一 
直 致 力 于 EVA. 胶 膜 的 研发 和 推广 ， 不 断 创新 ，10 
年 间 从 一 个 民营 小 公司 发 展 到 市 值 超 百 亿 的 上 市 


塑料 混 


塑料 混合 机 是 塑料 机 械 的 一 种 。GRH 系列 混 
合 机 主要 是 用 于 聚 氧 乙烯 树脂 的 混合 、 着 色 ， 束 
握 乙 烯 、 育 丙烯 颗粒 的 着 色 、 干 燥 ，ABS、 育 碳 
树脂 等 吸湿 性 树脂 成 型 加 工 前 的 干燥 ， 酚 醛 树 脂 
的 混合 等 工序 。 它 是 塑料 加 工厂 必 备 的 设备 之 一 ， 
在 橡胶 、 制 药 、 染 料 等 行业 中 也 有 广泛 的 用 途 。 

塑料 混合 机 由 锅 体 、 锅 盖 、 传 动 部 件 、 底 座 、 
出 料 口 等 部 件 组 成 。 锅 体 由 不 锈 钢 焊接 而 成 ， 
内 表面 极为 光滑 坚硬 ， 具 有 耐 磨 、 耐 腐蚀 、 不 
易 沾 点 等 特点 。 锅 体外 表面 有 加 热 夹 套 和 电阻 
加 热 图 ， 温 度 是 通过 加 热 夹 套 中 的 高 燃点 机 械 
油 直 接 传递 给 锅 体 的 ， 使 锅 体 受热 均匀 ， 调 节 
加 热 温度 就 可 以 控制 锅 中 物料 的 温度 。 夹 套 外 
面包 有 石棉 保温 层 。 

锅 盖 是 由 铝 合金 铸造 的 ， 内 表面 经 过 精 车 
和 抛光 ， 可 沿 垂直 方向 回转 轴 水 平顺 时 针 旋 转 
70”， 但 旋转 切 勿 用 力 过 大 ， 以 防 碰 伤 锅 壁 。 盖 
上 开 有 加 树脂 、 增 塑 剂 、 稳 定 剂 的 孔 ， 用 户 可 根 
据 自己 的 需要 自行 安排 ， 中 央 为 透气 孔 。 为 防止 
锅 盖 未 盖 好 时 ， 搅 拌 奖 转动 造成 人 身 事故 ， 锅 体 
上 装 有 一 个 保险 限 位 开关 ， 锅 盖 未 盖 严 时 ， 开 关 
不 接 通 ， 电 动机 不 能 启动 。 

导 流 板 是 用 于 加 强 混合 效果 用 的 ， 它 的 导 流 
角度 可 以 自由 调节 。 板 内 装 有 一 个 测 温 热 电 侦 ， 
物料 温度 可 反映 在 指示 仪 上 读 出 ， 同 时 用 于 自动 
控制 出 料 口 的 自动 出 料 。 

混合 机 的 搅拌 桨 ， 由 电动 机 经 V 带 来 驱动 ， 


合 机 行 


行业 概况 


公司 ， 引 领 了 EVA 胶 膜 行业 的 发 展 方向 。 总 之 ， 


适度 开拓 新 的 领域 ， 才 可 以 避 开 竞争 红海 ， 使 企 
业 焕 发 新 的 生机 。 
[ 扎 稿 人 : 苏州 金 韦 尔 机 械 有 限 公 司 孙 锋 林 ] 


业 概 郊 


电动 机 是 交流 双 速 电动 机 ， 只 要 按 下 启动 按钮 ， 
即 可 实现 运转 。 主 轴 由 312、314 轴承 支承 运转 。 
主轴 上 部 有 三 个 搅拌 桨 ， 它 们 顺 时 针 方 向 运转 ， 
使 物料 一 方面 沿 锅 壁 运动 , 又 同时 上 下 循环 翻动 。 
加 上 有 导 流 板 的 作用 ， 使 混合 效果 更 好 。 由 于 物 
料 是 高 速 运动 的 ， 所 以 颗粒 之 间 ， 料 与 桨 之 间 麻 
擦 热 很 大 ， 会 使 料 温 迅 速 上 升 ， 不 仅 相应 地 减少 
了 锅 壁 的 加 热量 ， 而 且 有 利于 树脂 对 增 塑 剂 的 吸 
收效 果 。 搅 拌 桨 是 不 锈 钢 制 造 的 ， 又 经 仔细 的 机 
械 加 工 ， 耐 磨 、 耐 腐蚀 。 
”底座 由 铸铁 铸造 ， 上 面 有 4 个 吊环 ， 座 内 是 
传动 的 V 带 和 两 个 V 带 轮 ， 打开 两 侧 的 板 可 以 更 
换 V 带 。 座 下 部 有 4 个 地 脚 螺栓 孔 。 
出 料 口 由 优质 铁 板 铸造 而 成 ， 装 有 一 个 手动 
印 料 门 ， 压 紧 可 靠 ， 密封 性 好 ， 开 闭 灵活 。 可 用 
手动 方式 来 控制 卸 料 门 的 开启 、 关 闭 。 
高 速 混合 机 是 PVC 制品 加 工行 业 应 用 最 广泛 
的 辅助 设备 之 一 ， 主 要 用 于 原料 混合 及 改 性 等 领 
域 , 在 混合 过 程 中 将 塑料 原料 与 热 稳定 剂 、 润滑 剂 、 
增 塑 剂 、 着 色 剂 等 各 种 助 剂 放 在 混合 锅 里 经 高 速 
混合 搅拌 至 一 定 温度 ， 使 各 添加 组 分 与 树脂 之 间 
充分 混合 、 渗 透 与 吸收 。 实 际 上 ， 混 合 过 程 不 仅 
是 物理 过 程 同 时 也 是 复杂 的 化 学 过 程 ， 在 高 速 混 
合 机 工作 时 ， 高 速 旋转 的 叶轮 借助 表面 与 物料 的 
摩擦 力 和 侧面 对 物料 的 推力 ， 使 物料 沿 叶 轮 切 向 
运动 。 同 时 ， 由 于 离心 力 的 作用 物料 又 被 抛 向 混 
合 锅 内 壁 ， 并 且 沿 壁面 上 升 ， 当 升 到 一 定 高 度 时 
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由 于 重力 作用 又 落 回 到 叶轮 中 心 , 接着 又 被 抛 起 。 
这 种 上 升 运动 与 切 向 运动 的 结合 ， 使 物料 处 于 连 
续 的 螺旋 状 上 下 运动 状态 。 由 于 叶轮 转速 很 高 ， 
物料 运动 速度 也 很 快 ， 物 料 在 高 速 翻腾 过 程 中 ， 
快速 运动 着 的 物料 粒子 闻 相 互 碰 撞 摩 擦 ， 并 进行 
交叉 混合 ， 物 料 与 锅 壁 及 物料 与 叶轮 之 间 的 高 速 
摩擦 也 使 物料 温度 上 升 ， 从 而 使 PVC 树脂 与 助 齐 
间 充 分 混合 、 渗 透 与 吸收 。 | 

由 于 高 速 混合 机 主要 应 用 于 原料 处 理 与 准备 
阶段 ， 所 以 往往 不 被 人 们 所 重视 ， 实 际 上 混合 质 
量 的 好 坏 直接 影响 到 最 终 制品 的 质量 。 目 前 国内 
混合 机 制造 企业 已 超过 100 多 家 ， 但 大 多 生产 规 
模 很 小 ， 且 还 停留 在 测绘 、 仿 制 的 水 平 上 ， 产 品 
质量 参差 不 齐 ， 与 世界 先进 水 平 相 比 差距 较 大 。 
由 于 国产 混合 机 价格 较 低 ， 因 此 在 国内 仍 有 非常 
大 的 销售 空间 。 

随 着 经 济 全 球 化 进程 加 快 ， 我 国 已 加 入 
WTO， 塑 料 制品 及 塑 机 行业 都 将 面临 更 加 激烈 的 
市 场 竞争 ， 面 临 企业 重组 、 优 存 劣 汰 的 局 面 。 不 
断 提高 混合 机 品质 、 全 面 壮大 企业 实力 是 混合 机 
制造 企业 的 必然 选择 。 

与 国外 先进 企业 相 比 ， 国 产 混合 机 在 理论 设 
计 、 制 造 技术 、 材 料 技术 、 能 耗 指标 、 配 套 器 材 
等 方面 都 存在 较 大 的 差距 ， 国 内 混合 机 制造 企业 
要 不 断 壮大 ， 必 须 研究 混合 机 的 技术 现状 和 技术 
差距 ， 采 取 有 效 措 施 ， 不 断 缩 小 差距 ， 追 赶 世界 
先进 水 平 。 


塑料 模具 


塑料 模具 是 塑料 零 部 件 及 其 制品 行业 的 重要 文 
撑 装 备 。 根 据 中 国 塑 料 加 工 工业 协会 统计 数据 ， 
我 国 塑 料 制品 行业 塑料 用 量 从 2006 年 的 2802 万 t 


快速 增长 到 2012 年 的 5782 方 t。2013 年 1 一 12 月 ， 
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塑料 混合 机 是 利用 机 械 力 和 重力 等 ， 将 两 种 
和 两 种 以 上 物料 均匀 温 合 起 来 的 机 械 。 塑料 混合 
机 广泛 用 于 各 类 工业 和 日常 生活 中 。 如 在 制药 行 
业 ， 把 不 同 成 分 的 原料 均匀 混合 在 一 起 组 成 复方 ; 
还 可 以 增加 物料 接触 表面 积 ， 以 促进 化 学 反应 ; 还 
能 够 加 速 物理 变化 ， 例 如 粒状 溶质 加 入 溶剂 ， 通 
过 塑料 混合 机 械 的 作用 可 加 速溶 解 混 匀 。 

专家 称 ， 许 多 用 户 在 粉 料 、 粉 体 混合 设备 方 
面 很 多 选择 国内 原 有 的 立 式 锥 形 混合 设备 ， 但 专 
家 建议 , 由 于 立 式 锥 形 塑料 混合 机 存在 许多 缺点 、 
维修 率 很 高 ， 因 此 ， 在 粉 料 / 粉 体 或 颗粒 状 物料 混 
合 时 , 应 选择 卧 式 塑料 混合 机 , 该 设备 混合 效率 高 ， 
混合 质量 好 ， 印 料 时 间 短 ， 残 禄 量 也 少 。 

作为 一 个 朝阳 产业 ， 塑 料 混合 机 行业 的 发 展 
空间 无 疑 是 巨大 的 。 在 国家 政策 支持 下 ， 我 国 的 
塑料 混合 机 机 械 行业 有 很 大 的 发 展 空间 ， 塑 料 泥 
合 机 机 械 行业 应 抓 住 这 一 历史 机 遇 ， 做 好 消化 、 
吸收 基础 上 的 再 创新 ， 加 快 大 型 关键 设备 国产 化 
步伐 。 / 

塑料 混合 机 市 场 前 景 的 发 展 ， 要 加 快 塑料 混 
合 机 产业 升级 ， 就 要 积极 推进 以 企业 为 主体 的 技 
术 创 新 体系 的 建立 和 完善 ， 加 强 企业 在 消化 、 吸 
收 基础 上 的 集成 创新 能 力 ， 加 大 开发 力量 和 资金 
投入 ， 以 创新 为 驱动 ， 不 断 向 先进 技术 靠拢， 扒 
动 整个 塑料 混合 机 械 行业 发 展 ， 以 促进 行业 的 良 
性 循环 。 

【供稿 单位 : 中 国 塑 料 机 械 工业 年 鉴 编辑 部 】 
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我 国 塑料 制品 行业 累计 完成 产量 6 188 万 t。 绝 大 
部 分 塑料 制品 的 成 型 都 依赖 于 塑料 模具 ， 因 此 ， 
塑料 制品 行业 的 快速 发 展 对 塑料 模具 行业 形成 了 
旺盛 的 市 场 需求 。 尤 其 是 近年 来 ， 我 国 汽车 、 家 


电 等 主机 行业 快速 发 展 ， 产 能 持续 增加 ， 同 时 随 
着 技术 进步 ， 塑 料 零 部 件 使 用 比例 持续 上 升 ， 直 
接 推动 了 我 国 塑料 模具 行业 的 快速 发 展 。 

塑料 模具 是 一 种 用 于 压 塑 、 挤 塑 、 注 塑 、 吹 
塑 和 低 发 泡 成 型 的 组 合式 模具 ， 主 要 包括 由 站 模 
组 合 基板 、 叫 模 组 件 和 凹 模 组 合 卡 板 组 成 的 具有 
可 变型 腔 的 四 模 ， 由 凸 模 组 合 基板 、 凸 模 组 件 、 
凸 模 组 合 卡 板 、 型 腔 截断 组 件 和 侧 截 组 合板 组 成 
的 具有 可 变型 芯 的 凸 模 。 模 具 凸 、 四 模 及 辅助 成 
型 系统 的 协调 变化 ， 可 加 工 不 同形 状 、 不 同 尺寸 
的 系列 塑 件 。 塑 料 模具 在 塑料 加 工 工业 中 和 塑料 
成 型 机 配套 ， 赋予 塑料 制品 以 完整 构 型 和 精确 尺 
寸 的 工具 。 由 于 塑料 品种 和 加 工 方法 繁多 ， 塑 料 
成 型 机 和 塑料 制品 的 结构 又 繁 简 不 一 ， 所 以 ， 逆 
料 模具 的 种 类 和 结构 也 是 多 种 多 样 的 。 

随 着 塑料 工业 的 飞速 发 展 和 通用 与 工程 塑料 
在 强度 等 方面 的 不 断 提 高 ， 塑 料 制品 的 应 用 范围 
也 在 不 断 扩大 ， 塑 料 产 品 的 用 量 也 正在 上 升 。 

注塑 时 ， 模 具 装 在 注射 机 上 ， 熔 融 塑 料 被 注 
入 成 型 模 腔 内 ， 并 在 腔 内 冷却 定型 ， 然 后 上 下 模 
分 开 , 经 由 顶 出 系统 将 制品 从 模 腔 顶 出 离开 模具 ， 
最 后 模具 再 闭合 进行 下 一 次 注射 ， 整 个 注射 过 程 

是 循环 进行 的 。 

一 般 塑 料 模 具 由 动 模 和 定 模 两 部 分 组 成 ， 动 
模 安装 在 注射 成 型 机 的 移动 模板 上 ， 定 模 安装 在 
注射 成 型 机 的 固定 模板 上 。 在 注射 成 型 时 动 模 与 
定 模 闭 合 构成 浇注 系统 和 型 腔 ， 开 模 时 动 模 和 定 
模 分 离 以 便 取出 塑料 制品 。 

异 具 的 结构 虽然 由 于 塑料 品种 和 性 能 、 塑 料 
制品 的 形状 和 结构 以 及 注射 机 的 类 型 等 不 同 而 千 
变 万 化 ， 但 是 基本 结构 是 一 致 的 。 模 具 主要 由 浇 
注 系统 、 调 温 系统 、 成 型 零件 和 结构 零件 组 成 。 
其 中 浇注 系统 和 成 型 零件 是 与 塑料 直接 接触 部 分 ， 
并 随 塑 料 和 制品 的 形态 变化 而 变化 ， 是 塑 模 中 最 
复杂 、 交 化 最 大 、 要 求 加 工 表面 自燃 度 和 精度 最 
高 的 部 分 。 

光 注 系统 是 指 逆 料 从 喷嘴 进入 型 腔 前 的 流 道 
部 分 ， 包 括 主流 道 、 冷 料 穴 、 分 流 道 和 浇 口 等 。 
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成 型 零件 是 指 构成 制品 形状 的 各 种 零件 ， 包 括 动 
模 、 定 模 和 型 腔 、 型 蕊 、 成 型 杆 以 及 排 气 槽 等 。 

我 国 塑料 模具 在 高 技术 驱动 和 支柱 产业 应 用 
需求 的 推动 下 ， 形 成 了 一 个 巨大 的 产业 链条 ， 从 
上 游 的 原 辅 材料 工业 和 加 工 、 检 测 设 备 到 下 游 的 
机 械 、 汽车、 摩托 车 、 家 电 、 电 子 通 信和 建筑 建 
人 片 生 机 。 

一 、 塑 料 模具 主要 分 类 

按照 成 型 方法 的 不 同 ， 可 以 划分 出 对 应 不 同 
工艺 要 求 的 塑料 加 工 模具 类 型 ， 主 要 有 注射 成 型 


模具 、 挤 出 成 型 模具 、 豚 塑 成 型 模具 和 高 发 泡 取 


茶 乙 烯 成 型 模具 等 。 
二 闻 册 注 射 ( 凶 ) 模具 

- 塑料 注射 ( 塑 ) 模具 是 热塑性 塑料 件 产品 生 
产 中 应 用 最 为 普遍 的 一 种 成 型 模具 ， 塑 料 注射 模 
具 对 应 的 加 工 设备 是 塑料 注射 成 型 机 。 塑 料 首先 
在 注射 机 的 加 热 料 简 内 受热 熔融 ， 然 后 在 注射 机 
的 螺杆 或 柱 塞 推动 下 ， 经 注射 机 喷嘴 和 模具 的 浇 
注 系 统 进入 模具 型 腔 ， 塑 料 冷 却 硬化 成 型 ， 脱 模 
得 到 制品 。 其 结构 通常 由 成 型 部 件 、 浇 注 系统 、 
导向 部 件 、 推 出 机 构 、 调 温 系统 、 排 气 系统 和 支 
撑 部 件 等 部 分 组 成 。 模 具 制 造 材料 通常 采用 塑料 
模具 钢 模 块 ， 常 用 的 材质 主要 为 碳 素 结构 钢 、 碳 
素 工 具 钢 、 合 金工 具 钢 和 高 速 工具 钢 等 。 注 射 成 
型 加 工 方式 通常 只 适用 于 热塑性 塑料 制品 的 生产 。 
用 注射 成 型 工艺 生产 的 塑料 制品 十 分 广泛 ， 从 生 
活 日 用 品 到 各 类 复杂 的 机 械 、 电 器 、 交 通 工 具 零 
件 等 都 是 用 注射 模具 成 型 的 ， 它 是 塑料 制品 生产 
中 应 用 最 广 的 一 种 加 工 方法 。 

2. 塑料 压 塑 模具 ， 和 

盟 料 压 塑 模具 包括 压缩 成 型 和 压 注 成 型 丙种 
结构 模具 ， 主 要 是 用 来 成 型 热固性 塑料 ， 其 所 对 
应 的 设备 是 压力 成 型 机 。 于 缩 成 型 方法 是 根据 塑 
料 原材料 特性 ， 将 模具 加 热 至 成 型 温度 一般 在 
103 一 108C) ， 然 后 将 计量 好 的 压 塑 粉 放 入 模具 
型 腔 和 加 料 室 ， 闭 合 模具 ， 塑 料 在 高 热 、 高 压 作 
用 下 呈 软 化 黏 流 态 ， 经 一 定时 间 后 固化 定型 ， 成 
为 所 需 制品 形状 。 压 注 成 型 与 压缩 成 型 不 同 的 是 ， 
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压 注 成 型 有 单独 的 加 料 室 ， 成 型 前 模具 先 闭 合 ， 
塑料 原料 在 加 料 室内 完成 预 热 呈 符 流 态 ， 在 压力 
作用 下 调整 挤 入 模具 型 腔 ， 和 硬化 成 型 。 压 缩 模具 
也 用 来 成 型 某 些 特殊 的 热塑性 塑料 ， 如 难以 熔融 
的 热塑性 塑料 (如 聚 加 氟 乙 烯 ) 毛坯 ( 冷 压 成 型 ) ， 
光学 性 能 很 高 的 树脂 镜片 ， 轻 微 发 泡 的 硝酸 纤维 
素 汽 车 转 问 盘 等 。 压 塑 模 具 主 要 由 型 腔 、 加 料 腔 、 
导向 机 构 、 推 出 部 件 和 加 热 系 统 等 部 件 组 成 。 不 
注 模 具 广 泛 用 于 封装 电器 元 件 方面 。 压 塑 模具 制 
造 所 用 材质 与 注射 模具 基本 相同 。 

3. 塑料 挤 出 模具 - 

塑料 挤 出 模具 是 用 来 成 型 生产 连续 形状 的 塑 
料 产品 的 一 类 模具 ， 又 叫 挤 出 成 型 机 头 ， 广 泛 用 
于 管材 、 棒 材 、 单 丝 、 板 材 、 薄 膜 、 电 线 电缆 包 
窗 层 和 异型 材 等 的 加 工 。 与 塑料 挤 出 模具 对 应 的 
生产 设备 是 塑料 挤 出 机 ， 其 原理 是 固态 塑料 在 加 
热 和 挤 出 机 的 螺杆 旋转 加 压条 件 下 熔融 、 塑 化 ， 
通过 特定 形状 的 口 模 而 制 成 截面 与 口 模 形状 相同 
的 连续 塑料 制品 。 其 制造 材料 主要 有 碳 素 结构 钢 、 
合金 工具 钢 等 ， 有 些 挤 出 模具 在 需要 耐 磨 的 部 件 
上 还 会 镶嵌 金刚 石 等 耐 磨 材料 。 塑 料 挤 出 工艺 通 
第 只 适用 热塑性 塑料 品 制品 的 生产 ， 其 结构 与 注 
射 模具 和 压 塑 模具 有 明显 区 别 。 

4. 塑料 吹 塑 模具 

塑料 吹 塑 模具 是 用 来 成 型 塑料 容器 类 中 空 制 
品 〈 如 饮料 瓶 、 日 化 用 品 等 各 种 包装 容器 ) 的 一 
种 模具 。 吹 塑 成 型 的 方式 按 工艺 原理 主要 有 挤 出 
吹 塑 中 空 成 型 、 注 射 吹 塑 中 空 成 型 、 注 射 延 伸 吹 
塑 中 空 成 型 《俗称 “ 注 拉 吹 ”) 、 多 层 吹 塑 中 空 
成 型 和 片 材 吹 塑 中 空 成 型 等 。 中 空 制品 吹 塑 成 型 
所 对 应 的 设备 通常 称 为 塑料 吹 塑 成 型 机 ， 吹 塑 成 
型 只 适用 于 热 塑 料 品种 制品 的 生产 。 吹 塑 模具 结 
构 较 为 简单 ， 所 用 材料 多 以 碳 素 钢 来 制造 。 

5. 塑料 吸 塑 模具 

塑料 吸 塑 模具 是 以 塑料 板 、 片 材 为 原料 成 型 
某 些 较 简单 塑料 制品 的 一 种 模具 。 其 原理 是 利用 
抽 真 空 成 型 方法 或 压缩 空气 成 型 方法 使 固定 在 四 
模 或 凸 模 上 的 塑料 板 、 片 ， 在 加 热 软 化 的 情况 下 
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变形 而 贴 在 模具 的 型 腔 上 得 到 所 需 成 型 产品 ， 主 
要 用 于 一 些 日 用 品 、 食 品 、 玩 具 类 包装 制品 生产 
方面 。 吸 塑 模具 因 成 型 时 压力 较 低 ， 所 以 模具 材 
料 多 选用 铸 铝 或 非 金属 材料 制造 ,结构 较为 简单 。 

6. 高 发 泡 聚 葵 乙 烯 成 型 模具 

高 发 泡 聚 茶 乙 烯 成 型 模具 是 应 用 可 发 性 聚 茶 
乙烯 《由 聚 茶 乙 燃 和 发 泡 剂 组 成 的 珠 状 料 ) 原料 
来 成 型 各 种 所 需 形状 的 泡沫 塑料 包装 材料 的 一 种 
模具 。 其 原理 是 可 发 聚 葵 乙 烯 在 模具 内 通 入 的 蒸 
汽 作 用 下 成 型 ， 该 种 模具 包括 简易 手工 操作 模具 
和 液压 机 直通 式 泡沫 塑料 模具 两 种 类 型 ， 主 要 用 
来 生产 工业 品 方面 的 包装 产品 。 制 造 此 种 模具 的 
材料 有 铸 铝 、 不 锈 钢 、 青 铜 等 。 

二 、 设 计 要 素 

模具 设计 和 制造 与 塑料 加 工 工艺 有 密切 关系 。 
塑料 制品 加 工 的 成 败 ， 很 大 程度 上 取决 于 模具 议 
计 效 果 和 模具 制造 质量 ， 而 塑料 模具 设计 义 以 正 
确 的 塑料 制品 设计 为 基础 。 

塑料 模具 设计 要 考虑 的 结构 要 素 : 

(1) 分 型 面 。 即 模具 闭合 时 目 模 与 凸 模 相 互 
配合 的 接触 表面 。 分 型 面 的 位 置 和 形式 的 选 定 ， 
受制 品 形状 及 外 观 、 壁 厚 、 成 型 方法 、 后 加 工 工艺 、 
模具 类 型 与 结构 、 脱 模 方法 及 成 型 机 结构 等 因素 
的 影响 。 

(2) 结构 件 。 即 复杂 模具 的 滑 块 、 斜 项 、 直 
项 块 等 。 结 构件 的 设计 非常 关键 ， 关 系 到 模具 的 
寿命 、 加 工 周 期 、 成 本 、 产 品质 量 等 。 因 此 ， 设 
计 复杂 模具 核心 结构 对 设计 者 的 综合 能 力 要 求 较 
高 ， 应 尽 可 能 追求 更 简便 、 更 耐用 、 更 经 济 的 设 
计 方 案 。 / 
(3) 模具 精度 。 即 精 定 位 、 导 柱 、 定 位 销 等 。 
定位 系统 精度 的 高 低 ， 关 系 到 制品 外 观 质 量 、 模 
具 质 量 与 寿命 ， 应 该 根据 模具 结构 不 同 ， 选 择 不 
同 的 定位 方式 。 定 位 精度 控制 主要 依靠 模具 的 加 
工 ， 内 模 定位 是 设计 者 应 充分 去 考虑 的 ， 由 此 设 
计 出 更 加 合理 易 调 整 的 定位 方式 。 

(4) 浇注 系统 。 即 由 注射 机 喷嘴 至 型 腔 之 间 
的 进 料 通 道 , 包括 主流 道 、 分 流 道 、 浇 口 和 冷 料 穴 。 


特别 是 浇 口 位 置 的 选 定 应 有 利于 熔融 塑料 在 良好 
流动 状态 下 充满 型 腔 ， 附 在 制品 上 的 固态 流 道 和 
ER A 
《热流 道 模 除外 〉。 

(5) 塑料 收缩 率 以 及 影响 制品 尺寸 精度 的 各 
项 因素 ， 如 模具 制造 和 装配 误差 、 模 具 磨 损 等 。 
此 外 ， 设 计 压 塑 模 和 注射 模 时 ， 还 应 考虑 成 型 机 
的 工艺 和 结构 参数 的 匹配 。 目 前 ， 在 塑料 模具 设 
计 中 己 广泛 应 用 计算 机 辅助 设计 技术 。 

三 、 塑 料 模 具 配 件 

塑料 模具 配件 包括 冲 针 、 冲 头 、 导 柱 、 导 套 、 

顶 杆 、 顶 针 、 套 简 、 钢 珠 套 、 独 立 导 柱 、 滑 块 、 
日 期 章 、 斜 项 滑 块 、 定 位 块 、 导 位 固定 块 、 导 柱 
辅助 器 (定位 柱子 》 和 导 柱 组 件 等 。 

四 、 结 构 零 件 : 

1. 塑料 模具 结构 零件 的 组 成 

灵 闻 模 、 铸 塑 模 和 热 成 型 模 的 结构 较为 简单 。 
压 塑 模 、 注 射 模 和 传 塑 模 结构 较为 复杂 ， 构 成 这 
类 模具 的 零件 也 较 多 。 人 

塑料 模具 基本 零件 包括 ; 

(1) 成 型 寒 件 。 包 括 思 模 、 上 模 、 各 种 型 芯 ， 
都 是 成 型 制品 内 、 外 表面 或 上 、 下 端面 、 侧 孔 、 
侧 止 和 螺纹 的 零件 。 

(2) 文 承 固定 零件 。 包 括 模 座 板 、 固 定 板 、 
支承 板 、 垫 块 等 用 以 固定 模具 或 支承 压力 。 

(3) 导 疝 零件 。 包 括 导 柱 和 导 套 ， 用 以 确定 
模具 或 推出 机 构 运动 的 相对 位 置 。 

(4) 抽 心 零件。 包括 斜 销 、 消 块 等 ， 在 模具 
开局 时 用 以 抽出 活动 型 芯 ， 使 制品 脱 模 。 

(5) 推 出 零件 .包括 推 杆 ; 推 管 , 推 块 , 推 件 板 、 
推 件 环 、 推 村 固定 板 、 推 板 等 ， 用 以 使 制品 脱 模 > 
注射 模 多 推广 采用 标准 模 架 , 这 种 模 架 是 由 结构 、 
形式 和 尺寸 都 已 标准 化 和 系列 化 的 基本 零件 成 套 
组 合 而 成 ， 其 模 腔 可 根据 制品 形状 自行 加 工 ， 来 
用 标准 模 架 有 利于 缩短 制 模 周期 。 

2. 常用 模 座 零件 作用 “. ee 

定 模 座 板 〈“ 面 板 〉: 将 前 模 固定 在 注射 机 .上 。 

流 道 板 (水口 板 〉: 开 模 时 去 除 废料 柄 ， 使 
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其 自动 脱落 (三 板 模 )。 

定 模 轿 定 板 〈A 板 ) : 成 型 产品 前 模 部 分 。 

动 模 固定 板 〈B 板 ) : 成 型 产品 后 模 部 分 。 

垫 块 : 即 模 脚 ， 它 的 作用 是 让 顶板 有 足够 的 
活动 空间 。 

“ 推 板 : 开 模 时 通过 顶 杆 、 顶 块 、 斜 顶 等 推出 
零件 将 产品 从 模具 中 推出 。 

动 模 座 板 〈 底 板 ) : 将 后 模 固定 在 注射 机 上 。 

导 柱 和 导 套 : 起 导向 定位 作用 ， 辅 助 前 后 模 
开 模 、 合 模 与 基本 定位 。 

支撑 柱 〈 撑 头 ) : 提高 B 板 的 强度 ， 有 效 避 
免 长 期 生产 导致 B 板 变 形 。 
”顶板 导 柱 《中 托 司 ) : 
顶 出 顺畅 。 

五、 塑料 模具 的 材料 要 求 

塑料 模具 的 工作 条 件 与 冷 冲 模 不 同 ， 一 般 须 
在 150 一 200C 范 围 内 工作 ， 除 了 受到 一 定 压力 作 
用 外 ， 还 受 温度 影响 。 现 根据 塑料 成 型 模具 使 用 
条 件 、 加 工 方法 的 不 同 将 塑料 模具 用 钢 的 基本 性 
能 要 求 大 致 归纳 如 下 : 

1. 足够 的 表面 硬度 和 研磨 性 

塑料 模 的 硬度 通常 对 50 ~ 60HRC， 经 过 热 处 
理 的 模具 应 有 足够 的 表面 硬度 ， 以 保证 模具 有 足 
够 的 刚度 。 模 具 在 工作 中 由 于 塑料 的 填充 和 流动 
要 承受 较 大 的 压 应 力 和 摩擦 力 ， 要 求 模 具 保 持 形 
状 精度 和 尺寸 精度 的 稳定 性 ， 保 证 模具 有 足够 的 
使 用 寿命 。 模 具 的 耐 磨 性 取决 于 钢材 的 化 学 成 分 
和 热处理 硬度 ， 提 高 模具 的 硬度 有 利于 提高 其 耐 
磨 性 。 有 

”2. 优良 的 可 加 工 性 

大 多 数 塑 料 成 型 模具 ， 除 EMD 加 工 外 还 需 进 
行 一 定 的 切削 加 工 和 钳工 修配 。 为 延长 切削 刀具 
的 使 用 寿命 ， 提 高 可 加 工 性 ， 减 小 表面 粗糙 度 值 ， 
塑料 模具 用 钢 的 硬度 必须 适当 。 

3. 良好 的 抛光 性 能 

高 品质 的 塑料 制品 ，: 要 求 型 腔 的 表面 粗糙 度 
值 小 。 例 如 ,注射 模型 腔 表 面 粗糙 度 值 要 求 小 于 
ja0.10 一 0.25 ym， 光 学 面 则 要 求 小 于 Ra0.01 hm, 


导向 定位 推 板 ， 保 证 
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为 此 型 腔 须 进行 抛光 ， 减 小 表面 粗糙 度 值 。 选 用 钢 
材 要 求 材 料 杂 质 少 、 组 织 微细 均一 、 无 纤维 方向 性 、 
抛光 时 不 应 出 现 麻 点 或 桔 皮 状 缺陷 。 

4. 有 好 的 热 稳 定性 

塑料 注射 模 的 零件 形状 比较 复杂 ， 淳 火 后 难 
以 加 工 ， 应 尽量 选用 具有 良好 热 稳定 性 的 材料 ， 
以 保证 当 模 具 成 型 加 工 经 热处理 后 因 线 胀 系数 小 、 
热处理 变形 小 、 温 度 差异 引起 的 尺寸 变化 率 小 ， 
金 相 组 织 和 模具 尺寸 稳定 ， 可 减少 或 不 再 进行 加 
工 ， 即 可 保证 模具 尺寸 精度 和 表面 粗糙 度 要 求 。 

45、50 碳 素 钢 具 有 一 定 的 强度 与 耐 磨 性 ， 经 
调 质 处 理 后 多 用 于 模 架 材料 。 高 碳 工 具 钢 、 低 合 
金工 具 钢 经 过 热处理 后 具有 较 高 的 强度 和 耐 磨 性 ， 
多 用 于 成 型 零件 。 但 高 碳 工具 钢 因 其 热处理 变形 
大 ， 仅 适用 于 制造 尺寸 小 、 形 状 简单 的 成 型 零件 。 

随 着 塑料 工业 的 发 展 ， 塑 料 制品 的 复杂 性 、 
精度 等 要 求 愈 来 愈 高 ， 对 模具 材料 也 提出 更 高 要 
求 。 对 于 制造 复杂 、 精 密 和 和 耐 蚀 性 的 塑料 模 ， 可 
采用 预 硬 钢 (如 PMS) 、 耐 蚀 钢 (如 PCR) 和 马 
氏 体 时 效 钢 (如 18Ni-250) ， 均 具有 较 好 的 可 加 
工 性 、 热 处 理 和 抛光 性 能 及 较 高 强度 。 

此 外 ， 在 选择 材料 时 还 须 考虑 防止 擦 伤 与 胶 
合 ， 如 两 表面 存在 相对 运动 的 情况 ， 则 尽量 避免 
选择 组 织 结构 相同 的 材料 ， 特 殊 状 况 下 可 将 一 面 
施 镀 或 渗 气 ， 使 两 面具 有 不 同 的 表面 结构 。 

六 、 材 料 选择 

1. 塑料 模具 的 工作 条 件 

由 于 塑料 及 塑料 成 型 工业 的 发 展 ， 对 塑料 模 
具 的 质量 要 求 也 越 来 越 高， 因而 塑料 模具 的 失效 
问题 及 其 影响 因素 已 成 为 重要 的 研究 课题 。 塑 料 
模具 的 主要 工作 零件 是 成 型 零件 ， 如 是 模 、 思 模 
等 ， 它 们 构成 塑料 模 的 型 腔 ， 以 及 成 型 塑料 制 件 
的 各 种 表面 并 直接 与 塑料 接触 ， 经 受 讨 力 、 温 度 、 
摩擦 和 腐蚀 等 作用 。 

2. 塑料 模 材 料 失效 原因 分 析 

一 般 模 有 具 制 造 中 包括 模具 设计 、 选 用 材料 、 
热处理 、 机 械 加 工 、 调 试 与 安装 等 过 程 。 根 据 调 
碍 表明 : 模具 失效 的 因素 中 ， 模 具 所 使 用 的 材料 
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与 热处理 是 影响 使 用 寿命 的 主要 因素 。 从 全 面 质 
量 管理 的 角度 出 发 ， 不 能 把 影响 模具 使 用 寿命 的 
诸 因素 作为 多 项 式 之 和 来 衡量 ， 而 应 该 是 多 因素 
的 乘积 ， 这 样 ， 模 具 材料 与 热处理 的 优 劣 在 整个 
模具 制造 过 程 中 就 显得 特别 重要 。 

从 模具 失效 的 普遍 现象 分 析 ， 塑 料 模具 在 服 
役 过 程 中 ， 可 产生 磨损 失效 、 局 部 性 变形 失效 和 
新 裂 失 效 。 塑 料 模具 的 主要 失效 形式 可 分 为 磨损 
失效 、 局 部 塑性 变形 失效 和 断裂 失效 。 

3. 塑料 模具 钢 性 能 要 求 

随 着 制造 业 的 快速 发 展 ， 塑 料 模 具 已 成 为 塑 
料 成 型 加 工 中 不 可 缺少 的 工具 ， 在 总 的 模具 产 
量 中 所 占 的 比例 逐年 增加 。 随 着 高 性 能 塑料 的 
发 展 和 不 断 生 产 ， 塑 料 制 品 的 种 类 日 益 增多 ， 
用 途 不 断 扩 大 ， 制 品 向 精密 化 、 大 型 化 、 复 林 
化 发 展 。 成 型 生产 向 高 速 化 发 展 ， 模 具 的 工作 
条 件 也 越 趋 复杂 。 

(1) 型 腔 表 面 的 磨损 和 腐蚀 。 塑 料 熔 体 以 一 
定 的 压力 在 模 腔 内 流动 ， 凝 固 的 塑 件 从 模具 中 脱 
出 ， 都 对 模具 成 型 表面 造成 摩擦 ， 引 起 磨损 。 运 
成 塑料 模具 磨损 失效 的 根本 原因 就 是 模具 与 物料 
间 的 摩擦 。 但 磨损 的 具体 形式 和 磨损 过 程 则 与 许 
多 因素 有 关 ， 如 模具 在 工作 过 程 中 的 压力 、 温度 、 
物料 变形 速度 和 润滑 状况 等 。 当 塑料 模具 使 用 的 
材料 与 热处理 工艺 不 合理 时 ， 塑 料 模具 的 型 腔 表 
面 硬度 低 、 耐 磨 性 差 ， 表 现 为 :型 腔 面 因 磨损 久 
变形 引起 的 尺寸 超 差 ， 表面 粗粮 度 值 因 拉 毛 而 变 
高 ， 表 面 质量 恶化 。 尤 其 是 使 用 固态 物料 进入 塑 
模型 腔 时 ， 会 加 剧 型 腔 面 的 磨损 ， 加 之 塑料 加 工 
时 含有 氯 、 氟 等 成 分 ， 受 热 会 分 解 出 腐蚀 性 气体 
HC1、HF， 使 塑料 模具 型 腔 面 产生 腐蚀 磨损 ， 写 
致 失效 。 如 果 在 腐蚀 的 同时 又 有 磨损 损伤 ， 使 型 
腔 表 面 的 镀层 或 其 他 防护 层 遭 到 破坏 ， 则 将 促进 
腐蚀 过 程 。 两 种 损伤 交叉 作用 ， 加 速 了 腐蚀 一 磨 
损失 效 。 

(2) 塑性 变形 失效 。 塑 料 模 型 腔 表 面 受 压 、 
受热 可 引起 塑性 变形 失效 ， 尤 其 是 当 小 模具 用 在 
大 吨位 设备 上 时 ， 更 容易 产生 超 负 荷 塑性 变形 。 
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行业 概况 





若 塑料 模 具 所 采用 的 材料 强度 与 韧性 不 足 ， 则 变 
形 抗力 低 ; 塑性 变形 失效 的 另 一 原因 ， 主 要 是 模 
具 型 腔 表 面 的 硬化 层 过 薄 ， 变 形 抗力 不 足 或 工作 
温度 高 于 回 火 温度 而 发 生 相 变 软化 ， 而 使 模具 早 
期 失效 。 - 
(3) 断裂 。 断 裂 的 主要 原因 是 由 于 结构 、 温 
差 而 产生 的 结构 应 力 、 热 应 力 或 因 回 火 不 足 ， 在 
使 用 温度 下 ， 使 残留 奥 氏 体 转 变 成 马 氏 体 ， 引 起 
局 部 体积 膨胀 , 在 模具 内 部 产生 的 组 织 应 力 所 致 。 

塑料 模具 的 工作 条 件 与 冷 冲模 不 同 ， 一 般 须 
在 150 ~ 200C 进 行 工作 ， 除 了 受到 一 定 压 力作 用 
外 ， 还 要 承受 温度 影响 。 同 一 种 模具 会 有 多 种 失 
效 形式 ， 即 使 在 同一 个 模具 上 也 可 能 出 现 多 种 损 
伤 。 从 塑料 模具 的 失效 形式 可 知 ， 合 理 地 选用 塑 
料 模具 材料 和 热处理 方法 是 十 分 重要 的 ， 因 为 它 
们 直接 关系 到 模具 的 使 用 寿命 。 塑 料 模 具 用 钢 应 
满足 以 下 要 求 : 

1) 耐 热 性 能 。 随 着 高 速成 型 机 械 的 出 
现 ， 塑 料 制品 成 型 速度 加 快 。 由 于 成 型 温度 在 
200 ~ 350C， 如 果 塑 料 流动 性 不 好 ， 成 型 速度 又 
快 ， 会 使 模具 部 分 成 型 表面 温度 在 极 短 时 间 内 超 
人 
模具 钢 应 有 较 高 的 耐 热 性 能 

2) 足够 耐 磨 性 。 随 着 塑料 制品 用 途 的 扩大 ，。 
在 塑料 中 往往 需 添加 玻璃 纤维 之 类 的 无 机 材料 以 
增强 塑性 ， 由 于 添加 物 的 加 入 ， 使 塑料 的 流动 性 
大 大 降低 ， 导 致 模具 的 磨损 ， 故 要 求 模 具有 良好 
的 耐 磨 性 。 

3) 优良 的 可 加 工人 性 。 大 多 数 塑 料 成 型 模具 ， 
除 电 火花 加 工 还 需 进行 一 定 的 切削 加 工 和 钳工 修 
配 。 为 延长 切削 刀具 的 使 用 寿命 在 切削 过 程 中 
应 加 工 硬化 小 。 为 避免 模具 变形 而 影响 精度 ， 希 
望 加 工 残余 应 力 能 控制 在 最 小 限度 。 

4) 良好 的 热 稳定 性 。 塑 料 注射 模 的 零件 形状 
往往 比较 复杂 ， 湾 火 后 难以 加 工 ， 因 此 ， 应 尽量 
选用 具有 良好 的 热 稳 定性 的 材料 。 

5) 镜面 加 工 性 能 。 型 腔 表 面 光滑 ， 成 型 面 要 
求 抛光 成 镜面 ， 表 面 粗 糖度 Ra0.4 4 m， 以 保证 


塑料 压制 件 的 外 观 并 便于 脱 模 。 

6) 热处理 性 能 。 在 模具 失效 事故 中 ， 因 热 处 
理 造成 的 事故 占 到 52.3%， 以 致 热处理 在 整个 模 
具 制 造 过 程 中 占有 重要 的 地 位 ， 热 处 理工 艺 的 好 
坏 对 模具 质量 有 较 大 的 影响 。 一 般 要 求 热处理 变 
形 小 ， 淳 火 温 度 范围 宽 ， 过 热 敏 感性 小 ， 特 别 是 
要 有 较 大 的 深 硬 性 和 注 透 性 等 。 

7) 耐 蚀 性 。 在 塑料 制品 成 形 过 程 中 可 能 受热 
分 解 出 具有 腐蚀 性 的 气体 ， 如 HC1、HF 对 在 罕 气 
流 道 口 处 聚集 使 模具 锈蚀 而 损坏 ， 故 要 求 模 具 钢 
有 良好 的 耐 蚀 性 。 

“4. 新 型 塑料 模具 钢 

_ 般 迎 料 模具 常 采用 正 火 态 的 伍 钢 或 40C 
钢 经 调 质 制 造 。 硬 度 要 求 较 高 的 塑料 模具 采用 
CrWMn 或 Crl2Moy 等 钢 制造 。. 对 工作 温度 较 融 的 
塑料 模具 ， 可 以 选用 韧性 高 的 热 作 模具 钢 。 为 了 
满足 塑料 型 腔 对 尺寸 精度 和 表面 质量 的 更 高 要 求 ， 
新 近 又 研制 一 系列 新 型 模具 钢 。 

(1〉 渗 碳 型 塑料 模具 钢 。 滩 碳 型 塑料 模具 
钢 主要 用 于 冷 挤 压 成 形 型 腔 复 杂 的 塑料 模具 ， 这 
类 钢 的 含 碳 量 较 塑 料 模具 低 ， 常 加 元 素 Cr， 辣 
时 加 入 适量 Ni、Mo 和 V， 作 用 是 提高 淳 透 性 和 
渗 碳 能 力 ， 为 了 便于 冷 挤 压 成 形 ， 这 类 钢 在 退火 
状态 须 有 高 的 塑性 和 低 的 变形 抗力 ， 退 火 硬度 
入 100HB 叉 。 在 冷 挤 压 成 形 后 进行 渗 碳 和 深 火 回 
火 处 理 ， 表 面 硬度 可 达 58 ~ 62HRC。 此 类 钢 国 
外 有 专用 钢 种 , 如 瑞典 的 8416、 美 国 的 P2 和 P4 等 。 
国内 常 采 用 12CrNi3A、12Cr2Ni4A 和 20Cr2Ni4A 
钢 ， 这 些 钢 种 耐 磨 性 好 ， 无 塌陷 及 表面 剥落 现象 
等 特点 ， 能 使 模具 寿命 提高 。 钢 中 添加 的 元 素 
Cr, Ni、 Mo、 V, We 

及 心 部 的 强 初 性 。 

(2) 预 硬 型 塑料 模具 钢 。 这 类 钢 的 含 碳 量 为 
0.3% ~ 0.55% ， 常 用 合金 元 素 有 Cr、Ni、Mn、YV 
等 。 为 了 改善 其 可 加 工 性 ， 还 加 入 S、Cr 等 元 素 。 
近 些 年 ， 国 内 通过 研制 、 引 进 又 发 展 了 几 种 典型 
塑料 模具 钢 ，Y55CrNiMn-MoVS(SMI) 是 国松 研制 
的 含 $ 系列 易 切 前 塑料 模具 钢 ， 其 特点 是 预 便 态 
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交 货 硬度 为 35 一 40 HRC， 有 较 好 的 可 加 工 性 ， 
加 工 后 不 再 热处理 ， 可 直接 使 用 。 加 入 Ni 固 溶 强 
化 并 增加 韧性 ;加 入 Mn 与 $ 形 成 易 切 削 相 MnS; 
加 入 Cr、Mo、V， 增 加 钢 的 淳 透 性 ，8Cr2S 钢 就 属 
于 易 切 削 精 密 模 具 用 钢 。 

(3) 时 效 硬化 型 塑料 模具 钢 。 近 年 来 开发 了 
低 钴 、 无 钴 、 低 镍 的 马 氏 体 时 效 钢 。MASI 是 一 种 
典型 的 马 氏 时 效 钢 。 经 815C 固 溶 处 理 后 ， 硬 度 为 
28 ~ 32HRC， 再 进行 机 械 加 工 ， 再 经 480C 时 效 ， 
时 效 时 析出 NijMo、NisTi 等 金属 间 化 合 物 ， 使 硬 
度 达 到 48 ~ 52HRC。 这 种 钢 的 强 韧性 高 、 时 效 时 
尺寸 变化 小 、 补 焊 性 能 好 , 但 该 种 钢 的 价格 昂贵 ， 
在 国内 不 太 受 欢迎 。 

(4) 耐 蚀 塑料 模具 钢 。 以 聚 氯 乙烯 (PVC) 
及 ABS 加 抗 燃 树脂 为 原料 的 塑料 制品 ， 在 成 形 过 
程 中 分 解 产 生 腐 蚀 性 气体 ， 会 腐蚀 模具 。 因 此 ， 
要 求 塑料 模具 钢 具 有 很 好 的 耐 蚀 性 。 国 外 常用 耐 
蚀 塑 模具 钢 有 马 氏 体 不 锈 钢 和 析出 硬化 型 不 锈 钢 
两 类 。 国外 的 有 瑞典 ASSAB 公司 的 STVAX (4Crl3) 
和 A SSAB 一 8407 等 。 : 

正 因 为 塑料 模具 有 自己 的 特殊 要 求 ， 所 以 塑 
料 模具 行业 既是 诱 人 的 “和 蛋糕 ”， 又 有 一 定 的 进 
入 门槛 。 

曙 料 模具 的 发 展 趋势 将 既 随 着 塑料 产品 的 要 
求 而 发 展 ， 也 受到 模具 产品 发 展 趋势 的 限制 而 发 
展 ， 而 模具 的 发 展 将 同 以 下 方面 发 展 : 

1) 模具 产品 将 向 着 更 大 型 、 更 精密 、 更 复杂 
及 更 经 济 快速 方向 发 展 ; 模具 生产 将 朝 着 信息 化 、 
无 图 化 、 精 细 化 、 自 动 化 方向 发 展 ， 模 具 企业 将 
向 着 技术 集成 化 、 设 备 精 良 化 、 产 品 品牌 化 、 管 
理 信息 化 、 经 营 国 际 化 方 同 发 展 。 

2) 模具 CAD/CAE/CAM/PDM 正 向 集成 化 、 
三 维 化 、 智 能 化 、 网 络 化 和 信息 化 方向 发 展 ， 
快捷 高 速 的 信息 化 时 代 将 带领 模具 行业 进入 新 
时 代 。 

3) 模具 的 质量 、 周 期 、 价 格 、 服 务 四 要 素 中 ， 
已 有 越 来 越 多 的 用 户 将 周期 放 在 首位 ， 要 求 模具 
尽快 交 货 ， 因 此 模具 生产 周期 将 继续 不 断 缩短 。 
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“4) 大 力 提 高 开发 能 力 ， 将 开发 工作 尽量 往 前 
推 ， 直 至 介入 到 模具 用 户 的 产品 开发 中 去 ， 甚 至 
在 尚 无 明确 的 用 户 对 象 之 前 进行 开发 (这 需要 在 有 
较 大 把 握 和 敢 冒 一 定 风 险 的 情况 下 进行 )， 变 被 动 
为 主动 。 以 及 “你 给 我 一 个 概念 , 我 还 你 一 个 产品 ” 
的 一 站 式 服务 模式 都 已 成 为 发 展 趋 势 。 

5) 随 着 模具 企业 设计 和 加 工 水 平 的 提高 ， 过 
去 以 钳工 为 核心 ， 大 量 依靠 技艺 的 现象 已 有 了 很 
大 变化 。 在 某 种 意义 上 说 : “模具 是 一 种 工艺 品 “ 
的 概念 正在 被 “模具 是 一 种 高 新 技术 工业 产品 ” 
所 替代 , 模具 “上 下 模 单 配 成 套 ” 的 概念 正在 被 “从 
装 不 配 ” 的 概念 所 普 代 。 模 具 正 从 长 期 以 来 主要 
依靠 技艺 而 变 为 今后 主要 依靠 技术 ， 这 不 但 是 一 
种 生产 手段 的 改变 ， 也 是 一 种 生产 方式 的 改变 ， 
更 是 一 种 观念 的 改变 。 这 一 趋向 使 得 模具 标准 化 
程度 不 断 提 高 ， 模 具 精 度 越 来 越 高 ， 生 产 周 期 越 
来 越 短 ， 钳 工 比 例 越 来 越 低 ， 最 终 促 使 整个 模 其 
工业 水 平 不 断 提 高 。 

6) 高 速 加 工 、 复 合 加 工 、 精 益生 产 、 敏 捷 制 
造 及 新 材料 、 新 工艺 、 新 技术 将 不 断 得 到 发 展 。 

根据 中 国 模具 工业 协会 数据 ， 目 前 塑料 模具 
已 占据 国内 模具 总 产值 的 45%， 成 为 最 主要 的 一 
种 模具 产品 。2005 一 2012 年 ， 我 国 塑料 模具 销售 
额 由 275 亿 元 增长 至 610 亿 元 ， 年 复合 增长 率 约 
12%。2005 一 2012 年 中 国 塑 料 模具 行业 销售 额 增 
长 情况 见 下 图 。 
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2005 一 2012 年 中 医 上 国 塑 料 模具 行业 销 售 额 增长 情况 
数据 来 源 : 《中 国 模具 工业 年 鉴 2012》、 广东 省 塑料 工业 协会 。 


近年 来 ， 我 国 塑料 模具 在 高 技术 驱动 和 支柱 
产业 应 用 需求 的 推动 下 ， 塑 料 模具 已 形成 一 个 巨 


大 的 产业 链 ， 从 上 游 的 原 辅 材料 工业 和 加 工 、 检 
测 设 备 到 下 游 的 机 械 、 汽 车 、 摩 托 车 、 家 电 、 电 
子 通信 、 建 筑 建材 等 几 大 应 用 产业 ， 塑 料 模具 发 
展 一 片 生机 。 目 前 ， 塑 料 制品 的 应 用 日 渐 广 泛 ， 
为 塑料 模具 提供 了 一 个 广阔 的 市 场 ， 同 时 ， 对 模 
具 也 提出 了 更 高 的 要 求 。 大 型 化 、 高 精密 度 、 多 
功能 复合 型 的 模具 将 受到 青睐 。 与 此 同时 ， 建 筑 、 
家 电 、 汽 车 等 行业 对 塑料 的 需求 量 都 很 大 。 

我 国 模具 工业 地 域 特点 明显 ， 主 要 表现 为 : 
东南 沿海 地 区 发 展 快 于 中 西部 地 区 ， 南 方 的 发 展 
快 于 北方 。 模 具 生产 最 集中 的 地 区 在 珠 三 角 和 长 
三 角 地 区 ， 超 过 全 国 模具 产值 的 2/3。 


目前 ， 塑料 模具 在 整个 模具 行业 中 所 占 比重 。 
随 着 我 国 汽车 、 家 电 、 电子 通信 、 各 


约 为 30%。 
种 建材 迅速 发 展 ， 在 未 来 模具 市 场 中 ， 塑 料 模具 
占 模具 总 量 的 比例 仍 将 逐步 提高 ， 且 发 展 速度 将 
快 于 其 他 模具 。 以 汽车 工业 为 例 ， 随 着 汽车 产销 
量 高 速 增长 ， 汽 车 模具 潜在 市 场 十 分 巨大 。 

在 生产 汽车 时 ， 各 种 功能 性 零 部 件 都 要 靠 模 
具 成 型 ， 仅 制造 一 款 普通 轿车 约 需 200 多 件 内 饰 
件 模具 ， 而 制造 保险 杠 、 仪 表盘 、 燃 油箱 、 转 向 
盘 等 所 需 的 大 中 型 塑料 模具 ， 从 模具 行业 生产 能 
力 看 ， 目 前 满足 率 仅 50% 左右 。 在 建筑 领域 ， 塑 


料 建 材 大 量 蔡 代 传统 材料 也 是 大 势 所 趋 ， 塑 料 排 、 


水 管 市 场 占 有 率 超过 50%， 这 些 都 会 大 大 增加 对 
模具 的 需求 量 。 应 该 说 ， 塑 料 模具 的 应 用 潜力 是 
不 可 低估 的 。 专 家 预测 ， 大 型 、 精 密 、 设计 合理 
的 注射 模具 将 受到 市 场 普遍 欢迎 。 

近年 来 ， 我 国 塑料 模具 发 展 迅速 。 目 前 ， 塑 
料 模 和 在 整个 模具 行业 中 所 占 比重 约 为 30%， 
在 模具 进出 口中 的 比重 高 达 50% ~ 70% 。 随 着 
我 国 机 械 、 汽 车 、 家 电 、 电 子 信息 和 建筑 建材 
等 国民 经 济 支柱 产业 的 快速 发 展 ， 这 一 比例 还 
将 持续 提高 。 

模具 市 场 的 总 体 趋势 是 平稳 向 上 的 ， 在 未 来 
的 模具 市 场 中 ， 塑 料 模具 的 发 展 速 度 将 高 于 其 
他 模具 ， 在 模具 行业 中 的 比例 将 逐步 提高 。 与 
全 国 塑 料 加 工业 区 域 分 布 相 类 似 ， 珠 三 角 、 长 


-向 园区 发 展 ， 加 快 资源 整合 
“ 验 等 工装 水 平 必须 尽快 跟 上 ， 否 则 塑料 模具 发 展 


行业 概况 


三 角 的 塑料 制品 加 工业 位 居 前 列 ， 浙 江 、 江 苏 
和 广东 塑料 模具 产值 在 全 国 模 具 总 产值 中 的 比 
例 也 占 到 70%。 现 在 ， 这 3 个 省 份 的 不 少 企业 
已 意识 到 塑 模 业 的 无 限 商机 ， 正 积极 组 织 模具 
产品 的 开发 制造 。 

然而 ， 塑料 模具 尽管 成 为 时 下 最 为 清和 人 的 “ 奶 
酷 ”， 但 由 于 塑料 零 配件 形状 复杂 、 设 计 灵 活 ， 
对 模具 材料 、 设 计 水 平 及 加 工 设备 均 有 较 高 要 求 ， 
并 不 是 人 人 都 可 以 轻易 涉足 的 。 专 家 认为 ， 目 前 
我 国 与 国外 水 平 相 比 还 存在 较 大 差距 ， 眼 前 需 尽 
快 突破 制约 模具 产业 发 展 的 三 大 瓶颈 ， 一 是 加 大 
塑料 材料 与 注射 王 艺 的 研发 力度 ; 二 是 塑 模 企业 应 
三 是 模具 试 模 结果 检 


将 受到 制约 。 

七 、 塑 料 模具 行业 目前 存在 的 主要 问题 

我 国 塑 料 模具 行业 与 其 发 展 需要 和 国外 先进 
水 平 相 比 ， 主 要 存在 6 个 方面 的 问题 。 

《1) 发 展 不 平衡 ， 产 品 总 体 水 平 较 低 。 虽 然 
个 别 企业 的 产品 已 达到 相当 高 的 水 平 ， 个 别 企 业 
的 部 分 产品 HH 已 达到 或 接近 国 际 水 平 ， 但 总 体 来 看 ， 
模具 的 精度 、 型 腔 表面 粗糙 度 、 生 产 周期 、 寿命 
等 指标 与 国外 先进 水 平 相 比 尚 有 较 大 差距 。 包 括 
生产 方式 和 企业 管理 在 内 的 总 体 水 平 与 国外 工业 
发 达 国家 相 比 尚 有 10 年 以 上 的 差距 。 

(2) 工艺 装备 落后 ， 组 织 协调 能 力 差 。 虽 然 
部 分 企业 经 过 近 几 年 的 技术 改造 ， 工 艺 装备 水 平 
已 比较 先进 , 但 大 部 分 企业 工艺 装备 仍 比较 落后 。 
更 主要 的 是 国内 企业 的 组 织 协调 能 力 差 ， 难 以 很 
好 整合 或 调动 社会 资源 为 我 所 用 ， 从 而 就 难以 承 
接 比 较 大 的 项 目 。 

(3) 大 多 数 企业 开发 能 力 弱 。 一 方面 是 技术 
人 员 比 例 低 、 水 平 不 够 高 . 另 一 方面 是 科研 开发 投 
入 少 ， 更 重要 的 是 观念 落后 ， 对 开发 不 够 重视 。 

”“ (4) 管理 落后 更 其 于 技术 落后 。 技 术 落 后 往 
往 容易 看 到 ， 管 理 落后 有 时 却 难以 意识 到 。 国 内 
外 模具 企业 管理 上 的 差距 十 分 明显 ， 管 理 的 差距 
所 带 来 的 问题 往往 比 技术 上 的 差距 更 为 严重 。 
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(5) 市 场 需求 旺盛 ， 生 产 发 展 一 时 还 难以 跟 
上 ， 供 需 矛 盾 一 时 还 难以 解决 ， 供 不 应 求 的 局 面 
还 将 持续 一 段 时 间 ， 特 别 是 在 中 高 档 产 品 方面 巴 
盾 更 为 突出 。 

(6) 体制 和 人 才 问 题 的 解决 尚 待 时 日 。 在 社 
会 主义 市 场 经 济 中 ， 在 经 济 全 球 化 的 过 程 中 ， 竞 争 
性 行业 ， 特 别 是 像 模 具 这 样 依赖 于 特殊 用 户 ， 需 
单 件 生产 的 行业 ， 许 多 企业 目前 的 体制 和 经 营 机 
制 仍旧 很 难 适 应 多 变 的 市 场 。 人 才 的 数量 和 素质 


水 平 也 跟 不 上 行业 的 快速 发 展 。 虽 然 各 地 都 在 努 
力 解决 这 两 个 问题 ， 但 要 得 到 较 好 解决 尚 待 时 日 。 

展望 未 来 , 由 于 国际 、 国 内 宏观 环境 总 体 民 好 ， 
国内 塑料 模具 各 主要 用 户 行业 仍 将 持续 以 较 快 速 
度 发 展 ， 塑 料 模具 也 必 将 持续 高 速 发 展 。 目 前 存 
在 的 主要 问题 需要 全 行业 的 共同 努力 及 各 方面 的 
共同 支持 。 相 信 通 过 国内 外 交流 与 合作 ， 这 些 问 
题 定 会 逐渐 得 到 较 好 的 解决 。 

供稿 单位 :《 中 国 塑料 机 械 工业 年 鉴 编 辑 部 


塑料 溥 膜 设备 行业 概况 


塑料 薄膜 是 塑料 机 械 加 工 领域 最 重要 的 下 游 
行业 之 一 ， 也 是 与 人 类 现代 生活 最 密切 相关 的 制 
品 之 一 ， 涉 及 领域 包括 农业 种 植 、 工 业 生产 、 食 
品 医疗 、 建 筑 施工 以 及 其 他 特殊 应 用 领域 。 当 前 
塑料 薄膜 的 成 型 主要 分 为 三 种 ， 薄 膜 吹 塑 成 型 、 
薄膜 流 延 成 型 和 薄膜 拉 伸 成 型 ， 其 中 吹 塑 成 型 的 
应 用 最 广泛 ， 产 量 最 大 。 

目前 , 中 国 〈 含 中 国 大 陆 、 中 国 港澳 、 中 国 台 
湾 ) 薄膜 装备 生产 企业 数量 接近 100 家 ( 含 吹 膜 机 、 
流 延 机 和 拉 伸 机 ) ， 但 年 产值 在 1 亿 元 以 上 的 薄 
膜 装备 企业 不 足 10 家 。 

一 、 行 业 发 展 趋势 

1. 节能 、 高 效 是 未 来 塑料 挤 出 设备 新 技术 发 
展 热点 

(1) 节能 将 成 为 技术 竞争 力 的 基本 要 求 。 随 
着 人 们 对 节能 认识 的 不 断 提高 ， 节 能 已 成 为 全 球 
制造 业 最 为 关注 的 发 展 方向 。 而 在 薄膜 挤 出 生产 
过 程 中 ， 能 源 消耗 占 总 成 本 的 396~5%， 是 除 原 材 
料 成 本 之 外 最 大 的 成 本 支出 项 目 ， 因 此 ， 节 能 不 
仅 是 国家 和 产业 可 持续 发 展 的 宏观 要 求 ， 更 可 为 
用 户 带 来 实 实在 在 的 利益 ， 成 为 企业 产品 竞争 力 


tb 


的 重要 体现 。 

近年 来 ， 我 国 吹 膜 设备 生产 企业 在 该 领域 开 
展 研 发 活动 ， 从 低速 大 转 矩 交流 伺服 电动 机 直接 
驱动 技术 到 低温 塑 化 螺杆 设计 ， 从 新 型 模 头 的 开 
发 到 各 种 新 型 加 热 技 术 的 应 用 等 ， 在 我 国 市 场 逐 
步 推 广 并 被 用 户 接受 。 

(2) 高 效率 。 对 挤 出 技术 而 言 ， 高 效 与 节能 
不 可 或 缺 ， 以 相同 的 设备 条 件 实现 更 高 的 产量 ， 
已 经 成 为 吹 膜 设备 行业 的 发 展 趋势 。 开 模式 挤 出 
机 技术 、 新 的 风 环 冷却 系统 、 优 化 设计 的 模 头 流 道 ， 
都 为 吹 膜 机 产能 的 提升 黄 定 了 基础 。 高 产能 吹 腊 
机 的 产量 已 经 达到 过 去 流 延 机 的 标准 。 

2. 三 层 结构 已 经 成 为 市 场 主流 ， 五 层 PE 薄膜 
开始 进入 市 场 

终端 市 场 对 薄膜 性 能 要 求 的 提高 促进 了 多 功 
能 薄膜 材料 的 发 展 。 由 于 对 终端 消费 市 场 的 众多 
要 求 已 经 无 法 靠 单一 品种 的 材料 满足 ， 通 过 不 同 
薄膜 材料 的 多 层 复合 搭配 满足 需求 已 成 为 未 来 注 
膜 生产 技术 发 展 的 必然 趋势 。 

3. 专业 化 和 精细 化 促进 行业 进步 

随 着 产品 专业 分 工 的 细 化 ， 吹 膜 机 整 机 厂商 


将 整 机 分 为 不 同 部 件 ， 由 部 件 厂商 供 货 。 一 些 
专业 细 分 工厂 通过 专注 于 某 一 类 部 件 的 技术 研 
发 ， 开 展 专 业 化 生产 取得 技术 优势 和 成 本 优势 ， 
包括 各 种 辅 机 在 内 的 专业 厂家 发 展 迅 速 。 机 简 
螺杆 和 减速 器 是 发 展 比较 旱 、 也 是 当前 发 展 比 
较 成 熟 的 产业 ; 称 重 系 统 、 测 厚 系 统 、 风 环 、 
过 滤器 也 成 为 独立 的 细 分 行业 。 整 机 厂家 更 多 
地 专注 于 核心 模具 的 研发 和 系统 集成 ， 转 型 成 
为 为 薄膜 制造 厂家 提供 模块 化 定制 服务 和 整体 
服务 方案 的 供应 商 。 

专业 化 和 精细 化 促进 整体 吹 膜 设备 行业 的 
发 展 。 螺 杆 材 质 从 过 去 传统 的 38CrMoAl 发 展 到 
42CrMo， 甚 至 双 金 属 ， 称 重 系统 也 分 别 演 变 为 
批 次 称 重 混 料 和 失重 称 重 加 料 两 种 模式 ， 风 环 
从 较 先 进 的 水 冷却 IBC、 双 极 风 环 冷却 技术 向 高 
效 逆 流风 环 发 展 ， 从 而 极 大 地 优化 了 设备 采购 
成 本 、 运 行 成 本 ， 提 高 了 薄膜 生产 的 效率 和 制 
品质 量 。 

4. 产 业 链 合作 不 断 深化 

多 年 来 ， 行 业内 塑 机 制造 企业 通过 与 埃 克 森 
美孚 、 陶 氏 化 学 、 巴 斯 夫 等 世界 知名 原料 供应 商 
进行 战略 合作 ， 根 据 原料 商 研发 的 新 型 材料 特性 
研制 相关 生产 设备 ， 或 者 根据 设备 的 特性 开发 相 
应 的 材料 配方 ， 通 过 合作 举办 新 材料 展会 等 方式 
引导 下 游 市 场 需求 的 发 展 ， 在 向 下 游 厂商 推广 新 
材料 的 同时 激发 设备 使 用 者 对 新 设备 的 关注 和 购 
美 。 为 一 方面 ， 塑 料 机 械 制造 企业 也 加 强 与 薄膜 
制品 生产 三 家 的 合作 ， 针 对 薄膜 厂家 一 些 特殊 产 
品 和 特定 生产 工艺 进行 设备 的 改造 和 深度 定制 ， 
不 仅 提高 了 薄膜 生产 广 家 的 市 场 竞争 优势 ， 也 提 
升 了 吹 膜 设备 厂家 的 技术 实力 。 

5. 同行 业 整 合 加 剧 

经 过 20 多 年 的 高 速 增长 ， 薄 膜 吹 逆 机 械 行业 
也 面临 市 场 重 组 、 解 决 规模 生产 、 扩 大 市 场 份额 
的 问题 。 

6. 资金 流 和 融资 环境 对 企业 影响 进一步 加 剧 

目前 中 小 型 塑料 吹 膜 设备 生产 企业 的 重复 建 
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设 现象 十 分 严重 ， 这 些 设备 制造 厂家 竞相 仿制 , 
进而 经 常 出 现 结构 型 过 剩 ， 市 场 竞 争 方式 处 于 亚 
性 价格 战 等 低 水 平 状 态 。 这 些 企业 在 吹 膜 设备 的 
技术 研发 和 经 费 投入 方面 远 远 不 足 ， 加 上 自身 资 
本 不 够 雄厚 ,综合 竞争 力 提 不 上 去 ， 必 然 在 未 来 
愈加 激烈 的 市 场 竞 争 中 逐渐 被 淘汰 。 
“ 贿 着 2012 年 金融 体系 对 信贷 的 收 紧 ， 国 内 一 
些 吹 膜 设备 企业 不 仅 面临 设备 创新 不 足 、 产 品 同 
质 化 严重 的 问题 ， 也 同时 面临 流动 资金 紧缺 和 订 
单 量 不 足 的 双重 压力 。 

三 、 行 业 发 展 影响 因素 分 析 

1. 有 利 因 素 


(1) 下 游 塑 料 制 品行 业 增 长 迅速 ， 仍 然 是 带 


动 塑料 机 械 需 求 的 强劲 动力 。 塑 料 薄 膜 产 业 是 塑 
料 加 工 工业 中 最 大 的 门类 ， 总 体 产量 依然 保持 两 
位 数 增长 的 良好 发 展 趋势 。 高 端 功能 薄膜 逐步 实 
现 国 产 化 ， 电 容 膜 、 锂 离子 电池 隔膜 、 光 学 膜 等 
领域 近 几 年 产能 扩充 很 快 ， 为 国产 设备 及 其 技术 
升级 提供 了 广阔 的 市 场 空间 。 

(2) 我 国 制造 业 整 体 实力 提升 。 一 方面 , 我 
国 基础 工业 包括 金属 材料 、 金 属 表面 处 理 、 机 电 
控制 等 产业 进步 飞速 ， 为 塑料 机 械 的 技术 提升 英 
定 了 基础 。 同 时 ,我国 塑 机 行业 本 身 在 技术 开发 、 
经 验 积累 方面 ， 对 于 加 工 对 象 和 塑料 制 成 品 市 场 
的 理解 和 判断 更 加 成 熟 ， 从 而 提升 了 塑 机 设计 制 
造 的 技术 水 平 。 

(3) 国家 产业 政策 对 于 装备 制造 业 的 支持 力 。 
度 加 大 。 塑 料 行业 是 关系 国计民生 的 重要 行业 ， 
2012 年 ， 四 部 委 联 合 颁发 的 《重大 技术 装备 自主 
创新 指导 目录 》 中 ， 塑 料 机 械 作为 成 型 加 工装 备 
单列 行业 。 

2. 不 利 因素 

(1》 人民 币 汇率 上 升 仍然 是 最 大 的 经 济 制约 
因素 ， 贸 易 保护 主义 思潮 抬头 。 我 国 的 塑料 机 械 
在 国际 市 场 具有 越 来 越 明显 的 性 价 比 优势 ， 出 口 
额 不 断 增长 。 但 人 民 币 汇率 的 变化 以 及 国际 贸易 
保护 主义 思潮 抬头 的 趋势 ， 都 削弱 了 我 国 塑 料 机 
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械 出 口 的 价格 优势 ， 进 而 影响 产品 出 口 。 

(2) 高 端 外 协 产业 发 展 较 慢 。 由 于 塑料 机 
械 产 品 结构 专业 县 复杂 ， 各 大 型 厂商 一 般 对 部 
分 非 标 准 机 械 加 工件 采用 外 协 加 工 的 生产 模式 ， 
而 将 主要 的 生产 能 力 集中 在 附加 值 较 高 的 环节 。 
但 由 于 我 国 从 事 塑 料 机 械 外 协 加 工 的 企业 数量 
不 多 ,在 高 端 塑料 机 械 领 域 的 精密 外 协 企业 就 
更 少 ， 且 没 能 与 各 塑料 机 械 行 业 形成 良好 的 产 
业 链 ， 在 外 协 机 械 加 工件 的 加 工 质量 、 加 工 精 
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度 、 交 货 时 间 等 方面 给 塑料 机 械 行 业 带 来 一 定 
的 影响 。 

“(3) 国内 经 济 大 环境 影响 塑料 机 械 产业 和 良 
性 发 展 。 塑 料 机 械 是 一 个 需要 持续 投入 时 间 和 
精 为 经营， 长 期 进行 技术 积累 、 经 验 积 累 、 咒 
牌 积淀 的 资金 技术 密集 型 产业 ， 但 由 于 各 种 经 
济 环境 因素 的 影响 ,行业 的 良性 发 展 还 是 受到 
一 定 的 影响 。 和 

[供稿 单位 : 广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 ] 








1990 一 2014 年 塑料 机 械 行业 主要 经 济 指标 汇总 
2009 一 2014 年 塑料 机 械 行 业 概况 图 表 汇 总 
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2014 年 塑料 机 械 进 出 口 综合 价格 指数 图 
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1990 一 2014 Rt 
主要 经 济 指标 ; 小 7 证 






工业 总 产值 | 一 | 出 口交 | 工业 | 主 营业 务 | 利润 -| 利税 | 资产 | 负债 | 从 业 人 员 | 全 员 劳动 
《当年 价 ) 合计 | 合计 | 年 平均 人 数 | 生产 率 
( 亿 元 ) | 《〈( 亿 元 中 〈( 亿 元 ) | 《和 亿 元 〉》|《 亿 元 闭 《 亿 元 | (人 元 外 《〈 亿 元 (元 / 人 ) 
6 185 
8 145 
12 214 
18 242 
18 962 
19 383 
19 205 
25 574 
35 608 
44 890 
48 312 
51 605 
74 092 
81 291 
83 718 
104 437 
114 102 
137 705 


注 : 1.1998 年 以 前 全 国 机 械 工业 企业 单位 的 统计 口径 分 为 两 种 ， 即 产值 产量 部 分 为 全 国 乡 及 乡 以 上 工业 企业 ， 财 务 指标 部 分 为 全 部 
独立 核算 工业 企业 资料 ，1998 年 年 报国 家 统计 局 将 上 述 两 种 口径 统一 调整 为 全 部 国有 和 年 产品 销售 收入 500 万 元 以 上 的 非 国有 工业 企业 ; 
2007 年 调整 为 辖区 内 全 部 主 车 业务 收入 500 万 元 及 以 上 的 工业 法 人 企业 ，2011 年 调整 为 辖区 内 全 部 年 主 营业 务 收入 2 000 万 元 及 以 上 的 
工业 法 人 企业 。 

2. 工业 增加 值 指标 在 1993 年 以 前 为 工业 净 产 值 。 

3. 数据 来 源 于 中 国 机 械 工 业 联 合 会 


1] 如 
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2009 一 2014 年 塑料 机 械 行业 概况 图 表 汇 总 


表 1 2009 一 2012 年 塑料 机 械 行业 工业 总 产值 及 销售 产值 

工业 销售 产值 
( 亿 元 ) 
250.85 
400.65 
444.46 
444.73 
490.00 
528.00 


年 份 


2009 
2010 

2011 

2012 

2013 

2014 

注 : 数据 来 源 于 国家 统计 局 及 行业 协会 。 





600 
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金额 / 亿 无 


200 


100 





2009 年 2010 年 2011 年 2012 年 - 2013 年 2014 年 、 
图 工业 总 产值 删 工业 销售 产值 


图 1 2009 2014 年 塑料 机 械 行业 工业 总 产值 及 销售 产值 走势 
注 : 数据 来 源 于 国家 统计 局 。 


表 2 ee 年 塑料 机 械 市 场 容量 


其 中 ， 进 口 设备 | i 国产 点 比 


衬 份 ( 亿 元 ) 元 ) (%) 


47 
90 
49 
?1 
712 
72 


2006 
2007 
2008 
2009 
2010 
2011 





[Ep 
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〈( 续 ) 












国内 塑料 机 
械 市 场 容量 
〈 亿 元 ) 









国产 占 比 
(%) 


其 中 : 进口 设备 
《 亿 元 ) 


注 : 数据 来 源 于 国家 统计 局 、 中 国 海关 和 行业 协会 。 


90% 


80% i 
ee 
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占 比 (%) 


20% a . ~ 所 -一 要 
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2006 年 。 2007 年 ”2008 年 2009 年 ”2010 年 ”2011 年 ”2012 年 ”2013 年 ” 2014 年 
一 9 一 国产 占 比 一般 一 进口 占 比 


2 2006 一 2014 年 塑料 机 械 市 场 容量 走势 
注 : 数据 来 源 于 国家 统计 局 和 、 中 国 海关 和 行业 协会 。 


表 3 2010 一 2014 ST 





24 
38 
56 






2011 






11.52 





注 : 数据 来 源 于 国家 统计 局 。 


表 4 2009 一 2014 年 塑料 机 械 行业 进出 口 对 比 
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第 从 数量 金额 平均 单价 数量 金额 平均 单价 
( 台 ) (万 美元 ) (万 美元 / 台 ) ( 台 ) (万 美元 ) (万 美元 / 台 ) 


2009 126 186 . 31 875 75 863 2.4 
2010 200 0508 a 44 493 114 004 2.6 
2011 218 223 ; 51 665 146 460 2.8 
2012 212 635 | 69 693 161 886 2.3 
2013 181 586 135 213 172 490 1.3 
2014 197 435 . 230 584 184 258 0.8 
注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 
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16 10 
14 全 9 和 
A ES 

Sl 
/4 呈 
8 / 和 AN 
i 3 
2 ， Eee 
0 1 
2009 年 ”2010 年 “201 年 2012 年 ”2013 年 ”2014 年 0 0 
3 2009 一 2014 年 塑料 机 械 进 出 口 4 2009 一 2014 年 塑料 机 械 
平均 单价 对 比 走势 贸易 逆差 走势 
注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 注 : 数据 来 源 于 中 国 海关 。 
及 C] ,FZ 所 
2014 年 单个 税 号 塑料 机 械 
* 
进口 价格 指数 
《平均 进口 单价 单位 ， 万 美元 ) 
月 3D | 其 他 模 塑 或 
份 人 成 型 机 器 
平均 进口 单价 12| 25 
1 | 定 基价 格 指 数 100 
环比 价格 指数 
平均 进口 单价 15 
2 | 定 基价 格 指数 272 47 93 42 60 
环比 价格 指数 272 60 
平均 进口 单价 44 19 
3 | 定 基 价格 指数 176 76 
| 环比 价格 指数 浊 65 127 
| 平均 进口 单价 152 | 53 | 101 36 14 14 
定 基 价格 指数 70| 73| 93|76| 49| 56| 56 
环比 价格 指数 141 | 139 | 111 | 92 | 23 32 74 
平均 进口 单价 53 | 75 | 64 | 26 | 121 6 | 24 
定 基 价格 指数 24 1103 | 59 | 57 | 164 24 96 
环比 价格 指数 35 | 142 | 63 | 74 | 336 43 171 
平均 进口 单价 119 | 58 | 99 | 30 | 87 26 17 
定 基价 格 指数 55| 79| 91| 65 |118 | 104 68 
环比 价格 指数 225 | 77 | 155 |115 | 72 | 433 71 
























( 续 ) 

平均 进口 单价 1 25 

7 | 定 基价 格 指数 83 100 
环比 价格 指数 59 “147 
19 

8 76 
76 

平均 进口 单价 7 

9 | 定 基价 格 指数 28 
环比 价格 指数 37 
平均 进口 单价 12 
10 | 定 基价 格 指数 48 
环比 价格 指数 171 
0.1 

0.4 

1 

平均 进口 单价 9 
12 | 定 基 价格 指数 36 
环比 价格 指数 19 000 





注 ; 表 中 以 2014 年 1 月 为 基期 。 


2014 年 时 个 税 写 塑料 机 械 
出 口 价格 指数 


《平均 出 口 单价 单位 万 美元 ) 


其 他 [ 挤 出 [注射 [其 他 | 塑料 | 塑料 
| 挤 出 | 吹 塑 | 吹 塑 | 吹 塑 | 中 空 | 压延 a 0 
机 | 机 | 机 | 机 | 成 型 机 | 成 型 机 | 热 成 型 机 器 
3 3 3 1 5 0.4 1 0.2 
100 | 100 | 100 | 100 100 100 100 100 















100 
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i z - 打印 机 | 成 型 机 器 

3 3 | 4.52 2 2 2 5 2 1 0.1 5 
150 | 100 | 151 | 67 | 67 | 200 100 | 500 100 50 5 000 
150 | 100 | 151 1 67 | 67 | 200 100 | 500 100 50 5 000 


( 续 ) 



























2 有 | 2 有 六 5 3 2 0.1 0.1 
100 | 100 | 67 | 67 | 10 | 200 | 100 | 750 200 50 100 
环比 价格 指数 67 | 1001 441100| 15|1100| 100 | 150 200 100 2 
平均 出 口 单价 4| 5| 2 4| 3| 2 |11.61 4| 4.4 0.7 0.1 0.1 
4 | 定 基价 格 指数 100 |250 | 67 | 133 | 100 | 67 | 161| 80 11100 70 50 100 
环比 价格 指数 80 |250 | 67 | 200 | 150 |667 | 81 80| .147|. 35 100 100 
平均 出 口 单价 2| 4| 3 4| 3| 2 1 4 1 1.4 0.05 0.1 
5 | 定 基 价格 指数 


50 |200 | 100 | 133 | 100 | 67 | 100 80 | 250 140 25 100 












环比 价格 指数 50 | 80 | 150 | 100 | 100 |100 | 62 | 100 100 
平均 出 口 单价 41 4| 2 31 2| 3 0.1 
6 | 定 基 价格 指数 100 |200 | 67 | 100 | 67 |100 100 
环比 价格 指数 200 100 | 67 | 75| 67 |150 100 
平均 出 口 单价 4| 1| 2 01| 3| ?| 1 4 0.2 
7 | 定 基 价格 指数 100 | 50 | 67 3 | 100 | 67 .1.100 80 | 250 200 50 200 
环比 价格 指数 200 
平均 出 口 单价 0.1 
8 | 定 基价 格 指数 100 
环比 价格 指数 50 
平均 出 口 单 价 0.1 
9 | 定 基价 格 指数 100 
环比 价格 指数 100 
平均 出 口 单 价 0.04 
10| 定 基价 格 指数 100 |200 | 100 | 100 | 167 | 100 | 200 20 | 250 400 15 40 
环比 价格 指数 100 | 100 | 100 | 75 | 167 | 100 | 100 33 | 501 200 60 40 
平均 出 口 单价 4| 3| 2 4| 4| 1| 3| .4 3 | 1 0.04 0.21 
11 | 定 基价 格 指数 100 |150 | 67 | 133 | 133 | 33 | 300 : 80 | 750 | 100 20 210 
环比 价格 指数 100 | 75 | 67 | 133 | 80| 33|150 | 400 | 300 25 133 525 
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注 : 表 中 以 2014 年 1 月 为 基期- 


2014 年 塑料 机 械 进 出 口 综合 价格 指数 


进口 | ”进口 | 
.Paasche Laspeyres ee | ee IE 月 份 Paasche Laspeyres Paasche 
价格 指数 | 价格 指数 FF E73 价格 指数 | 价格 指数 en 价格 指数 
61 67 





注 : 表 中 以 2014 年 1 月 为 基期 。 


2014 年 塑料 机 械 进 出 口 
绽 合 价格 指数 图 














S00 
459 ie 一 9 一 进门 Paasche 价 格 指 数 
中 人 及 一 一 各 一 进口 Laspeyres 价 格 指 数 
350 |———— F Te ~ 和 出 站 Paasche 价格 指数 
300 - esos 出 站 Laspeyres 价格 指数 
250 | -一 一 — 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 
2(0 f— Wn em ny pe 
130 
Wy Cs | A 2 区 ~ 

a0 Be 一 一 一 PA wa Ce 

w 


[月 2 月 3 月 4 月 5 月 6 月 7 月 8 月 9 月 10 月 11 月 12 月 


注 : 图 中 数据 以 2014 年 1 月 为 基期 。 
i27 
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2014 年 我 国 塑料 机 械 进口 情 ; 


84771010 


74 665 
84771010 “| 注射 机 小 计 | 
84771090 其 他 注射 机 





os 


84771090 


84771090 “| 其 他 注射 机 小 计 
84772010 “| 塑料 造 粒 机 


84772010 塑料 造 粒 机 小 计 
84772090 “| 其 他 挤 出 机 
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税 号 


84772090 





84772090 “| 其 他 挤 出 机 小 计 
84773010 挤 出 吹 塑 机 1 092 


84773010 “| 挤 出 吹 塑 机 小 计 8 240 
84773020 注射 吹 塑 机 2 28- 
2 401 


84773020 “| 注射 吹 塑 机 小 计 3 112 
84773090 其 他 吹 塑 机 344 


6 265 
1 228 
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进口 





84773090 “| 其 他 砍 塑 机 


84773090 | 其 他 了 吹 塑 机 小 计 
84774010 “| 塑料 中 空 成 型 机 


84774010 | 塑料 中 空 成 型 机 小 计 
84774020 “| 塑料 压延 成 型 机 


84774020 | 塑料 压延 成 型 机 小 计 
84774090 “| 其 他 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 器 


印度 尼 西 亚 
日 本 
马来西亚 
新 加 坡 





统计 资料 


( 续 ) 
进口 金额 
《万 美元 ) 


=k 
ph) 
Pk 
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税 号 


84774090 


84774090 “| 其 他 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 器 小 计 


84775910 


84775910 
84775990 





其 他 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 器 


3D 打印 机 


3D 打印 机 小 计 
其 他 模 塑 或 成 型 机 器 





中 国 香港 


以 色 列 


84775990 其 他 模 塑 或 成 型 机 器 绯 律 凑 1 





84775990 “| 其 他 模 塑 或 成 型 机 器 小 计 
总 计 
(供稿 单位 :中国 塑料 机 械 工 业 协 会 】 


9 303 
197 436 


2014 年 我 国 塑 料 机 机 出 口 情 况 


84771010 
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84771010 





塞浦路斯 
朝鲜 

中 国 香港 
印度 
印度 尼 西 亚 
伊朗 
伊拉克 
以 色 列 
日 本 
约旦 
科威特 
黎巴嫩 
马来西亚 
马尔 代 夫 
蒙古 
尼泊尔 
阿曼 
巴基斯坦 
巴勒斯坦 
菲律宾 
卡塔尔 
沙特 阿拉 伯 
新 加 坡 
韩国 
斯 里 兰 卡 
叙利亚 
泰国 


土库曼 斯 坦 
乌兹别克 斯 坦 





1 119 


2 032 


( 续 ) 
出 口 金额 
(万 美元 ) 
27 
60 
4121 
2 204 
4 454 
5 303 


2 903 


84771010 


产品 名 称 


阿尔 及 利 亚 
安哥拉 
贝 宁 

博 茨 瓦 那 
喀麦隆 
刚果 
吉布提 
埃及 

赤道 几内亚 
埃塞俄比亚 
加 偿 

加 纳 
几内亚 
科特迪瓦 
肯尼亚 
利比里亚 
利比亚 
马达 加 斯 加 


马 拉 维 
毛里 塔 尼 亚 
毛里 求 斯 
莫桑比克 
尼日利亚 
塞内加尔 





统计 资料 


( 续 ) 


出 口 金额 
(万 美元 ) 


1 212 


1 298 
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税 号 


84771010 





注射 机 


西班牙 
阿尔 巴 尼 亚 
奥地利 
保加利亚 


罗马尼亚 
瑞典 
瑞士 
爱沙尼亚 
拉脱维亚 
立陶宛 
格 鲁 吉 ， 
亚美尼亚 
阿塞拜疆 
日 俄罗斯 
摩尔 多 瓦 
俄罗斯 
马克 兰 
斯 洛 文 尼 亚 


| 更 罗 地 亚 


捷克 
斯 洛 做 死 
马其顿 
塞尔维亚 
阿根廷 








税 号 


84771010 


84771010 
84771090 


注射 机 小 计 
其 他 注射 机 


-| 多 米 电 加 

:| 哥斯达黎加 
,| 多 米 尼 加 
厄瓜多尔 


危地马拉 
| 海地 
洪都拉斯 
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税 号 产品 名 称 
84771090 “| 其 他 注射 机 


约旦 
黎巴嫩 
中 国 澳门 
马来西亚 
巴基斯坦 
菲律宾 
沙特 阿拉 伯 
新 加 坡 
韩国 
斯 里 兰 卡 
叙利亚 


中 国 台 湾 
哈萨克 斯 坦 
吉尔 吉 斯 斯 坦 
塔吉克 斯 坦 
乌兹别克 斯 坦 
阿尔 及 利 亚 
安哥拉 
吉布提 
埃及 
埃塞俄比亚 
加 纳 
科特迪瓦 
马达 加 斯 加 
马 拉 维 
摩洛哥 
莫桑比克 
纳米 比 亚 
尼日利亚 
塞内加尔 
南非 

苏丹 








税 号 


84771090 “| 其 他 注射 机 日 4 


斯 洛 文 尼 亚 5 
捷 死 15 
阿根廷 46 
巴西 30 
智利 12 
哥伦比亚 60 


84771090 “| 其 他 注射 机 小 计 2 985 
84772010 “| 塑料 造 粒 机 16 


中 国 香港 172 
印度 301 
印度 尼 西 亚 546 


以 色 列 11 
日 本 140 
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( 续 ) 

《 台 ) (万 美元 》 

84772010 “| 塑料 造 粒 机 约旦 36 
1 

7 

473 

蒙古 2 
阿曼 10 
巴基斯坦 14 
菲律宾 97 
卡塔尔 20 
沙特 阿拉 伯 247 
新 加 坡 104 
韩国 191 
斯 里 兰 卡 19 
叙利亚 6 
泰国 276 
土耳其 301 
阿联酋 104 
也 门 12 
越南 1 186 
中 国 台 湾 208 
哈萨克 斯 坦 72 
吉尔 吉 斯 斯 坦 8 
塔吉克 斯 坦 1 
土库曼 斯 坦 1 
马 兹 别克 斯 坦 163 
阿尔 及 利 亚 167 
安哥拉 0 
喀麦隆 3 
乍得 24 
吉布提 24 
埃及 128 
埃塞俄比亚 58 
加 纳 31 
科特迪瓦 39 
肯尼亚 34 
利比里亚 1 
利比亚 3 


统计 资料 


( 续 ) 


, 出 口 数 量 出 口 金额 





84772010 “| 塑料 造 粒 机 2 3 
1 3 

4 4 

9 10 

26 24 

尼日利亚 89 91 
塞内加尔 4 2 
塞拉利昂 1 1 
48 99 

17 16 

19 15 

3 l 

突尼斯 27 9 
马 于 达 4 4 
赞比亚 7 4 
津巴布韦 5 14 
莱索托 2 1 
比利时 2 1 
丹麦 1 11 
英国 5 19 
50 74 

4 18 

1 17 

14 12 

34 11 

3 2 

5 36 

西班牙 5 23 
阿尔 巴 尼 亚 2 5 
1 0 

1 0 

4 7 

33 110 

14 38 

1 0 

2 7 

拉脱维亚 7 27 





1 相 
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84772010 


142 


税 号 


塑料 造 粒 机 


哥伦比亚 
哥斯达黎加 
多 米 尼 加 
厄瓜多尔 
危地马拉 
圭亚那 
洪都拉斯 


圣 户 西亚 
萨尔瓦多 

苏里南 

特 立 尼 达 和 多 巴 哥 
乌拉圭 

委内瑞拉 

加 拿 大 

美国 

澳大利亚 

斐济 





口 


塑料 造 粒 机 小 计 
其 他 挤 出 机 


84772010 
84772090 


中 国 香港 
印度 
印度 尼 西 亚 


中 国 澳门 
马来西亚 
蒙古 
尼泊尔 
阿曼 
巴基斯坦 
巴勒斯坦 
菲律宾 
卡塔尔 
沙特 阿拉 伯 
新 加 坡 
韩国 

斯 里 兰 卡 
叙利亚 





1 418 
1 509 
1 853 


1 419 
1 067 
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税 号 


84772090 


144 





其 他 挤 出 机 


出 口 目 的 地 


越南 
中 国 台湾 
哈 萨 殉 斯 坦 


吉尔 吉 斯 斯 坦 


塔吉克 斯 坦 
土库曼 斯 坦 


马 兹 别克 斯 坦 


阿尔 及 利 亚 
安哥拉 
贝 宁 
喀麦隆 
吉布提 
埃及 

赤道 几内亚 
埃塞俄比亚 
加 纳 
几内亚 
科特迪瓦 
肯尼亚 
利比亚 
马达 加 斯 加 
马 拉 维 
毛里 塔 尼 亚 
毛里 求 斯 
莫桑比克 
纳米 比 亚 
尼日利亚 
塞内加尔 
南非 

苏丹 
坦桑尼亚 
多 哥 
突尼斯 
乌 于 达 
民主 刚果 
赞比亚 














( 续 ) 

出 口 金领 

(万 美元 ) 
1652 


税 号 


84772090 


其 他 挤 出 机 


产品 名 称 





津 巴 布 书 
斯 威 士 兰 


南 苏丹 共和 国 


比利时 
丹麦 
英国 
德国 
法 国 
爱尔兰 
意大利 
荷兰 
希腊 
葡萄 牙 
西班牙 
阿尔 巴 尼 亚 
奥地利 
保加利亚 


爱沙尼亚 
拉脱维亚 
立陶宛 
格鲁吉亚 
亚美尼亚 
阿塞拜疆 
白俄罗斯 
摩尔 多 瓦 
俄罗斯 
马克 兰 
克罗地亚 
捷克 
马其顿 
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84772090 “| 其 他 挤 出 机 小 计 
84773010 


14€ 


哥伦比亚 
哥斯达黎加 
多 米 尼 加 
厄瓜多尔 
危地马拉 
海地 
洪都拉斯 


牙买加 
墨西哥 
尼加拉瓜 





塞浦路斯 
朝鲜 


| 中国 香港 
印度 
印度 尼 西 亚 


( 续 ) 
出 口 金额 
(万 美元 ) 


统计 资料 


( 续 ) 

税 号 产品 名 称 
84773010 “| 挤 出 吹 塑 机 171 
47 

22 

1 

4 

8 

马来西亚 256 
蒙古 7 
巴基斯坦 71 
菲律宾 104 
卡塔尔 7 
沙特 阿拉 介 135 
新 加 坡 35 
韩国 76 
斯 里 兰 卡 14 
叙利亚 29 
216 

101 

176 

52 

559 

中 国 台 湾 39 
哈萨克 斯 坦 99 
吉尔 吉 斯 斯 坦 3 
塔吉克 斯 坦 0 
马 效 别克 斯 坦 129 
阿尔 及 利 亚 24 
安哥拉 5 
吉布提 8 
146 

98 

3 

115 

0 

229 

10 
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税 号 产品 名 称 


84773010 “| 挤 出 吹 塑 机 


14% 


毛里 塔 尼 亚 
摩洛哥 
莫桑比克 
尼日利亚 
塞内加尔 
塞 舌 尔 
索马里 
南非 
苏丹 
坦桑尼亚 
多 哥 
突尼斯 
乌干达 
赞比亚 
津巴布韦 
莱索托 
英国 

德国 


法 国 

意大利 

户 条 保 
逢 腊 

| 葡萄牙 
阿尔 巴 尼 亚 





3 


84773010 


84773010 
84773020 





挤 出 吹 塑 机 


挤 出 吹 塑 机 小 计 
注射 吹 塑 机 





塞尔维亚 
阿根廷 
已 西 
智利 
哥伦比亚 
哥斯达黎加 
多 米 尼 加 
厄瓜多尔 
危地马拉 
墨西哥 
尼加拉瓜 
巴 拉 款 
秘鲁 
萨尔瓦多 
苏里南 
特 立 尼 达 和 多 巴 哥 
乌拉圭 
委内瑞拉 
加 拿 大 
美国 
澳大利亚 
斐济 
瓦努阿图 
新 西 兰 


阿富汗 
文 莱 
缅 多 

中 国 香港 
印度 
印度 尼 西 亚 
伊朗 
伊拉克 
以 色 列 

日 本 
约旦 





] 
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84773020 


190 


马来西亚 
马尔 代 夫 
尼泊尔 
阿曼 
巴基斯坦 


险 陕 克 斯 坦 
吉尔 吉 斯 斯 坦 
土库曼 斯 坦 
乌兹别克 斯 坦 
阿尔 及 利 亚 


安哥拉 


肯尼亚 


| 利比亚 


毛里 塔 尼 亚 
尼日利亚 





统计 资 


( 续 ) 


出 口 数量 出 口 金 矣 
税 写 产品 名 称 出 口 目的 地 CS5 (万 美元 ) 


84773020 “| 注射 吹 塑 机 gf 


< + ~] 


3 
4 
加 拿 大 7 
美国 3 

9 


澳大利亚 
84773020 “| 注射 吹 塑 机 小 计 833 
84773090 ”1 其 他 吹 塑 机 ; 2 


塞浦路斯 
朝鲜 13 
中 国 香港 4 
印度 440 
印度 尼 西 亚 669 
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84773090 


132 





其 他 吹 塑 机 


中 国 澳门 
马来西亚 
马尔 代 夫 


卡塔尔 
沙特 阿拉 伯 
新 加 坡 


中 国 台湾 
东帝汶 

了 哈萨克 斯 坦 
吉尔 吉 斯 斯 坦 
塔吉克 斯 坦 
土库曼 斯 坦 
马 兹 别克 斯 坦 
阿尔 及 利 亚 
安哥拉 

贝 宁 
博 茨 瓦 那 





〈 续 ) 
出 口 金额 
(万 美元 ) 

39 

303 


税 与 


84773090 





其 他 吹 塑 机 


刚果 
吉布提 
埃及 
赤道 几内亚 
埃塞俄比亚 


尼日利亚 
卢旺达 
塞内加尔 
塞 舌 尔 
塞拉利昂 


突尼斯 
马 干 达 
民主 刚 末 
赞比亚 
津巴布韦 
莱索托 

尼 立 特 里 亚 
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税 号 ”产品 名 称 


84773090 “| 其 他 吹 塑 机 





南 苏 丹 共和 国 
比利时 
英国 
德国 
法 国 
爱尔兰 
意大利 
荷兰 
希腊 
葡萄 牙 
西班牙 
阿尔 巴 尼 亚 










拉脱维亚 
立陶宛 
格鲁吉亚 
亚美尼亚 
白俄罗斯 
俄罗斯 
马克 兰 
斯 洛 文 尼 亚 
克罗地亚 
捷克 

塞尔维亚 
阿根廷 
阿 鲁 巴 岛 
巴哈马 

巴巴 多 斯 
玻利维亚 






































统计 资料 








( 续 ) 

出 口 数量 出 口 金 额 

84773090 “| 其 他 吹 塑 机 巴西 33 | . 108 
智利 51 132 
| 哥伦比亚 100 129 
哥斯达黎加 8 26 
古巴 1 37 
多 米 尼 加 9 50 
厄瓜多尔 8 17 
危地马拉 7 9 
圭亚那 3 3 
海地 4 9 
洪都拉斯 6 14 
政 买 加 5 25 
获 西 东 65 173 
尼加拉瓜 2 11 
巴拿马 8 48 
巴拉圭 6 30 
秘鲁 38 43 
波多 黎 各 l 3 
圣文森特 和 格林 纳 丁 斯 1 1 
萨尔瓦多 2 3 
苏里南 3 4 
特 立 尼 达 和 多 巴 哥 8 50 
马 拉 圭 17 20 
委内瑞拉 46 148 
荷 属 安 地 列 斯 群岛 l 1 
加 拿 大 13 15 
美国 65 252 
澳大利亚 14 23 
斐济 2 5 
新 西 兰 5 30 
所 罗 门 群岛 2 2 
汤加 1 I 
84773090 “| 其 他 吹 塑 机 小 计 6320 11 060 
84774010 “| 塑料 中 空 成 型 机 孟加拉 21 39 
文 菜 28 2 
缅甸 13 68 
东 埔 赛 3 8 
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84774010 “| 塑料 中 空 成 型 机 塞浦路斯 
朝鲜 
中 国 香 港 
印度 
印度 尼 西 亚 
伊朗 
伊拉克 
以 色 列 
日 本 
约旦 
科威特 
老挝 
黎巴嫩 
马来西亚 
马尔 代 夫 
阿曼 
巴基斯坦 
菲律宾 
卡塔尔 
沙特 阿拉 伯 
新 加 坡 
韩国 
斯 里 兰 卡 
叙利亚 
泰国 
土耳其 
阿联酋 
也 门 
越南 
中 国 台湾 
哈萨克 斯 坦 
吉尔 吉 斯 斯 坦 
塔吉克 斯 坦 
马 兹 别克 斯 坦 
阿尔 及 利 亚 
安哥拉 
喀麦隆 





150 





0 


84774010 


塑料 中 空 成 型 机 


科特迪瓦 
肯尼亚 
利比亚 

马 拉 维 
毛里 塔 尼 亚 
摩洛哥 
尼日利亚 
塞内加尔 


突尼斯 
乌干达 
民主 刚果 
赞比亚 
律 已 布 囊 
尼 立 特 里 亚 


南 办 丹 共 和 国 


比利时 





ca hi ac hf oo hi 
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( 续 ) 

( 台 ) (万 美元 ) 

84774010 “| 塑料 中 空 成 型 机 罗马 尼 亚 26 
立 陶 宠 0 
格鲁吉亚 1 
白俄罗斯 11 
摩尔 多 瓦 1 
俄罗斯 109 
乌克兰 8 
克罗地亚 1 
塞尔维亚 8 
阿根廷 19 
巴哈马 3 
玻利维亚 17 
巴西 71 
智利 45 
哥伦比亚 14 
古巴 8 
多 米 尼 加 14 
厄瓜多尔 2 
危地马拉 7 
43 

11 

3 

45 

5 

87 

31 

273 

54 

3 

7 

1 

84774010 “| 塑料 中 空 成 型 机 小 计 4765 
84774020 “| 塑料 压延 成 型 机 3 
1 

21 

23 





统计 资料 

















( 续 ) 
出 口 数 量 出 口 金额 
84774020 “| 塑料 压延 成 型 机 中 国 香港 18 : 58 | 
印度 504 136 
印度 尼 西 亚 47 173 
伊朗 93 182 
日 本 3 5 
约旦 4 0 
科威特 2 81 
马来西亚 10 25 
蒙古 20 3 
尼泊尔 l 0 
1 阿曼 1 8 
巴基斯坦 7 19 
菲律宾 13 22 
卡塔尔 2 10 
沙特 阿拉 伯 9 49 
新 加 坡 10 26 
韩国 6 37 
斯里兰卡 ] 0 
叙利亚 3 8 
泰国 36 126 
土耳其 20 237 
阿 联 区 3 62 
也 门 5 28 
越南 92 190 
中 国人 台湾 12 17 
哈萨克 斯 坦 12 56 
吉尔 吉 斯 斯 坦 1 2 
马 兹 别克 斯 坦 58 19 
阿尔 及 利 亚 11 205 
贝 宁 2 3 
埃及 50 15 
加 纳 3 1 
肯尼亚 2 8 
利比亚 5 17 
摩洛哥 1 0 
尼日利亚 5 6 
南非 6 24 
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《 续 ) 
出 口 数 量 出 口 金额 
84774020 “| 塑料 压延 成 型 机 l 
2 
0 
4 
0 
26 
25 
0 
1 
0 
26 
5 
2 
0 
7 
0 
84 
0 
7 
3 
斯 洛 伐 克 0 
塞尔维亚 ‘ 
阿根廷 
玻利维亚 0 
巴西 61 
4 
哥伦比亚 
多 米 尼 加 0 
厄瓜多尔 y 
危地马拉 0 
8 
5 
2 
18 
6 
33 





84774020 


$34774020 
84774090 


塑料 压延 成 型 机 


塑料 压延 成 型 机 小 计 
其 他 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 器 





斐济 


阿富汗 
巴林 
志 加 拉 
缅甸 

东 埔 寨 
塞浦路斯 
朝鲜 

中 国 香港 
印度 


印度 尼 西 亚 


伊朗 
伊 拉 现 
以 色 列 

日 本 
约旦 
黎巴嫩 
马来西亚 
蒙古 
阿曼 
巴基斯坦 
菲律宾 
卡塔尔 


沙特 阿拉 伯 


新 加 坡 
韩国 
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( 续 ) 


出 口 数 量 出 口 金 

84774090 “| 其 他 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 器 哈萨克 斯 坦 97 
塔吉克 斯 坦 12 

乌兹别克 斯 坦 91 


阿尔 及 利 亚 158 











( 续 ) 

忆 出 口 数量 出 口 金额 
84774090 “| 其 他 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 器 阿尔 巴 尼 亚 1 0 
奥地利 1 1 
保加利亚 2 l 
= 2 1 
匈牙利 4 588 
挪威 4 5 
波兰 33 6 
罗马 尼 亚 14 1 
瑞典 1 0 
瑞士 5 0 
爱沙尼亚 1 5 
拉脱维亚 2 0 
立陶宛 3 109 
格 鲁 吉 ; 13 25 
亚美尼亚 4 17 
白俄罗斯 2 2 
俄罗斯 109 211 
乌克兰 15 16 
斯 洛 文 尼 亚 6 9 
克罗地亚 l 4 
捷克 2 4 
波 黑 1 0 
塞尔维亚 4 9 
阿根廷 40 62 
玻利维亚 4 21 
巴西 82 71 
智利 20 36 
哥伦比亚 60 
哥斯达黎加 3 2 
多 米 尼 加 4 12 
厄瓜多尔 9 7 
危地马拉 16 34 
牙买加 1 0 
墨西哥 93 170 
巴拿马 10 15 
巴拉圭 5 20 
秘鲁 8 16 
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84774090 


84774090 ”| 其 他 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 器 小 计 


84775910 


164 


其 他 真空 模 塑 机 及 其 他 热 成 型 机 器 





中 国 香港 
印度 
印度 尼 西 亚 


中 国 澳 门 
马来西亚 
蒙古 


巴基斯坦 
菲律宾 
卡塔尔 
沙特 阿拉 但 


中 国 台湾 

哈萨克 斯 坦 
土库曼 斯 坦 
乌兹别克 斯 坦 


税 写 


84775910 


3D 打印 机 


阿尔 及 利 亚 
喀麦隆 
埃及 

加 纳 


| 肯尼亚 


摩洛哥 
尼日利亚 
南非 
苏丹 
坦桑尼亚 
比利时 


乌克兰 

斯 治文 尼 亚 
死 罗 地 亚 
捷克 
斯 党 伐 元 
马其顿 
塞尔维亚 


巴西 





2 


DO DD OO ODO 


-一 
Ci 
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税 号 


84775910 


8477S910 
84775990 
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智利 
哥伦比亚 
厄瓜多尔 
墨西哥 
尼加拉瓜 
巴拉圭 

秘鲁 

萨尔瓦多 
乌拉圭 
委内瑞拉 

加 拿 大 

美国 

澳大利亚 
新 西 兰 

法 属 波利尼西亚 











3D 打印 机 小 计 
其 他 模 塑 或 成 型 机 器 


中 国 香港 
印度 
印度 尼 同 亚 
伊朗 

| 伊拉克 
以 色 列 

日 本 

约旦 
科威特 
黎巴嫩 
马来西亚 
蒙古 
尼泊尔 
阿曼 

| 巴基斯坦 
蕴 律 宾 
卡塔尔 
沙特 阿拉 但 
新 加 坡 































中 国 台湾 

了 哈萨克 斯 坦 
塔吉克 斯 坦 
土库曼 斯 坦 
乌兹别克 斯 坦 
阿尔 及 利 亚 


安哥拉 


博 将 瓦 那 


埃塞俄比亚 


加 纳 


科特迪瓦 


肯尼亚 
利比亚 


马达 加 斯 加 


马 拉 维 
摩洛哥 


莫桑比克 


纳米 比 亚 


尼日利亚 


塞内加尔 
塞拉利昂 
南非 
苏丹 


坦桑尼亚 


马 于 达 


尼 立 特 里 亚 


比利时 
丹麦 
英国 
德国 





其 他 模 塑 或 成 型 机 器 
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出 口 数 量 出 口 金 额 
税 号 品 


84775990 其 他 模 塑 或 成 型 机 器 法 匡 10 


拉脱维亚 1 
格鲁吉亚 1 
阿塞拜疆 5 
俄罗斯 206 
马克 兰 10 
克罗地亚 41 


哥伦比亚 120 
多 米 尼 加 0 
厄瓜多尔 4 
危地马拉 26 


28 
84775990 “| 其 他 模 塑 或 成 型 机 器 小 计 102 189 10 493 


【供稿 单位 : 中国 塑料 机 械 工 业 协 会 ] 





108 





介绍 塑料 机 械 行业 特色 产业 集群 ， 展 示 企 业 风 
采 ， 对 企业 进行 深度 报道 
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产业 集群 


张家港 市 塑料 饮料 机 械 行 
2014 年 发 展 情 侈 


2014 年 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 经 历 
了 国际 、 国 内 塑料 饮料 机 械 制造 行业 的 激烈 竞争 
和 市 场 需求 低迷 的 严峻 考验 ， 总 体 情况 仍 较 2013 
年 有 所 好 转 。 虽 然 受 世界 经 济 大 环境 不 景气 的 严 
重 制约 ， 2013 年 增长 3% 
Di : 

: 总 体 情况 . 

2013 年 ， 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 千 告 行业 
经 历 了 市 场 需求 不 旺 的 严峻 考验 ，2014 年 仍然 
在 市 场 低迷 的 环境 中 运行 。 由 于 国际 、 国 内 市 
场 总 体 需求 不 旺 ， 加 上 同行 业 竞 争 激烈 ， 塑 料 饮 
料 机 械 制造 业 的 利润 空间 被 进一步 挤 压 ， 有 的 
塑 机 制造 企业 由 于 管理 问题 或 者 用 工 成 本 的 进 
一 步 增 加 ， 整 体 利润 不 足 销售 总 额 的 1%， 企 业 
处 于 亏损 的 边缘 。 从 总 体 情况 看 ， 企 业 由 于 生 
产 的 产品 不 同 ， 管 理 水 平 的 不 同 ， 各 企业 之 间 
总 体 效益 也 完全 不 同 。 生 产 挤 出 机 和 注射 机 的 
企业 其 收益 远 不 如 生产 中 空 成 型 机 的 企业 。 同 
样 ， 塑 料 机 械 辅 机 的 生产 企业 情况 也 各 不 相同 ， 
如 普通 混合 机 的 生产 企业 处 于 不 温 不 火 的 状态 ， 
废 塑 料 破碎 机 和 废旧 塑料 回收 造 粒 机 的 生产 企 
业 ,总 体形 势 比较 好 ， 这 同 国家 的 环保 扶持 政策 
有 关 ， 国 际 上 的 情况 也 一 样 。 但 从 2014 年 8 月 
份 开始 ， 随 着 国际 石油 价格 的 进一步 下 跌 ， 废 
旧 塑 料 回收 造 粒 机 的 市 场 销售 形势 也 急转直下 ， 
特别 从 10 月 份 开始 ， 国 际 油价 持续 下 跌 ， 市 场 
需求 处 于 冰冻 期 ， 就 连 原先 已 付 定金 的 用 户 也 
迟 迟 不 来 提货 ， 使 制造 生产 废旧 塑料 回收 造 粒 
机 的 企业 叫苦 不 和 迭 。 从 市 场 分 析 看 ， 挤 出 机 制 
造 行业 近 几 年 的 形势 不 会 好 转 ， 一 是 国家 大 规 
模压 缩 基 本 建设 和 城市 基础 设施 改造 ， 二 是 房 
地 产 行业 增幅 大 大 低 于 前 几 年 ， 这 就 使 得 市 场 


对 塑料 挤 出 机 的 总 体 需 求 不 会 有 大 的 增幅 。 中 
空 成 型 机 仍 将 有 较 大 的 增长 空间 ， 这 是 由 市 场 
对 塑料 制品 的 需求 所 决定 的 。 近 几 年 ， 中 空 成 
型 机 的 塑料 制品 成 几何 级 数 地 发 展 ， 使 用 塑料 
制品 包装 的 领域 进一步 扩大 ， 特 别 是 塑料 制品 
从 普通 的 日 用 品 进入 到 食品 包装 领域 ， 使 产品 
的 覆盖 面 进一步 扩大 ， 由 原先 的 多 次 反复 使 用 
商品 变 成 了 一 次 性 消费 品 ， 大 大 加 速 了 其 产品 
的 更 新 换代 ， 使 塑料 制品 的 使 用 范围 和 使 用 领 
域 进一步 扩大 ， 这 就 决定 了 中 空 成 型 机 的 社会 
需求 量 进一步 增长 。 张 家 港 市 塑料 中 空 成 型 机 
生产 企业 效益 2014 年 有 15% 的 增幅 ， 特 别 是 一 
些 大 的 技术 成 熟 的 企业 2014 年 的 增幅 达到 20% 
以 上 ， 但 由 于 生产 场地 和 熟练 技工 缺乏 ， 使 其 
增长 空间 受到 限制 。 

2014 年 ， 饮料 机 械 制造 行业 的 发 展 势头 仍然 
很 快 。2014 年 张家港 市 几 家 上 规模 企业 的 发 展 势 
头 仍然 很 健康 ， 增 幅 普 遍 超过 10%， 经 济 效益 稳 
步 增长 ， 但 整个 行业 发 展 很 不 平衡 ， 大 量 的 生产 
饮料 机 械 的 小 企业 在 阵痛 中 煎熬 。 原 因 在 于 ， 一 
是 国家 对 产量 < 6000 瓶 /h 的 生产 线 不 再 发 放 卫 
生 许可 证 ， 二 是 近 几 年 国内 几 家 大 型 瓶装 水 生产 


企业 其 市 场 的 覆盖 面 和 市 场 占有 率 进 一 步 扩大 ， 


使 小 的 瓶装 水 生产 企业 在 市 场 上 无 立足 之 地 ， 加 
上 大 品牌 的 广告 攻势 ， 小 的 瓶装 水 生产 企业 生存 
空间 被 一 步 步 挤 压 ， 失 去 了 市 场 ， 这 就 促使 小 的 
瓶装 水 生产 企业 不 得 不 转行 或 者 被 迫 休 业 ， 小 型 
饮料 机 械 制 造 企业 生产 的 产品 因此 失去 了 市 场 空 
间 ， 除 在 一 些 不 发 达 国家 还 能 找到 用 户外 ， 这 些 
企业 生产 的 小 型 治 装机 产品 将 逐步 退出 市 场 。 在 
这 种 市 场 形势 下 也 有 例外 ， 就 是 小 品种 多 规格 的 
生产 各 种 日 用 调味 品 的 灌 装 设备 仍 有 较 大 的 市 场 
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需求 ， 产 品 跟着 市 场 走 ， 思 路 跟着 形势 走 ， 有 超 
前 眼光 ， 善 于 开发 各 种 小 型 灌 装 设备 的 企业 ， 同 
样 也 取得 了 很 好 的 社会 效益 和 经 济 效益 。 事 实证 
明 ， 饮 料 机 械 制造 企业 只 有 开发 新 品 ， 真 正 做 到 
人 无 我 有 、 人 有 我 优 、 人 优 我 特 ， 才 能 使 企业 真 
正 立 于 不 败 之 地 。 

2014 年 ， 张 家 港 市 塑料 饮料 机 械 行业 在 转型 
升级 、 科 技 创新 方面 取得 了 新 成 果 ， 先 后 有 2 个 
项 目 被 列 入 江苏 省 首 台 〈 套 》 项 目 。 其 中 江苏 
星 A 包 装机 械 有 限 公 司 的 超 洁净 中 温 液 态 食品 包 
装 设备 的 示范 应 用 获得 了 江苏 省 财政 120 万 元 的 
扶持 ， 张 家 港 市 繁昌 机 械 有 限 公 司 基于 物 联 网 的 
PVC 智能 配 混 系 统 列 入 江苏 省 首 台 ( 套 ) 而 获得 
江苏 省 财政 20 万 元 、 张 家 港 市 财政 40 万 元 的 资 
金 扶 持 ; 江苏 新 美星 包装 机 械 股 份 有 限 公 司 的 高 
效 节能 型 PET 瓶 液态 奶 无 菌 包装 生产 线 列 入 了 国 
家 发 改 委 智 能 制造 装备 发 展 的 专项 扶持 项 目 ， 获 
得 国家 财政 1 600 万 元 的 资金 扶持 ， 另 外 ， 贝 尔 机 
械 有 限 公 司 的 高 效 节 能 单 螺 杆 挤 出 生产 装备 和 苏 
州 同 大 机 械 有 限 公司 的 TDB 系列 智能 化 复合 流 道 
中 空 成 型 机 生产 线 获 得 了 国家 创新 产品 鉴定 ， 被 
确定 为 国内 首创 、 国 际 领先 的 产品 。 这 些 成 果 的 
取得 充分 展示 了 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 
的 强大 创新 实力 。 

2014 年 ， 张 家 港 市 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 被 
授权 的 实用 专利 268 项 ， 发 明 专利 73 项 ， 一 个 商 
标 获 得 江苏 省 著名 商标 称号 ， 授 予 省 级 工程 中 心 2 
家 、 苏 州 市 工程 中 心 2 家 ， 获 得 江苏 省 高 新 技术 
企业 称号 1 家 ， 参 与 起 草 国家 标准 1 项 、 行 业 标 
准 1 项 ， 新 增 研 究 生 工作 站 1 家 ， 获 得 国家 火炬 
计划 项 目 2 项 。 

二 、 取 得 的 主要 成 绩 

自 2008 年 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 被 
江苏 省 商务 厅 、 财 政 厅 批准 为 江苏 省 塑料 饮料 机 
械 产 品 出 口 基地 以 来 ， 张 家 港 市 塑料 饮料 机 械 协 
会 配合 张家港 市 商务 局 ， 积 极 推进 基地 的 各 项 基 
础 建设 。2014 年 完成 的 推进 基地 建设 的 基础 性 工 
作 有 : 
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1. 积极 推进 创建 江苏 省 塑料 饮料 机 械 制造 产 
业 集群 品牌 培育 基地 的 工作 ， 

2013 年 ， 协 会 就 创建 苏州 市 塑料 饮料 机 械 制 
造 产业 集群 品牌 培育 基地 事宜 进行 了 调研 ， 并 向 
苏州 市 工商 局 申报 了 创建 产业 集群 品牌 培育 基地 
的 材料 。2014 年 12 月 ， 苏 州 市 人 民政 府 正式 批准 
张家港 市 塑料 饮料 机 械 制造 行业 为 苏州 市 塑料 饮 
料 机 械 制 造 产业 集群 品牌 培育 基地 。 苏 州 市 工商 
局 认为 协会 所 申报 的 创建 集群 品牌 基地 的 材料 可 
以 申报 创建 江苏 省 省 级 产业 集群 品牌 培育 基地 。 
协会 秘书 处 根据 苏州 市 工商 局 的 推荐 ， 又 向 江苏 
省 工商 局 报 送 了 创建 江苏 省 塑料 饮料 机 械 制 造 产 
业 集 群 品 牌 培 育 基地 的 申报 材料 ， 并 就 进一步 扒 
进 省 级 产业 集群 品牌 培育 基地 建设 作 了 很 多 基础 
性 的 工作 。 目 前 ， 张 家 港 市 塑料 饮料 机 械 制 造 行 
业 获 得 国家 级 驰名 商标 1 个 ， 江 苏 省 著名 商标 10 
个 ， 苏 州 市 知名 商标 13 个 。 

2. 建立 了 预防 网 络 黑客 诈骗 的 预警 机 制 

张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 造 企业 中 ，120 多 
家 有 对 外 经 营业 务 ， 他 们 在 对 外 经 济 交易 中 大 多 
数 都 是 通过 电子 邮件 与 客户 交流 ， 这 就 为 网 络 黑 
客 制造 了 套 取 企业 资金 的 机 会 。 网 络 黑客 通过 自 
改 客户 的 邮箱 密码 等 手段 窃取 客户 的 资料 并 算 改 
银行 账号 ， 将 外 商 汇 给 国内 容 户 的 资金 直接 汇 到 
他 们 指定 账户 ， 从 而 给 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 
造 企业 造成 了 重大 的 经 济 损失 。 鉴 于 这 种 情况 的 
一 再 发 生 ， 协 会 秘书 处 根据 客户 被 骗 资金 的 典型 
案例 ， 直 接 发 文 给 会 员 企 业 ， 及 时 提示 企业 预防 
网 络 黑客 的 诈骗 行为 ， 要 求 企业 在 对 外 电子 商务 
交易 活动 中 一 定 要 反复 核实 ， 并 通过 经 常 变换 电 
子 邮 箱 来 预防 网 络 黑客 入 侵 ， 以 避免 在 对 外 贸易 
交往 中 受到 损失 。 这 一 建议 受到 了 大 多 数 会 员 的 
好 评 。 

3. 举办 了 拓展 海外 热点 市 场 的 交流 会 

为 了 帮助 基地 内 的 塑料 饮料 机 械 制 造 企业 进 
一 步 开拓 海外 新 型 市 场 ， 协 会 秘书 处 和 上 海 国际 
广告 展览 有 限 公司 合 作 ， 邀 请 米 奥 兰 特 公司 的 专 
家 来 协会 作 专 场 辅 导 ， 就 企业 如 何 选择 国外 有 影 


产业 集群 





响 的 展览 会 ， 如 何在 展览 会 上 跟 客 户 交 流 以 及 如 
何 进一步 跟踪 有 意向 的 客户 等 作 了 专项 辅导 。 参 
加 专场 海外 热点 市 场 交流 会 的 60 多 家 企业 的 外 贸 
人 员 反 映 这 种 交流 会 开 得 好 , ee “对 企业 
外 贸 出 口 有 很 大 的 帮助 作用 。 

人 
经 验 

为 了 帮助 基地 内 的 塑料 饮 次 料 机 械 制造 企业 进 
一 步 做 强 做 大 ， 帮 助 他 们 进一步 开拓 视野 ， 学 习 
先进 的 管理 经 验 和 营销 手段 ， 协 会 秘书 处 于 2014 
年 10 月 21 一 22 日 组 织 协会 的 28 家 企业 的 负责 人 
到 浙江 宁波 中 国 最 大 的 塑 机 制造 企业 一 一 海天 国 
际 控股 有 限 公 司 学 习 取 经 。 大 家 认真 观看 了 海天 
机 械 发 展 史 录 像 ， 并 参观 了 海天 国际 控股 有 限 公 
司 22 万 m2 的 大 型 车 间 。 在 参观 过 程 中 ， 大 家 深 
切 感到 海天 国际 控股 有 限 公司 的 现场 管理 理念 以 
及 充分 调动 职工 参与 管理 的 积极 性 和 主动 性 方面 


都 有 独特 的 创举 。 允 其 是 通过 考核 和 激励 等 手段 ， 


使 员工 的 期 望 和 海天 的 发 展 一 致 ， 劲 和 海天 的 发 
展 一 起 使 ， 汗 和 海天 的 发 展 一 起 流 ， 海 天 是 员工 
的 家 ， 员 工 是 海天 的 主人 ， 这 些 独 到 的 管理 理念 
是 海天 腾飞 发 展 的 法 宝 和 助 推 器 ， 也 是 海天 人 引 
以 为 做 的 精神 支柱 。 特 别 是 海天 总 裁 张 剑 鸣 先生 
说 的 我 们 的 管理 靠 大 家 ， 每 一 个 员工 都 是 海天 
的 主人 ， 这 对 前 往 参 观 考察 的 各 企业 领导 触动 很 
大 ， 受 益 菲 浅 。 

5. 和 沙洲 职业 工学 院 签订 联合 办 学 协议 

为 了 为 塑料 饮料 机 械 制造 行业 的 发 展 注入 新 
的 活力 ， 为 企业 培养 更 多 的 熟练 技工 ， 协 会 和 沙 
洲 职 业 工 学 院 机 电 一 体 化 系 签署 了 联合 办 学 的 协 
议 。 沙 洲 职业 工学 院 机 电 一 体 化 系 定点 开设 塑 机 
饮 机 制造 专业 课程 ， 根 据 企 业 需求 ， 有 针对 性 地 
为 企业 培养 人 才 。 协 会 有 两 家 企业 的 领导 被 聘 为 
沙洲 职业 工学 院 机 电 一体 化 系 的 特聘 教授 。2014 
年 9 月 ， 协 会 和 沙洲 职业 工学 院 定 点 举办 了 专项 
招聘 会 ， 协 会 有 13 家 企业 参加 了 现场 招聘 会 ， 有 
130 多 名 学 生 现 场 和 招聘 单位 达成 了 实习 意向 。 这 
种 企业 和 学 校 联合 办 学 的 新 型 机 制 ， 改 变 了 学 生 


动力 。 


课堂 学 的 东西 在 实际 中 用 不 上 ， 而 企业 又 招 不 到 
合适 人 才 的 局 面 ， 这 种 双方 合作 共 赢 的 办 学 新 型 
模式 也 是 职业 教育 改革 的 方向 。 企 业 需 要 的 就 是 
这 种 为 企业 量 身 定制 的 培养 学 生 的 方式 ， 这 种 新 
型 的 培养 学 生 方式 充分 显现 了 教育 改革 的 活力 与 
协会 将 积极 参与 这 种 职业 教育 的 改革 ， 为 
学 校 和 企业 的 共 赢 发 展 牵 线 搭桥 。 

6 制作 了 张 家 洪 市 塑料 饮料 机 械 制造 行业 的 
大 型 宣传 画册 

张家港 市 塑料 饮 饮料 机 械 制造 业 在 国内 塑料 饮 


料 机 械 行业 占有 重要 的 地 位 。 为 了 宣传 好 张家港 


市 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 科技 成 果 和 新 产品 开发 
的 能 力 ，2014 年 3 月， 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 
造 协会 秘书 处 编辑 出 版 了 宣传 张家港 市 塑料 饮料 
机 械 制 造 行业 的 大 型 宣传 画册 。 该 画册 充分 展现 
了 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 的 强大 制造 能 
力 以 及 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 的 最 新 科技 上 成果， 
充分 展现 了 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制造 在 国内 塑 
料 饮料 机 械 行业 占有 的 重要 地 位 和 在 该 领域 的 各 
技 创新 成 果 。 

7. 组 织 企业 听取 工业 革命 4.0 与 互联 网 的 讲座 

协会 邀请 中 国 轻工业 机 械 协 会 副 秘 书 长 、 中 
国 机 械 工 业 联 合 会 专家 组 专家 李 坚 来 协会 作 工业 
革命 4.0 的 专题 报告 ， 帮 助 企 业 更 好 地 了 解 工 业 单 
命 4.0 的 概念 以 及 智能 制造 和 智能 化 管理 所 带 来 的 
新 变化 。 帮 助 企业 家 了 解 如 何 利 用 免费 的 搜索 引 
擎 流量 来 为 企业 做 免费 宣传 。 

协会 与 蓉 放 张涛 市 质 帮 局 就 质 检 所 疏 旨 
问题 召开 调解 协调 会 

本 次 沟通 协调 会 主要 解决 质 监 局 下 属 单位 质 
检 所 在 对 企业 的 服务 及 收费 上 存在 的 问题 。 顾 
惠 聪 秘书 长 代表 协会 讲 了 3 点 意见 : 第 一 ， 企 
业 反 映 每 年 质 检 所 来 收费 像 收 保护 费 ， 企 业 交 
了 钱 ， 就 什么 事 也 没有 了 ， 企 业 未 交 钱 ， 就 经 
常 来 企业 抽检 ; 第 二 ， 质 检 所 收费 没有 统一 标 
准 ， 怎 么 收 ， 收 多 少 钱 完 全 由 收费 人 员 随 意 诀 
定 ， 每 年 都 有 变动 ， 让 企业 无 法 进行 正常 操作 ; 
第 三 ， 企 业 送 检 收 费 随 意 性 也 较 大 ， 究 竟 按 什 





么 标准 收 企业 搞 不 清 。 基 于 以 上 3 点 ， 顾 秘书 
长 要 求 质 检 所 在 收费 问题 上 要 拿 出 一 个 统一 的 
标准 报 协会 ， 并 要 求 先 服务 后 收费 ， 以 减少 企 
业 对 质 检 收 费 的 误 判 误解 。 同 时 ， 协 会 希望 质 
检 所 对 协会 会 员 企业 的 收费 实行 一 定 幅度 的 优 
惠 ， 以 进一步 体现 质 检 所 和 协会 企业 的 互惠 互 
利 合作 关系 。 经 过 协调 双方 达成 如 下 共识 : 一 
是 质 检 所 对 协会 企业 的 收费 实行 30% 的 优惠 幅 
度 ， 二 是 质 检 所 根据 塑料 饮料 机 械 制 造 检 测 的 
主要 部 件 提供 一 个 检测 收费 的 标准 ， 三 是 先 服 
务 后 收费 , 进一步 提高 服务 意识 , 完善 服务 手段 
提升 服务 水 平 。 通 过 协调 会 ， 协 会 为 行业 企业 
争取 到 了 应 得 的 利益 。 

会 在 推动 出 口 基建 的 过 程 中 由 和 
得 到 了 发 展 

ee eg 了 
有 利于 出 口 基地 的 成 长 ， 也 有 利于 出 口 基地 各 企 
业 的 发 展 壮大 。 同 时 ， 协 会 自身 在 推动 出 口 基地 
的 建设 中 也 得 到 了 发 展 壮 太 。2014 年 ， 经 协会 部 
分 会 员 的 推荐 ， 协 会 新 发 展 了 10 名 新 会 员 ， 会 员 
总 数 从 52 家 增加 到 62 家 ; 协会 各 项 规章 制度 进 
一 步 得 到 了 修改 和 健全 ， 特 别 是 协会 行规 中 增 汪 
了 新 的 内 容 ， 对 会 员 的 行为 规范 有 一 定 的 约束 和 
制约 作用 ， 更 加 有 利于 市 场 经 济 条 件 下 整个 行业 
健康 有 序 地 快速 发 展 。 


.充分 人 好 作为 攻 和 政 府 联 系 企业 的 


桥梁 和 纽带 作用 

协会 组 织 作为 企业 联系 党 和 政府 的 桥梁 和 纪 
带 ， 一 定 要 当 好 政府 部 门 的 助手 ， 积 极 完成 党 委 
和 政府 交办 的 各 项 工作 任务 。 

(1 受 张 家 港 市 总 商会 的 委托 ， 接 待 了 全 
国 工商 联 觉 组 书记 中 央 委 员 全 哲 泊 来 张家港 市 
考察 调研 的 重要 任务 。 协 会 在 人 手 少 、 工 作 忙 
的 情况 下 ， 积 极 筹备 并 多 次 召开 企业 主 座谈 会 ， 
及 时 癌 大 家 传达 了 全 哲 泊 来 张家港 市 到 协会 调 
研 考察 事宜 ， 并 将 “四 有 ”教育 列 入 协会 理事 
Rh 
会 工作 感到 满意 。 
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“(2) 受 张家港 市 民政 局 委托 ， 协 会 接待 了 民 
政 部 副 部 长 顾 朝 只 一 行 。 顾 朝 吐 和 协会 领导 座谈 
时 ， 充 分 肯定 了 协会 发 挥 的 作用 和 所 做 的 工作 。 
顾 朝 曦 说 :行业 协会 能 够 做 那么 多 工作 ， 能 够 车 
政府 分 担 那么 多 责任 ， 很 不 容易 ， 要 是 所 有 行业 
协会 都 发 挥 了 作用 , 那么 政府 的 王 作 就 好 做 多 了 。 

(3) 受 张家港 市 商务 局 委托 ， 协 会 组 织 企业 
赴 浙江 义 乌 参观 装备 博览 会 。 张 家 港 市 商务 局 为 
了 帮助 企业 开拓 新 的 国内 销售 市 场 ， 对 国内 装备 
博览 会 涉及 的 装备 工业 展 进行 了 考察 铀 选 ， 协 会 
作为 张家港 市 商务 局 选 定 的 考察 装 博 会 的 协会 组 
织 ， 在 张家港 市 商务 局 领导 的 带领 下 考察 了 义乌 
装 博 会 ， 并 对 张家港 市 装备 企业 是 否 参加 明年 的 
义乌 装 博 会 提出 了 合理 意见 和 建议 
: ，(4) 受 张家港 市 经 信 委 委托 ， 协 会 参与 了 张 
家 港 市 关于 促进 工业 经 济 转型 升级 专项 资金 管理 
使 用 办 法 的 讨论 , 并 形成 了 文字 材料 报 市 经 信 委 ， 
特别 是 协会 提出 的 企业 扶持 政策 应 该 划分 行业 ， 
按 同 行业 企业 占有 土地 的 亩 均 纳税 率 、 全 员 劳动 
生产 率 、 碳 排放 标准 3 项 进行 考核 ， 企 业 不 分 大 
小 强 弱 ， 不 分 类 型 ， 不 分 科技 创新 型 和 普通 型 
应 一 视 同仁 ， 按 标准 考核 进入 该 行业 前 20 名 的 企 
业 应 该 给 予 专项 资金 扶持 ， 协 会 这 一 建议 被 行业 
内 大 多 数 企业 所 认可 。 ; 

(5) 受 张家港 市 总 商会 委托 ， 协 助 张 家 洪 市 
总 商会 做 好 民营 企业 风采 录 的 编辑 出 版 工作 。 在 
协会 和 张家港 市 总 商会 的 共同 努力 下 ， 协 会 秘书 
处 完成 了 张家港 市 总 商会 交办 的 各 个 协会 必须 有 2 
家 企业 进入 张家港 市 民营 企业 风采 录 的 编辑 工作 。 
在 协会 秘书 处 的 工作 下 ， 同 大 机 械 、 星 A 机 械 两 
家 企业 参加 了 张 家 洪 市 总 商会 民营 企业 风采 录 的 
编辑 工作 。 

(6) 受 张家港 市 总 工会 委托 ， 较 好 地 完成 了 
张家港 市 塑料 饮料 机 械 制造 行业 2015 年 工资 工 价 
集体 协商 工作 。 行业 工资 工 价 集体 协商 工作 开展 
以 来 ， 昌 然 有 一 定 的 难度 ， 但 在 各 企业 业主 的 支 
持 下 ， 特 别 是 在 协会 工会 联合 会 各 委员 的 共同 努 
力 下 ， 这 项 工作 已 经 开展 了 3 次 ， 每 次 都 得 到 各 


企业 领导 的 支持 ， 职 工 的 声音 也 得 到 了 体现 和 尊 
重 ， 企 业 职 工 参与 工资 集体 协商 的 话语 权 也 充分 
得 到 了 重视 。 工 资 工 价 集体 协商 既 有 利于 充分 调 
动 职工 的 工作 积极 性 ， 更 利于 企业 的 和 谐 发 展 ， 
因此 ， 行 业 工 资 工 价 集体 协商 不 但 有 利于 整个 行 
业 的 健康 发 展 ， 也 是 企业 和 职工 双赢 的 结果 。 

三 、 行 业 存 在 的 主要 特点 和 问题 

通过 2013 年 及 2014 年 的 市 场 震荡 ， 张 家 港 
市 塑料 饮料 机 械 制造 业 在 连续 两 年 市 场 不 景气 
的 情况 下 ， 企 业经 营 状 况 差别 越 来 越 大 ， 经 济 
效益 各 不 相同 。 行 业 目 前 主要 存在 以 下 特点 和 
问题 : 

1. 无 自主 知识 产权 的 小 企业 逐渐 淡出 市 场 

激烈 的 市 场 竞 争 ， 归 根 到 底 是 企业 实力 的 竞 
争 ， 是 科技 创新 能 力 的 竞争 ， 是 产品 价格 和 质量 
的 竞争 。 一 些 塑 料 饮料 机 械 制 造 行业 的 小 微 企业 ， 
由 于 缺少 目 主 知识 产权 ， 以 模仿 别人 产品 过 日 子 ， 
虽然 原先 依靠 低廉 的 价格 能 够 获得 自己 的 一 线 生 
存 空间 ， 但 近 几 年 国家 倡导 高 效 、 低 碳 、 低 能 耗 、 
绿色 产品 ， 这 些 靠 模仿 别人 产品 过 日 子 的 企业 很 
难 跟 上 时 代 的 步伐 ， 他 们 依然 停留 在 老 旧 产品 的 
时 代 , 没有 与 时 俱 进 ， 这 些 企业 已 被 市 场所 淘汰 ， 
将 逐渐 退出 塑料 饮料 机 械 制造 行业 。 

2. 市场 逐渐 向 有 科技 创新 实力 的 大 型 企业 汇聚 

塑料 饮料 机 械 制造 行业 近 几 年 市 场 竞 争 激烈 ， 
科技 创新 层出不穷 ， 一 些 有 自主 知识 产权 的 大 企 
业 不 但 得 到 国家 资金 的 重点 扶持 ， 而 且 其 产品 按 
照 生产 一 代 、 储 存 一 代 、 开 发 一 代 的 三 步 走 的 方 
式 忌 在 创新 ， 成 了 典型 的 人 有 我 优 、 人 优 我 特 的 
行业 领跑 者 。 这 些 企业 的 经 济 效益 和 社会 知名 度 
越 来 越 大 ， 其 产品 的 市 场 窗 盖 面 也 越 来 越 大 ， 发 
展 之 路 越 走 越 宽 ， 政 府 、 银 行 对 这 些 企业 扶持 力 
度 也 越 来 越 大 ， 这 就 造成 企业 间 的 心理 不 平衡 现 
象 。 由 此 ， 一 些小 微 企业 认为 自己 的 企业 不 景气 
是 被 这 些 大 企业 强势 竞争 造成 的 ， 社 会 舆论 上 也 
有 这 种 倾向 ， 这 是 一 种 非常 不 好 的 现象 ， 对 行业 
和 企业 的 发 展 都 有 影响 。 归 根 到 底 ， 企 业 的 发 展 
还 是 要 靠 自 己 的 创新 去 适应 去 占领 市 场 。 
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3. 出 口 贸 易 越 来 越 困 难 

张家港 市 塑料 饮料 机 械 制造 行业 有 自 营 出 口 
权 的 企业 100 多 家 ， 出 口 额 从 几 万 美元 到 几 千 万 
美元 不 等 。 每 年 张家港 市 出 口 塑 料 饮 料 机 械 制 造 
在 8000 台 ( 套 ) 以 上 ， 出 口 额 超过 3 亿美 元 。 但 
近 几 年 来 ， 出 口 贸易 越 来 越 难 做 : 一 是 国际 经 济 
复苏 缓慢 ， 需 求 减 少 ， 二 是 少数 国家 通过 贸易 壁 
爸 对 我 国 塑料 饮料 机 械 产 品 出 口 设 置 高 额 关 税 ; 
三 是 像 伊朗 等 受 美国 制裁 的 国家 ， 货 款 难 以 到 
账 。 再 加 上 网 络 黑客 的 诈骗 和 一 些 不 诚信 客户 
的 弃 约 ， 使 得 外 贸 出 口 的 市 场 风 险 越 来 越 大 ， 
生意 越 来 越 困 难 。 

4: 优势 企业 受 生产 场地 和 熟练 技工 缺乏 的 制 
约 严 重 

经 济 效 益 比较 好 、 科 技 创 新 能 力 强 的 优势 企 
业 ， 其 产能 和 市 场 销 售 增长 很 快 ， 每 年 均 以 10% 
的 速度 递增 。 但 受 企业 生产 场地 的 制约 ， 这 些 企 
业 想 继续 扩 产 很 困难 ， 虽 然 手 中 有 大 量 的 订单 ， 
但 却 不 能 够 完全 满足 市 场 的 需要 。 因 此 ， 生 产 经 
营 场地 和 熟练 技工 的 短缺 严重 制约 了 优势 企业 的 
发 展 。 

5. 同 下 游 产 品 延 伸 和 扩张 的 企业 困难 重重 

前 几 年 ， 国 家 城市 基础 设施 建设 快 步 推进 ， 
对 管材 的 需求 量 越 来 越 大 ， 有 些 塑 料 挤 出 机 生产 
企业 利用 自己 企业 的 优势 ， 顺 势 加 入 了 管材 生产 
的 行列 。 但 随 着 近 几 年 国家 城市 基础 设施 改造 项 
目的 减少 ， 再 加 上 房地产 开发 不 温 不 火 ， 社 会 对 
塑料 管材 的 需求 增 速 放 缓 ， 在 这 种 市 场 背 景 下 ， 
已 加 入 塑料 管材 生产 行业 的 塑 机 制造 企业 处 于 骑 
虎 难 下 的 境地 , 再 加 上 资金 回笼 困难 的 实际 情况 ， 
企业 发 展 困难 重重 。 

四 、2015 年 发 展 工作 设想 

张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 已 经 形成 了 
较 大 的 产业 集群 ， 全 国 知 名 度 高 ， 发 展 空间 大 ， 
发 展 前 景 宽广 。 为 了 更 好 地 发 展 ，2015 年 最 需要 
解决 以 下 几 个 问题 ; 

1. 创造 一 条 宽 整 的 产业 链 

现在 ， 张 家 港 市 塑料 饮料 机 械 行 业 中 不 管 逆 
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料 机 械 制造 还 是 饮料 机 械 制造 ， 绝 大 多 数 部 件 
需要 外 购 ， 特 别 像 变速 器 、 电 动机 以 及 液压 右 
件 和 伺服 系统 等 都 需要 外 购 。 协 会 作为 行业 友 
展 的 协调 者 ， 应 该 在 集中 招标 采购 方面 发 挥 更 
大 作用 ， 将 一 些 生 产 零 部 件 的 优势 企业 通过 集 
体 招标 采购 纳入 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制造 行 
业 的 产业 链 ， 成 为 质量 可 靠 ， 产 品 供应 稳定 的 
合作 伙伴 ， 以 确保 塑料 饮料 机 械 制 造 产 业 链 的 
正常 运行 。 

2. 将 小 微 塑 料 饮料 机 械 制 造 生产 企业 变 为 配 
套 企业 

随 着 塑料 饮料 机 械 制 造 同 规模 化 、 集 约 化 方 
向 发 展 ， 小 微 塑料 饮料 机 械 制造 企业 的 市 场 生存 
空间 越 来 越 小 ， 日 子 越 来 越 难过 。 为 了 帮助 这 些 
小 企业 渡 过 难关 ， 通 过 协调 、 通 过 转型 升级 可 以 
让 一 些 技术 和 产品 都 适应 市 场 需 求 的 小 企业 为 大 
的 塑料 饮料 机 械 制造 企业 做 配套 企业 ， 这 样 可 以 
解决 大 的 优势 塑料 饮料 机 械 制造 企业 生产 场地 不 
足 、 熟 练 技工 短缺 的 发 展 瓶颈 。 

3. 鼓励 企业 继续 参与 国家 标准 行业 标准 的 制定 

塑料 饮料 机 械 新 产品 开发 层出不穷 ， 产品 更 
新 换代 越 来 越 快 ， 协 会 要 鼓励 塑料 饮料 机 械 制造 
行业 中 的 龙头 企业 ， 积 极 参与 国家 塑料 饮料 机 械 
制造 国家 标准 和 行业 标准 的 制定 工作 。2014 年 ， 
张家港 市 有 1 项 塑 机 品种 行业 标准 ， 一 项 饮料 机 
械 品 种 国家 标准 被 国家 标准 化 委员 会 批准 认定 ， 
使 张家港 市 的 塑料 饮料 机 械 制造 行业 的 国家 标准 
达到 3 项 ， 行 业 标 准 达 到 7 项 。 随 着 近 几 年 国家 
倡导 高 效 低 碳 绿色 环保 的 产业 发 展 方向 ， 一 大 批 
符合 国家 产业 政策 的 塑 饮 产 品 被 开 友 出 来 ， 随 看 
塑料 饮料 机 械 制 造 行业 更 新 换代 步伐 的 加 快 ， 原 
先 塑料 饮料 机 械 制 造 行业 已 制定 的 国家 标准 行业 
标准 均 已 落后 ， 需 要 加 快 重新 制定 。 协 会 应 该 抓 
住 这 个 千载难逢 的 机 会 ， 鼓 励 有 实力 的 企业 积极 
参与 国家 新 的 塑料 饮料 机 械 产品 国家 标准 和 行业 
标准 的 制定 工作 ， 以 使 张家港 市 塑料 饮料 机 械 制 
造 行业 国家 标准 、 行 业 标 准 的 制定 工作 走 在 全 国 
的 前 列 。 
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4. 继续 推动 在 员工 中 提 一 份 合理 化 意见 和 建 
议 的 活动 

充分 调动 企业 员工 的 积极 性 和 创造 性 ， 将 员 
工 的 聪明 才智 全 部 调动 起 来 ， 让 员工 参与 企业 管 
理 ， 让 员工 对 本 企业 的 开源 节 流 、 节 文 增 效 提 合 
理化 建议 ， 让 员工 真正 当家 做 主 ， 是 发 挥 员 工 生 
产 积极 性 和 主观 能 动 性 的 最 有 效 措施 ， 也 是 一 个 
企业 永远 立 于 不 败 之 地 的 根本 保证 。2015 年 ， 协 
会 将 在 塑料 饮料 机 械 制造 行业 中 全 面 推动 让 生产 
一 线 员 工 为 本 企业 提 合 理化 建议 活动 ， 凡 被 采纳 
而 取得 明显 成 效 者 将 在 全 行业 中 给 予 推广 奖励 ， 
以 使 塑料 饮料 机 械 制造 行业 中 的 员工 参与 企业 管 
理 行 为 真正 落 到 实处 。 

5. 继续 加 强 对 企业 管理 和 市 场 营 销 技巧 的 塔 训 

2015 年 ， 协 会 将 继续 组 织 企业 进行 培训 。 
协会 已 和 德国 西门 子 公 司 中 国 区 总 裁 商 定 ， 
2015 年 5 月 进行 一 次 企业 管理 和 市 场 营销 管理 
的 培训 ， 以 帮助 企业 进一步 提高 管理 水 平 。 协 
会 还 将 组 织 企业 通过 学 习 考 察 ， 借 鉴 国内 优秀 
企业 先进 成 熟 的 管理 经 验 ， 来 提高 整个 塑料 饮 
料 机 械 制 造 行业 的 管理 水 平 。 另 外 ， 协 会 还 将 
在 张家港 市 范围 内 组 织 协会 企业 到 管理 水 平 高 
的 企业 进行 现场 观摩 学 习 ， 相 互 取长补短 ， 共 
同 提高 管理 水 平 。 

6. 协会 要 积极 推动 企业 管理 创新 和 科技 创新 

管理 出 效益 ， 这 是 企业 家 都 知道 的 道理 ， 但 
管理 是 个 非常 庞大 繁杂 的 系统 工程 ， 它 包含 企业 
员工 的 管理 、 企 业 文化 的 管理 、 企 业 生产 的 管理 、 
企业 经 营 的 管理 等 一 系列 内 容 ， 从 细微 处 到 企业 
的 重大 事项 决策 ， 都 离 不 开 管理 。 每 一 个 企业 在 
整个 管理 过 程 中 ， 总 有 这 样 那样 的 漏洞 ， 总 有 这 
样 那样 的 缺陷 。 所 以 ， 每 个 企业 要 不 断 梳理 自身 
的 管理 经 验 ， 不 断 在 管理 中 进行 创新 尝试 ， 特 别 
是 吸收 和 借鉴 著名 企业 的 成 熟 管理 理念 ， 不 断 创 
新 有 企业 特色 的 管理 经 验 ， 以 带 来 更 大 的 经 济 效 
益 和 社会 影响 力 。 同 样 ， 科 技 创新 也 是 企业 发 展 
前 进 的 助 推 器 ， 更 是 企业 立 于 不 败 之 地 的 取胜 法 
宝 。 协 会 在 2015 年 要 鼓励 有 经 济 实力 ， 有 开发 能 


力 的 企业 继续 提升 企业 的 创新 能 力 ， 开 发 符合 国 
家 产业 政策 ， 符合 当今 时 代 潮 流 的 高 效 、 节能 、 
绿色 、 环 保 的 塑料 饮料 机 械 制造 产品 ， 为 推动 整 
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”个 塑料 机 械 行业 的 快速 健康 发 展 做 出 更 大 的 页 献 。 


【所 稿 人 : 张家港 市 塑料 饮料 机 械 行业 协会 
顾 惠 聪 ] 


宁波 市 塑料 机 械 行 业 
2014 年 发 展 情 ; 


Ts 总 体 情况 
了 波 塑料 机 械 产 业 是 了 波 装备 制造 业 中 师 具 
优势 的 产业 之 一 ， 在 国内 同业 中 有 着 举足轻重 的 


地 位 。2014 年 , 宁波 成 功 通 过 了 “中 国 塑料 机 械 


之 都 ”的 复评 审议 ， 宁 波 塑 料 机 械 行业 按照 “ 稳 
中 求 进 、 进 中 求 好 ”的 主 基调 ， 全 年 实现 主 营 
业务 收入 148.27 亿 元 ， 同 比 增长 5.56%， 占 全 
国 的 27.9%; 利润 总 额 达 22.89 亿 元 ， 同 比 增 长 
7.92%， 占 全 国 的 47.6%; 出 口交 货 值 达 37.65 
亿 元 ， 同 比 增长 13.48%， 占 全 国 的 78.4%; 规 
模 以 上 塑料 机 械 企业 78 家 ， 占 全 国 的 19.6%; 
行业 整体 经 济 效益 继续 保持 增长 态势 ， 但 增 速 明 
显 下 降 。 z 

(一 ) 行业 规模 持续 扩大 

2014 年 ， 国 内 外 经 济 形势 严峻 ， 市 场 环境 复 
杂 多 变 ， 给 宁波 市 塑料 机 械 行业 发 展 造成 了 巨大 
的 困难 ， 但 是 宁波 市 塑料 机 械 行业 经 受 住 了 种 种 
考验 ， 主 要 经 济 技术 指标 始终 呈 稳 步 上 升 态 势 。 


2014 年 ， 宁 波 市 塑料 机 械 工 业 总 产值 为 159:02 亿 


元 ， 比 上 年 增长 7.85%， 销 售 收入 也 同步 上 升 ， 
塑料 机 械 工 业 资 产 总 计 为 244.27 亿 元 ， 同 比 增 
长 12.85%。 企 业 资 产 的 增加 ， 大 部 分 属于 固定 资 
产 投 资 ， 部 分 项 目 已 建成 投产 。 中 高 档 机 型 大 量 


投放 市 场 ， 核 心 零 部 件 的 自给 率 也 逐步 增加 ， 企 
”机械 自 营 出 : 口 情况 见 表 2，2008 一 2014 年 宁波 


业 的 技术 能 力 、 产 品 档 次 和 盔 利 水 平 不 断 提 升 。 
2013 一 2014 年 宁波 市 塑料 机 械 行业 主要 经 济 指标 
见 表 1。 


表 1 2013 一 2014 年 宁波 市 塑料 机 械 行业 
主要 经 济 指标 






工业 总 产值 ( 亿 元 ) 
产品 销售 收入 ( 亿 元 ) 
利润 总 额 ( 亿 元 ) 
资产 总 计 ( 亿 元 ) … 







140.46 


21.21 





《二 ) 企业 出 口 能 力 稳步 提升 

““ “近年 来 ， 宁 波 市 的 塑料 机 械 出 口 取 得 快速 发 
展 ， 目 前 已 成 为 全 市 的 主要 出 口 产品 之 一 。2014 
年 塑料 机 械 工 业 出 口交 货 值 完成 37.65 亿 元 ， 同 


比 增长 13.48%， 出 口交 货 值 占 销售 产值 的 比重 
为 25.39%， 略 高 于 上 年 同期 。 宁 波 市 塑料 机 械 协 
会 对 出 口 量 较 大 的 企业 进行 统计 ， 2014 年 ， 海 天 
塑料 机 械 集 团 有 限 公司 、 宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 
限 公 司 等 10 家 企业 出 口 总 金额 达 45 234. 55 万 美 
元 ， 同 比 增长 10.75%， 出 口 总 台数 达 7 808 台 ， 
同比 增长 10.80%。 其 中 ， 出 口 韩 国 均 价 最 高 ， 达 
14.85 万 美元 ， 同 比 下 降 40.6%， 出 口 美国 均 价 拓 
名 第 二 , 达 12.19 万 美元 , 但 仅 海天 1 家 企业 出 口 ; 
出 口 均 价 最 低 为 黎巴嫩 仅 1.3 万 美元 ， 同 比 增 
长 30%。 

2014 年 宁波 市 塑料 机 械 协会 重点 企业 塑料 


市 塑料 机 械 行业 出 口 增幅 及 出 口 比重 变化 情况 
见 图 1。 
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表 2 2014 年 宁波 市 塑料 机 械 协会 重点 企业 塑料 机 械 自 营 出 口 情 况 






yy : 金额 ”|. 数量 a 0 金额 数量 
人 (万 美元 ) ee | (万 美元 ) | ( 台 ) 


富强 铭 (宁波 ) 机 器 制造 有 限 公司 








海天 塑料 机 械 集团 有 限 公司 116 
宁波 双 马 机 械 有 限 公司 宁波 通用 塑料 机 械 制 造 有 限 公司 159 
宁波 海星 机 械 制造 有 限 公司 川 宁波 海 太 工 贸 有 限 公司 113 
宁波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公司 十 震 雄 机 械 〈 宁 波 ) 有限 公司 60 
宁波 新 海 太 塑料 机 械 有 限 公司 浙江 金鹰 塑料 机 械 有 限 公司 283 
80.00 
60.00 \ 61.20 
4000| 
， 和 人 25.48 
轨 0.00 g 
-20 00 | 2008 年 2009 寿 2010 年 2011 年 201 洒 2013 年 2014 年 
-40.00 23880 / 和 : 
: 一 一 出口 增 幅 。 一 9 一 出 口 销售 产值 占 销 售 总 产 信 比 重 
1 2008 一 2014 年 宁波 市 塑料 机 械 行业 出 口 增幅 及 出 口 比重 变化 情况 
(三 ) 产品 结构 逐步 调整 ” ”国内 领先 地 位 ， 并 逐步 接近 发 达 工 业 国 家 。2014 


宁波 塑料 机 械 企业 生产 的 塑料 机 械 门类 齐全 ， ”年 市 塑料 机 械 行业 新 产品 产值 达 68 亿 元 ， 产 值 率 
品质 全 国 领先 ， 能 基本 满足 国内 外 不 同 用 户 的 需 。 为 42.76%， 比 上 年 略 有 减少 ， 说 明 宁 波 市 塑料 机 
求 。 宁 波 市 塑料 机 械 行业 优势 骨干 企业 自主 研发 。 械 创新 投入 和 能 力 提 升 ， 进 入 一 个 稳定 期 ， 产 品 
的 大 型 二 板 机 、 高 速 精密 机 、 僻 服 节能 塑料 机 械 。 结构 调整 仍 在 积极 推进 中 。2008 一 2014 年 宁波 市 
和 全 电动 塑料 机 械 等 机 型 ， 在 技术 性 能 方面 处 于 。 塑料 机 械 行业 新 产品 产值 率 变化 情况 见 图 2。 
50.00 四 
40.00 
.30.00 


20.00 





新 产品 产值 率 〈%) 


10.00 





0.00 | 
2008 年 2009 年 2010 年 2011 年 2012 年 2013 年 2014 年 


2 2008 一 2014 年 宁波 市 塑料 机 械 行业 新 产品 产值 率 变化 情况 “ 
(四 ) 行业 地 位 不 断 提 升 。 ” 料 机械 研 发 、 生产 、 营销 基地 。 全 球 生产 的 塑 机 中 ， 
宁波 市 塑料 机 械 行业 产品 技术 水 平 、 经 济 效 ” 我国 产品 约 占 1/2， 其 中 宁波 产品 占 全 球 产量 的 
益 在 全 国 同行 中 处 于 领先 地 位 ， 是 国内 公认 的 塑 1/3。 由 于 明显 的 比较 优势 ，2014 年 国家 再 次 授予 
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宁波 市 “中 国 塑料 机 械 之 都 ”荣誉 称号 。 
二 、 宁 波 塑 料 机 械 行 业 区 域 特色 
(一 ) “ 海 ” 系 企业 发 展 迅速 ， 龙 头 带动 作 
宁波 市 塑料 机 械 行业 通过 多 年 的 发 展 和 孕育 ， 
业界 涌现 了 一 批 新 的 明星 企业 ， 主 要 有 龙头 老大 
海天 塑料 机 械 集团 有 限 公司 以 及 宁波 新 海 太 塑料 
机 械 有 限 公司 、 宁 波 海 雄 塑料 机 械 有 限 公司 、 宁 
波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 公 司 、 宁 波 海星 机 械 制 千 


有 限 公 司 、 宁 波 海 波 机 械 制 造 有 限 公 司 和 宁波 海 


强 塑料 机 械 制 造 有 限 公司 等 “ 海 字 系谱 ”企业 。 
这 些 民营 企业 机 制 灵活 ， 市 场 适应 性 强 ,， 是 宁波 
塑料 机 械 产 业 的 主力 军 ， 先 后 获得 过 中 国 机 械 名 
牌 产品， 中 国 出 口 名 牌 产品 ，6 个 省 级 名 牌 及 10 
余 个 市 级 名 牌 产品 ， 有 19 家 企业 通过 了 ISO 9001 
质量 保证 体系 认证 ，11 家 企业 通过 了 欧洲 CE 安 
(二 ) 区 域 集聚 度 高 ， 形 成 产业 配套 体系 
宁波 市 目前 有 塑料 机 械 整 机 生产 企业 140 余 
家 ， 其 中 规模 以 上 整 机 生产 企业 约 75 家 。 在 宁波 
及 宁波 周边 地 区 ， 育 集 了 几 百 家 为 塑料 机 械 提供 
配件 和 工艺 协作 的 相关 企业 ， 这 是 宁波 塑料 机 械 
产业 迅猛 发 展 的 区 位 优势 。 宁 波 东 吴 镇 是 我 国 华 
东 地 区 最 大 的 铸造 中 心 ， 著 名 的 大 型 铸造 企业 如 
日 月 、 泰 兴 均 在 此 ， 保 证 了 宁波 塑料 机 械 产业 对 
铸件 的 需求 ， 舟山 金 塘 则 号 称 “ 中 国 螺 杆 之 乡 ”， 
有 螺杆 机 简 生 产 企业 300 余 家 ， 年 产 螺 杆 机 简 占 
全 国 总 量 的 70% 以 上 ; 在 宁波 还 有 众多 液压 马达 
生产 企业 ， 既 有 民营 的 ， 也 有 外 国 独 资 企 业 ， 为 
塑料 机 械 产 品 提 供 各 种 档次 的 液压 系统 产品 ， 伊 
士 通 、 珊 星 、 弘 星 、 谤 洲 等 电脑 生产 商 , . 可 充分 
满足 宁波 塑料 机 械 产品 对 控制 电脑 的 需求 。 这 些 
企业 星罗棋布 ， 育 集 在 距 宁 波 市 中 心 50km 半径 范 
围 之 内 ， 使 塑料 机 械 产品 就 地 配套 率 达 90% 以 上 ， 
宁波 塑料 机 械 的 产业 体系 进一步 完善 。 和 
(三 ) 科技 创新 能 为 强 ， 品 质 居 全 国 领先 水 平 
宁波 生产 的 塑料 机 械 门 类 齐全 ， 有 普通 机 、 
电脑 机 、 全 液压 机 、 液 电 复合 机 、 电 动机 等 ， 塑 


产业 集群 


料 机 械 注射 量 小 到 15g， 大 到 50kg， 能 基本 满足 
国内 不 同 用 户 的 需求 。 多 年 来 ， 宁 波 塑 料 机 械 产 
品 先后 获得 中 国 机 械 名 有 牌 产品 、 中 国 出 口 名 牌 产 
品 称号 ，6 项 产品 获 省 级 名 牌 称 号 ， 十 余 项 产品 获 
市 级 名 牌 称号 。32 家 企业 通过 了 ISO 9001 质量 管 
理 体 系 认 证 ，20 家 企业 通过 了 欧洲 CE 安全 认证 。 
2014 年 还 成 功 推广 了 硬 质 合金 刀具 重复 利用 工作 。 
该 项 技术 是 由 宁波 市 劳动 模范 朱德 能 师 传 创建 的 
一 项 节能 节 材 技术 ,能 使 原来 一 次 性 铣 刀 片 重 复 
使 用 3 一 4 次 ， 经 多 年 实践 ， 效 果 良 好 。 目 前 ， 
宁波 市 主要 塑料 机 械 制 造 骨干 企业 海天 、 通 用 、 
新 海 太 、 人 金 记 、 和 甬江 、 海 星 等 10 多 家 企业 均 已 推 
广 该 技术 。 经 过 对 几 家 公司 的 综合 测算 ， 当 行业 
产值 达到 30 亿 元 时 ， 每 月 可 节约 刀片 在 1 万 片 以 
上 ， 年 节约 用 刀 经 费 120 万 元 左右 ， 既 提高 了 企 
业 的 经 济 效益 , 又 降低 了 能 源 消耗 , 节约 社会 资源 。 

二 、 存 在 的 机 遇 和 挑战 

塑料 机 械 产 业 是 宁波 市 的 优势 传统 产业 ， 是 
宁波 市 政府 今后 一 个 时 期 重点 扶持 和 优先 发 展 的 
产业 。 当 前 ， 宁 波 市 正 按 照 科 学 发 展 观 的 要 求 ， 
紧 肾 围绕 打造 长 三 角 南 翼 重 要 的 先进 制造 业 基 
地 ， 进 一 步 加 大 政策 扶持 力度 ， 大 力促 进 塑 料 机 
械 产 业 发 展 和 繁荣 ， 着 力 提 升 产业 集聚 效应 和 品 
牌 知 名 度 ,， 努力 把 宁波 打造 成 我 国 塑料 机 械 生产 、 


科研 设计 和 交易 中 心 。 


虽然 宁波 市 塑料 机 械 行 业 目 前 有 着 很 好 的 发 
展 机 遇 ， 但 是 同时 ， 我 们 必须 清楚 地 看 到 ， 与 发 
达 国 家 比较 差距 仍旧 较 大 。 宁 波 市 生产 的 塑料 机 
械 产 品 仍 以 中 低档 、 通 用 型 为 主 ， 仅 有 个 别 企业 
的 个 别 产 品 达到 了 国际 先进 水 平 ， 主 要 问题 表现 
在 以 下 3 个 方面 : | | 

1. 产业 规模 结构 不 其 合理 

2014 年 ， 宁 波 市 规模 以 上 塑料 机 械 企 业 80 
家 ， 其 中 年 销售 额 超 亿 元 的 15 家 ， 占 全 市 规模 
塑料 机 械 企 业 的 18.75%， 年 销售 额 0.5 亿 ~ 1 
亿 元 的 企业 10 家 ， 占 市 塑料 机 械 规模 企业 的 
12.5%， 年 销售 额 不 足 5 000 万 元 的 企业 55 家 ， 
占 市 塑料 机 械 规模 企业 的 68.75%。. 而 年 销售 额 
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上 亿 的 15 家 企业 中 ， 宁 波 海 天 集团 以 年 销售 额 
75.31 亿 元 业绩 ， 一 枝 独 秀 。 海 达 塑 料 机 械 年 销 
售 额 4.99 亿 元 ， 而 其 余 13 家 企业 的 年 销售 额 均 
分 布 在 1 亿 ~ 3 亿 元 。 这 表明 宁波 塑料 机 械 产品 
集群 仍 以 广大 中 小 企业 为 主 ， 而 真正 重量 级 的 企 
业 则 很 少 ， 特 别 缺 少年 销售 额 10 亿 元 上 下 的 第 
二 层次 企业 群 。 此 外 ， 宁 波 市 塑料 机 械 企 业 基本 
上 是 清一色 的 民营 企业 ， 随 着 时 间 推 延 ， 目 前 企 
业 家 正 处 于 创业 一 代 向 第 二 代 过 渡 的 关键 阶段 ， 
而 民营 企业 内 部 的 家 族 制 管理 模式 ， 暴 露 了 固有 
的 局 限 性 ， 职 业经 理 人 队伍 发 育 相 对 滞后 。 这 对 
OO A 
不 利 影响 。 

2 .产品 同 质 化 困扰 产 业 健康 发 民 

宁波 塑料 机 械 产 业 发 端 于 20 世纪 70 年 代 的 
宁波 塑料 机 械 总 厂 ， 产 业 和 集群 形 成 于 20 世纪 90 
年 代 以 宁波 海天 为 代表 的 “ 海 字 系谱 ”企业 崛 
起 之 后 。 可 以 说 , 多 数 企 业 都 与 “总 厂 ” 或 “海天 ” 
有 一 定 的 历史 渊源 ， 这 种 “近亲 繁殖 “的 结果 
给 产业 的 成 长 打上 了 深刻 的 烙印 一 一 产品 雷同 ， 
缺乏 个 性 ， 普 通常 规 机 型 产能 过 剩 ， 市 场 营 销 策 
略 上 采取 低 价 竞 销 。 行 业 协 会 成 立 后 ， 通 过 推 
动 行 业 自 律 ， 企 业 之 间 不 正当 竞争 现象 有 所 组 
和 ， 但 行业 内 产品 同 质 化 这 一 结构 性 矛盾 并 没 
有 根本 解决 。 近 年 来 ， 行 业内 部 大 力 推动 企业 
自主 创新 ， 推 动 企业 实现 产品 和 产业 结构 转变 ， 
宁波 海天 等 几 家 上 骨干 企业 ， 成 功 开 发 了 伺服 节 
能 塑料 机 械 ， 并 日 益 成 为 引领 市 场 潮流 的 主打 
产品 ， 但 时 隔 不 久 ， 宁 波多 数 塑料 机 械 企业 就 
迅速 跟 进 ， 也 开始 涉足 生产 伺服 节能 塑料 机 械 。 
全 行业 从 传统 液压 注塑 料 机 械 到 节能 伺服 机 ， 
技术 上 前 进 了 一 大 步 ， 但 产品 同 质 化 的 弊端 仍 
然 没 有 破解 。 

3. 产品 附加 值 低 ， 档 次 不 高 

众所周知 ， 塑 料 机 械 产业 价值 链 基 本 上 由 4 
个 环节 构成 ， 即 原材料 及 设备 供应 环节 、 零 部 件 
供应 环节 、 整 机 研发 组 装 环节 、 市 场 营销 和 售后 
服务 环节 。 这 4 个 价值 环节 并 不 是 每 个 环节 都 是 
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创造 等 量 价值 的 环节 ， 只 有 某 些 关键 环节 才能 
创造 更 高 的 附加 值 。 这些 高 附加 值 的 价值 环节 
就 是 产业 价值 链 的 战略 环节 ， 谁 抓 住 了 这 些 战 
上 略 环节 ， 谁 就 抓 住 了 整个 价值 链 ， 谁 就 控制 了 
该 行业 的 高 端 市 场 。 就 塑料 机 械 产 业 而 言 ， 其 
战略 环节 则 在 该 产业 的 研发 及 制造 领域 。 目 前 ， 
我 国 塑 料 机 械 配 套 的 关键 部 件 〈( 如 液压 蕊 达 、 
控制 电脑 等 ) 仍 由 国外 生产 商 占 主导 。 采 用 国 
产 配件 的 塑料 机 械 往往 附加 值 就 低 ， 也 难于 打 
入 国际 塑料 机 械 高 端 市 场 。 而 国产 配套 件 的 水 
准 反 映 了 我 国 基础 工业 的 现状 ， 从 另 一 个 方面 
来 说 ， 我 国 基础 工业 的 现状 ， 很 大 程度 上 制约 
了 我 国 塑 料 机 械 的 技术 档次 。- 

四、 宁波 塑料 机 械 产业 的 下 一 步 发 展 趋势 
”宁波 已 发 展 成 为 世界 级 的 塑料 机 械 生产 大 
市 ， 但 还 不 是 世界 塑料 机 械 的 生产 强 市 。 宁 波 
塑料 机 械 行业 清醒 地 认识 到 我 们 的 塑料 机 械 的 
平均 技术 水 平 还 很 低 ,， 平均 销售 价格 只 有 欧美 、 
日 本 等 国 同 类 产品 的 1/6 一 17/4。 所 以 ， 在 今 
后 的 塑料 机 械 发 展 道路 上 ， 必须 采取 各 项 措施 ， 
在 扩大 生产 数量 的 同时 ， 努 力 提高 产品 的 档次 
和 质量 ， 将 宁波 塑料 机 械 推 向 世界 ， 成 为 世界 
的 塑料 机 械 之 都 。 
采取 以 下 措施 

“1 加 大 力度 开发 精密 塑料 机 械 和 精密 挤 出 机 

我 国 出 口 和 进口 的 塑料 机 械 数 量 基本 持平 ， 
但 精密 塑料 机 械 主要 是 国外 品牌 ， 挤 出 装备 中 的 
PET 模 机 组 、 精 密 医 用 导管 挤 出 机 组 等 也 一 直 是 
国外 公司 的 领域 . 开发 具有 自主 知识 产权 的 国产 


精密 注射 和 挤 出 装备 非常 有 必要 ， 一 方面 可 以 蔡 
代 进 口 ， 还 可 以 使 我 国 在 国际 塑料 机 械 高 端 市 场 
上 占据 一 席 之 地 。 


”2. 加 大 力度 开发 节能 型 塑料 机 械 

”一 是 对 传统 塑料 机 械 进 行 优 化 设计 ， 对 设备 
的 机 械 结 构 、 控 制 模式 以 及 操作 工艺 条 件 进行 
基于 最 小 能 耗 的 优化 设计 ; 二 是 加 快 新 型 塑料 
机 械 的 开发 和 应 用 ， 如 无 齿轮 箱 传动 的 单 螺 杆 
挤 出 机 、 电 磁 动态 挤 出 机 等 ;三 是 积极 采用 先 


进 的 节能 技术 。 
3. 加 快 产 学 研 紧 密 结合 促进 技术 创新 
加 快 在 知识 和 技术 产权 方面 制度 的 完善 ， 加 
大 科技 创新 的 投入 、 吸 引 专业 技术 人 才 、 实 现 规 
模 化 和 专业 化 生产 、 努 力 缩小 国内 re 
平 上 的 差距 ， 已 经 成 为 塑料 机 械 领 域 有 识 之 士 的 


产业 集群 


共识 。 企 业 应 成 为 技术 创新 的 主体 ， 高 等 院 校 和 
科研 机 构 应 与 国内 大 型 塑料 机 械 制造 企业 实行 战 
略 性 合作 ， 实 现 强 强 联合 、 优 势 互 补 ， 在 技术 创 
新 和 人 才 培 育 方面 走出 新 的 道路 。. ，- 

[ 扎 稿 人 : 宁波 塑料 机 械 工业 协会 冯 琦 华 


台湾 塑料 橡 肌 机 械 产 业 现 状 和 发 展 情 x 


根据 台湾 机 械 工 业 同 业 公 会 (以 下 简称 “机 
械 公会 ”) 最 新 数据 显示 ，2014 年 1 一 5 月 台湾 机 
械 设备 出 口 小 幅 增长 , 出 口 值 达到 825 270 万 美元 ， 
同比 增长 7.3%。 如 依 新 台币 计价 ， 则 出 口 值 达 到 
2 494 亿 元 ， 比 2013 年 同期 增长 9.9%。 从 2014 
上 半年 机 械 设备 出 口 表 现 来 看 ，2014 年 会 温和 地 
增长 。 的 

台湾 塑料 橡胶 机 械 行业 为 出 口 导 向 型 ， 出 口 
地 区 以 中 国 大 陆 、 东 南亚 、 印 度 等 新 兴 市 场 为 主 。 
仰赖 新 兴 市 场 崛 起 ， 带 动 台湾 塑料 橡胶 成 型 设备 
稳定 增长 ， 如 以 出 口 值 和 生产 值 来 比较 ， 从 2006 
年 到 2013 年 ，8 成 以 上 产品 是 外 销 。 进 口 的 塑料 
橡胶 机 械 以 日 本 和 德国 的 设备 为 主 ， 近 年 来 ， 来 
自 中 国 大 陆 的 设备 有 增长 趋势 ， 值 得 注意 的 是 ， 
其 中 应 有 部 分 是 大 陆 的 日 商 所 制造 的 机 器 设备 册 

口 到 台湾 地 区 。 

ER 
都 是 塑料 橡胶 五 金 制品 业 及 塑料 代 工 加 工业 ， 皆 属 
劳动 力 密集 企业 ， 早 期 外 移 到 东南 亚 ， 然 后 是 中 国 
大 陆 ， 近 期 已 趋 稳 定 不 再 外 移 ， 甚 至 因 大 陆 用 工 
成 本 不 断 提 高 亦 有 返 乡 投资 现象 。 由 于 3C 产业 的 
发 展 ， 所 需 塑料 制品 朝 轻 、 薄 、 短 、 小 和 精密 发 展 ， 
导致 台湾 塑料 橡胶 加 工业 必须 转型 ， 使 得 本 地 市 
场 对 高 科技 用 精密 机 械 设备 及 自动 化 设备 需求 快 


速 增加 ， 而 市 场 对 传统 设备 之 需求 ， 则 逐年 减少 。 
如 以 台湾 市 场 对 本 地 与 进口 塑料 橡胶 机 械 的 需求 
来 分 析 ， 则 进口 机 器 仍 比 本 地 机 器 在 性 能 上 占有 
绝对 优势 ， 值 得 台湾 塑料 橡胶 机 械 业 界 加 以 重视 。 

台湾 塑料 橡胶 机 械 厂 商 多 属 中 小 型 工厂 ， 厂 
商 数量 约 200 家 ， 其 中 98% 是 中 小 企业 ， 资 本 
额 均 和 8 000 万 元 新 台币 ， 平 均 雇 用 员工 约 30 
余人 ，90% 集中 在 台南 、 台 中 、 新 竹 等 地 区 ， 是 
该 地 区 颇具 代表 性 之 产业 。 从 企业 在 用 塑料 橡胶 
设备 的 分 类 来 看 ， 台 湾 油 压 机 约 占 90% 以 上 〈 油 
压 60%， 油 电 复合 30%) ， 电 动机 型 低 于 10%; 
德国 油 压 机 约 占 80%( 油 压 10%， 油 电 复 合 
70%), 电动 机 型 约 20%; 日 本 油 压 机 约 占 20%( 油 
压 10%， 油 电 复 合 10%) ， 电 动机 型 约 80%。 这 
种 情况 是 因为 产业 结构 不 同 所 导致 ， 德 国 仍 着 重 
于 较 大 吨位 机 型 油 压 机 (含油 电 复 合 ) 的 性 能 提 
升 ; 日 本 则 大 量 依 赖 其 伺服 电 控 能 力 ， 全 力 发 展 
电动 机 型 。 台 湾 因 为 电动 机 型 关键 零 部 件 ( 主 要 
为 控制 器 、 了 驱动 器 、 永 磁 电 动机 ) 依赖 进口 ， 价 
格 成 本 过 高 ， 造 成 电动 机 型 发 展 瓶颈 ， 例 如 ， 日 
本 Toyo 或 Toshiba80 ~ 90t 电动 机 型 市 价 140 万 
元 ， 台 湾 厂 商 同型 机 成 本 〈 含 进口 零 部 件 成 本 ) 
即 高 达 110 万 元 ， 所 以 ， 在 无 利 可 图 并 且 技 术 无 
法 和 日 本 产品 相 竞 争 的 情况 下 ， 业 界 厂商 鲜 有 投 
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入 资金 去 研究 制造 和 销售 电动 机 型 的 。 目前， 三 
家 能 够 研发 电动 机 型 并 推 到 市 场 的 ， 仅 有 人 台中 精 
机 、 全 立 发 、 赐 服 科技 ( 素 属 鸿 海 集团 ) 。 

一 、 塑 橡 料 胶 机 械 产品 出 口 情况 

据 海 关 进 出 口 统计 月 报 ， 近 5 年 台湾 平均 出 
口 金额 缘 增 长 。2009 年 出 口 额 约 为 246 亿 元 ， 因 
为 国际 金融 危机 ， 比 2008 年 下 降 30.94%; 2010 
年 出 口 额 369 亿 元 ， 比 2009 年 增长 50%; 2011 
年 392.85 亿 元 ， 比 2010 年 增长 6.4%; 
398.84 亿 元 ， 比 2011 年 增长 1. B29%; 
亿 元 ， 比 2012 年 下 降 6.23%。 现 分 别 说 明 如 下 : 

1. 塑料 橡胶 机 械 产 品 出 口 情况 

塑料 橡胶 机 械 按照 2013 年 出 口 机 种 别 来 分 
析 ， 注 射 成 型 机 类 排名 第 一 位 ， 出 口 额 约 29 690 
万 美元 ， 占 总 出 口 额 的 23.0%， 比 2012 年 下 降 
21.67%; 挤 出 机 排 第 二 位 ， 约 17 709 万 美元 ; 占 
总 出 口 额 的 14.0%， 比 2012 年 下 降 12.34%; 吹 制 
成 型 机 排 第 三 位 ， 达 11 193 万 美元 ， 占 总 出 口 额 
的 9.0%， 比 2012 年 增长 14.81%; 真空 及 热 定 成 
型 机 类 排 第 四 位 ， 达 7 027 万 美元 ， 占 总 出 口 额 的 
6.0%， 比 2012 年 下 降 2.03%， 内 余 为 其 他 模 制 及 
成 型 机 械 与 轮胎 制造 机 等 。 

2. 台湾 塑料 橡胶 机 械 出 口 区 域 

根据 塑料 橡胶 机 械 2013 年 出 口 资料 统 
计 ， 最 大 出 口 市 场 是 中 国 大 陆 ， 出 口 额 37 703 
万 美元 ， 占 中 国 台 湾 塑 料 橡 胶 机 械 出 口 额 的 
30.00%， 比 2012 年 下 降 11.54%; 第 二 位 是 泰国 ， 
出 口 额 9 349 万 美元 ， 鼎 7.39%， 比 2012 年 下 
降 26.03%; 印度尼西亚 排名 第 三 ， 出 口 额 8 762 
万 美元 ， 占 6.90%， 比 2012 年 下 降 16.49%。 其 
他 国家 依次 是 越南 占 6.70%， 印 度 占 4.70%, 日 
本 占 3.92% ， 马 来 西亚 占 3.58%， 美 国 占 3.25%， 
土耳其 占 2.33%， 俄 罗斯 占 1.9%， 墨 西 哥 占 
1.82%， 巴 西 占 1.63%。 

台湾 塑料 橡胶 机 械 依 外 销 区 域 分 析 ， 主 要 还 
是 销 往 亚 洲 和 美洲 ， 特 别 是 亚洲 地 区 近年 增长 很 
快 ， 约 占 总 出 口 额 的 7 成 ， 其 客户 则 以 中 小 塑 橡 
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胶 加 工厂 为 主 。 欧 洲 地 区 由 于 是 传统 的 塑料 橡胶 
机 械 生 产 基 地 ， 故 多 使 用 德国 与 意大利 生产 的 塑 
料 橡胶 机 械 ， 对 台湾 塑料 橡胶 机 械 的 使 用 很 少 。 
“10 年来， 台湾 塑料 橡胶 机 械 外 销 的 最 大 市 场 
一 直 是 大 陆 与 香港 ， 因 经 济 增长 趋 缓 及 当地 厂家 
己 提 升 技术 和 产能 ， 对 台湾 塑料 橡胶 机 械 的 进口 
需求 有 下 降 的 趋势 ， 印 度 为 保护 自己 的 注射 机 制 
造 产业 ， 对 中 国 注射 机 征收 反倾销 税 230%， 已 届 
满 5 年 ， 近期 印度 新 政府 上 人 台 ， 对 是 否 继续 征收 
反倾销 税 尚未 对 此 做 最 后 裁决; 另外 ， 印度 尼 西 
亚 近 年 经 济 快速 增长 ， 也 是 值得 台湾 塑料 橡胶 机 
械 行业 关注 的 市 场 。2013 年 中 国 台 湾 塑料 橡胶 机 
氢 主 要 出 口 区 域 统计 见 下 1。 


表 : 1 2013 年 中 国 台湾 湾 塑 料 橡胶 机 械 : 
”主要 出 口 区 域 统计 
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” 二、 塑料 橡胶 机 械 产 品 进口 情况 
近 10 年来, 塑料 橡胶 机 械 产 品 的 进口 呈现 
下 降 趋 势 2013 年 进口 额 77.85 亿 元 新 台币 ， 比 


2012 年 下 降 16.40%。 进 口 设 备 主 要 是 用 于 高 科技 
产业 ， 例 如 ， 精 密 电 子 和 光学 产业 进口 全 电 式 逆 
料 注射 成 型 机 及 生产 半导体 器 件 用 的 高 价位 封装 
机 械 等 。2003 年 与 2004 年 进口 额 分 别 为 181. 亿 
元 新 台币 与 200 亿 元 新 台币 ， 是 进口 的 最 高 峰 ; 
2005 年 进口 96 亿 元 新 台币 ， 比 2004 年 大 幅 减 
少 ， 而 2006 年 进口 达到 114 亿 元 新 台币 ; 2007 年 
和 2008 年 分 别 是 102 亿 元 新 台币 和 101 亿 元 新 台 
币 ， 相 差 不 大 ，2009 年 因 国际 金融 风暴 的 影 啊 ， 
进口 额 只 有 54.5 亿 元 新 台币 ， 为 历年 来 最 低 纪录 
2010 年 进口 85.62 亿 元 新 台币 ， 比 2009 年 大 幅 增 
长 62.63%; 2011 年 进口 121.43 亿 元 新 台币 ， 比 
2010 年 增长 41.81%; 2012 年 进口 93.13 亿 元 新 台 
币 ， 比 2011 年 下 降 23.30%; 2013 年 进口 77.85 
亿 元 新 台币 ， 比 2012 年 下 降 16.40%。 有 关 进 口 
产品 种 类 及 国家 和 地 区 ， 现 分 别 说 明 如 下 : 

1. 塑料 橡胶 机 械 产品 进口 情况 

按照 进口 机 种 来 分 ，2013 年 进口 塑料 橡胶 
机 械 注射 机 排名 第 一 位 ， 进 口 额 7 328 万 美元 ， 
占 总 进口 额 的 28.0%; 挤 出 机 排 第 二 位 ， 进 口 额 
2 459 万 美元 ， 占 总 进口 额 的 9.0%; 真空 及 热 压 
成 型 机 械 排 第 三 位 ， 进 口 额 1 333 万 美元 ， 占 总 
进口 额 的 5.0%; 吹 制 成 型 机 排 第 四 位 ， 进 口 额 
611 万 美元 ， 占 总 进口 额 的 2.0%， 其 余 则 为 轮胎 
制造 机 等 产品 。 

2. 塑料 橡胶 机 械 主 要 进口 来 源 国 家 和 地 区 

2013 年 台湾 塑料 橡胶 机 械 产 品 从 主要 进口 国 
家 和 地 区 进口 额 为 25954 万 美元 ， 最 大 供应 国 
是 日 本 ， 进 口 额 为 7878 万 美元 ， 占 总 进口 额 的 
30.0%， 比 2012 年 下 降 36.90%。 甚 次 是 中 国 大 


陆 ， 进 只 额 6 302 万 美元 ， 占 总 进口 额 的 21.9%， 


比 2012 年 增长 8.59%。 德 国 排 第 三 位 ， 进 口 
额 为 5949 万 美元 ， 占 23.0%， 比 2012 年 增长 
15.91%。 美 国 占 总 进口 额 的 5.0%， 加 拿 大 占 总 进 
口 额 的 3.0%， 奥 地 利 占 总 进口 额 的 2.5%。 

多 年 来 ， 台 湾 塑 料 橡胶 机 械 的 进口 ， 主 要 来 
自 日 本 、 德 国 、 中 国 大 陆 、 美 国 ， 合 计 占 总 进口 
额 的 8 成 左右 。 现 在 ， 大 部 分 日 本 机 器 已 采用 全 


产业 集群 


伺服 驱动 的 电动 机 ， 省 电 、 精密、 洁净 ， 深 受 买 
家 的 青睐 , 而 德国 机 器 的 优异 性 能 是 大 家 公认 的 ， 
但 由 于 价格 高 晶 ， 用 户 只 能 根据 自己 的 制品 需求 
和 财务 能 力 有 选择 地 购买 。2013 年 台湾 塑料 橡胶 
机 械 主要 进口 来 源 统 计 见 表 2。 


表 2 2013 年 台湾 塑料 橡胶 机 械 主 要 进口 来 源 统计 
(单位 :美元 ) 


| ”| 2013 年 比 
”2012 年 | 2013 年 ”| 2012 年 增长 
a (%) 





‘1310 442 181 |259 536 639| -16.40 

1 124 840 080| 78 778 499| -36.90 
2 58033 679| 63017005| .8.59 
3 70743 366| 59 485 085| -15.91 
4 15049602| 11717 689| -22.14 
5 2255507| 7430266| 229.43 
6 9825 478| 6585961| -32.97 
7 305133| 4114782| 1248.52 
8 4729949| 3949439| -16.50 
9 8181080| 3852955| -52.90 
10 1498 383| 3504319| 133.87 
3 045 397 | 409 227.55 

2578305| 32.24 


三 、 塑 橡胶 机 械 产业 发 展 趋势 

由 于 环保 和 节能 的 要 求 ， 大 部 分 厂家 都 已 为 
客户 提供 伺服 节能 机 器 ， 其 原理 是 将 机 器 的 动 
力 源 由 传统 的 电动 机 改 为 伺服 电动 机 驱动 ， 其 
节 电 效果 因 生 产 制 品 之 不 同 最 高 可 超过 50%， 
节能 效果 显著 。 如 果 机 器 全 天 生产 运转 ， 所 增 
加 的 投资 可 在 2 年 内 收回 。 另 外 ， 因 3C 产业 发 
展 的 需求 及 消费 者 对 产品 外 观 的 要 求 日 益 严 格 
和 挑 吻 ， 双 色 甚 至 三 色 的 塑料 注射 机 需求 明显 
增多 。 

近 10 年 来 ， 大 陆 塑料 机 械 产 业 发 展 迅 速 ， 己 
是 全 球 最 大 塑 橡胶 机 械 的 生产 基地 和 需求 量 最 大 
的 地 区 ， 德 国 、 日 本 、 美 国 的 主要 生产 厂家 都 已 
在 大 陆 设 厂 ， 台 湾 业界 也 早已 在 大 陆 设 厂 生 产 或 
设立 销售 服务 网 点 。 
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人 I 
胶 行 业 该 如 何 应 对 ， 建 议 如 下 : 


《1) 差异 化 策略 。 大 量 生产 一 般 通 用 机 种 在 


台湾 已 是 不 可 能 ， 唯 有 根据 客户 特殊 需求 ， 甚 至 


量 身 订 制 的 客 制 化 才能 面 对 价 格 竞争 胜出 ， 为 客 
户 规划 自动 化 生产 、 专 用 机 生产 、 整 厂 服务 以 及 
提升 控制 器 功能 、 增 添 网 络 和 云端 服务 ， 发 展 优 
质 高 阶 产品 ， 是 企业 生存 之 道 。 
(2) 研究 创新 。 要 提供 差异 化 产品 必须 有 
优良 的 设计 技术 团队 ， 所 以 ， 设 计 能 力 的 提升 就 
很 重要 ， 要 注重 研究 发 展 ， 善 用 社会 资源 。 例 
如 ， 科 专 、 主 导 性 产品 开发 、 研 发 联盟 、SPIR、 
CITD， 产 、 官 、 学 、 研 等 合作 推动 研究 创新 、 增 


加 产品 的 附加 价值 提供 优质 产品 和 服务 。 
“ 《3) 拓展 国际 市 场 。 台 湾内 需 较 小 且 市 场 
有 限 ， 而 将 市 场 太 集 中 在 大 陆地 区 则 非 长 远 之 
道 ， 分 散 市 场 就 是 降低 营运 风险 的 关键 ， 尤 其 
是 新 兴国 家 发 展 潜力 雄厚 ， 对 塑 橡胶 设备 的 需 
求 日 渐 高 涨 ， 印 度 、 印 度 尼 西 亚 、 巴 西 、 伊 天 、 
土耳其 和 俄罗斯 等 国家 ， 都 是 值得 投入 拓展 的 
市 场 ， 如 和 人力 和 财务 限制 ， 可 借助 台湾 机 械 工 
业 同业 公会 和 台湾 外 贸 协 会 对 协助 ， 也 可 申请 
ns 

【拟稿 人 ; 台湾 机 械 工 业 间 业 公会 塑 橡胶 机 
Un 
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企业 概况 


2014 年 中 国 塑 料 机 械 行业 优势 企业 


由 中 国 塑料 机 械 工业 协会 组 织 的 2014 中 国 逆 
料 机 械 行 业 优 势 企 业 排序 工作 (参见 中 塑 机 协 { 
2014) 11 号 文 ) 本 着 “人 公平、 公正、 自愿 ”的 原 
则 ， 坚 持 以 加 快 转型 升级 为 主线 ， 以 提高 自主 创 
新 能 力 为 核心 ， 以 “ 主 营 业务 收入 ”和 “净利 润 ” 
为 主要 指标 ， 根 据 各 单位 上 报 的 2013 年 度 资料 ， 
经 相关 部 门 审计 、 核 实 和 公示 ， 并 对 公示 阶段 提 


出 的 问题 进行 核对 和 解答 后 ， 确 定 出 “2014 中 国 
塑料 机 械 制 造 业 综合 实力 25 强 企业 ”“2014 中 国 
塑料 注射 成 型 机 行业 10 强 企业 ”“2014 中 国 塑料 
挤 出 成 型 机 行业 10 强 企业 ”“2014 中 国 塑料 中 空 
成 型 机 行业 3 强 企业 ”和 “ 2014 中 国 塑 机 辅 机 及 
配套 件 行业 5 强 企 业 ” 名 单 ， 见 表 1 一 5。 


表 1 2014 中 国 塑料 机 械 制造 业 综合 实力 25 强 企业 


企业 名 称 让 


海天 塑 机 集团 有 限 公司 

上 海 金 纬 机 械 制 造 有 限 公司 
震 雄 集团 有 限 公司 

大 连 橡胶 塑料 机 械 股份 有 限 公司 
广东 伊 之 密 精密 机 械 股 份 有 限 公司 
山东 通 佳 机 械 有 限 公司 

东 华 机 械 有 限 公司 

富强 多 精密 工业 股份 有 限 公司 
博 创 机 械 股 份 有 限 公司 

宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 公司 
滩 坊 中 云 机 器 有 限 公司 

宁波 弘 讯 科技 股份 有 限 公司 

信 吻 集团 

青岛 顺德 塑料 机 械 有 限 公司 

新 乐 华 宝 塑料 机 械 有 限 公司 
泰 瑞 机 器 股份 有 限 公司 

浙江 华 业 塑料 机 械 有 限 公司 
浙江 申 达 机 器 制造 股份 有 限 公司 
| 东莞 艾 尔 发 自动 化 机 械 有 限 公司 
宁波 双 马 机 械 工业 有 限 公司 
广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 
宁波 海 雁 塑 料 机 械 有 限 公司 
浙江 金 座 塑 料 机 械 有 限 公司 
宁波 海星 机 械 制造 有 限 公司 
张家港 市 贝尔 机 械 有 限 公司 


tO 0 直人 


fo tf ho ko hete 王 环 玫 玫 玫 一 二 一 一 一 
0 





海天 塑 机 集团 有 限 公司 

上 海 金 纬 机 械 制 造 有 限 公司 
宁波 弘 讯 科技 股份 有 限 公司 
广东 伊 之 密 精 密 机 械 股 份 有 限 公司 
震 雄 集团 有 限 公司 

博 创 机 械 股份 有 限 公司 

山东 通 佳 机 械 有 限 公司 

广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 

大 连 三 争 机 器 股份 有 限 公司 

素 瑞 机 器 股份 有 限 公司 

潍坊 中 云 机 器 有 限 公司 

青岛 顺德 塑料 机 械 有 限 公 司 

信 易 集团 

浙江 华 业 塑料 机 械 有 限 公司 
富强 多 精 密 工业 股份 有 限 公司 
宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 公司 
东莞 艾 尔 发 自动 化 机 械 有 限 公司 
新 乐 华 宝 塑料 机 械 有 限 公司 
宁波 伊 士 通 技术 股份 有 限 公司 
宁波 创 基 机 械 有 限 公司 

浙江 金 庵 塑料 机 械 有 限 公司 

大 连 橡胶 塑料 机 械 股 份 有 限 公司 
宁波 海星 机 械 制 造 有 限 公司 
陕西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公司 
宁波 海 雄 塑料 机 械 有 限 公司 
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表 2 2014 中 国 塑 料 注 射 成 型 机 行业 10 强 企 业 


企业 名 称 企业 名 称 
Em ( 按 “ 主 营业 务 收入 ”排序 ) 人 ‘ 按 “ 净 利润 ”排序 


海天 塑 机 集团 有 限 公司 
震 雄 集团 有 限 公司 
东 华 机 械 有 限 公 司 


富强 多 精密 工业 股份 有 限 公 司 
广东 伊 之 密 精密 机 械 股 份 有 限 公 司 


博 创 机 械 股 份 有 限 公司 

宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 公司 
秦 瑞 机 器 股份 有 限 公 司 

浙江 申 达 机 器 制造 股份 有 限 公司 
宁波 双 马 机 械 工 业 有 限 公司 
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海天 塑 机 集团 有 限 公 司 

震 雄 集团 有 限 公司 

博 创 机 械 股 份 有 限 公 司 

广东 伊 之 密 精密 机 械 股 份 有 限 公司 
泰 瑞 机 器 股份 有 限 公司 

富强 讲 精 密 工业 股份 有 限 公 司 
宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 公司 
宁波 创 基 机 械 有 限 公司 

浙江 金 认 塑料 机 械 有 限 公司 

宁波 海星 机 械 制 造 有 限 公 司 
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表 3 2014 中 国 塑料 挤 出 成 型 机 行业 10 强 企业 


企业 名 称 企业 名 称 
排序 ( 按 “ 兆 利润 ”排序 ) 


上 海 金 纬 机 械 制造 有 限 公 司 
山东 通 佳 机 械 有 限 公司 

大 连 橡胶 塑料 机 械 股 份 有 限 公司 
潍坊 中 云 机 器 有 限 公 司 

青岛 顺德 塑料 机 械 有 限 公 司 

新 乐 华 宝 塑料 机 械 有 限 公 司 
广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 
张家港 市 贝尔 机 械 有 限 公司 
大 连 三 又 机 器 股份 有 限 公司 
宁波 康 润 机 械 科 技 有 限 公司 
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上 海 金 纬 机 械 制 造 有 限 公 司 
山东 通 佳 机 械 有 限 公司 

广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 

大 连 三 又 机 器 股份 有 限 公 司 
潍坊 中 云 机 器 有 限 公司 

青岛 顺德 塑料 机 械 有 限 公 司 
新 乐 华 宝 塑料 机 械 有 限 公司 
宁波 康 润 机 械 科技 有 限 公 司 
张家港 市 贝尔 机 械 有 限 公 司 

大 连 橡胶 塑料 机 械 股 份 有 限 公 司 
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表 4 2014 中 国 塑料 中 至 成 型 机 行业 3 强 企 业 


企业 名 称 


( 按 “ 主 营业 务 收入 ”排序 ) 


1 陕西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公司 
2 苏州 同 大 机 械 有 限 公司 
3 “| 广东 乐 善 机 械 有 限 公司 





企业 和 名称 
〈 按 “净利 润 ”排序 ) 
1 陕西 秦 川 机 械 发 展 股 份 有 限 公 司 
2 | 苏州 同 大 机 械 有 限 公司 
3 “| 广东 乐 善 机 械 有 限 公司 


排序 


表 5 2014 中 国 塑 机 辅 机 及 配套 件 行业 $ 强 企业 


企业 名 称 企业 名 称 
人 ( 按 “ 主 营业 务 收入 ”排序 ) ( 按 “ 净 利润 ” 排序) 


宁波 弘 讯 科技 股份 有 限 公司 
信和 吻 集团 

浙江 华 业 塑料 机 械 有 限 公司 
东莞 艾 尔 发 目 动 化 机 械 有 限 公 司 
宁波 伊 士 通 技术 股份 有 限 公 司 
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1 宁波 弘 讯 科技 股份 有 限 公司 
2 | 信 易 集团 

3 | 浙江 华 业 塑 料 机 械 有 限 公司 
4 

5 







< 莞 艾 尔 发 自动 化 机 械 有 限 公司 
宁波 伊西 通 技术 股份 有 限 公司 
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中 国 塑料 机 械 行业 数控 装备 应 用 示范 企业 


《种 一 批 ) 


近年 来 , 塑料 机 械 行业 按照 工信部 “数控 一 代 ” 
装备 创新 工程 总 体 的 工作 部 署 ， 积 极 落实 “数控 
一 代 ” 行 动 计划 ， 加 大 科技 投入 ， 注 重 提升 技术 
水 平和 产品 质量 ， 以 自主 研制 的 伺服 驱动 注射 机 
为 突破 点 , 广泛 采用 数控 技术 , 大 力 研 发 节能 产品 ， 


推动 伺服 驱动 及 控制 装置 、 专 用 数控 系统 等 在 塑 


机 中 的 应 用 , 推动 全 行业 智能 化 改造 与 升级 换代 ， 
节能 减 排 效果 十 分 显著 。 行 业 中 不 仅 诞生 了 规模 
世界 第 一 的 龙头 企业 ， 而 且 涌现 出 一 批 非常 具有 


活力 和 发 展 潜力 的 骨干 企业 ， 加 快 了 塑料 机 械 行 


业 数 控 节能 技术 应 用 与 推广 的 前 进步 伐 。 

为 鼓励 塑料 机 械 企业 在 以 数控 智能 创新 推动 
行业 转型 升级 方面 所 做 出 的 积极 努力 和 所 取得 的 
成 效 ， 中 国 塑料 机 械 工 业 协 会 将 分 批 授 予 这 些 企 
业 “ 中 国 塑 料 机 械 行 业 数 控 装备 应 用 示范 企业 ” 


称号 ， 现 将 第 一 批 入 选 “ 中 国 塑料 机 械 行 业 数 控 
装备 应 用 示范 企业 ”名 单 公告 如 下 ; 

1. 海天 塑 机 集团 有 限 公司 

2. 震 雄 集团 有 限 公司 

3. 东 华 机 械 有 限 公司 

4. 富强 馏 精 密 工业 股份 有 限 公司 

5. 广东 伊 之 密 精 密 机 械 股份 有 限 公司 

6. 博 创 机 械 股份 有 限 公司 

7. 宁波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公司 ， 

入 选 条 件 : 

(1) 中 国 塑料 注射 成 型 机 10 强 企业 且 年 度 
主 营业 务 收入 超过 5 亿 元 ; 

(2) 伺服 节能 注射 机 生产 占 比 60%。 

二 O 〇 一 四 年 八 月 二 十 六 日 
[ 供稿 单位 : 中国 塑料 机 械 工业 协会 ] 


塑料 机 械 企 业 如 何 提高 鱼 利 能 力 


一 、 什 么 是 企业 盈利 能 力 

2013 年 7 月 7 日 ， 《财富 》 杂 志 公 布 的 世界 
500 强 中 ， 有 50 家 企业 按照 利润 总 额 被 评 为 最 
赚钱 企业 ， 在 这 50 家 企业 中 ， 销 售 利润 率 超过 
10% 的 有 38 家 ， 其 中 销售 利润 率 超 过 20% 的 有 
20 家 。 / z 

应 该 说 , 这 20 家 企业 的 蛋 利 能 力 非常 强 。 但 是 ， 
只 有 10 家 企业 资产 收益 率 在 10% 以 上 。2013 年 
世界 500 强 中 销售 利润 率 超过 20% 的 企业 盈利 能 


力 见 表 1 。 

据 分 析 ， 在 销售 利润 率 和 资产 收益 率 之 间 ， 
更 能 真实 反映 企业 鼻 利 能 力 的 是 后 者 , 原因 在 于 ， 
销售 利润 率 反映 的 是 销售 100 元 商品 ， 企 业 能 赚 
多 少 利润 ， 而 资产 收益 率 反映 的 则 是 投入 和 产 出 
的 关系 ， 即 企业 投入 100 元 资产 ， 多 长 时 间 能 够 
收回 。 如 在 50 家 最 赚钱 企业 中 排 在 第 4 位 的 中 国 
工商 银行 ， 按 照 销售 利润 率 ， 每 百 元 可 赚 28.7 元 ， 
而 按照 资产 收益 率 每 百 元 只 可 赚 1.37 元 ， 按 此 速 
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度 需要 73 年 才能 收回 投入 的 资产 ， 可 见 资产 收益 
率 更 能 反映 企业 盘 利 能 

为 什么 会 出 现 销售 利润 率 高 ， 而 资产 收益 率 
低 的 现象 昵 ? 这 是 因为 ， 资 产 收 益 率 三 销售 利润 
率 X 资产 周转 率 ， 例 如 : 房 利 美的 资产 收益 率 = 
66.8% X0.039 = 2.61%， 工 商 银行 的 资产 收益 率 


二 28.7%X0.049 二 1.41%， 俄 罗斯 天 然 气 的 资产 
收益 率 二 21.7%X0.403 二 8.75%， 思 科 公 司 的 资 
产 收益 率 二 20.5%X0.48 二 9.84%。 由 以 上 数据 可 
以 看 出 ， 资 产 收益 率 的 变化 ， 受 销售 利润 率 和 资 
产 周 转速 度 的 影响 十 分 明显 ， 也 就 是 说 ， 销 售 利 
润 率 高 、 资 产 周转 快 ， 企 业 盘 利 能 力 就 强 。 


表 1 2013 年 世 需 500 强 中 销售 利润 率 超 过 20% 的 企业 盈利 能 力 (单位 ，%) 

企业 名 克 TIEZEE 
沃达丰 高 通 15.08 
房 利 美 美国 富国 银行 1.40 
房 地 美 中 国 银行 1.12 
辉瑞 制药 中 国 农业 银行 1.02 
安海 斯 - 布 希 英 博 瑞士 罗氏 17.26 
甲骨 文 苹果 17.92 
中 国 工商 银行 俄罗斯 天 然 气 8.75 
微软 谷歌 11.62 
达 美 航空 俄 联邦 储蓄 银行 2.10 
中 国 建设 银行 思科 公司 9.85 


二 、 塑 料 机 械 行业 的 县 利 能 力 分 析 
2006 一 2014 年 塑 机 行业 熏 利 指标 见 表 2。 


表 2 2006 一 2014 年 塑 机 行业 盈利 指标 
(单位 ，%) 


销售 资产 












2006 

2007 8.74 
2008 5.67 
2009 0.77 
2010 10.11 
2011 9.57 
2012 8.86 
2013 8.55 

2014 年 1 一 6 月 


由 表 2 可 以 看 出 ， 塑 料 机 械 行 业 的 鳃 利 能 
呈现 以 下 特点 : 

(1) 塑 机 行业 2010 一 2013 年 的 销售 利润 率 
在 9% 左右， 在 机 械 行业 140 多 个 小 行业 中 排 第 
16 位 ， 应 该 说 ， 塑 料 机 械 行业 的 便利 能 力 是 比较 
强 的 。 
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(2) 2010 年 塑料 机 械 行业 的 资产 收益 率 超过 
10%， 原 因 是 当年 塑料 机 械 行 业 的 销售 利润 率 和 
资产 周转 率 都 达到 了 较 高 的 水 平 。 

(3) 2006 一 2012 年 ， 塑 料 机 械 行 业 的 恒利 能 
力 呈 波动 状态 且 从 2011 年 开始 有 逐年 下 降 的 趋势 。 

(4) 2013 年 塑料 机 械 行业 的 销售 利润 率 降 至 
8.98%，2014 年 1 一 6 月 又 降 至 7.53%。 

三 、 塑 料 机 械 行业 盈利 能 力 下 降 的 主要 原因 

1. 期 间 费 用 上 升幅 度 较 大 

2006 一 2012 年 塑料 机 械 行业 成 本 及 4 种 费用 
占 销 售 收 入 的 比重 见 表 3。 


表 3 2006 一 2012 年 塑料 机 械 行 业 成 本 
及 4 种 费用 占 销 售 收入 的 比重 
(单位 : %) 






期 间 费 用 
占 销 售 收 
入 比重 






( 续 ) 






期 间 费 用 
占 销 售 收 
入 比重 


年 份 






从 表 3 可 以 看 出 ， 塑 料 机 械 行 业 的 成 本 占 比 
呈 下 降 态 势 ， 而 其 他 费用 占 比 却 在 上 升 ， 升 幅 较 
大 的 是 期 间 费 用 占 比 ， 其 中 上 升 明 显 的 是 管理 费 
用 和 财务 费用 占 比 。 

2. 资产 周转 速度 减缓 

2006 一 2012 年 塑料 机 械 行 业 资产 周转 期 见 表 4。 


表 4 2006 一 2012 年 塑料 机 械 行业 资产 周转 期 
《单位 : d) 


流动 资产 固定 资产 
周转 期 周转 期 





从 表 4 可 以 看 出 ， 对 塑料 机 械 行 业 资产 周转 
速度 减缓 影响 较 大 的 是 流动 资产 周转 期 。 

四 、 塑 料 机 械 行业 如 何 提高 象 利 能 力 

从 前 面 的 分 析 中 可 以 看 到 ， 销 售 利润 率 高 、 
资产 周转 快 ， 企 业 鳃 利 能 力 就 强 。 由 于 销售 利润 
率 三 利润 /销售 收入 三 销售 收入 - 成 本 /销售 收入 
二 单价 x 销量 - 成 本 /销售 收入 ， 所 以 ， 要 提高 
销售 利润 的 方法 : 一 是 可 以 提高 销售 价格 ;二 是 
要 增加 销售 量 ， 三 是 要 降低 成 本 。 而 在 这 3 种 方 
式 中 , 如 果 销 售 利润 率 为 10%, 销售 价格 提高 1%， 
利润 提高 10% (1 : 10 的 增长 ); 销量 提高 1%， 
利润 提高 1% (1 : 1 的 增长 ) :成 本 降低 1%， 
利润 提高 9% (1 : 9 的 增长 )。 

目前 ， 塑 料 机 械 行 业 的 销售 利润 是 9%， 如 果 
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销售 价格 提高 1%， 利 润 提高 10% (1 : 10 的 增 
长 ); 销量 提高 1%, 利润 提高 1% (1 : 1 的 增长 ); 
成 本 降低 1%， 利 润 提高 10% (1 : 10 的 增长 ) 。 
由 此 ， 可 以 看 出 ， 提 高 企业 熏 利 能 力 的 办 法 : 

(1) 掌握 价格 决策 技术 与 方法 ， 不 断 提高 价 
格 决策 水 平 。 

(2) 实施 成 本 领先 战略 ， 不 断 降 低 成 本 和 费 
用 。 塑 料 机 械 行 业 的 重点 应 放 在 降低 管理 费用 和 
财务 费用 上 。 

(3) 加 快 资金 周转 ， 重 点 是 提高 流动 资产 周 
转速 度 。 在 目前 竞争 激烈 市 场 形势 下 ,提高 价格 、 
降低 成 本 和 各 种 费用 都 比较 困难 ， 加 快 资金 周转 
是 提高 塑料 机 械 行业 县 利 能 力 的 可 行 方 法 。 

2013 年 部 分 500 强 企业 盘 利 能 力 见 表 5。 


表 5 2013 年 部 分 500 强 企业 盈利 能 力 









(单位 : 多 ) 
销售 资产 
利润 率 | 周转 率 | 收益 率 








美国 TJX 公司 20.98 
美国 西 夫 韦 公司 20.50 
荷兰 皇家 阿 霍 德 集团 16.02 
荷兰 利安 德 巴 14.17 
耐 殉 公司 14.11 





家 德 宝 


从 表 5 可 以 看 出 ， 销 售 利润 率 低 于 10% 的 企 
业 ， 由 于 资产 周转 率 较 高 ， 其 资产 收益 率 都 超过 
了 13%。 塑 料 机 械 行 业 目 前 资产 周转 的 问题 主要 
出 在 流动 资产 和 流动 负债 上 。2006 一 2012 年 塑料 
机 械 行业 营业 周期 、 现 金 周 期 见 表 6。 


表 6 2006 一 2012 塑料 机 械 行业 
营业 周期 、 现 金 周期 
《单位 : d) 
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( 续 ) 


存货 “二 应 收 账 款 | ”营业 
周转 期 | 周转 期 | 周期 


90.5 56 146.5 
98.0 55 ”153.0 
96.0 “64 | 160.0 


从 表 2、 表 3、 表 4、 表 6 中 可 以 发 现 ，2010 
年 塑料 机 械 行业 的 资产 收益 率 创 出 历史 最 好 水 平 
的 真正 原因 ， 主 要 是 资产 周转 率 高 。 

塑料 机 械 行业 的 营业 周期 和 现金 周期 旦 下 降 
态势 ， 是 由 于 与 机 械 行业 或 塑料 机 械 行 业 所 在 的 
专用 设备 制造 行业 比 ， 无 论 是 存货 周转 期 、 应 收 
账 款 周转 期 还 是 应 付 账 款 付 款 期 都 存在 着 明显 的 
差距 ， 如 果 与 汽车 等 行业 比 ， 差 距 则 更 大 。 

2012 年 机 械 工业 部 分 行业 4 项 周期 指标 见 表 7。 
2010 年 机 械 工 业 部 分 行业 4 项 周期 指标 见 表 8。 





表 7 2012 年 机 械 工 业 部 分 行业 4 项 周期 指标 “ 
(单位: d) 


存货 | 应 收 账 款 | 营业 

周转 期 | 周转 期 | 周期 | 周期 
74 
84 
12.5 


-14 
29 





















行业 
机 械 工业 
专用 设备 制造 行业 
塑料 机 械 行业 
汽车 行业 
汽车 整 车 制造 行业 
铸造 行业 
电气 行业 








: 表 8 2010 年 机 械 工 业 部 分 行业 4 项 周期 指标 
(单位 : d) 


行业 
机 械 工 业 
专用 设备 制造 行业 
塑料 机 械 行业 
汽车 行业 
汽车 整 车 制造 行业 
铸造 行业 
电气 行业 





从 表 8 可 以 看 出 ， 即 使 在 塑料 机 械 行业 的 营 
业 周 期 和 现金 周期 最 短 的 2010 年 ， 与 表 8 所 列 其 
他 行业 相 比 ， 仍 存在 着 明显 的 差距 。. 

从 表 7 和 表 8 可 以 看 到 ， 塑 料 机 械 行业 的 现金 
周期 是 机 械 行业 平均 水 平 的 1.63 ~ 1.75 倍 ， 是 汽 
车 行业 的 6.72 ~ 8.94 倍 ， 也 就 是 说 ， 汽 车 行业 用 
现金 购买 材料 到 售 出 产品 收回 现金 只 用 8 ~ 12.5d， 
而 塑料 机 械 行业 需要 71.5 ~ 84d。 正 因为 汽车 行 
业 的 资金 周转 快 ， 所 以 2012 年 汽车 行业 的 销售 利 
润 是 8.43%〔 塑 料 机 械 行业 9.20%) ， 而 资产 收益 
率 却 达到 10.69%〔 塑 料 机 械 行 业 8.86% ) 。 

所 以 ， 在 当前 市 场 竞 争 激烈 ， 提 高 售 价 、 降 
低 成 本 和 费用 都 比较 困难 的 情况 下 ， 加 快 资金 周 
转 ， 特 别 是 加 快 存 货 和 应 收 账 款 周转 ， 是 提高 塑 
料 机 械 行业 和 盈 利 能 力 的 可 行 方案 。 

(拟稿 人 : 中 国 机 电工 业 价格 协会 梅 振 新 ] 


2012 一 2014 年 6 月 中 国 塑料 机 械 行 业 
上 市 公司 主要 经 济 指标 


自 2014 年 起 ， 中 国 塑 料 机 械 工 业 协 会 根据 
上 市 公司 公布 的 财务 指标 ， 对 海天 国际 控股 有 
限 公 司 、 震 雄 集团 有 限 公 司 、 大 同 机 械 企 业 有 
限 公 司 、 力 劲 科 技 集团 有 限 公 司 、 大 连 橡 胶 塑 
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料 机 械 股份 有 限 公司 、 广 东 金 明 精 机 股份 有 限 
公司 、 大 连 三 又 机 器 股份 有 限 公 司 、 陕 西 秦 川 
机 械 发 展 股份 有 限 公司 和 浙江 金鹰 股 份 有 限 公 
司 等 9 家 塑料 机 械 行业 上 市 公司 的 营业 收入 、 


利润 总 额 和 净利 润 等 主要 经 济 指标 进行 跟踪 统 
计 ， 并 定期 向 业界 发 布 。 

本 期 发 布 的 为 2012 年 、2013 年 及 2014 年 上 
半年 的 数据 ， 其 中 海天 国际 控股 有 限 公 司 、 震 雄 
集团 有 限 公司 、 大 同 机 械 企业 有 限 公 司 和 力 劲 科 
技 集团 有 限 公 司 4 家 公司 在 香港 上 市 ， 特 此 说 明 。 

2012 年 ， 中 国 塑料 机 械 行 业 9 家 上 市 公司 的 
营业 收入 总 和 约 155.98 亿 元 ， 同 比 下 降 9.28%; 
利润 总 额 约 15 亿 元 ， 同 比 下 降 26.41%; 净利 润 
总 和 约 12.26 亿 元 ， 同 比 下 降 24.99%。2012 年 中 
国 塑 料 机 械 行业 上 市 公司 主要 经 济 指标 见 表 1。 


表 1 2012 年 中 国 塑 料 机 械 行业 上 市 公司 | 
营业 收入 | 业 营业 收入 | 入 利润 总 额 | 润 总 
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2013 年 ， 中 国 塑料 机 械 行业 9 家 上 市 公司 的 
营业 收入 总 和 168.5 亿 元 ， 同 比 增长 8.02%; 利润 
总 和 18.49 亿 元 ， 同 比 增长 23.30%; 净利 润 总 和 
15.19 亿 元 ， 同 比 增长 22.84%。2013 年 中 国 塑料 
机 械 行业 上 市 公司 主要 经 济 指标 见 表 2。 

2014 年 1 一 6 月 ,中 国 塑 料 机 械 行 业 上 市 的 
9 家 公司 的 营业 收入 总 额 为 89 亿 元 ， 同 比 增长 
7.38%; 利润 总 额 为 8.2 亿 元 ， 同 比 减 少 0.20%; 
净利 润 总 额 为 6.3 亿 元 ， 同 比 减 少 3.61%。2014 
年 1 一 6 月 中 国 塑 料 机 械 行 业 上 市 公司 主要 经 济 指 
标 见 表 3。 

(单位 ;万 元 ) 
究 利 洞 


序号 立 名 称 
| 






海天 国际 控股 有 限 公司 

震 雄 集团 有 限 公司 

大 同 机 械 企 业 有 限 公司 ( 塑 机 占 40%) 

力 劲 科技 集团 有 限 公 司 ( 塑 机 占 35%)》 

大 连 橡胶 塑料 机 械 股 份 有 限 公 司 

广东 金明 精 机 股份 有 限 公 司 

大 连 三 垒 机 器 股份 有 限 公司 

陕西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公司 〈 塑 机 占 30% ) 

浙江 金 庆 股 份 有 限 公司 ( 塑 机 占 25% ) 
合计 

注 : 1. 数据 来 源 于 上 市 公司 年 报 。 

2.1 港元 =0.804 5 元 (2012 年 12 月 31 日 ) 。 
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表 2 2013 年 中 La 


序号 单位 名 称 


633 564.2 
144 291.26 
170 682.32 
205 949.51 
132 696.50 
26 308.28 
18 426.57 
119 114.01 
108 788.66 

















































































119 409.4 98 602.6 
9 745.31 8 431.96 | -34.91 
-230.17 -1 056.95 | ~137.78 
4 133.68 2681.48 | -83.47 
1 344.11 1 921 125.97 
6172 5 283.75 3.37 
6 890 5 756.36 | -34.63 
1 659 1 186.46 | -91.08 

859.37 841.41 | -68.54 


CS 万 元 ) 


EE 
同比 人 2 
增长 
(96) (%) 










海天 国际 控股 有 限 公 司 

震 雄 集团 有 限 公司 

大 同 机 械 企 业 有 限 公司 〈 塑 机 占 40% ) 

力 劲 科技 集团 有 限 公 司 ( 塑 机 占 35%) 

大 连 橡胶 塑料 机 械 股 份 有 限 公司 

广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 

大 连 三 垒 机 器 股份 有 限 公司 

陕西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公 司 〈 塑 机 占 30%) 

浙江 金鹰 股份 有 限 公司 〈 塑 机 占 25%) 
合 计 

注 : 1. 数据 来 源 于 上 市 公司 年 报 。 

2.1 港元 =0.7817 元 (2013 年 12 月 31 日 ) 。 
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120 065.3 
144 315.5 
192 697.65 
207 419.1 
121 781.00 
27 608.40 
16 290.50 
128 538.00 
126 272.00 












:> 
-24.35 


120 623.6 
6 378.4 


23.57 
-15.03 


147 553.8 
8 280.6 





























































9 311.69| 4145.57 9 616.86 | 1 009.87 

6 641.8 60.68 5 472.1| 104.07 

1] 143.02| -14.96 1 106.68| -42.39 

4.94 6 588.48 6.75 9 508.01 4.24 
0 935.07 | -13.85 4954.64| -13.93 














-2 929.99 | -346.95 
1 153.42 37.08 
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257.14 


-3 591.70 
3069.13 








16.07 


中 国 塑料 机 械 工业 年 鉴 2014 一 2015 





















































































表 3 2014 年 1 一 6 月 中 国 塑 料 机 械 和 和 《单位 : 万 元 ) 
- 营业 收入 利润 总 额 | 净利 泣 
金额 额 二 长 
| (%) 
1 | 海天 国际 控股 有 限 公司 381060.8 | 5.25| 71477.5 1.64 | 57518.1 1.23 
2 天 雄 集团 有 限 公司 - 68 436.66 / 2 452.44 | - 1 494.56| -71.47 
3 | 大同 机 械 企 业 有 限 公 司 (塑料 机 械 占 40%) 98 579.74 229.54 | -205.59 65.82 
4 | 力 劲 科技 集团 有 限 公 司 (塑料 机 械 占 35%) 137 031.11 9 300.61 | 7457.26| 303.25 
5 | 大 连 橡胶 塑料 机 械 股 份 有 限 公 司 38 560.30 .30| -8566.71 | | -8 840.51| -1 024.28 
6 | 广东 金明 精 机 股份 有 限 公 司 13 826.30 2 792.85 2 516.59| 。 14.49 
7 | 大 连 三 又 机 器 股份 有 限 公 司 10 109.10 .17| 3957.91 . 3 307.41 -0.08 
8 | 陕西 秦 川 机 械 发 展 股份 有 限 公 司 〈 塑 机 占 13%) | 89 615.00 -1 078.30 -1 506.06| -313.75 
9 | 浙江 会 认 股 份 有 限 公司 《塑料 机 械 占 25%) 51 351.70 1 654.49 1 047.97| -16.76 





注 : 1. 数据 来 源 于 上 市 公司 年 报 。 
2.1 港币 =0.800 9 元 (2014 年 6 月 30 日 ) 。 


[供稿 单位 : 中 国 塑 料 机 械 工业 协会 ] 


合计 888 570.71 82 220.33 62 789.73| -3.61 





伊 之 密 成 功 挂牌 上 市 彰显 巨大 公司 潜力 
一 一 广东 伊 之 密 精密 机 械 有 限 公司 


2015 年 1 月 23 日 9 时 25 分， 伴随 着 深圳 证 


券 交 易 所 〈“ 深 交 所 ”) 上 市 宝 钟 清脆 的 敲 击 声 ， 
广东 伊 之 密 精 密 机 械 股份 有 限 公 司 〈“ 伊 之 密 ”， 
股票 代码 : 300415) 成功 登陆 深交 所 A 股市 场 ， 


成 为 首 家 在 深交 所 创业 板 上 市 的 模压 成 型 装备 制 


造 企业 。 
“让 中 国 装 备 技 术 与 世界 同步 ， ， 平 实 的 企 


业 宗 由 一 语 道 出 了 伊 之 密 的 发 展 目 标 。2002 年 ， 


怀 着 提高 国内 装备 制造 业 水 平 的 梦想 ， 一 群 国 内 
模压 成 型 领域 精英 走 到 了 一 起 ，13 年 来 初衷 不 改 ， 


稳健 经 营 ， 如 今 已 经 把 伊 之 密 打 造成 模压 成 型 领 
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造 企业 之 一 ， 他 们 一 起 见证 了 公司 发 展 的 里 程 碑 


”和 新 跨越 。 


= 提高 模压 成 型 装备 制造 业 水 平 ， 替代 进口 
模压 成 型 装备 制造 业 是 为 我 国 国 民 经 济 各 行 


” 业 提供 技术 装备 的 战略 性 新 兴 产业 ， 是 各 行业 产 


业 升 级 、 结 构 调整 、 技 术 进 步 和 持续 发 展 的 重要 
保障 。 我 国正 处 于 扩大 内 需 、 加 快 基础 建设 和 产 
al on 
有 着 巨大 的 市 场 需求 。 

如 今 ， 伊 之 密 客户 已 遍及 国内 主要 城市 ， 


辐射 50 多 个 国家 和 地 区 ,无论 是 国外 的 NPI 
company、MDC company、 泰 科 电 子 、 西 门 子 ， 还 
是 国内 的 一 汽 、 东 风 、 长 城 汽车 、 海 信 科 龙 、 万 和 、 
雷 士 照明 和 上 顺 威 股份 等 一 线 生 产 厂家 ， 在 这 些 品 
牌 的 生产 线 上 都 能 看 到 伊 之 密 的 产品 。 . 

我 国 高 端 模压 成 型 装备 与 世界 先进 水 平 还 存 
在 一 定 差距 ， 一 些 精密 产品 零 部 件 生产 主要 依靠 
进口 。 伊 之 密 IPO 资金 拟 用 于 注射 机 和 压铸 机 的 
生产 基地 和 企业 技术 中 心 升 级 建设 项 目 。 生 产 基 
地 项 目 及 技术 中 心 升级 项 目的 实施 ， 能 够 实现 公 
司 产品 技术 的 全 面 升 级 ， 提 高 公司 产品 的 附加 值 
和 核心 竞争 力 ， 替 代 进 口 ， 增 加 中 高 端 国产 模压 
成 型 装备 的 市 场 占有 率 。 

二 、 进 一 步 优 化 产品 结构 ， 提 高 公司 僵 利 能 力 

伊 之 密 坚 持 稳 健 经 营 ， 即 使 在 2008 年 金融 危 
机 影响 全 球 ， 国 内 制造 业 整 体 受 挫 的 情况 下 ， 伊 之 
密 依然 实现 逆 势 上 扬 ， 饮 利 能 力 不 降 反 升 ， 这 在 同 
行业 中 实 属 不 易 。2009 年 以 来 , 公司 收入 持续 增长 ， 
2011 一 2013 年 营业 收入 年 复合 增长 率 达 16.5996。 

本 次 上 市 募集 资金 投资 项 目 生产 的 注射 机 和 
压铸 机 产品 ， 是 我 国家 用 电器 、 汽 车 、 包 装 、 医 
疗 器 械 、 电 子 和 航空 航天 等 行业 迫切 需求 的 高 端 
精密 设备 ， 能 够 替代 部 分 进口 产品 ， 可 为 客户 创 
造 更 大 价值 。 诸多 共性 决定 了 两 种 产品 协同 发 展 ， 
能 为 客户 提供 全 方位 模压 成 型 装备 服务 。 生 产 基 
地 项 目 建成 后 , 公司 产品 销量 和 收入 将 快速 增长 ， 
巩固 行业 地 位 ， 为 公司 进 一 人 构 ， 实 
现 两 大 产品 的 协同 发 展商 定 坚实 基础 。 

三 、 扩 大 产能 ， 满 足 市 场 需求 ， 提 高 行业 地 位 

本 次 募集 的 近 3.3 亿 元 资金 将 用 于 建设 注射 
机 和 压铸 机 生产 基地 项 目 , 提升 产能 ， 满 足 未 来 
5 ~ 10 年 的 发 展 需 求 。 预 计 新 增 注射 机 产量 2 300 
台 /a、 压铸 机 产量 540 台 /a， 有 效 地 弥补 了 目前 生 
产能 力 不 足 对 市 场 开 拓 和 销售 增长 所 形成 的 制约 ， 
为 进 一 步 提高 公司 产品 在 国内 外 模压 成 型 设备 领 
域 的 市 场 占有 率 葛 定 产能 基础 。 

除 产能 扩张 外 ， 伊 之 密 将 新 增 购置 加 工 设备 和 
检测 设备 来 满足 产品 发 展 的 需求 ， 截 至 目前 ， 伊 之 


金 业 概况 


密 设 备 累计 投入 超过 1.6 亿 元 ， 打 造 属于 伊 之 密 自 
己 的 精密 制造 平台 。 为 了 把 产品 做 到 精致 ， 伊 之 密 
投资 建设 了 恒温 计量 与 检测 中 心 对 生产 零 部 件 的 精 
度 检测 和 加 工 设备 进行 校 验 。 另 外 ， 公 司 还 建立 了 
恒温 的 精密 加 工 车 间 ， 全 面 负责 全 电动 机 的 精密 零 
部 件 加 工 。 未 来 ， 伊 之 密 机 器 精密 度 及 稳定 性 ， 将 
是 公司 最 重要 的 竞争 力 之 一 。 

四 、 深 度 技术 开发 和 持续 创新 
”技术 创新 是 仇 之 密 目 前 和 未 来 最 核心 的 竞争 
力 。 公 司 坚持 技术 领先 ， 把 握 行 业 技术 发 展 趋势 ， 
保证 公司 产品 的 持续 竞争 力 。 一 直 重 视 研发 和 技 
术 创 新 ， 使 得 坚持 在 中 高 档 产 品 中 耕耘 的 伊 之 密 
迎 来 了 产品 消费 升级 的 机 遇 。 

伊 之 密 将 投入 巨 量 资金 用 于 主 营 业务 的 技术 
改造 和 对 新 产品 的 研发 与 培育 ， 通 过 技术 中 心 升 
级 项 目 ; 进一步 加 强 对 市 场 急需 的 新 产品 、 新 工艺 、 
新 技术 、 新 材料 及 新 装备 的 前 上 脆性 研究 ， 为 公司 
产品 更 新 换代 和 形成 新 的 利润 增长 点 提供 有 力 的 


一 技术 支持 。 


公司 募集 资金 拟 投入 技术 中 心 升级 项 目 ， 以 
满足 公司 发 展 需要 、 整 合 优势 资源 、 增 强 公司 创 
新 能 力 ， 确保 公司 产品 技术 优势 的 持续 性 ， 保证 
公司 可 持续 发 展 。 

五、 加速 全 球 战略 布局 
”对 于 全 球 市 场 ， 伊 之 密 已 经 开始 定位 战略 性 
市 场 ， 通 过 一 系列 的 活动 进行 全 球 化 布局 ，2011 
年 收购 原 美国 HPM 公司 全 部 知识 产权 后 ， 手 北 
美 设立 北美 HPM 公司 ， 目 前 北美 公司 已 有 员工 
近 20 人 ， 主 要 负责 销售 和 研发 ， 改 变 中 国 以 往 
的 出 口 模式 ， 直 接 在 当地 建立 自己 的 公司 去 了 解 
当地 市 场 ， 把 握 市 场 先 机 。2013 年 ， 伊 之 密 在 
印度 成 立 了 分 公司 ， 主 要 以 技术 服务 为 主 。2014 
年 ， 一 些 新 的 战略 市 场 的 深度 开发 活动 也 在 有 序 
推进 。 目 前 ， 伊 之 密 双 品牌 运作 顺利 ， 在 主要 新 
全 国家 半 了 站 局 昌 生 基 才 和 要 林 服 务必 人生 和 
也 在 推进 中 。 

六 、 多 元 化 发 展 ， 了 吸纳 高 级 人 才 

2014 年 初 ， 伊 之 密 耗资 9 200 多 万 元 成 功 拍 得 
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位 于 顺德 科技 工业 园 A 区 的 土地 面积 92 257m?， 
目前 伊 之 密 已 有 顺德 容桂 总 部 、 顺 德 五 沙 、 苏 州 
吴江 土地 使 用 权 面 积 达 30 多 万 m 。 对 新 土地 的 使 
用 ， 伊 之 密 拟 投资 开发 采用 HPM 先进 技术 的 重型 
压铸 机 产品 、 精密 注射 机 产品 ， 以 及 模压 成 型 装 
备 周 边 配套 的 工业 自动 化 设备 。 

随 着 公司 募集 资金 的 到 位 ， 公 司 经 营 规模 将 
迅速 扩大 ， 公 司 的 知名 度 将 有 效 提升 ， 市 场 影响 
力 将 进一步 增强 ， 有 利于 公司 吸纳 更 多 优秀 的 管 
理 人 才 和 高 级 技术 人 才 ， 强 化 管理 和 技术 队伍 的 
建设 ， 为 公司 的 持续 发 展 巩 固 基础 。 

” 伊 之 密 在 经 历 了 IPO 暂停 审核 发 行 、 财 务 核查 、 
全 球 金 融 危 机 等 多 重 考验 后 ， 终 于 成 功 上 市 。 伊 
之 密 将 以 本 次 发 行 新 股 及 上 市 为 契机 ， 以 公司 发 
展 战略 为 导向 ， 通 过 募集 资金 投资 项 目的 顺利 实 
施 ， 巩 固 和 提升 伊 之 密 在 模压 成 型 装备 领域 的 优 
势 地 位 ， 促 使 公司 持续 、 稳 健 、 快 速 发 展 ， 不 断 


创新 ， 


提升 公司 价值 ， 实 现 投 资 者 利益 最 大 化 。 

七 、 伊 之 密 简介 : 

“ 伊 之 密 成 立 于 2002 年 ， 是 专业 从 事 模压 成 型 
专用 机 械 设 备 设计 、 研 发 、 生 产 、 销 售 及 服务 的 
国家 级 高 新 技术 企业 。 公 司 主要 产品 为 注射 机 、 
压铸 机 和 橡胶 注射 机 ， 所 在 行业 属于 国家 鼓励 和 
扶持 的 先进 装备 制造 业 ， 产 品 广泛 应 用 于 家 用 电 
器 、 汽 车 、 医 疗 器 械 、 包 装 和 3C 产品 等 重要 行业 
领域 。 多 年 来 ， 伊 之 密 一 直 秉 持 “ 让 中 国 装备 
技术 与 世界 同步 ， 为 全 球 客户 创造 更 佳 的 投资 回 
报 及 客户 体验 ”的 宗 由 ， 锐 意 创 新 ， 在 具有 丰 宣 
行业 经 验 的 领导 团队 的 带领 及 全 体 员 工 的 共同 努 
力 下 快速 成 长 为 国内 知名 的 机 械 装 备 制造 企业 ， 
人 
发 展 潜力 。 

【供稿 单位 : 关东 伊 之 窗 精 密 机 械 股 份 有 限 
公司 ] : 


塑 就 泰 瑞 辉 煌 _ 


一 泰 瑞 机 器 股份 有 限 公 司 


一 、 公 司 发 展 概况 

泰 瑞 机 器 股份 有 限 公司 〈 以 下 简称 泰 瑞 机 
器 ) 是 塑料 机 械 制 造 行 业 著 名 的 塑料 注射 成 型 
机 制造 商 之 一 ， 拥 有 行业 一 流 的 注射 机 研发 及 
制造 基地 ， 于 2006 年 8 月 在 国家 级 开发 区 一 一 
梳 州 经 济 技 术 开 发 区 内 投资 建 厂 ， 如 今 占 地 面 
积 已 达 53000m:， 具 有 年 产 10 000 台 锁 模 力 
450 ~ 60 000kN 注射 机 的 能 力 。 多 年 来 ， 公 司 赁 
借 产 品 品种 齐全 、 个 性 化 机 型 众多 、 质 量 优异 和 
全 球 无 时 差 服务 的 特点 闻名 于 业界 。 在 土耳其 、 
巴西 、 澳 大 利 亚 、 印 度 和 意大利 等 国家 和 地 区 设 
立 了 办 事 处 和 代理 商 ， 产 品 远 销 世界 近 90 个 国家 
和 地 区 。 公 司 投资 上 亿 元 建设 的 浙江 泰 瑞 重型 机 
械 有 限 公 司 ( 以 下 简称 秦 瑞 重工 ) 主要 生产 精密 链 
件 及 超大 型 注射 机 ， 现 已 逐渐 成 为 德清 县 最 具 活 
力 企业 。 泰 瑞 重工 鼎 地 面积 达 73 000m"。 

泰 瑞 重 工 的 建立 ， 更 是 让 秦 瑞 机 器 可 以 从 产 
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品 生产 最 开始 的 甸 件 浇注 到 成 品 出 厂 的 每 一 
WwW te pep 
配 等 多 方面 的 自主 控制 。 公 司 可 以 从 泰 瑞 重 工 
精密 铸造 开始 ， 把 公司 的 生产 和 质量 管理 理念 

盖 注 射 机 械 主 、 零 部 件 的 整个 产业 链 ， 再 到 
泰 瑞 机 器 的 现代 化 高 科技 装配 调试 ， 使 泰 瑞 机 

器 能 够 成 为 生产 具有 国内 先进 水 平 的 大 型 精密 
铸件 和 生产 智能 化 全 闭环 伺服 驱动 塑料 成 型 设 
备 的 现代 化 综合 企业 

随 着 塑料 行业 发 展 水 平 的 不 断 提高 ， 用 户 对 
注射 机 的 自动 化 、 精 确 度 等 要 求 也 越 来 越 高 ， 对 
高 端 精密 注射 机 零 部 件 的 加 工 要 求 也 越 来 越 高 。 
为 此 ， 秦 瑞 机 器 从 国外 引进 十 多 台 具 有 雇 界 先进 
水 平 的 卧 式 加 工 中心 、 五 面体 和 多 工 位 加 工 中 心 、 
落地 数控 链 铣 加 工 中 心 和 其 他 加 工 设备 ， 这 些 国 
外 引进 的 加 工 设 备 自动 化 程度 高 、 可 加 工 截 件 复 
杂 , 使 泰 瑞 机 器 生产 加 工 能 力 达 到 国际 领先 水 平 。 


以 此 为 基础 ， 泰 瑞 机 器 建成 了 一 条 现代 化 的 加 工 
运行 体系 ， 与 浙江 泰 瑞 重型 机 械 有 限 公司 投入 的 
精密 铸造 设备 同步 运行 ， 满 足 了 泰 瑞 机 器 生产 高 
端 精密 注射 机 的 自主 加 工 注射 机 关键 精密 零 部 件 
的 需要 ， 从 而 为 泰 瑞 机 器 能 够 完成 年 产 万 台 高 品 
质 注射 机 的 目标 提供 质量 和 数量 的 保证 。 

泰 瑞 机 器 拥有 高 新 技术 企业 、 国 家 火炬 高 新 
技术 企业 、 浙 江 省 技术 中 心 、 浙 江 省 出 口 名 牌 、 
浙江 省 著名 商标 、 杭 州 市 专利 试点 企业 、 杭 州 市 
技术 创新 型 试点 企业 和 杭州 市 “ 百 佳 ”创新 型 外 
贸 企 业 及 塑料 行业 十 佳 注 射 机 企业 等 多 项 荣誉 。 
公司 加 强 技 术 力 量 的 培育 , 壮大 自己 的 研发 中 心 ， 
强化 新 产品 的 研发 力量 。 如 今 ， 泰 瑞 机 器 所 生产 
的 D 系列 伺服 节能 注射 机 已 经 成 为 市 场 热 销 的 节 
能 产品 。 

泰 瑞 机 器 始终 以 新 技术 、 高 精度 为 起 点 , 以 “ 打 
造 泰 瑞 精 品 ” 为 主线 ， 通 过 引进 、 吸 收 国内 外 先 
进 技 术 ， 运 用 标准 化 、 规 范 化 、 精 细 化 管理 手段 ， 
采用 ERP 企业 信息 化 管理 系统 和 UG 设计 软件 ， 
形成 了 产品 技术 先进 、 生 产 制造 快速 、 ee 
有 效 的 优势 。 

二 、 节 能 环保 ， 创 造 良好 口碑 

泰 瑞 机 器 股份 有 限 公 司 主要 以 研发 和 生产 高 
效 市 能 注射 机 为 主 。 泰 瑞 机 器 自 成 立 以 来 ， 便 大 
力 倡导 追求 精密 、 专 业 、 节 能 、 高 速 、 稳 定 和 智 
能 的 宗 目 ， 绿 色 节 能 更 是 公司 一 再 强调 和 重视 的 
地 方 。 在 生产 过 程 中 ， 公 司 通过 有 效 的 环境 治理 ， 
来 提高 员工 的 节能 低 碳 意识 。 在 环境 管理 方面 ， 
公司 严格 遵照 管理 制度 ， 以 “发 展 环保 产业 ， 力 
创 环保 品牌 ”为 公司 的 环境 方针 ， 特 别 是 培训 与 
环境 密切 相关 的 生产 岗位 的 所 有 人 员 。 围 绕 环境 
方针 ， 公司 开展 一 系列 活动 ,识别 重要 环境 因素 ， 
制定 环境 指标 及 方案 ， 进 行 合 理性 评价 。 公 司 采 
用 国家 和 浙江 省 公布 的 及 其 他 公司 提供 的 有 效 清 
洁 生 产 工 艺 技术 与 装备 改善 管理 方法 ， 投 入 较 多 
资金 用 于 环境 保护 建设 。 泰 瑞 机 器 在 研发 超大 型 
挤 注 成 型 系统 关键 技术 上 处 于 国内 领先 地 位 ， 在 
实现 节能 减 排 ， 绿 色 环保 方面 一 直 走 全 国 前 列 。 


“企业 概况 


2013 年 ， 公 司 将 废 塑料 复合 材料 回收 处 理 成 套 
设备 及 综合 利用 技术 装备 作为 一 项 重大 科技 项 目 
进行 研发 且 成 效 显著 。 经 过 多 年 的 努力 ， 公 司 已 
经 成 为 杭州 市 清洁 生产 的 示范 企业 。 公司 研 发 
的 D 系列 伺服 注射 机 已 经 通过 国家 节能 检测 中 心 
的 检测 ， 能 耗 等 级 达到 一 级 ， 比 传统 注射 机 节能 
25% 一 60%。 

在 内 部 管理 和 生产 运营 方面 ， 公 司 通过 采用 
节能 产品 ， 如 多 工 位 加 工 中 心 、 节 能 伺服 电动 机 、 
节能 照明 和 智能 供水 等 进行 能 耗 控制 ， 同 时 在 使 
用 新 材料 、 新 工艺 上 充分 考虑 节能 降 本 因素 。 

三 、 技 术 创 新 ， 促 进 高 效 发 展 

泰 瑞 机 器 拥有 一 支 高 效 敬 业 的 技术 研发 团队 ， 
一 批 高 学 历 、 高 职称 的 高 级 技术 人 员 进 行 注射 机 
相关 技术 研发 。 公 司 已 经 形成 6 大 系列 产品 : 
梦想 系列 DT-I 三 板 双 氏 注 射 机 及 其 入 生 的 DT- 


PVC、DT-PET 塑料 管件 系列 专用 机 ; DT-M 三 板 


单 生 注 射 机 及 衍生 的 系列 DT-M3ce，DT-D 清 双 
色 和 DT-C 混 双 色 夹 层 注射 机 ; DT-J 三 板 双 阶 注 


射 机 ， 细 分 为 入 和 了 且 两 种 类 型 ，DH-I 两 板 双 和 红 


系列 注射 机 ; DH-J 两 板 双 阶 注射 机 ;DE 全 电动 
精密 节能 注射 机 。 泰 瑞 机 器 于 2013 年 从 生产 传 
统 的 TRX 系列 注射 机 开始 生产 智能 化 伺服 节能 
D 及 DH 系列 注射 机 ， 实 现 整 机 上 的 节能 要 求 。 
目前 ， 公 司 除 扩大 二 板 注射 机 的 生产 规模 外 ， 更 
注重 于 全 电动 注射 机 的 重点 研发 及 制造 ， 大 力 发 
掘 其 高 效 、 节 能 、 清 洁 、 精 密 和 快速 的 特点 。 多 
年 来 ， 泰 瑞 引 进 先进 的 制造 技术 和 管理 技术 ， 并 
把 技术 引进 重点 放 在 消化 吸收 与 发 展 创新 上 ， 从 
模仿 为 主 的 低层 次 引进 方式 逐步 上 升 到 掌握 关键 
核心 制造 技术 ， 形 成 自主 研发 创新 能 力 的 高 层次 
消化 吸收 阶段 。 泰 瑞 多 种 机 型 (D250、D1800、 
TRX80/300M 机 ) 入选 《 浙 江 省 第 七 批 节能 导向 
目录 》， 并 被 推荐 进入 国家 《节能 机 电 设备 推荐 
目录 》，TRX2800J 管件 注射 机 获 中 国产 学 研 合作 
创新 成 果 奖 ; DJ 系列 超大 型 挤 注 成 型 机 获 荣 格 技 
术 创新 奖 ， 这 些 荣 誉 的 获得 ， 体 现 了 社会 各 界 对 
泰 瑞 机 器 的 认可 和 肯定 ， 也 展示 出 泰 瑞 机 器 不 断 


197 


中 国 塑 料 机 械 工业 年 监 2014 一 2015 


否 发 图 强 、 构 登 品 牌 高 峰 的 信心 与 气 魏 。 

秦 瑞 机 器 经 过 多 年 的 累积 与 沉淀 ， 自 主 研发 
的 数控 技术 已 实现 注射 机 的 智能 化 、 伺 最 节能 控 
制 等 多 项 现代 高 科技 成 果 ， 以 最 好 的 形式 实现 了 
“以 信息 化 带动 工业 化 ， 以 王 业 化 促进 信息 化 ” 
的 时 代 发 展 要 求 。 因 为 在 企业 信息 化 方面 的 出 色 
eb eh An Us 
化 应 用 示范 企业 。 z 

四 、 科 学 管理 ， 铸就 坚实 基础 

为 了 适应 现 i 人 全 人 相 
学 管理 上 采取 了 以 下 措施 : 

(1) 公司 在 企业 管理 和 组 织 架构 上 进行 合理 
调整 ， 按 照 企 业经 营 功能 设立 了 技术 中 心 、 制 造 
中 心 、 营 销 中 心 、 综 合 管理 部 、 品 控 部 和 财务 部 
等 诸多 部 门 ， 明 确 部 门 的 岗位 职责 和 权限 ， 并 拥 
有 系统 的 绩效 考核 制度 , 以 保证 公司 按照 正规 化 、 
先进 性 、 创 新 型 的 管理 模式 运作 。 公 司 新 设立 的 
积分 奖励 制度 也 初 具 成 效 ， 人 
工作 积极 性 。 

C2) 在 生产 组 织 上 , 为 实现 山 标准化、 规范化、 
精细 化 管理 ， 公 司 采 用 ERP 管理 系统 ， 履 六 技术 、 
财务 、 营 销 、 制 造 、 配 套 、 计划 及 仓储 物流 等 多 
个 部 门 。 由 电子 表格 单据 转化 成 系统 单据 ， 便 于 
记录 保存 、 统 计 及 查询 ， 由 手工 做 账 转 变 为 计算 
机 做 账 ， 实 现 了 生产 需求 分 析 以 保证 精确 采购 生 
产物 料 , 降低 了 库存 成 本 ; 采用 管理 系统 安排 生产 ， 
合理 安排 机 人 台 及 人 员 作业 ， 大 大 提高 了 机 台 与 人 
员 的 效率 ， 从 而 使 产量 逐年 递增 ; 应 用 管理 系统 
对 客户 报价 单 进行 统计 分 析 ， 便 于 制造 部 门 提前 
安排 生产 ， 缩 短 交 货 周期 ， 成 为 营销 利器 之 一 。 

《3) 公司 大 力 推 行 6S 管理， 提高 产品 质量 , 
关注 安全 生产 。 通 过 6S 管理 的 推进 ， 员 工 的 有 序 


生产 意识 明显 增强 ， 生 产 现场 环境 极 大 改观 ， 夫 


部 件 堆 放 整 齐 ， 区 域 划 分 明确 ， 消 除了 安全 隐患， 
在 提高 管理 水 平 的 同时 增强 了 企业 的 竞争 力 ， 为 
公司 的 飞速 发 展 夯实 了 基础 。 

(4) 重点 加 强人 力 资源 的 开发 和 培养 。 通 过 
培养 计划 的 实施 和 技能 的 应 知 应 会 测试 ， 提 高 人 
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es 


才 队 伍 的 稳定 性 和 知识 的 更 新 度 ， 加 强 员工 绩效 


” 考核， 完善 员工 薪酬 结构 ， 提 高 员工 的 工作 热情 
和 积极 性 。 并 且 通 过 长 期 的 校 企 合作 ， 每 年 招聘 


十 多 名 重点 大 学 本 科 优 秀 毕 业 生 和 研究 生 进入 研 
发 中 心 实习 ， 车 间 操 作 工 更 是 从 大 专 及 以 上 学 历 
的 院 校 中 广泛 招收 ， 并 对 公司 技术 人 员 进 行 前 期 
培养 和 人 才 储备 。 建 立 并 逐步 健全 “ 师 徒 一 对 一 ” 


的 手把手 技能 教授 制度 ， 对 新 引进 人 才 和 老 员 工 


都 起 到 了 一 定 的 考核 和 指导 作用 。 如 今 ， 泰 瑞 机 
器 员工 人 数 已 接近 500 人 。 

“(5) 泰 瑞 机 器 将 所 运用 的 “OA 管理 系统 ” 
衍生 至 手机 客户 端 , 保证 了 公司 内 部 的 行政 管理 。 
在 OA 中 的 工作 流 管理 可 以 完成 各 个 项 目的 申请 、 
新 闻 公 告 的 发 布 、 公 司 员工 的 管理 等 多 种 工作 ， 
做 到 责任 细 分 ， 办 事 有 底 ， 杜 绝 了 事故 产生 后 的 
归咎 问题 。 手 机 APP 的 使 用 ， 更 是 方便 公司 可 以 
随时 随地 的 对 工作 进行 合 I 
小 时 工作 时 效 ” 的 保证 。 

《6) 在 产品 设计 ， 制 造 中 应 用 计算 机 辅助 设 
在 公司 产品 技术 发 展 及 公司 对 “ 造 出 好 
机 器 ”的 强烈 愿望 推动 下 ， 公 司 较 早 并 长 期 使 用 
UG 三 维 设计 软件 进行 设计 ， 力 求 提高 新 产品 的 设 
计 效 率 和 产品 的 生产 品质 。2013 年 ， 公 司 与 浙江 
大 学 合作 ， 开 发 运用 PDM 软件 ， 进 一 步 提升 了 产 
品 设计 管理 水 平 。 

五、 战略 创新 ， 加 强行 业 竞 争 

泰 瑞 机 器 秉承 “为 用 户 创造 最 大 价值 ”的 核 
心 价值 观 ， 在 不 断 的 发 展 中 ， 为 社会 、 用 户 及 供 
方 创造 价值 , 同时 也 为 股东 和 全 体 员工 创造 价值 。 
为 适应 市 场 经 济 发 展 需要 ， 提 升 企业 管理 能 力 ， 
增强 企业 市 场 竞 争 力 ， 多 年 来 公司 一 直 进 行 技术 
储备 , 争取 在 后 续 的 发 展 中 走向 更 加 广阔 的 市 场 ， 
创造 更 大 的 影响 力 。 在 产品 研发 方面 , 泰 瑞 机 器 
组 织 新 产品 制造 技术 改造 ， 加 快 新 产品 特别 是 符 
合 低 碳 经 济 、 循 环 经 济 的 节能 型 产品 的 开发 。 在 
销售 网 络 建设 方面 ， 继 续 完 善 国 内 、 国 外 销售 渠 
道 建 设 ， 在 注射 机 需求 的 重点 区 域 建立 销售 服务 
点 ， 缩 短 与 客户 沟通 、 满 足 客户 需求 的 距离 ， 加 


快 服务 回应 速度 、 提 高 服务 质量 ; 加 大 产品 和 企 
业 宣 传 的 投入 ， 进 一 步 增强 泰 瑞 机 器 在 市 场 的 美 
普度 和 知名 度 ， 通 过 微 官网 、 微 商场 等 新 媒介 的 
推广 ， 让 更 多 的 客户 认识 了 解 并 且 认可 选择 泰 瑞 
机 器 的 产品 ; A 进行 内 部 管 
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理 挖潜 、 新兴 人 才 培 养 ， 树 并 良好 的 企业 形象 和 
品牌 影响 力 。 公司 时 刻 做 看 全 新 的 管理 尝试 ， 保 
持 创 新 的 发 展 思 维 ， 以 一 个 加 新 且 跃 进 的 面孔 迎 
ON 
A 有 


创新 创造 永 葆 活力 “持续 发 展 
一 一 浙江 申 达 机 器 制造 股份 有 限 公司 


浙江 申 达 机 器 制造 股份 有 限 公司 (简称 申 这 
机 器 ) 是 国家 火炬 计划 高 新 技术 企业 ， 拥 有 国家 
级 博士 后 工作 站 、 省 级 企业 研究 院 。 主 要 从 事 高 
端 精密 注射 机 的 研发 、 设 计 、 生 产 及 销售 ， 生 产 
的 大 型 注射 机 和 伺服 精密 注射 机 在 行业 内 居 领 先 
水 平 。 公 司 生 产 锁 模 力 900 一 40 000kN、 理 论 注 
射 容 积 100 一 215 000em 的 注射 机 ， 公 司 的 全 
专用 机 、 汽 配 专用 机 、PVC 专用 机 、 深 桶 专用 机 
及 检查 井 专用 机 在 行业 领先 ， 并 解决 了 相关 领域 
的 传统 技术 问题 ， 多 项 产品 项 目 被 列 为 国家 重点 
新 产品 项 目 ， 国 家 产业 振 新 计划 项 目 ， 国 家 火炬 
计划 项 目 ， 多 次 承担 并 顺利 完成 了 省 级 、 市 级 重 
点 科研 项 目 。 

2014 年 ， 在 国内 外 大 环境 不 稳定 的 影响 下 ， 
申 达 机 器 经 历 了 不 平凡 的 一 年 ， 也 取得 了 一 定 的 
成 就 ， 主 要 从 申 达 机 器 的 管理 创新 和 新 产品 开发 
上 得 到 了 体现 。 

(1) 管理 创新 。2014 年 ， 申 达 机 器 的 管理 创 
新 主要 是 省 级 制 塑 装备 企业 研究 院 的 建设 、 国 家 
级 博士 后 工作 站 的 开 站 以 及 高 新 企业 的 建设 等 

目 2013 年 申 达 机 器 制 塑 装备 研究 院 被 确认 为 
省 级 企业 研究 院 以 来 , 已 培养 了 4 名 高 级 工程 师 ， 
搭建 了 一 个 紧密 型 产 学 研 共同 研发 平台 ， 促 进 技 
术 创 新 ， 增 强 企业 的 技术 创新 能 力 。 同 时 ， 申 达 
机 器 实施 人 才 强 企 战 略 ， 加 快 科技 成 果 的 转化 ， 
提升 企业 的 综合 竞争 力 。2014 年 ， 申 达 机 器 的 国 
家 级 博士 后 工作 站 进行 了 开题 , .主要 研究 方向 是 
大 型 制 塑 装备 精密 节能 高 效 液压 系统 的 研发 ， 要 
求 紧 盯 国 际 行业 发 展 趋势 ， 利 用 最 新 的 计算 机 辅 


助 工程 ， 分 析 液压 系统 的 真实 模型 ， 进行 建 模 及 仿 
真 分 析 ; 并 将 系统 分 解 成 回路 , 分 析 回 路 特点 , 建 
立 回 路 的 各 个 组 成 液压 元 件 的 仿真 模型 和 适合 于 
大 型 制 塑 装 备 液压 系统 分 析 的 仿真 模型 ， 同 时 ; 
对 现 有 的 液压 阐 块 和 液压 管 路 进行 仿真 优化 ， 基 
于 仿真 模型 ， 对 运动 和 受 力 情况 进行 分 析 ， 分 析 
并 解决 液压 系统 运行 中 的 拌 动 ， 息 行 积 控制 精度 
等 问题 ， 以 实现 大 型 制 塑 装备 的 精密 和 超 高 节能 
目标 。 同 时 ， 进 行 关键 技术 前 脆性 研究 ， 致 力 降 
低产 品 资源 占用 和 产品 使 用 能 耗 ， 提 升 大 型 制 塑 
装备 液压 系统 的 高 效 性 、 精 密 性 等 , 促进 产业 升级 。 
另外 ，2014 年 申 达 机 器 还 进行 了 高 新 技术 企业 的 
重新 申报 工作 。 

(2) 技术 创新 。 向 达 机 器 在 软 实力 和 各 种 创 
新 平台 的 建设 方面 取得 初步 成 效 。2014 年 ， 公 司 
先后 开发 制造 了 MT 系列 高 效 节 能 混 双 色 塑 料 注 
射 成 型 机 、FJN 挤 注塑 料 注射 成 型 机 ,DSH 精密 高 
速 塑料 注射 成 型 机 、HE 系列 二 板 塑 料 注射 成 型 机 
和 BEH 系列 油 电 混合 动力 塑料 注射 成 型 机 等 多 个 
系列 的 产品 。 诸 多 系列 均 为 性 能 卓越 、 水 平一 流 
的 新 一 代 注 射 机 。 

A 
江 省 重点 科技 创新 团队 项 目的 一 个 子 项 目 ,主要 
针对 塑料 产品 绿色 化 和 客户 个 性 化 的 要 求 研制 的 
一 种 高 效 节 能 、 精 密 的 双 组 份 注塑 系统 及 设备 , 
应 用 于 生产 云彩 混 双 色 的 两 种 塑 件 制 品 成 型 ， 并 
基于 混 双 色 注 射 成 型 要 求 ， 研 究 出 两 组 注射 射出 
流 道 的 合流 结构 及 复合 式 喷嘴 的 结构 ， 这 是 着 重 
解决 双 组 份 混合 塑料 制品 生产 过 程 中 的 精密 计量 
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及 节能 分 析 的 关键 性 技术 。 高 效 节 能 泥 双 色 注塑 
系统 及 设备 的 研发 是 双 组 份 注塑 制品 绿色 化 生产 
中 的 重要 一 环 ， 借 此 可 以 开发 面向 绿色 制造 的 双 
组 份 注射 机 实体 产品 ， 并 进行 设备 节能 及 绿色 制 
造 技术 的 示范 应 用 。 有 目前 已 开发 的 产品 有 锁 模 力 
为 900 ~ 18 000kN 的 全 系列 产品 。 


挤 注 塑料 注射 成 型 机 是 申 达 机 器 2000 年 开发 
的 ， 主 要 生产 PE 管件 ， 为 行业 首创 并 一 直 领 先 的 


机 种 。 随 着 市 场 竞 争 的 加 剧 ， 公 司 为 适应 市 场 需 
求 , 重新 对 挤 注 塑料 注射 成 型 机 进行 了 研究 开发 ， 
推出 了 二 代 挤 注塑 料 注射 成 型 机 ， 定 型 为 FJN 系 
列 。 该 系列 在 应 用 领域 和 性 能 上 都 有 较 大 的 提升 ， 
除 生产 传统 的 PE 管件 外 ， 还 可 以 用 于 生产 托盘 ， 
检查 进出 口 、 垃 圾 桶 等 ， 大 大 拓展 了 机 器 的 应 用 
范围 。 而 且 FJN 系列 挤 注 机 从 低压 注射 提升 为 
高 压 注 射 ， 取 消 了 原来 的 转换 阀 芯 ， 改 换 了 设计 
理念 ， 使 产品 更 可 靠 ， 同 时 配合 单 缸 注射 ， 大 大 
增加 了 注射 的 稳定 性 和 注射 精度 。 目 前 开发 的 产 
品 是 锁 模 力 为 5000 ~ 40 000kN， 理 论 注射 容积 
7 300 一 215 000cm 的 全 系列 产品 。 

DSH 系列 精密 高 速 塑 料 注射 成 型 机 是 申 达 机 
器 转型 升级 以 来 的 一 个 全 新 的 系列 产品 ， 已 开发 出 
锁 模 力 为 1300kN、:1600kN、2 200kN、2 800kN 和 
3 500kN 的 产品 , 主要 分 TW、TC 和 标 配 型 三 大 系列 ， 
适用 于 生产 PC 料 和 其 他 工程 塑料 材料 的 手机 外 壳 ， 
I-PAD 外 壳 和 各 类 3C 产品 的 塑料 零 部 件 ， 也 可 制 
作 快 餐 盒 等 薄 壁 制品 。 在 设计 方面 采用 了 多 个 特色 
创新 设计 ， 如 推力 座 的 移动 采用 精密 线性 导轨 ， 使 
射 胶 导 向 更 精准 、 阻 力 小 、 射 胶 瞬 间 加 速 快 ， 全 系 
列 采 用 双 缸 整 进 ， 可 有 效 提升 射 胶 稳 定性 ， 从 而 消 
除 对 机 身 强 度 的 依赖 ， 采 用 数字 化 模拟 设计 和 有 限 
元 分 析 ， 全 新 设计 了 新 一 代 高 刚性 锁 模 机 构 设 计 ， 
确保 在 高 速 、 高 压 射 出 成 型 过 程 中 ， 模 板 的 变形 量 
最 小 ， 从 而 保证 制品 尺寸 精度 ，T 型 槽 和 螺 孔 混合 
配置 ， 换 模 方 便 ， 为 配合 高 速 高 压 注 射 ， 设 计 了 电 
驱动 自动 锁 紧 装置 进行 调 模 控制 ， 同 时 采纳 了 优化 
设计 的 高 强度 机 身 。 目 前 ， 多 个 规格 的 产品 已 远 销 
国内 外 市 场 ， 效 益 良好 。 Sb 
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HE 系列 二 板 塑 料 注射 成 型 机 是 公司 扩展 开发 
的 产品 。 公 司 具 有 -30 多 年 全 液压 注射 机 的 开发 经 
验 ，10 年 前 即 开发 锁 模 力 为 9090kKN、4800kN 等 
不 同 规 格 的 二 板式 塑料 注射 成 型 机 ， 有 良好 的 二 
板 机 开发 经 验 ， 有 和 良好 的 技术 储备 。 随 着 二 板 机 
市 场 需求 的 旺盛 ，2014 年 公司 加 快 了 二 板 机 系列 


的 开发 ， 新 开发 产品 主要 特点 ， 移动 模板 稳定 的 
运动 和 动态 特性 ， 能 够 快速 移 模 ， 达 到 缩短 循环 


周期 ， 降 低 生 产 成 本 ;由 于 各 锁 模 油缸 相互 连通 ， 
消除 了 拉杆 的 偏 载 ， 使 拉杆 受 力 均匀 ， 避 免 了 拉 
杆 断 裂 的 问题 ， 而 且 模 板 自 适 应 能 力 强 ， 并 可 根 
据 模 具 平 面 自 动 调整 ， 由 模具 不 平行 或 模板 不 对 
称 引 起 的 成 型 缺陷 可 以 避免 ， 使 制品 缺陷 减少 ， 
提升 了 制品 的 稳定 性 和 可 靠 性 。 二 板 塑料 注射 成 
型 机 适用 范围 广 ， 同 时 具有 较 长 的 锁 模 行程 ， 适 
应 模具 的 范围 通过 调 模 装置 得 到 进一步 扩展 ， 能 
够 很 好 地 满足 深 腔 制品 的 生产 。 申 达 机 器 的 二 板 
塑料 成 型 机 与 常规 注射 机 相 比 ， 由 于 锁 模 部 件 的 
重量 明显 减轻 ， 液 压 系统 设计 合理 ， 在 减少 钢材 
消耗 的 同时 ， 提 高 了 锁 模 精度 ， 能 量 消耗 减少 ， 
减少 了 在 移 模 过 程 中 的 动力 ， 并 且 使 废品 率 大 大 
降低 ， 还 能 有 效 地 降低 噪声 。 简 单 的 液压 管 路 结 
构 和 伺服 驱动 系统 具有 较 低 的 噪声 水 平 ， 为 操作 
者 提供 了 友好 的 工作 环境 。 随 着 对 塑料 制品 的 需 
求 增加 和 对 节能 、 环 保 的 迫切 要 求 ， 公 司 开发 的 
新 型 全 液压 二 板 注 射 机 将 成 为 下 一 代 注 射 机 的 典 
型 代表 。 中 

申 达 机 器 EH 系列 油 电 泥 合 动力 塑料 注射 成 型 
机 的 开发 ， 借 鉴 和 发 展 了 网 洲 注射 机 油 电 混合 动力 
技术 。 公 司 推出 的 电 液 混合 注射 机 ， 结 合 国 外 注 
射 机 的 特点 ， 为 适应 国内 行业 特点 开发 而 成 ， 主 
要 优点 ，@ 注 射 部 件 采用 全 电动 机 控制 方式 ， 控 
制 精密 、 响应 速度 快 , 大 功率 同步 伺服 电动 机 驱动 ， 
功率 强劲 ，@ 采 用 低 惯 量 注 射 机 构 ， 启 动 加 速 快 ; 
名 高 速 注射 注射 速 度 宇 400mm/s; @ 采 用 高 精 
度 滚 珠 丝 枉 和 直接 背 压 式 压 力 传感器 ， 传 动 精度 
高 ，@ 移 模 采 用 自 适应 闭环 实时 控制 ， 精 度 达 到 
土 0.2mm; 图 可 与 连 杆 、 全 液压 等 多 种 合 模 机 构 组 


合 ， 当 与 全 液压 合 模 机 构 组 合 时 ， 合 模 精 度 高 于 
全 电动 机 ，(@ 适 用 于 生产 各 类 3C 产品 ， 各 类 精密 
医疗 、 光 学 仪器 ， 各 类 薄 壁 、 微 结构 塑料 制品 等 ; 
可 满足 薄 壁 、 大 流 长 比 制品 和 高 精密 产品 生产 需 
求 ， 多 种 注射 机 构 组 合 搭配 ， 适 合 不 同 制品 。 

申 达 机 器 在 努力 进行 技术 创新 的 同时 ， 也 
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注重 知识 产权 的 保护 ， 公 司 已 获 授权 专利 110 
多 项 ， 发 明 专 利 6 项 ， 并 实行 了 落后 技术 的 淘 
汰 机 制 。 

在 社会 各 界 的 关注 和 帮助 下 ， 公 司 稳健 发 展 ， 
高 端 产品 将 在 申 达 机 器 持续 涌现 ， 公 司 将 为 把 企 
业 办 成 一 个 百年 企业 而 努力 。 


迈 向 国际 化 技术 引领 行业 进步 
一 一 张家港 市 幢 尔 机 械 有 限 公司 


在 全球 经 济 一 体 化 的 环境 下 ， 各 行 各 业 的 市 
场 竞 争 呈 白热化 的 趋势 ， 我 国 的 企业 尤其 是 民营 
企业 ， 都 应 该 清楚 地 认识 到 所 处 的 位 置 和 环境 ， 
采取 应 对 措施 ， 否 则 就 会 停滞 不 前 ， 或 者 退步 ， 
甚至 有 的 小 企业 将 无 法 经 营 下 去 。 

张家港 市 贝尔 机 械 有 限 公司 是 一 家 具有 自主 
进出 口 经 营 权 的 江苏 省 省 级 高 新 技术 企业 、 省 著 
名 商标 、 省 级 塑 机 产品 出 口 基地 企业 ， 是 中 国 塑 
料 机 械 工 业 协 会 常务 理事 单位 ， 成立 于 1998 年 ， 
是 集 研发 、 生 产 与 销售 塑料 机 械 于 一 体 的 科技 
型 企业 ， 坐 落 于 交通 便利 的 江苏 省 张家港 市 国 
家 级 经 济 技术 开发 区 ， 是 张家港 市 塑料 机 械 行 
业 的 龙头 企业 ， 位 居中 国 塑 料 机 械 制 造 业 前 五 
强 。 公 司 占 地 面积 71 928m*， 拥 有 现代 化 科研 
楼 及 标准 化 车 间 60 000m’, 现 有 员工 300 多 人 ， 
大 中 专 以 上 学 历 人 员 占 职工 总 人 数 的 50% 以 上 。 
十 多 年 来 ， 公 司 以 创新 为 主导 ， 坚 持 “ 质 为 本 、 
诚 为 信 、 创 双赢 ”的 经 营 理念 ， 紧 随 世界 塑 机 
创新 的 时 代 潮 流 ， 不 断 自 主创 新 和 技术 升级 ， 
在 行业 内 率先 通过 IS09001 国际 质量 体系 认证 
和 多 项 产品 国际 CE 认证 。 公 司 产 品 以 挤 出 、 清 
洗 、 回 收 类 生产 线 为 主 ， 技 术 达 到 国际 先进 技 
术 水 平 ,主要 性 能 指标 超越 国际 先进 技术 水 平 ， 
生产 线 销 售 到 世界 各 地 ， 在 全 球 拥 有 300 多 家 
知名 客户 ， 受 到 海内 外 客户 的 广泛 认可 和 高 度 评 
价 , 产品 大 部 分 出 口 亚洲 、 大 洋 洲 、 非 洲 、 欧 洲 、 
南美 洲 、 北 美洲 等 地 区 。 据 海关 部 门 及 商务 局 
统计 ， 自 2006 年 起 , 公司 在 张家港 市 同行 业内 ， 


连续 8 年 产品 出 口 销 售 额 第 一 要 

一 、 坚 持 科 技 创新 发 展 企业 ， 跟 紧 、 超 越 国 
际 塑 机 行业 发 展 步伐 

公司 建 有 江苏 省 省 级 废 塑料 工程 技术 研究 中 
心 、 博 士 后 工作 站 、 研 究 生 工作 站 和 企业 技术 研 
发 中 心 等 研发 平台 , 公司 以 这 些 研发 平台 为 载体 ， 
不 断 从 海内 外 引进 高 科技 人 才 ， 强 化 技术 创新 ， 
建立 并 有 效 地 运行 内 部 管理 体系 , 从 新 产品 开发 、 
新 工艺 应 用 到 策划 、 计 划 、 实 施 、 评 估 已 形成 良 
性 循环 ， 把 技术 创新 与 管理 创新 作为 公司 的 发 展 
方针 。 通 过 几 年 的 努力 ， 申 请 国家 专利 50 项 ， 其 
中 发 明 专利 20 项 ， 实 用 新 型 专利 30 项 ， 授 权 专 
利 26 项 ， 先 后 有 8 种 产品 获 江苏 省 高 新 技术 产品 
称号 ， 2006 年 、2009 年 、2012 年 被 省 科技 厅 认 
定 为 高 新 技术 企业 ， 承 担 过 多 项 国家 级 、 省 级 、 
市 级 科技 计划 。 

公司 尤其 注重 人 才 的 引进 和 培养 ， 现 有 大 专 
以 上 科技 人 员 100 余 名 ,涵盖 了 塑料 加 工 与 成 型 、 
机 械 制造 、 电 气 自动 化 等 相关 专业 ， 研 发 团队 总 
监 、 公 司 副 总 裁 马 建 忠 同 志 为 中 国 塑 料 机 械 工业 
协会 专家 委员 会 委员 , 曾 在 德国 企业 工作 十 多 年 ， 
4 年 前 加 盟 公 司 后 带领 技术 研发 中 心 在 借鉴 德国 技 
术 的 基础 上 进行 技术 创新 、 升 级 改造 ， 使 产品 具 
有 “能 耗 低 、 产 量 高 、 主 要 元 器 件 寿命 长 ”等 优点 ， 
受到 海内 外 客户 的 一 致 好 评 。2014 年 ， 公 司 又 从 
俄罗斯 等 国家 引进 行业 内 资深 技术 专家 ， 对 废 塑 
料 清洗 回收 领域 的 设备 进行 研制 开发 ， 目 前 项 目 
进展 迅速 并 取得 阶段 性 成 果 。 在 研发 经 费 投入 方 
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面 , 公司 每 年 投入 销售 净利 润 的 5% 作为 培训 基金 ， 
对 技术 、 生 产 、 和 营销 等 岗位 的 工作 人 员 进 行 科学 
化 培训 。 集 团 始 终 坚 持 创新 为 主导 ， 贯 彻 实行 “ 质 
为 本 : 诚 为 信 、 创 双赢 ”的 发 展 方针 ; 注重 科技 
创新 ， 与 国内 高 校 北京 化 工大 学 、 南 京 航空 航天 
大 学 、 上 海 交 通 大 学 和 江苏 科技 大 学 等 院 校 以 及 
国内 外 权 戌 机 构 、 研 究 所 保持 长 期 的 科研 合作 关 


系 ， 每 年 投入 不 低 于 销售 额 的 69% 作为 料 研 经 费 ， 


用 于 新 产品 的 开发 和 老 产 品 的 技术 升级 ， 至 今 已 
形成 集团 成 熟 的 产品 系列 ， 具备 提供 一 体 化 成 套 
设备 和 承接 “ 交 钥 匙 ”工程 的 能 力 。 
二 生产 各 环节 层 层 把 关 ,， 为 优质 产品 提供 
强 有 力 的 保障 

公司 推行 6S 现代 化 、 科 学 化 管理 ， 从 原材料 
的 采购 、 加 工 、 和 焊接、 装配 和 调试 等 工艺 流程 层 
层 把 关 ， 确 保 “ 零 失误 ”。 公 司 建 有 完备 的 加 工 、 
检测 、 试 验 中 心 , 产品 生产 分 工 明 确 ; 具有 科学 性 、 
合理 化 的 特点 。 近 年 来 ， 公 司 先后 从 国内 外 引进 
了 多 台 先 进 的 加 工 设备 ， 生 产 设 备 和 装备 水 平 有 
了 很 大 的 提高 ， 现 有 数控 加 工 中 心 12 套 ， 数 控 机 
床 50 余 台 ， 车 、 铣 、 刨 、 磨 、 铀 、 钻 、 前 板 、 查 
板 和 焊接 等 设备 一 应 俱全 ， 可 满足 塑料 机 械 所 有 
零件 的 加 工 生产 要 求 。 另 外 ， 公 司 还 拥有 一 系列 
质量 检验 设备 和 检验 流程 ， 每 台 〈 套 》 产品 在 出 
厂 之 前 都 严格 按照 TS09001 国际 质量 管理 体系 的 
要 求 和 相关 行业 、 企业 标准 的 要 求 进行 试 机 和 各 
类 测试 ， 确保 产品 “ 零 故 障 ”。 

三、 产品 节能 优势 明显 ， 性 价 比 突出 

近年 来 , 公司 研发 了 多 款 、 多 种 关于 塑料 清洗 、 
回收 、 挤 出 等 类 型 的 设备 及 生产 线 。 例 如 ， 开 发 
的 “ 废 塑料 清洗 回收 生产 装备 ”项 目 获 批 了 国家 
级 “火炬 计划 项 目 ”，“ 高 效 节能 单 螺 杆 挤 出 生 
产 装备 ”项 目 通过 中 国 塑料 机 械 工业 协会 、 江 苏 
省 经 信 委 及 行业 内 专家 的 联合 鉴定 ， 产 品 达 到 国 
际 先 进 技术 水 平 ， 不 仅 在 高 效 、 高 速 上 创造 了 行 
业 记 录 ， 还 具有 节 电 、 节能 、 延长 主要 元 器 件 寿 
命 的 优点 。 
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后 才能 上 岗 ， 实 践 经 验 丰 富 ， 
算 机 信息 化 管理 ， 并 通过 自主 研发 的 信息 管理 


四 、 人 性 化 售后 服务 ， 让 客户 无 后 顾 之 忧 

”公司 建 有 完善 的 售后 服务 体系 ， 设 有 专门 的 
售后 服务 部 门 ， 配置 专业 的 技术 售后 服务 人 员 
20 多 名 ， 其 专业 售后 服务 及 管理 人 员 队 伍 有 着 
超过 10. 年 的 塑料 机 械 类 产品 的 售后 服务 与 技术 
经 验 ， 所 有 售后 服务 人 员 都 经 过 专业 技术 培训 
已 经 全 面 采用 计 


-系统 对 客户 信息 、 维 修 信息 、 市 场 信息 进行 全 
面 跟 踪 、 管 理 ， 能 及 时 迅速 地 为 客户 提供 良 好 
的 售后 服务 。 


公司 一 向 秉承 “ 想 客户 之 所 想 、 急 客户 之 所 急 ” 
的 精神 ， 同 客户 进行 真诚 愉快 的 合作 ， 服务 到 位 、 
信誉 优良 ， 对 于 贝尔 人 来 说 ， 在 保证 售后 服务 质 
量 的 同时 ， 为 客户 全 力 缩 短 售后 处 理 时 间 ， 是 公 
司 一 直 非 常 重视 的 问题 。 

五 、 科 学 化 管理 ,公司 跨 上 新 台阶 

多 年 来 ， 张 家 港 市 贝尔 机 械 公司 董事 长 在 认 
真 总 结实 践 经 验 的 基础 上 ， 运 用 现代 化 企业 管理 
理念 ， 创 建 了 拥有 自身 特色 的 管理 模式 。 公 司 坚 
持 以 人 为 本 的 理念 ， 通 过 建立 和 谐 的 劳动 、 人 文 、 
利益 关系 ， 使 全 体 员 工 的 收入 和 待遇 在 行业 中 名 
列 前 茅 ， 各 类 创新 型 人 才 不 断 涌现 ， 创 新 思想 、 
成 果 层 出 不 穷 。 有 效 的 成 本 控制 ， 使 公司 在 每 一 
次 激烈 的 市 场 竞争 中 都 能 立 于 不 败 之 地 。 与 时 俱 
进 和 创业 创新 强化 了 公司 的 战略 ， 加 快 了 塑料 机 
械 产 品 的 进一步 转型 升级 ， 增强 了 公司 参与 国际 
市 场 竞争 的 能 力 。 

“目前 ， 中 国 塑料 机 械 行业 正面 临 严峻 的 挑战 
和 机 过 ， 作 为 中 国 塑料 机 械 行 业 的 骨干 企业 ， 张 
家 港 贝尔 机 械 有 限 公司 正 在 新 的 起 点 上 坚持 科技 
创新 、 坚 持 引 进 海内 外 专业 技术 及 管理 人 才 ， 为 
推动 企业 进一步 转型 升级 ， 实 现 又 快 又 好 发 展 打 
下 坚实 的 基础 ， 同 时 ， 为 加 快 振兴 我 国 塑料 机 械 
工业 贡献 一 份 力量 。 

【拟稿 人 : 浙江 申 达 机 器 制造 股份 有 限 公司 
傅 勇 和 周 巨 林 


”企业 概况 


“绿色 伺服 驱动 技术 助 推 海 达 塑 机 发 民 
一 一 宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 公 司 


宁波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公 司 是 专业 制造 
HDX、HDJL、HDJS 系列 全 自动 塑料 注射 成 型 机 
的 生产 厂家 ， 中 国 塑料 机 械 工 业 协 会 副 会 长 单 
位 ， 宁 波 塑料 机 械 协会 副 会 长 单位 ， 在 行业 内 亭 
有 较 高 的 知名 度 。 近 年 来 ， 宁 波 市 海 达 塑 料 机 械 
有 限 公司 陆 续 获 得 国家 高 新 技术 企业 、 中 国 驰名 
商标 、 浙 江 省 著名 商标 、 浙 江 省 名 牌 产品 、 浙 江 
省 知名 商号 和 浙江 省 安全 生产 标准 化 达标 企业 等 
国家 、 省 级 荣誉 。 公 司 于 2000 年 获 批 自 营 进出 局 
权 ， 目 前 已 在 世界 十 几 个 国家 和 地 区 办 理 了 商标 
注册 。 宁 波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公司 自 2001 年 以 
来 ， 已 通过 ISO 9001 质量 认证 、1SO 14001 认证 、 
OHSAS18001 认证 和 CE 认证， 获得 宁波 市 绿色 环 
保 模范 工厂 、 区 劳动 关系 和 谐 企 业 、 区 文明 企业 
和 2009 年 镇 海区 区 长 质量 奖 。 


宁波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公司 创建 于 1992 


年 ， 目 前 占 地 面积 20 余 万 m?， 总 资产 5 亿 元 ， 员 
工 450 人， 其 中 具有 中 高 级 职称 的 技术 骨干 超过 
30%， 常 年 聘请 行业 知名 专家 和 教授 担任 技术 顾 
问 和 管理 顾问 ， 并 与 国内 著名 学 府 联合 创办 了 研 
究 中 心 。 自 成 立 以 来 ， 宁 波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 
公司 一 直 本 着 稳健 、 创 新 、 务 实 求 发展 的 企业 宗旨 ， 
不 断 为 客户 提供 品质 卓越 、 制 造 精良 的 塑 机 产品 ， 
通过 与 客户 长 期 紧密 合作 共 赢 ， 
和 更 好 的 进步 。 

自 成 立 以 来 ， 宁 波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公司 
在 总 部 已 投入 资金 2 亿 多 元 ， 征用 土地 99 900 
m*， 新 建 厂房 5 万 多 m*。2011 年 为 应 对 行业 竞争 
和 公司 持续 发 展 的 需要 ， 公 司 在 江 劳 泗 阳 投 资 奸 
厂 ， 一 期 投资 8 000 多 万 元 ， 己 新 建 厂房 46 000 
m2?， 及 时 解决 资源 要 素 制约 ， 逐 步 实行 产业 梯度 
转移 ， 为 宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 限 公司 后 续 发 展 
构建 了 新 的 发 展 平台 。 宁 波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 
公司 自行 设计 开发 的 50 ~ 3 300t (48 ~ 40 000g) 


名表 更 商 的 发展 


HDX、HDJL、HDJSs 三 大 系列 100 余 种 规格 型 号 
的 注射 机 投入 市 场 后 以 稳定 的 品质 深 受 广大 用 户 
的 认可 和 信赖 。 目 前 ， 公 司 年 生产 能 力 达到 5 000 
余 台 ， 已 在 国内 外 建立 了 50 多 家 营销 网 点 ， 销售 
业绩 稳步 提升 。 

公司 重点 推出 全 新 的 绿色 伺服 驱动 技术 ， 主 
要 运用 在 DY 系列 油 电 复合 精密 注射 机 和 HDL 系 
列 高 效 节 能 伺服 注射 机 。 

一 、DY 系列 油 电 复合 精密 注射 机 

水电 复合 精密 注射 机 是 精密 成 型 注射 机 的 典 
型 机 种 ， 特 点 是 注射 机 的 预 塑 、 注 射 不 用 传统 的 
液压 油 作为 传动 媒介 ， 而 是 采用 伺服 电动 机 带动 
同步 带 的 传动 方式 ， 预 塑 背 压 通过 安装 轴承 座 后 
部 的 压力 测量 仪 实现 闭环 控制 。 其 主要 优点 是 能 


使 注射 机 螺杆 计量 更 为 精确 , 注射 速度 大 幅 提 高 ， 


确保 稳定 的 高 精密 制品 成 形 工艺 ， 使 预 塑 和 开 合 
模 联 动 ， 确 保 整 机 节能 的 同时 实现 产能 高 效 。 

海 达 油 电 复 合 精密 注射 机 秉承 海 达 人 追求 卓 
越 的 企业 精神 ， 突 出 注射 成 型 的 精密 、 高 效 的 核 
心 特 质 ， 完 美 融合 国际 先进 设计 制造 理念 ， 全 球 
视野 的 关键 部 件 制造 采购 ， 全 面 提 升 整 机 的 综合 
性 能 ， 力 求 为 用 户 提供 更 加 经 济 可 靠 的 精密 注射 


成 形 解决 方案 。 


“(1) 注射 单元 。 模 据 化 设计 使 同一 合 模 单元 
可 选 配 更 多 注射 组 件 ， 实 现 注射 压力 、 速 度 等 多 
种 组 合 满足 用 户 需求 。 通 过 对 塑 化 、 注 射 同步 旋 
转机 构 及 主机 控制 程序 优化 ， 满 足 精密 注射 成 形 
对 注射 、 保 压 、 背 压 的 严 苛 要 求 。 

(2) 合 模 单 元 。 高 刚性 设计 大 幅 提高 机 器 和 
模具 的 使 用 寿命 , 优化 后 全 面 提升 合 模 机 构 性 能 ， 
增强 模板 刚度 ， 降 低 关节 应 力 ， 确 保 合 模 运动 高 
效 稳定 。 

” (3) 动力 传动 单元 。 注 射 响应 速度 大 幅 提 升 ， 
成 形 领域 更 加 广泛 ， 伺 服 电动 机 与 伺服 驱动 匹配 
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突出 。 

(4)》 机 架 、 饭 信 单元. 机 架 加 强 整体 结 构 、 
焊接 后 振动 处 理 、 安 装 面 狗 前， 大 幅 降 低 机 架 变 
形 ; 饭 金 外 观 全 新 设计 制造 ， 外 形 更 加 美观 。 

二 、HDL 系列 高 效 节能 伺服 注射 机 

海 达 HDL 系列 高 效 节 能 伺服 注射 机 是 在 海 达 
HDX 系列 注射 机 基础 上 ， 为 满足 客户 的 更 高 要 求 
而 推出 的 新 系列 机 型 。 该 系列 机 型 拥有 更 加 先进 的 
设计 理念 ， 更 加 可 靠 的 硬件 配置 , 更 加 合理 的 性 能 
价格 比 ， 必 将 成 为 中 高 端 液压 机 用 户 的 理想 选择 。 

海 达 HDL 系列 注射 机 根据 环境 要 求 并 利用 
现代 科技 手段 ， 实 现 注射 机 在 能 源 技术 、 动 力 
技术 、 热 力学 技术 、 材 料 技术 、 控 制 技 术 、 成 
型 加 工 技术 、 生 态 环保 技术 、 清 洁 技 术 和 网 络 
技术 等 诸 方面 从 较 低 层次 向 较 高 层次 的 阶 跃 式 
发 展 ， 减 少 能 源 和 不 可 再 生 自然 资源 的 消耗 ， 
构建 清洁 化 、 人 性 化 、 科 学 化 、 合 理化 和 可 持 
续 化 的 新 常态 下 满足 “现在 需求 ”和 “潜在 需求 ” 
注塑 工程 。 

海 达 HDL 系列 注射 机 能 耗 优 于 《塑料 注射 
型 机 能 耗 检测 和 等 级 评定 的 规范 》 I 级 能 耗 等 级 规 
定 的 标准 , 符合 《橡胶 塑料 注射 成 型 机 安全 要 求 》。 

海 达 HDL 系列 注射 机 的 特点 : 

(1) 提高 注射 参数 。 标 准 螺 杆 注射 压力 
180MPa， 长 径 比 不 低 于 22， 以 适应 节约 资源 注 壁 


更 趋 合 理 优 化 ， 人 节能 效果 ”化 成 型 需求 。 高 压 螺 杆 注 射 压力 过 220MPa， 


”提高 螺杆 低温 匀 质 熔融 塑 化 性 能 ; 


长 径 
比 25， 以 适应 PP 薄 壁 包装 容器 的 加 工 。 

《2) 优化 塑 化 螺杆 结构 参数 。 改 进 混 炼 结构 ， 
减少 塑 化 对 机 
简 加 热量 的 需求 ， 提 高 能 量 利用 率 ; 提高 螺杆 剪 
切 热 被 原料 塑 化 的 吸收 率 ， 降 低 高 分 子 材料 塑 化 
过 程 中 VOC 的 排放 ， 实 现 清 洁 塑 化 。 提 高 回 料 / 
废料 的 直接 回收 塑 化 、 注 塑 能 力 ， 提 高 塑料 资源 
的 利用 率 。 

(3) 提高 塑 化 参数 。 增 大 标准 配备 的 螺杆 直 
径 达 到 有 效 提高 塑 化 能 力 ， 提 高 生产 率 。 开 发 多 
种 形式 的 低能 耗 的 混 炼 结构 ， 以 适应 多 极 化 用 户 
多 元 化 成 型 的 需要 。 

(4 更 新 全 本 能 力 的 传统 设计 理念 ， 适 应 新 
常态 的 成 型 理 人 总 体 刚度 提高 10%， 达 到 提升 
机 械 传动 效率 15%， 较 大 幅度 降低 锁 模 能 耗 。 

.《5) 优化 时 杆 机 构 参 数 ， 提 高 部 件 运行 的 动 
态 啊 应 性 能 ， 提 升 移 模 行 程 10%。 

《6) 提高 拉杆 刚度 及 改进 结构 ， 提 升 成 型 的 
弹性 变形 性 能 。 : 

(7) 提高 模板 及 拉杆 的 抗 变形 能 力 ， 提升 保 
护 模 具 的 性 能 。 

C8) 改进 调 模 传动 机 构 及 结构 ， 所 高 模板 平 
行 度 的 稳定 性 ， 提 高 制品 成 型 合格 率 ; 减 小 制品 
滋 出 废 边 ， 降低 能 耗 。 


菲 仕 产品 在 全 电动 注射 机 行业 的 应 用 





ee 性 能 稳定 、 
效率 高 、 节 能 、 节 水 、 洁 净 、 低 噪声 和 生产 智能 
化 等 特点 , 其 相对 于 传统 油 压 注射 机 在 生产 薄 壁 、 
高 精密 的 产品 方面 具有 无 可 取代 的 优势 。 随 着 对 
高 精密 塑料 产品 需求 较 旺 盛 的 汽车 、 电 子 、 信 息 
产业 的 发 展 ， 全 电动 注射 机 市 场 正 在 急剧 扩大 。 
由 于 全 电动 注射 机 兴起 不 久 ， 目 前 ， 在 国内 市 场 
上 销售 的 全 电动 注射 机 还 以 欧洲 和 日 本 的 品牌 为 
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主 ， 国 内 几乎 所 有 大 的 注射 机 生产 厂家 都 出 解 于 
全 电动 注射 机 的 巨大 的 市 场 潜力 ， 在 积极 的 进军 
全 电动 注射 机 市 场 。 但 是 ， 目 前 仅 有 少数 厂家 具 
备 研发 和 生产 全 电动 注射 机 的 能 力 ， 其 在 技术 上 
和 性 能 上 也 都 以 欧洲 和 日 本 全 电动 注射 机 为 参考 。 

交流 伺服 电动 机 具有 大 转 矩 、 高 精度 、 转 拢 
平稳 等 特点 ， 是 全 电动 注射 机 动力 执行 机 构 的 
关键 零 部 件 。 宁波 菲 仕 运动 控制 技术 有 限 公司 从 


2010 年 开始 致力 于 开发 全 电动 注射 机 的 动力 系统 ， 
与 欧洲 知名 系统 开发 商 合作 ， 开 发 的 动力 系统 在 
2011 成 功 应 用 在 全 电动 注射 机 行业 : 

宁波 菲 仕 运 动 控制 技术 有 限 公 司 生产 的 应 用 于 
全 电动 注塑 系统 的 伺服 电动 机 是 一 种 先进 的 高 性 
能 、 高 精度 、 高 可 靠 性 的 交流 永 磁 伺 服 电动 机 ， 
功率 0.05 ~ 200kKW， 转 矩 0.3 一 7 000N。m， 可 以 
满足 全 电动 注射 机 系统 的 所 有 动力 需求 。 

宁波 菲 仕 运动 控制 技术 有 限 公 司 生产 的 AxN 
系列 驱动 器 具有 以 下 功能 : 内置 PLC， 编 程 符合 
IEC61131-3 标 准 , 脱离 上 位 机 直接 运行 ,节约 成 本 
可 实现 电子 凸轮 、 电 动机 参数 自 适应 等 多 种 功能 ; 
灵活 便捷 的 功能 添加 能 力 ， 并 有 多 种 运动 模式 选 
择 ， 拥 有 EtherCAT、CANopen 和 串口 R232/R485 
”四 种 通信 模式 ， 丰 富 的 10 接口 ， 可 实现 对 开关 信 
号 和 模拟 量 信号 的 接收 、 处 理 和 发 送 ， 拥 有 辅助 
编码 器 功能 ， 可 以 将 电动 机 转子 的 位 置信 息 以 增 
量 编码 器 脉冲 模式 发 送 给 上 位 机 ， 也 可 接收 上 位 
机 或 第 三 方 以 增 量 脉冲 形式 或 以 数字 量 EnDATA 
协议 通信 输入 的 位 置信 息 。 这 些 功 能 可 以 满足 全 
电动 注射 机 对 驱动 器 的 功能 要 求 。AxN 系列 按照 


“企业 概况 


额定 输出 电流 分 为 4A、6A、9A、20A、35A、 
70A、90A、110A 等 类 型 。 | 

宁波 菲 仕 运动 控制 技术 有 限 公 司 与 欧洲 知名 
系统 开发 商 合 作 ， 联 合 推出 了 全 电动 注射 机 控制 
方案 ， 采 用 电脑 通过 4 根 EtherCAT 通信 线 与 4 台 
菲 仕 驱动 器 连接 ， 驱 动 器 驱动 电动 机 完成 注射 、 
锁 模 、 熔 胶 和 顶 针 动作 。 电 脑 系 统 向 驱动 器 输出 
速度 指令 ， 驱 动 器 向 上 位 机 反馈 电动 机 速度 、 位 
置 及 电动 机 和 驱动 器 的 状态 及 安全 性 信息 ，4 个 轴 
的 位 置 控制 精度 可 达 土 0.00lmm， 速度 控制 精度 
士 0.imm/s， 压 力 控制 精度 受 0.1MPa。 

”宁波 菲 仕 运 动 控制 技术 有 限 公司 根据 市 场 和 窜 
户 需求 ， 将 推出 共 直 流 母 线 、 共 散热 安装 背 板 、 加 
装 储 能 制 动 单元 和 增加 掉 电 电动 机 锁定 功 和 的 驱动 
系统 ， 使 全 电动 注射 机 驱动 系统 更 加 节能 、 更 加 安全 、 
更 容易 安装 ， 同时 也 大 大 降低 了 驱动 系统 的 成 本 。 

宁波 菲 化 运动 控制 技术 有 限 公司 将 根据 客户 
的 需求 ， 采 用 先进 技术 研发 新 的 动力 系统 ， 进 一 
步 提高 全 电动 注射 机 的 精度 和 注射 速度 。 
[ 扎 稿 人 : 宁波 菲 仕 运动 控制 技术 有 限 公司 
夏 风 ] 


tp 
一 上 海 金 纬 机 械 制 造 有 限 公司 


一 、 名 词 解析 

1. 物 联网 

物 联 网 是 新 一 代 信息 技术 的 重要 组 成 部 分 ， 
也 是 “信息 化 ”时 代 的 重要 发 展 阶段 , 其 英文 名 称 : 
“Internet of things (IoT) ”。 顾 名 思 义 ， 物 联网 
就 是 物 物 相 连 的 互联 网 这 有 两 层 意思 :其 一 ， 
物 联网 的 核心 和 基础 仍然 是 互联 网 ， 是 在 互联 网 
基础 上 的 延伸 和 扩展 的 网 络 ; 其 二 ， 其 用 户 端 延 
伸 和 扩展 到 了 任何 物品 与 物品 之 间 ， 进 行 信息 交 
换 和 通信 ， 人 也 就 是 物 物 相 息 。 物 联网 通过 智能 属 

识别 技术 与 普 适 计算 等 通信 和 感知 技术 ， 广 泛 
应 用 于 网 络 的 融合 中 ， 也 因此 被 称 为 继 计算 机 、 
互联 网 之 后 世界 信息 产业 发 展 的 第 三 次 浪潮 。 物 


联网 是 互联 网 的 应 用 拓展 , 与 其 说 物 联网 是 网 络 ， 
不 如 说 物 联 网 是 业务 和 应 用 。 因 此 ， 应 用 创新 是 
物 联网 发 展 的 核心 以 用 户 体验 为 核心 的 创新 2.0 
是 物 联 网 发 展 的 灵魂。 

2. 工 业 40 

“工业 4.0” 是 德国 联邦 教研 部 与 联邦 经 济 技 
术 部 在 2013 年 汉诺威 工业 博览 会 上 提出 的 概念 。 
它 描 绘 了 制造 业 的 未 来 愿景 ， 提 出 继 蒸汽 机 的 应 
用 、 规 模 化 生产 和 电子 信息 技术 等 三 次 工业 革命 
后 ,人 类 将 迎 来 以 信息 物理 融合 系统 (CPS) 为 基础 ， 
以 生产 高 度数 字 化 、 网 络 化 、 机 器 自 组 织 为 标志 
的 第 四 次 工业 革命 。“ 工 业 4.0” 概 念 在 欧洲 乃至 
全 球 工业 业务 领域 都 引起 了 极 大 的 关注 和 认同 。 
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西门 子 作为 德国 最 具 代表 性 的 工业 企业 以 及 全 球 
工业 业务 领域 的 创新 先驱 ， 也 是 “工业 4.0” 概 念 
的 积极 推动 者 和 实践 者 。 

3. 中 国 制造 2025 

“中 国 制造 2025” 提出 了 我 国 制造 强国 建设 
三 个 十 年 的 “三 步 走 ”战略 ， 是 第 一 个 十 年 的 行 
动 纲领 。“ 中 国 制造 2025” 应 对 新 一 轮 科技 革命 
和 产业 变革 ， 立 足 我 国 转变 经 济 发 展 方式 实际 需 
要 ,围绕 创新 驱动 、 智 能 转型 、 强 化 基础 、 绿 色 
发 展 、 人 才 为 本 等 关键 环节 ， 以 及 先进 制造 、 高 
端 装备 等 重点 领域 , 提出 了 加 快 制 造 业 转型 升级 、 
提升 增 效 的 重大 战略 任务 和 重大 政策 举措 ， 力 争 
到 2025 年 从 制造 大 国 迈 入 制造 强国 行列 。 

4. 互联 网 + .- 

“互联 网 +” 是 创新 20 下 的 互联 网 发 展 新 形 
态 、 新 业态 ， 是 知识 社会 创新 .2.0 推动 下 的 互联 网 
形态 演进 。“ 互 联网 +” 代表 一 种 新 的 经 济 形态 ， 
即 充 分 发 挥 互联 网 在 生产 要 素 配 置 中 的 优化 和 集 
成 作用 ， 将 互联 网 的 创新 成 果 深 度 融 合 于 经 济 社 
会 各 领域 之 中 , 提升 实体 经 济 的 创新 力 和 生产 力 ， 
形成 更 广泛 的 以 互联 网 为 基础 设施 和 实现 工具 的 
经 济 发 展 新 形态 。“ 互 联网 +” 行 动 计划 将 重点 


促进 以 云 计算 、 物 联网 、 大 数据 为 代表 的 新 一 代 - 


信息 技术 与 现代 制造 业 、 生 产 性 服务 业 等 的 融合 
创新 ， 发 展 壮大 新 兴业 态 ， 打造 新 的 产业 增长 扩 ， 
为 大 众 创业 、 万 众 创 新 提供 环境 ， 为 产业 智能 化 
提供 支撑 ， 增 强 新 的 经 济 发 展 动力 ， 促 进 国 民 经 
济 提 质 增 效 升级 。 

从 以 上 概念 中 ， 我 们 不 难看 出 ， 物 联网 及 互 
联网 十 均 是 以 与 客户 共同 创新 、 共 同 研发 为 核心 
驱动 ， 网 络 化 信息 资源 整合 为 手段 的 产业 升级 与 
进化 。 "- 
而 工业 4.0 的 目的 也 是 为 了 满足 客户 终端 的 个 
性 化 需求 ， 通 过 人 工 智能 、 数 字 化 、 网 络 化 、 把 
ee a sd We 
产品 的 智能 化 。 

中 国 制造 2025 的 基础 也 在 于 融合 自动 化 与 网 
络 化 ， 加 速 制造 的 转型 与 升级 、 提 升 增 效 。 
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二 、 案 例 解析 

新 的 产业 升级 方式 多 种 多 样 ， 不 一 而 足 ， 增 
强 客户 体验 ， 扩 展 新 的 应 用 是 其 宗 利 ， 这 里 我 们 
结合 自身 的 一 些 升 级 案例 和 客户 案例 做 一 介绍 ， 
希望 能 够 给 读者 一 些 有 益 的 局 示 。 

止 海 金 纬 机 械 制 造 有 限 公司 下 属 平 模 头 制造 
ee Rd 
互联 网 + 技术， 逐步 
迈 向 工业 化 4.0。 

上 海 杰 伟 机 械 制造 有 限 公司 ， 是 上 海 金 纬 机 
械 制造 有 限 公司 旗下 专业 设计 、 制 造 各 类 板 片 膜 
平 模 头 的 专业 公司 。 上 海 杰 伟 机 械 制造 有 限 公 司 
制造 的 平 模 头 见 图 1。 上海 杰 伟 机 械 制造 有 限 公 司 
在 传统 经 营 模式 下 过 到 的 问题 : 





。 图 1 上 上 海 杰 伟 机 械 制造 的 平 模 关 


(1) 对 于 特殊 模具 的 加 工 与 制造 ， 客 户 对 产 


. 品 的 某 个 细节 有 着 极 高 的 要 求 ， 在 加 工 到 关键 工 


序 时 ， 会 亲临 现场 查验 监督 ， 客 户 的 实际 采购 成 
本 增加 。 

(2) 模具 合同 金额 不 大 ， 而 客户 为 了 赶 制 
产品 ， 更 新 设备 ， 对 交 货 期 要 求 较 高 。 机 械 加 
工 中 有 时 会 遇 到 一 些 因 为 材质 问题 、 加 工 问题 
的 返工 ， 造 成 延期 交 货 。 传 统 的 沟通 模式 ， 营 
销 人 员 可 能 不 能 够 及 时 把 模具 加 工 中 遇 到 的 问 
题 ， 可 能 造成 的 延误 及 时 告知 客户 ， 客 户 在 最 
终 得 知 交 货 期 延误 时 ， 有 可 能 已 经 难以 回旋 ， 
造成 客户 的 损失 。 

(3) 模具 作为 订 制 品 ， 一 些 新 的 设计 、 结 构 
和 客户 原 有 的 模具 不 一 致 ， 因 为 没有 详尽 的 说 明 
和 培训 ， 客 户 未 能 发 挥 模具 的 最 大 效能 。 

工业 4.0 下 的 产品 集成 了 信息 存储 、 传 感 、 无 
线 通信 功能 ， 有 以 下 特点 : 


(1) 产品 是 信息 载体 。 产 品 在 整个 完整 的 供 
应 链 和 生命 周期 中 都 一 直 带 有 自身 信息 。 
(2) 产品 是 一 个 agent。 产 品 会 影响 其 所 在 
环境 。 : 
(3》 产品 具有 自 监 测 功能 。 产 品 会 对 其 自身 
状态 和 环境 进行 监测 。 


智能 工厂 示意 图 见 图 2。 





图 2 智能 工厂 示意 图 


解决 方案 : : 

在 基于 完整 的 ERP 企业 资源 管理 ) 系统 支 
持 下 ， 基 于 物 联网 的 交互 和 识别 功能 ， 可 以 解 次 
如 上 的 一 些 问题 : 

(1) 在 零 部 件 加 工 的 关键 步 又 和 工序 ， 提 醒 
工厂 以 及 相关 客户 ， 利 用 远程 网 络 将 相关 视频 次 
料 实时 传送 给 客户 ， 让 客户 无 需 到 现场 ， 即 可 了 
解 并 指导 相关 工序 的 处 理 情况 。 

(2) 在 每 个 关键 的 时 间 节 点 完成 后 ， 如 关键 
步骤 加 工 , 零 部 件 配 装 , 将 相关 步骤 实时 告知 客户 ， 
让 客户 及 时 了 解 加 工 进度 ， 避 免 不 必 要 的 损失 。 

(3) 在 设备 完成 交付 后 ， 客 户 可 以 通过 专用 
账户 ， 访 问 自己 所 定 产品 完备 的 说 明 书 ， 相 关 技 
术 资 料 。 

利用 这 样 的 模式 ， 上 海 杰 伟 机 械 制造 有 限 公 
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司 的 客户 可 以 更 好 地 了 解 目 己 订 购 产 品 的 加 工 情 
况 ， 降 低 访问 成 本 及 相关 风险 。 

客户 案例 上海 金 纬 机 械 制 造 有 限 公 司 基于 
物 联网 以 及 互联 网 + 技术 ， 完 善 挤 出 设备 远程 监 
控 系 统 ， 自 诊断 系统 ， 产 品 品 质 管控 系统 和 产品 
信息 录入 系统 。 其 应 用 如 下 : 

《1) 机械 设 备 的 远程 监控 诊断 系统 早 在 多 年 
前 已 经 实现 ， 设 备 维护 工程 师 可 以 利用 远程 监控 
诊断 系统 对 远 在 于 里 之 外 的 设备 故障 进行 监控 、 
分 析 和 人 处理。 远程 监控 诊断 系统 见 图 3。  ”. 





图 3 远程 监控 诊断 系统 


2》 对 于 规模 较 大 、 在 不 同 区 域 有 分 工厂 的 
塑料 加 工 企业 , 企业 设备 部 、 生产 部 的 高 层 负责 人 ， 
也 可 以 利用 此 系统 监控 各 分 厂 的 实际 生产 情况 。 
及 时 发 现 生产 中 不 合理 的 设备 参数 设置 ， 避 免 生 
产 出 可 能 存在 缺陷 的 产品 。 塑 料 加 工 企业 监控 分 
厂 生产 情况 示意 图 见 图 4。 





图 4 ”塑料 加 工 企业 监控 分 厂 生 产 情况 示意 图 


《3) 随 着 原材料 价格 的 波动 、 企 业 用 工 成 本 
的 增加 ， 塑 料 加 工 企业 也 陆续 使 用 ERP 系统 ， 对 
于 企业 的 人 财物 进行 合理 的 规划 与 管理 ， 塑 料 加 
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工 设备 的 自动 化 、 信 息 化 整合 (包括 自动 配 混 、 
自动 供 料 系统 、 管 材 自动 变 径 系统 、 片 材 自动 厚 
度 调整 系统 ), 有 助 于 企业 更 合理 的 安排 生产 订单 ， 
减少 人 工 ， 减 少 单位 原料 的 能 耗 ， 提升 生产 效率 ， 
降低 成 本 。 

(4) 近年 来 ， 塑 料 加 工 企业 的 下 游客 户 对 
于 塑料 制品 的 品质 要 求 越 来 越 严格 ， 在 部 分 领域 
已 经 建立 了 产品 品质 可 追溯 系统 。 利 用 物 联网 的 
RFID〈 射 频 识别 ) 技术 ， 终 端 用 户 可 以 充分 了 解 
产品 的 相关 信息 ， 包 括 制造 日 期 、 使 用 物料 、 加 
工 设备 型 号 和 检测 报告 等 。 在 挤 出 领域 ， 高 品质 
的 膜 片 :高 要 求 的 燃气 管 也 陆续 有 客户 提出 了 相 
关 的 要 求 。 利用 相关 的 在 线 检测 设备 《在线 测 厚 、 
在 线 测 径 ) 完成 产品 晶 质 管控 的 同时 ， 将 收集 到 
的 信息 直接 录入 产 吕 品质 追溯 系统 ， 华 随 产品 出 
三， 终生 可 查询 。 同时 | 终端 客户 也 可 以 根据 和 


身 的 需要 定制 自己 需要 的 产品 ， 
个 性 化 的 需求 。 

三 、 机 遇 和 挑战 并 存 

未 来 工业 的 发 展 ， 最 大 的 亮点 来 源 于 客户 自发 
的 创新 ， 传 统 的 以 产品 供应 商 推动 的 产品 升级 与 
更 新 将 越 来 越 难 适 应 市 场 的 需求 ， 难 以 跟 得 上 市 
场 的 变化 。 这 就 要 求 企业 在 最 大 程度 上 建立 与 客 
户 的 链接 ， 及 时 掌握 客户 的 需求 ， 并 针对 客户 的 
需求 及 时 完成 相应 的 研发 和 生产 任务 。 在 这 方面 ， 
无 论 对 于 大 企业 , 还 是 中 小 企业 , 机 会 都 是 均等 的 。 

对 于 大 企业 而 言 ， 完 善 的 ERP 体系 ， 即 企业 
资源 管理 体系 的 建立 是 基石 ， 对 于 中 小 企业 而 言 
尤其 要 做 到 专业 化 、 把 产品 的 质量 作为 第 一 要 素 ， 
才 有 可 能 融入 互联 互通 的 时 代 ， 而 不 是 县 花 一 现 
后 ， 迅 速 的 消亡 。 

[ 供稿 单位 : 光村 有 限 人 司 


实现 客户 对 产品 


“佛山 巴顿 菲 尔 辛辛那提 塑料 设备 有 限 公司 


佛山 巴顿 菲 尔 辛 辛 那 提 塑料 设备 有 限 公司 
挤 出 技术 的 全 球 领导 者 巴顿 菲 尔 辛辛那提 集团 公 
司 的 一 员 。 联 合 巴 顿 菲 尔 辛 辛 那 提 挤 出 技术 奥 地 
利 有 限 公 司 、 巴 顿 菲 尔 辛辛那提 挤 出 技术 德国 有 
限 公司 以 及 巴顿 菲 尔 辛辛那提 挤 出 技术 美国 有 限 
公司 ， 共 同 组 成 全 球 最 大 的 管材 、 型 材 、 薄 膜 和 
片 材 挤 出 生产 设备 供应 商 。 

“巴顿 菲 尔 - 辛辛那提 ”品牌 荟 葵 了 其 来 自 
欧洲 的 最 先进 技术 、 最 专业 知识 和 两 个 品牌 来 自 
挤 出 行业 长 达 .120 年 的 经 验 积累 。 由 于 得 到 用 户 
广泛 认同 ， 巴 顿 徘 尔 阐 六 那 提成 为 业界 公认 太 出 
的 挤 出 机 械 供应 商 之 一 。 

佛山 巴顿 菲 尔 辛辛那提 塑料 设备 有 限 公司 生 
产 基地 位 于 广东 顺德 ， 占 地 面积 17.800m?， 雇 员 
约 160 人 。 佛 山 巴 顿 菲 尔 辛辛那提 塑料 设备 有 限 
公司 传承 欧洲 的 先进 技术 和 生产 理念 ， 在 中 国 制 
造 和 组 装 高 性 价 比 的 挤 出 设备 并 提供 优质 的 服务 ， 
为 国内 外 客户 提供 领先 的 挤 出 解决 方案 并 带 给 他 
们 决定 性 的 竞争 优势 和 技术 优势 。 
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公司 倡导 “以 人 为 本 、 求实 创新 ”的 生产 管 
理 理念 ， 充 分 尊重 人 的 价值 ， 注 重 发 挥 每 个 员工 
的 自主 精神 、 创 造 潜质 和 责任 感 ， 在 企业 内 部 形 
成 一 种 强烈 的 价值 认同 感 和 巨大 凝聚 力 ， 激 发 员 
工 的 积极 性 ， 进 而 形成 企业 创新 的 动力 和 创新 型 
管理 方式 。 以 科学 管理 为 手段 ， 通 过 使 用 ERP 管 
理 系 统 ， 在 实施 全 面 质量 管理 的 基础 上 ， 采 用 新 
技术 、 新 工艺 ， 不 断 降低 成 本 ， 提 高 生产 效率 ， 
以 最 快 的 速度 ， 最 佳 的 质量 生产 出 令 客户 满意 的 
产品 来 满足 不 断 增 长 的 市 场 要 求 。 

佛山 巴顿 菲 尔 辛辛那提 的 主 营 业务 包括 : 塑 
料 管材 挤 出 生产 线 ， 如 用 于 生产 燃气 管道 、 饮 用 
水 管 、 排 污 管 、 电 讯 、 卫 浴 以 及 灌溉 用 管道 ， 塑 
料 型 材 挤 出 生产 线 , 用 于 生产 窗 型 材 、 建 筑 型 材 、 
技术 型 材 如 密封 条 、 装 饰 条 、 线 模 等 ，PVC 造 粒 
生产 线 ， 模 具 和 下 游 设备 。 

[ 供稿 单位 : 佛山 巴顿 菲 尔 垃 幸 那 提 望 料 设 
备 有 限 公司 】 
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”创新 引领 发 展 
一 一 宁波 海 太 工 贸 有 限 公司 


宁波 海 太 工 贸 有 限 公司 (以 下 简称 海 太公 司 ) 
前 身 是 宁波 海 太 塑料 机 械 有 限 公司 ， 成 立 于 1995 
年 ， 历 年 来 先后 获得 “国家 高 新 技术 企业 ”“ 中 
国产 品 出 口 先进 技术 企业 ”“ 宁 波 市 百 家 重 点 企 
业 ” 等 荣誉 。 企 业 总 占 地 面积 15 万 m2?， 公 司 总 部 
位 于 宁波 市 百丈 东 路 延伸 段 海 太 工 业 园 。 海 太公 
司 拥有 大 型 精密 加 工 设 备 和 各 类 高 档 数控 加 工 设 
备 以 及 全 套 精密 仪器 与 理化 设施 ， 行 业 中 率先 通 
过 1S09001-2008 国际 质量 管理 体系 认证 和 首 家 通 

过 省 级 计量 认证 ， 早 期 实现 了 ERP、PDM、CAM 
等 企业 信息 化 工程 。 : 

海 太公 司 创立 了 宁波 首 家 企业 ( 海 太 ) 工程 
研究 院 ， 现 拥有 【市 级 ) 企业 工程 技术 中 心 、 聚 
合 物 新 型 成 型 装备 国家 工程 研究 中 心 宁波 分 中 心 、 
塑性 成 型 模拟 及 模具 技术 国家 重点 实验 室 宁 波 
分 中 心 和 海 太 博士 后 工作 站 、 已 与 十 余 家 名 校 所 
建立 长 期 科研 合作 ， 承 担 了 多 项 国家 火炬 计划 项 
目 、 国 家 级 新 产品 开发 项 目 与 重大 技术 攻关 项 目 ， 
申请 了 30 多 项 国家 专利 技术 。 早 在 2003 年 已 研 
制 出 国内 首 台 通过 专家 鉴定 具有 国际 先进 水 平 的 
HTD80 型 伺服 全 电动 高 速 精密 注射 机 。 海 太公 司 
以 强大 的 技术 力量 与 华中 科技 大 学 合作 研发 具有 
当今 世界 领先 水 平 的 智能 化 注射 机 产品 。 

“ 海 太 机 械 ” 曾 获 省 知名 商号 ，“ 海 太 ” 商 标 
曾 获 中 国 驰名 商标 和 浙江 省 著名 商标 ， 推 出 HTL 系 
列 和 HTW 系列 合 模 力 为 68 ~ 3 000t 注 射 机 ,刚性 强 、 
性 能 优 、 响 应 快 、 节 能 、 耐 用 , 产品 通过 欧盟 CE 认证 。 
海 太 产品 以 优异 的 服务 和 品质 获得 国内 外 顾客 的 好 
评 ， 境 外 顾客 遍布 30 余 个 国家 和 地 区 。 

2011 年 海 太 资产 重组 ， 现 隶属 浙江 天 星 集 团 
旗下 子 公司 ， 自 重组 以 来 ， 公 司 业绩 连续 三 年 翻 
番 增 长 ， 以 窑 新 的 面貌 立足 于 塑 机 行业 。 

海 太 始终 把 技术 创新 作为 企业 发 展 的 核心 ， 近 
年 来 新 产品 的 研发 投入 不 断 加 大 ， 取 得 了 丰硕 的 成 





果 。 传 统 注射 机 是 高 耗 能 产品 ， 随 着 节能 降 耗 意识 
的 增强 ， 用 户 的 注射 机 节能 降 耗 的 要 求 越 来 越 高 。 
作为 变量 泵 节能 的 升级 换代 方案 ， 海 太 设 计 开 发 了 
伺服 节能 注射 机 ， 该 机 优良 的 节能 效果 带 来 的 生产 
费用 的 降低 ， 完 全 可 以 抵消 伺服 节能 注射 机 设备 费 
用 的 增加 ， 节 能 效果 已 经 得 到 市 场 认 可 。 

海 太 设 计 开 发 的 HTL 系列 伺服 节能 注射 机 ， 
采用 永 磁 同 步 伺服 电动 机 驱动 内 哮 合 齿轮 泵 ， 根 
据 不 同 动作 的 速度 要 求 ， 自 动 调节 伺服 电动 机 的 
转速 来 改变 液压 油 的 流量 ， 通 过 油泵 出 油 口 附件 
的 压力 传感器 检测 系统 压力 ， 采 用 PID 算法 进行 
压力 闭环 控制 ， 将 液压 系统 中 的 洪流 能 耗 降 至 最 
低 ， 极 大 地 提高 了 能 量 利用 效率 ， 降 低 了 单位 产 





HTL160 伺服 贡 能 注射 机 ， 采 用 永 磁 同步 伺服 
电动 机 驱动 内 吐 合 齿轮 泵 





HTIL140II 伺服 节能 注射 机 ， 采 用 永 磁 同步 伺 
服 电动 机 驱动 内 路 合 齿轮 泵 

海 太 开发 的 HTX 系列 伺服 驱动 比例 淤 流 稳 压 
注射 机 , 在 永 磁 同步 伺服 电动 机 驱动 内 路 合 齿轮 泵 
方案 基础 上 ， 增 加 比例 滋 流 阀 调节 系统 压力 ， 提 
高 了 液压 系统 的 压力 稳定 性 ， 解 决 了 伺服 节能 注 
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射 机 “ 短 射 ”问题 ， 拓 展 了 伺服 驱动 注射 机 的 产 


品 适 用 性 。 该 机 采用 PID 算法 进行 伺服 电动 机 调 . 
整 速度 ， 与 比例 洲 流 阀 配 合 进 行 压力 闭环 控制 ， 


在 压力 稳定 状态 下 伺服 电动 机 转速 控制 在 100r/ 
min， 消 除了 液压 系统 瞬间 的 压力 冲击 ， 减 少 了 僻 
服 电动 机 不 必要 的 速度 调整 ， 提 高 了 液压 系统 的 
响应 速度 ， 有 助 于 提高 生产 效率 。 





HTX250 伺服 驱动 比例 溢 流 稳 压 注射 机 , 在 永 
磁 同 步 伺 服 电动 机 驱动 内 路 合 齿轮 泵 方案 的 基础 
上 ， 增 加 比例 谥 流 阀 调节 系统 压力 


A Revolution Of Controlling 
Hydraulic System 





注射 机 的 能 耗 主要 来 源 有 两 个 方面 ， 驱 动 液 
压 油泵 的 电动 机 能 耗 和 料 简 加 热 保温 能 耗 。 海 太 
公司 研制 的 HTU 系列 节能 高 效 注 射 机 ， 在 HTX 
系列 的 基础 上 ， 采 用 磁 熔 加 热 、 玻 纤 保 温 技术 ， 
进一步 降低 注射 机 能 耗 ， 提 高 节能 效果 。 该 机 
在 料 简 表面 安装 高 频 感应 线圈 ， 利 用 交 变 电流 
通过 高 频 感应 线圈 时 产生 交 变 磁场 ， 交 变 磁 场 
在 金属 料 简 中 心 部 位 直接 产生 热能 ， 升 高 塑料 
原料 的 温度 ， 以 利于 塑料 融化 。 通 过 控制 交 变 
电流 的 频率 ， 使 料 简 中 心 部 位 温度 率先 达到 设 
定 温度 ， 料 简 表 面 温 度 相 对 较 低 ， 改 变 了 以往 
电阻 丝 加 热 由 外 向 内 热 传 递 的 加 热 方 式 ， 减 小 


0 


了 热能 损失 。 玻 璃 纤维 隔 热 圈 装 在 料 简 与 高 频 


感应 线圈 之 间 ， 阻 止 料 简 热量 散失 ， 使 高 频 感 


应 线圈 工作 在 常温 环境 下 ， 延 长 高 频 感应 线 图 
使 用 寿命 。 

HTD 系列 二 板 直 压 锁 模 注射 机 是 海 太公 司 近 
年 来 研发 的 又 一 个 亮点 ， 该 系列 注射 机 开 模 行程 
接近 传统 注射 机 的 两 倍 ， 容 模 量 和 顶 出 行程 均 有 


提高 ， 能 适应 更 广 范围 的 模具 ， 尤 其 适合 深 型 腔 
关 闻 料 制品 生产 。 





HTU140 节能 高 效 注射 机 , 在 HTX 系列 基础 上 ， 
采用 磁 熔 加 热 、 玻 纤 保温 技术 

”HTD 系列 二 板 直 压 式 注射 机 握 弃 机 绞 式 机 
械 锁 模 结 构 ， 采 用 高 压 油 饶 液压 锁 模 机 构 ， 通 过 
对 称 移 模 油 氏 实现 快速 开 合 模 及 低压 模 保 动作 ， 
利用 抱 曾 机 构 实现 动 模板 与 拉杆 的 固定 与 分 离 ， 
固定 模板 中 的 四 个 大 面积 活塞 在 高 压 油 的 作用 
下 带动 拉杆 产生 恒定 的 锁 模 力 ， 四 个 高 压 锁 模 
油缸 通过 管 路 连接 ， 高 压 锁 模 时 四 个 油 饶 压 力 
相等 ， 拉 杆 受 力 大 小 一 致 ， 对 固定 模板 和 动 模 
板 之 间 的 平行 度 误差 和 模具 平行 度 误差 有 一 定 
程度 的 自 适应 能 力 ， 可 以 实现 零 间 隙 合 模 ， 消 
除了 偏 载 引起 的 塑料 熔 体 溢 模 或 胀 模 产生 的 尺 
寸 误差 ， 减 少 试 模 时 间 ， 确 保 产品 注塑 成 型 的 
稳定 性 和 重复 精度 。 

”HTD 系列 二 板 直 压 式 注射 机 动 模板 采用 滚 
柱 线 性 导轨 支撑 ， 以 圆柱 滚 子 与 导轨 的 线 接触 
代替 钢珠 的 点 接触 ， 承 载 能 力 大 幅度 提高 ， 保 
证 了 动 模板 移动 平稳 ， 导 向 精准 。 由 伺服 阀 驱 
动 的 移 模 油缸 推动 运动 阻力 极 小 的 动 模板 ， 位 
置 控 制 准 确 ， 便 于 快速 完成 抱 阅 动作 ， 移 模 油 
缸 压 力 小 ， 利 于 实现 低压 模 保 ， 延 长 模具 寿命 ， 
降低 模具 维护 成 本 。 





企业 概况 








自主 创新 、 追 求 卓 越 、 我 行 我 素 、 
一 广东 佳明 机 器 有 限 公司 


广东 佳明 机 器 有 限 公司 (简称 佳明 公司 ) 成 立 
于 1998 年 1 月 14 日 ,注册 类 型 为 有 限 责 任 公 司 ， 
注册 资本 1 300 万 元 ， 是 一 家 集 球 墨 铸造 、 机 械 加 


工 、 注 射 机 设计 研发 、 装 配 、 调 试 、 销 售 和 售后 


服务 为 一 体 的 专业 注射 机 生产 厂家 ， 是 注射 机 行 
业 前 五 强 企业 。 

一 、 打 破 常规 、 跨 界 发 展 

广东 佳明 机 器 有 限 公 司 现 有 固定 资产 4 亿 多 
元 ， 厂 房 占 地 约 15 万 m，211 788 m 的 控 气 机 
生产 基地 投 建 完成 并 生产 ， 目 前 22t 的 中 型 挖掘 
机 己 经 试 产 成 功 ， 挖 掘 机 生产 基地 投产 后 年 产值 
将 超 40 亿 。 公 司 现 有 员工 600 余人， 其 技术 人 
员 120 余人 ， 大 中 专 以 上 学 历 人 员 占 员工 总 数 的 
42.2%; 公司 建立 有 多 条 柔性 加 工 生 产 线 和 大 、 中 、 
小 型 注射 机 流水 装配 生产 线 ， 年 产 大 中 小 型 注射 
1 合计 3 000 多 台 ， 年 产值 超 4 亿 元 。 

公司 具有 强大 的 产品 开发 能 力 ， 建 有 三 水 区 
注射 机 械 研 发 中 心 ， 拥 有 一 支 精干 的 设计 开发 队 
伍 ， 全 方位 应 用 CAD/CAE/CAM 等 软件 进行 开发 
设计 ， 已 成 功 研制 出 注射 机 方面 的 多 项 国家 专利 
产品 ， 目 前 开发 的 产品 有 8 个 系列 ，29 个 机 型 ， 
最 小 机 型 锁 模 力 60t， 最 大 机 型 锁 模 力 达 3 888t。 

公司 已 建立 形成 完善 的 质保 体系 、 环 保 体系 
和 管理 体系 ， 公 司 分 别 通过 了 ISO09001 国际 质量 


和 常规 三 板 机 相 比 ，HTD 系列 二 板 直 压 式 
注射 机 占 地 面积 减 小 20%， 整 机 重量 减少 约 四 
分 之 一 ， 能 耗 降低 60% 以 上 ， 具 有 较 高 的 性 
价 比 。 / | 

海 太 凭借 先进 的 技术 、 可 靠 的 产品 质量 、 优 
质 的 售后 服务 赢得 越 来 越 多 的 中 外 顾客 的 信赖 ， 
年 销售 量 处 于 国内 同行 领先 地 位 。 以 “ 铭 求 质量 ， 
竭诚 服务 ”的 质量 方针 为 指引 ， 海 太公 司 将 在 大 
型 机 、 集 团 化 的 发 展 进程 中 昂首 冰 步 。 

[ 供稿 单位 : 宁波 海 太 工 贸 有 限 公 司 】 


管理 体系 认证 、IS014001 环境 管理 体系 认证 、 
ISO12001 国际 计量 标准 体系 认证 、 欧 嚼 产品 安全 
体系 认证 、 国 家 注射 机 产品 质量 认证 ， 是 广东 省 
民营 科技 企业 、 广 东 省 名 牌 企业 、 广 东 省 重合 同 
守信 用 企业 、 广 东 装 配 企 业 100 强 企 业 、 国 际 采 
标 企 业 、 佛 山 市 雄 记 企业、 广东 省 重合 同 守信 用 
企业 、 广 东 省 诚信 示范 企业 、 国 家 高 新 技术 企业 、 
注射 机 标准 编制 企业 、 全 国 注射 机 优秀 节能 企业 。 
“佳明 牌 ” 注 射 机 分 别 获 得 了 全 国 注 射 机 质量 过 
硬 放 心 品 牌 ， 最 佳节 能 注射 机 产品 品牌 。 

二 、 求 新 求 变 、 低 调 发 展 

佳明 公司 在 发 挥 本 土 优势 的 基础 上 走 改革 创 
新 之 路 ， 不 断 地 提高 产品 质量 和 技术 水 平 ， 与 国 
际 铝 牌 抗衡 ， 获 取 市 场 份额 ， 争 取 生 存 发 展 空间 。 

公司 通过 独特 的 人 力 资 源 管 理 网 络 吸纳 了 海 
内 外 一 些 著名 的 设计 专家 ， 如 日 本 的 油 路 设计 
专家 、 前 苏联 注射 机 械 设 计 专 家 、 欧 洲 的 电子 
注射 机 电气 设计 专家 ， 了 取长补短， 通过 他 们 的 
加 入 引进 先进 的 设计 理念 和 设计 技术 ， 学 习 中 
请 化， 消化 中 改革 ， 改 革 中 创新 ， 同 时 注射 机 
的 外 观 设 计 结 合 中 国人 的 审美 观点 ， 实 行人 性 
化 美学 设计 。 

佳明 公司 变频 注射 机 在 业内 首先 普及 生产 ， 
伺服 注射 机 系统 第 一 个 全 部 普及 生产 ， 如 今 ， 又 
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全 面 迈 向 了 “ 油 电 混 动 注射 机 ”的 普及 步伐 。 

三 、 管 理 创新 、 低 调 发 展 

佳明 公司 的 管理 不 同 于 一 般 国有 企业 的 程序 
化 ， 也 不 同 于 外 资 企 业 的 规范 化 、 紧 迫 化， 更 不 
同 于 同行 业 部 分 公司 和 企业 的 高 压 化 ， 经 过 多 年 
的 摸索 和 完善 ， 佳 明 已 经 走出 了 一 条 适合 佳明 企 
业 文化 特色 的 管理 之 道 ， 它 是 一 种 模糊 性 、 自 由 
性 、 人 性 兼备 的 管理 模式 ， 架 构 模 糊 化 、 职 能 模 
寡 化 、 制 度 模糊 化 、 监 管 模糊 化 ， 看 似 什么 都 模 
糊 ， 实 则 一 个 职能 部 门 ， 几 重 监管 监督 ， 大 家 互 
相 牵制 ,互相 责任 , 互相 监督 , 同时 也 是 互 得 利益 ， 
利 责 相 关 是 其 最 大 的 特色 ， 职 能 部 门 的 人 在 模糊 
的 制度 下 看 似 非常 的 自由 ， 自 由 发 挥 ， 自 我 管理 ， 
但 自我 负责 ， 不 管理 成 为 自我 的 自 查 管理 。 因 此 


在 佳明 这 样 一 个 大 型 集团 式 企业 内 部 , 极 尽 了 “ 精 
兵 简 政 ” 的 案例 ， 充 分 体现 了 生产 、 品 保 、 销 售 
等 的 有 机 放权 之 功能 。 : 

在 管理 方面 ， 引 入 欧美 人 性 化 自由 模式 的 同 
时 ,渗入 了 自律 的 元 素 , 充分 展示 了 管理 人 员 自 觉 
自愿 、 尽 力 、 尽心 的 工作 风格 ， 牵 一 发 而 动 全 身 ， 
工作 反应 快 ， 改 进 周期 短 ， 应 变 市 场 的 速度 永远 
领先 一 步 ， 这 也 是 佳明 能 够 快速 发 展 的 一 个 重要 
原因 之 一 。 了 

”如 今 ,广东 佳明 机 器 有 限 公司 正 以 自己 一 种 
站 特 的 发 展 模式 ， 在 创新 中 求 新 求 变 ， 在 自我 
革 中 ， 进 行 品牌 建设 和 升华 ， 通 过 多 元 互补 的 实 


”业经 济 建设 ， 走 脚踏实地 之 路 来 打造 跨国 实业 。 


【供稿 单位 : 广东 佳明 机 器 有 限 公司 】 








进入 工业 和 信息 化 部 推荐 目录 的 项 目 、2014 年 塑 


料 机 械 行业 获 “ 中 国 机 械 工业 科学 技术 奖 项 目 及 
2013 一 2014 塑 料 机 械 领 域 实用 新 型 专利 
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工业 和 信息 化 部 节能 机 电 设备 (产品 ) 推荐 目录 (第 四 
批 ， 塑 料 机 械 部 分 ) 总 
工业 和 信息 化 部 节能 机 电 设备 (产品 ) 推 荐 目录 (第 五 批 
天 塑料 机 械 部 分 ) 
2014 年 塑料 机 械 行业 获 “ 中 国 机 械 工业 科学 技术 奖 ” 情 况 
2013 一 2014 年 塑料 机 械 领域 实用 新 型 专利 
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伺服 节能 塑 


工业 和 信息 化 部 
(产品 ) 推荐 目录 
(第 四 批 ， 塑 料 机 械 部 分 ) 





主要 技术 参数 





: .12 .000 ~ 40 000kN 
:0.35 ~ 0.38(EW ° h})/kgl 


: 550 ~ 2 050kN 
: 0.19 ~ 0.25(kW * h)/kg 


: 900 ~ 3 800kN 
: 0.36 ~ 0.50(kW * h)/kg 


鹏 耗 值 ; :0.31 0.39kW * hb)/kg! 
锁 模 为 :- 10 000 ~ 22 000kN 


能 耗 值 ，0.21 全 0.36(kW * hb)/kg 
J: 18 000 ~ 31 500kN 
: 0.35EW * /kg 


: 600 ~:2200kN 
: 0.23 ~ 0.36(kW * h)/kg 
J]: 100~850kKN 上 
: 0.27 ~ 0.33kW * h)/kg 

: 800~1300kN z 
: 0.24~ 0.34(kW * h)/kg| 
: 1170~18843kN 
:0.24 ~ 0.39(kW * h)/kg 
: 500 ~ 25 000kN 

: 0.26 ~ 0.37(EW * h)/kg 
: 600 一 22 000kN 

: 0.27 ~ 0.38(EW * h)/kg 
J: 860~1000kN 


: 0.19.~ 0.32kW * h)/kg 
: 880kN | 
: 0.36(kW * h)/kg 
:650 ~ 8 800kN 


: 0.25~ 0.37(kW。 


产品 与 项 上 


节能 机 电 设备 


适用 范围 | ”执行 标准 。 “| 推荐 理由 


效率 达到 标 
,| 准 1 级 指标 ， 
节能 效果 明显 





效率 达到 标 
准 2 级 指标 ， 


2 3 J 
级 评定 的 规范 》 节能 效果 明显 


标准 指标 ， 注 射 

效率 达到 标 
准 1 级 指标 ， 
节能 效果 明显 


< 044kW hj/kg 注 
射 机 能 耗 等 级 2 级 
委 0.554kW。h)/kg 


效率 达到 标 
准 1 级 指标 ， 
注射 机 能 耗 等 级 | 节能 效果 明显 
六 缓 委 04kW。Hy/ 
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ET 
: 600 ~ 28 880kN | 本 

: 0.25 ~ 0.38(kW * h)/kg 
: 1005~8197kN 
: 0.30 一 0.39(kW * h)/kg| 
: 0.29 ~ 0.38(kW * h)/kg| 
: 880 一 10800KN 





















M6-S 系列 





《塑料 注射 成 型 
机 能 耗 检测 和 等 级 
































， 能 耗 值 : 0.27 ~ 0.38(kW * h)/kg 评定 的 规范 》 ”效率 达到 标 
4_4 | 伺服 节能 塑 |Ms-s 系列 锁 模 力 : 880 ~ 10 800kN 、| “标准 指标 ， 准 1 级 指标 ， 
注射 机 能 耗 等 级 | 节能 效果 明显 





锁 模 力 : 1 063 一 5 793kN ， 级 所 0.4kW。* hh/ 
理论 注射 容积 : | 
123X10 ~ 2 327X 10:mm 

能 耗 值 : 0.28 ~ 0.37kW 。h)/kg 
锁 模 力 : 807 ~ 5 081kN 

理论 注射 容积 : 

95X10 ~ 2 213X10mm’ 








工业 和 信息 化 部 忆 能 机 电 设 备 
(产品 ) 推荐 目录 


(第 五 批 ， 塑 料 机 械 部 分 ) 




















锁 模 力 ;， 600 ~ 18 000kN 
理论 注射 容积 ，68 一 12 370cm: 











| BS80- HI、 BS120- [II、 
EF BS150- HH、BS200~ II、 










BS260- 三 、BS320- II、 | 注射 压力 : 118 ~ 235MPa 测 方法 》 份 有 限 
BS400- 本、BS500- HI、 | 实测 能 效 值 : 标准 指标 : 公司 
BS560- 王 、BS650- I、 | 额定 锁 模 力 实测 能 效 值 ”| 额定 锁 模 力 实测 能 效 值 
BS800- IH、BS1000- II、| (kN) (KW * h)/kg) (kN) (kW .bykg) 

BS1300- II、BS1600- HI、| < 1000 < 0.54 < 1000 < 0.7 









>1000~10000 专 0.55 
> 10 000 ” 志 0.4 
标准 名 称 : GB/T30200-2013 
《橡胶 塑料 注射 成 型 机 能 耗 检 | 机 械 股 


BS1800- [II 













> 1000 ~ 10000 < 0.34 ~ 0.40 
> 10 000 < 0.4 | 

锁 模 力 : 600 ~ 一 18 000kN 
理论 注射 容积 2 262 ~ 24 864cm 


















BU600、BUS800、 
BU1000、BU1500、 
















BU1800、BU2200、 注射 压力 :; 130 一 184MPa 测 方 法 》 份 有 限 
BU2500、BU2800 实测 能 效 值 ; 标准 指标 : 公司 
额定 锁 模 力 实测 能 效 值 “| 额定 锁 模 力 实测 能 效 值 
(kN) ((kW。b)/kg) (kN) (kW * h)/kg) 





0.7 
0.55 


< 1 000 
> 1000 ~ 10 000 


0.40 
0.40 


1 000 
> 1 000 ~ 10 000 
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产品 与 项 目 


( 续 ) 


主要 技术 参数 ”执行 标准 










锁 模 力 580 一 10 000kN 标准 名 称 : GB/T30200-2013 宁波 
| 理论 注射 容积 ，66 ~ 14 476cm?” | 《橡胶 塑料 注射 成 型 机 能 耗 检 | 海星 机 
| 注射 压力 : 115 ~ 228MPa 测 方法 》 : 械 制 造 
| 实测 能 效 值 : 标准 指标 : 有 限 公 
额定 锁 模 力 实测 能 效 值 ”| 额定 锁 模 力 - 实测 能 效 值 | 司 
(kN) (kW * h)/kg) (kN) (kW 。 h)/kg) 
< 1000 0.39 | < 1000 < 0.7 
>1000~10000 0.26~0.361>1000~10000 到 0.55 
、.| 锁 模 力 ，900 ~ 36 000kN 标准 名 称 ，GB/T30200-2013 浙江 
| 理论 注射 容积 ，160 一 50 270ems | 《橡胶 塑料 注射 成 型 机 能 耗 检 | 申 达 机 
注射 压力 : 宇 180MPa 测 方 法 》 , 器 制造 
SE680、SE780、SE1000、 | 实测 能 效 值 : ”| 标准 指标 ， ”| 股份 有 
IsE1250、SE1500、| 额 定 锁 模 力 。 ”实测 能 效 值 ”| 额定 锁 模 力 ”实测 能 效 值 ”| 限 公司 
SE1800、SE2200、 SE2800| (kN) (kW » /kg) (kN) (kW » h)/kg) 
| 1000 <029 -|<1000 0.7 
|>1000~10000 过 0.32 一 0.36|>1000 一 10000 二 0.55 
> 10000 <0.34~0.38|>10000 款 0.4 





标准 名 称 : JB/T8061-1996 







BRD60-38 






| 产量 :400 一 450kg/h 《 单 螺 杆 塑料 挤 出 机 》 港 市 贝 
挤 出 速度 ，25mymin 标准 指标 : 尔 机 械 


| 挤 出 压力 ; 10 一 40MPa . 名 义 比 功 率 0.25(kW * h)/kg 
”| 塑 化 效果 : 95% 


实测 能 效 值 
曙 
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2014 年 塑料 机 械 行 业 获 
“中 国 机 械 工 业 科 学 技术 奖 ” 情 


2014 年 9 月 25 日 ， 中 国 机 械 工业 科学 技术 奖 料 机 械 行 业 在 2014 年 “中 国 机 械 工 业 科 学 技术 奖 ” 
励 工作 办 公 室 发 布 消息 ， 公 布 了 2014 年 度 中 国 机 评审 中 共有 8 个 项 目 获奖 ， 另 有 一 项 标准 获 二 等 
械 工 业 科 学 技术 奖 评审 结果 。 据 统计 ， 此 次 共 评 ” 奖 。2014 年 度 中 国 机 械 工业 科学 技术 奖 获奖 情况 
选 出 建议 奖励 项 目 373 项 ， 其 中 ， 特 等 奖 4 项 、 ne 见 表 1。 

一 等 奖 30 项 、 二 等 奖 146 项 、 三 等 奖 193 项 。 塑 


《了 
rh 
二 
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表 1 2014 年 度 中 国 机 械 工 业 科 学 技术 奖 获 奖 情况 (塑料 机 械 行 业 ) 














项 目 编号 z 获奖 情况 
1406038 | BE 全 电动 系列 塑料 注射 成 型 | 博 创 机 械 股份 有 限 公 司 | 二 等 奖 
1406047 | XY-4S2800A/XYD-F4S2800| 大 连 橡胶 塑料 机 械 股份 有 限 | 张 兆 清 、 李 元 凯 、 王 永 、 李 红 静 、 二 等 奖 
橡胶 输送 带 压延 生产 线 ”| 公司 “| 吴 俊 功 、 陶 丽 梅 、 章 虹 滨 、 陈 玉 海 、 
: z z ” ”| 石 繁 章 、 李 晓 宇 z 
1406074 | 高 分 子 材料 双 轴 拉 伸 取向 增 | 山东 通 佳 机 械 有 限 公司 、 北 ， 杨 卫 民 、 张 建 群 、 李 勇 、 焦 志 伟 、| 二 等 奖 
强 成 套 技术 及 装备 京 化 工大 学 “谢岗 程 、 沙 燕 、 汤 修 锋 、 阁 华 、 
| 四 ”| 张 山 华 、 丁 玉 梅 
1413046 | 《 镁 合金 冷 室 压 链 机 (GB/T| 深圳 领 威 科技 有 限 公 司 、 济 南 j 刘 相 尚 、 卢 军 、 李 业 军 、 陈 忠 | 二 等 奖 
|25716-2010) 》 铸造 锻压 机 械 研究 所 有 限 公司 、 | 芳 -- 
0 广东 伊 之 密 精 密 机 械 股份 有 限 公 
司 、 宁 波 东方 压铸 机 床 有 限 公 司 z 四 
1406044 TDB 系列 高 效 低能 耗 复合 流 苏州 同 大 机 械 有 限 公司 、 江 | 邱 建成 、 张 礼 华 、 徐 文良 、 费 | 三 等 奖 
“| 道中 空 成 型 机 生产 线 苏 科 技 大 学 蓝 冰 、 方 海峰 
1406046 | 三 层 共 挤 超 宽 幅 外 涂 布 型 PO 广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 | 李 浩 、 关 文 强 、 陈 昭 楷 、 何 二 君 、| 三 等 奖 
农用 薄膜 吹 塑 成 套装 备 陈 新 辉 
1406048 | ”BL2880EK 高 节能 伺服 控制 超 宁波 双 马 机 械 工业 有 限 公司 | 汉 斯 * 沃 泊 (hans wobbe)、 刘 玉 鹏 、| 三 等 奖 
大 型 外 曲 式 合 模 成 型 设备 邓 俊 钓 、 胡 宝 全 、 王 海燕 
1406082 | 多 层 共 挤 管材 挤 出 成 型 装备 | geen (东莞 ) 有 | 何 葬 廉 、 余 志 妖 、 李 展 办 ” 三 等 奖 
的 关键 技术 研发 与 应 用 
1406085 Ce 系列 全 电动 注射 机 关键 技 | 条 华 机 衣 有 限 公司 李向东 、 葵 国 强 三 等 奖 
术 研 发 与 应 用 
获奖 项 目 介 绍 : 公司 投入 大 量 的 人 力 物 力 财力 并 与 高 校 合 作 ， 成 
一 、BE 全 电动 系列 塑料 注射 成 型 机 功 研发 出 全 电动 系列 塑料 注射 成 型 机 。 BE 全 电动 
1. 项 目 介 绍 塑料 注射 成 型 机 见 图 1。 


近年 来 ， 随 者 新 型 合成 材料 的 涌现 和 高 精度 


注塑 件 使 用 范围 的 扩大 ， 以 及 绿色 环保 意识 的 日 


益 增 强 ， 人 们 对 注射 机 的 要 求 越 来 越 高 ， 各 类 紧 
密 型 、 节 能 型 、 环 保 型 注射 机 不 断 涌现 ， 产 业 结 


构 正 在 迅 也 速 转变 ， 精 密 成 型 渐 成 为 注塑 加 工 市 场 ， 
的 主流 。 在 精密 注射 领域 ， 全 电动 注射 机 以 其 优 


异 的 性 能 受到 市 场 广泛 的 关注 。 

在 日 本 和 欧美 市 场 ， 全 电动 注射 机 技术 已 经 
大 规模 使 用 。 在 国内 近 几 年 新 推出 的 项 目 中 ， 访 
机 型 也 已 经 得 到 认可 ,成 为 塑 机 企业 开发 的 重点 ， 
目前 国内 有 少数 几 家 塑 机 企业 推出 了 自己 研制 的 
全 电动 注射 机 ， 但 关键 的 功能 部 件 如 高 精度 滚珠 
丝 枉 、 高 性 能 的 伺服 电动 机 以 及 驱动 和 控制 系统 
等 均 依靠 进口 。 为 打破 目前 国内 的 全 电动 注射 机 
市 场 被 日 本 企业 垄断 的 局 面 ， 博 创 机 械 股份 有 限 
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图 1 BE 全 电动 塑料 注射 成 型 机 
”2. 产品 介绍 


该 项 目 研发 的 产品 包括 BE30、BE60、BE90、 
BE120、BE150、BE200、BE260、BE320、BE400 
共 9 种 机 型 的 全 电动 塑料 注塑 成 型 机 。 该 系列 产 
品 规格 齐全 , 注射 量 ( 以 PS 原料 为 标准 ) 从 24g( 蝶 
杆 Di8mm) 到 1528g 《螺杆 D60mm) ， 共 14 种 
标准 螺杆 规格 可 供 选 型 。 


该 系列 的 全 电动 注射 机 ， 其 机 械 部 分 的 动力 ， 
配置 射出 、 烷 胶 计 量 、 顶 出 及 合 模 机 构 ， 为 4 套 
AC 伺服 电动 机 和 驱动 装置 ， 而 用 于 模 厚 调整 〈 调 
模 ) 和 喷嘴 接触 〈 射 移 ) 的 动力 则 是 采用 了 此 轮 
变速 刹车 电动 机 和 变频 器 驱动 。 射 胶 部 分 采用 高 
精度 滚珠 丝 杠 进行 动力 传递 ， 同 时 结合 高 精度 、 
高 稳定 性 、 高 响应 的 力 传 感 器 ， 实 现 了 对 射 胶 溶 
胶 的 高 精度 控制 ， 获 取 准 确 的 射 胶 推 力 ， 精 确 地 
控制 射 胶 工艺 参数 ， 满 足 薄 壁 塑 件 日 益 增 长 的 对 
精密 控制 的 精度 要 求 ， 熔 胶 和 计量 则 采用 伺服 电 
动机 配合 同步 带 传动 机 构 完成 ， 同 时 采用 高 寿命 
的 精密 滚珠 丝 杠 传动 机 构 在 注射 过 程 中 发 挥 关 键 
的 驱动 作用 ， 实 现 了 射 胶 螺 杆 的 精密 位 置 控 制 。 
开 合 模 部 分 的 机 械 结 构 采 用 双 曲 肘 五 点 内 翻 式 结 
构 ， 动 模板 采用 精密 高 精度 直线 导轨 导向 ， 该 结 
构 连 接 紧凑 ， 运 动 平稳 可 靠 ， 有 效 保 证 锁 模 为 的 
平衡 度 ， 各 运动 销 轴 均 由 润滑 轴承 连接 ， 并 设置 
自动 润滑 供 油 系统 ， 从 而 提高 各 零 部 件 的 使 用 寿 
命 。 通 过 高 寿命 大 功率 伺服 电动 机 提供 动力 ， 经 
过 高 精密 滚珠 丝 杠 传动 机 构 ， 实 现 精密 、 平 稳 、 
高 速 开 合 模 动作 。 顶 出 机 构 采 用 伺服 电动 机 驱动 ， 
精密 滚珠 丝 杠 传动 ， 满 足 高 速 高 频 自动 化 项 出 循 
环 的 要 求 。BE 全 电动 注射 机 采用 了 博 创 机 械 股份 
有 限 公司 与 当今 行业 领域 中 技术 领先 的 注射 机 高 
奖 控 制 器 产品 开发 商 易 力 合作 ， 专 门 为 博 创 全 电 
动 注射 机 开发 的 产品 ， 具 有 自主 知识 产权 的 博 创 
专用 全 电动 注射 机 控制 软件 系统 ， 可 以 满足 全 电 
动 注射 机 高 速 、 高 加 速度 、 高 响应 速度 的 技术 要 求 ， 
并 且 为 高 端 用 户 实 现 现 代 特种 注塑 工艺 提供 了 更 
加 灵活 、 环 保 、 节 能 、 精 密 控制 的 高 端 注塑 平台 。 
该 项 目 在 全 电动 注射 成 型 机 领域 取得 了 显著 的 成 
绩 ， 该 项 目的 应 用 将 提高 国产 塑料 机 械 产 品 在 高 
端 市 场 的 竞争 力 ， 发 挥 行业 领军 者 的 推动 作用 ， 
该 设备 的 各 项 性 能 指标 达到 了 国际 先进 水 平 。 

3. 技术 指标 

标准 制 品 每 千克 质量 的 耗 电量 < 0.4kW。hyv 
kg， 达 到 国家 1 级 节能 标准 ; 

锁 模 力 300 ~ 4 000kN; 





产品 与 项 目 


注射 速度 350mm/s; 
制品 重量 的 重复 精度 土 0.19%%; 
注射 位 置 重 复 精 度 土 0.01mm: 
注射 位 置 控 制 精 度 0 一 0.1mm: 

开 合 模 重复 精度 土 0.01mm; 
系统 啊 应 时 间 50ms; 

拉杆 受 力 均 义 精度 土 1%; 
噪声 < 70dB。 

BE 全 电动 塑料 注射 成 型 机 见 图 2。 





“图 2 BE 全 电动 塑料 注射 成 型 机 


项 目 实施 的 意义 
pte 
对 行业 发 展 及 技术 进步 带动 作用 明显 : 

“KG 对 注射 机 械 行业 的 带动 作用 。 该 项 目的 
顺利 实施 ， 不 但 有 助 于 打破 高 精 塑 机 长 期 依赖 进 
口 的 格局 ， 而 且 提 高 了 企业 在 全 电动 注射 机 设计 
技术 上 的 专业 化 水 平 ， 增 强 了 国内 同类 产品 在 国 
际 市 场 的 竞争 力 。 该 技术 填补 了 国内 技术 的 空白 ， 
各 项 性 能 指标 达到 了 国际 先进 水 平 。- 

《2) 对 数字 化 机 械 和 装备 制造 业 起 的 带动 作 
用 。 该 系列 机 型 以 良好 的 使 用 效果 ， 适 中 的 价格 
定位 ， 广 泛 满足 了 客户 的 需求 ， 其 各 种 新 技术 的 
应 用 ， 和 
了 积极 的 作用 。 

二 、XY 一 4S2800A/XYD 一 F4S2800 橡胶 输送 
带 压 延生 产 线 

XY-4S2800A/XYD-F4S2800 橡胶 输 送 带 压延 
生产 线 属于 机 械 装置 及 运输 技术 领域 。 大 连 橡胶 
塑料 机 械 股 份 有 限 公司 研制 的 XY-4S2800A/XYD- 
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F4S2800 橡胶 输送 带 压 延生 产 线 可 生产 最 大 宽 
2 400mm 的 贴 胶 帆布 与 输送 带 表 层 履 盖 胶 ， 并 同时 
满足 带 心 发 受 、 胶 片 层 合 等 生产 工艺 要 求 ， 设 备 的 
生产 能 力 及 制品 规格 远 超 国内 现 有 压延 设备 ， 并 且 
主要 技术 指标 和 经 济 指标 均 达 到 或 超过 国际 先进 水 
平 。 压 延生 产 线 是 分 层 式 橡胶 输送 带 生产 的 关键 设 
备 ， 其 性 能 、 精 度 、 稳 定性 直接 影响 制品 质量 。 大 
连 橡胶 塑料 机 械 股 份 有 限 公 司 研制 的 压延 生产 线 流 


程 配 备 更 趋 合理 ， 制 品 加 工 能 力 更 加 广泛 ， 制 品 精 


度 达 到 国际 水 平 ， 价 格 远 低 于 国外 同类 装备 。 该 生 
产 线 主要 创新 点 是 : 主机 核心 部 件 一 辊 简 采 用 表面 
合金 与 高 强 芯 材 复合 离心 铸造 ， 保 证 强度 及 抗 变形 
要 求 ， 高 精度 进口 测 力 轴承 实时 检测 、 调节 工艺 张 
力 ; 前 、 后 张力 保护 装置 保障 设备 安全 ; 无 张力 输 
送 系统 保证 胶片 生产 无 拉 伸 变 形 ; 设备 组 成 可 实现 
多 工艺 生产 要 求 。 XY-452800A/XYD-F4S2800 橡胶 
输送 闪 下 生产 线 见 图 3。 





3 XY-4S2800A/XYD-F4S2800 
橡胶 输送 带 压 延生 产 线 


该 生产 线 在 研制 过 程 中 大 量 采 用 新 技术 、 新 
工艺 、 新 材料 以 及 国内 外 先进 的 控制 原理 和 精密 
的 控制 元 件 ， 性 能 先进 。 如 : 核心 零件 压延 辊 简 
采用 了 当今 先进 的 离心 复合 铸造 技术 ， 工 作 表面 
采用 合金 冷 硬 铸铁 ， 达 到 高 硬度 高 耐 磨 度 耐 腐蚀 
的 需求 ， 心 材 使 用 高 弹性 模 量 的 球墨 铸铁 ， 改 善 
了 零件 受 力 后 找 曲 变形 量 。 采 用 三 维 分 析 软 件 建 
模 并 依据 实际 工 况 进 行 主要 部 件 的 受 力 变 形 、 温 
度 场 分 布 、 强 度 校 核 等 性 能 参数 验证 。 选 用 高 精 
度 进口 检测 元 件 保 证 所 采集 数据 的 有 效 性 以 及 电 
气 控制 系统 的 准确 性 及 灵敏 度 。 同 时 ， 整 条 生产 
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线 的 设计 采用 了 大 量 的 大 连 橡胶 塑料 机 械 股 份 有 
限 公 司 所 拥有 的 专利 技术 ， 包 括 高 精度 的 自动 调 
节 伺 服 切 边 装 置 、 双 向 过 接头 液压 释放 装置 、 自 
动 检测 张力 控制 系统 等 , 这 些 专利 技术 、 创 新 手段 、 
先进 原理 的 运用 ， 切 实 的 提升 了 生产 线 的 性 能 ， 
有 力 的 保证 了 压延 制品 的 精度 要 求 。 

该 生产 线 融合 了 国外 先进 压延 生产 线 的 新 结 
构 、 新 技术 ， 并 结合 大 连 橡胶 塑料 机 械 股份 有 限 
公司 在 压延 机 生产 方面 的 优势 ， 在 开发 研制 过 程 
中 大 量 采 用 新 技术 、 新 工艺 和 新 材料 ， 对 于 国内 
不 过 关 的 控制 元 件 均 采 用 进口 配套 件 。 经 过 近 两 
年 时 间 的 用 户 生 产 实践 检验 , 该 生产 线 组 成 合理 ， 
性 能 可 靠 ， 整 线 运行 平稳 、 高 效 ， 压 延 精度 高 ， 
可 同时 满足 多 种 生产 工艺 需要 ， 真 正 实现 一 机 多 
用 ， 减 少 设备 投入 成 本 ， 压 延 制品 质量 优良 ， 规 
格 多 样 ， 无 需 拼 接 即 可 生产 超 宽 幅 输送 带 ， 是 国 
内 现 有 最 大 型 输送 带 压 延生 产 装 备 。 该 生产 线 不 
论 从 主要 性 能 参数 、 结 构 特 点 ， 还 是 从 用 户 使 用 
情况 来 看 ， 都 已 达到 现 有 国际 同类 产品 的 先进 水 
平 。 该 生产 线 的 研制 成 功 不 仪 填 补 了 国内 空白 ， 
而 且 为 我 国 输送 带 工业 发 展 提供 了 可 蔡 代 进 口 的 
新 型 优良 设备 。 

XYD-4S2800A/XYD-F4S2800 ) 榜 胶 输 送 带 压 
延生 产 线 的 开发 ， 有 利于 促进 我 国 输送 带 产品 打 
入 国际 市 场 。 经 过 多 年 的 努力 和 发 展 ， 我 国 输送 
带 产 业已 基本 具备 了 在 国际 市 场 上 的 竞争 能 力 ， 
目前 只 要 再 进一步 拓宽 产品 种 类 和 提高 产品 质量 ， 
完全 可 以 在 国际 市 场 上 占 到 较 大 的 份额 。 

三 、 高 分 子 材料 双 轴 拉 伸 取向 增强 成 套 技术 
及 装备 

1. 项 目 介 绍 z 

本 项 目 属于 先进 材料 成 型 加 工装 备 技 术 领 域 ， 
主要 涉及 高 分 子 材 料 双 轴 拉 伸 取向 增强 成 套 技术 
及 装备 。 高 分 子 双 轴 拉 伸 取 向 增强 成 套 技术 及 装 
备 生产 的 高 强度 土工 经 纬 网 、 格 机 和 网 膜 等 产品 ， 
是 高 速 公路 、 高 速 铁路 、 水 利 、 采 矿 和 地 铁 等 国 
家 重大 工程 建设 不 可 替代 的 关键 基础 材料 ， 在 现 
代 工 程 建设 中 产生 了 划时代 的 重大 作用 。 例 如 ， 


双 轴 拉 伸 取向 增强 的 塑料 经 纬 网 用 于 路 基建 设 时 ， 
同比 钢筋 混凝土 材料 ， 厚 度 可 减少 30%， 成 本 降 
低 30% 一 50%。 因 而 ， 自 20 世纪 末 以 来 塑料 经 
纬 网 用 量 迅猛 增长 ， 被 业界 认为 是 继 水 泥 之 后 的 
第 四 大 建筑 材料 。 

高 分 子 材 料 成 型 加 工 从 原料 到 制品 要 经 历 复 
杂 的 相 态 和 微观 结构 变化 ， 连 续 高 速 挤 出 并 在 粘 
弹 态 双 问 拉 伸 并 瞬时 冷却 定型 使 分 子 链 呈 现 特殊 
取向 态 构 型 , 成 型 并 获得 高 性 能 产品 的 难度 很 大 ， 
需要 集 取 向 成 型 机 理 、 关 键 工艺 和 主 辅 设备 相 匹 
配 的 成 套 技术 。 本 项 目 实施 前 ， 其 核心 技术 长 期 
被 英国 “ 醒 特 龙 ” 等 公司 垄断 ， 国 内 一 些 企业 测 
绘 仿造 的 设备 不 仅 存 在 侵权 问题 ， 而 且 工 艺 不 到 
位 ， 产 品 性 能 差 ， 生 产 的 产品 质量 很 低 。 因 此 ， 
i 
料 长 期 依赖 进口 。 

项 目 完成 单位 在 前 期 10 余年 相关 技术 积累 的 
基础 上 ， 通 过 校 企 合作 协同 攻关 ， 创 新 了 5 大 突 
破 性 关键 技术 : 

(1) 发 明了 高 分 子 材料 PVT 特性 在 线 测试 装 
置 和 双 轴 拉 伸 应 力 应 变 测 斌 装置 ， 为 聚合 物 双 拉 
过 程 理 论 模 型 的 求解 和 取向 机 理 的 研究 提供 了 数 
据 基 础 。 
(2) 针对 现 有 工艺 材料 利用 率 低 、 性 能 差 等 
问题 ， 研 发 了 双 轴 拉 伸 取向 增强 网 材 的 非 冲 切 工 艺 
和 网 膜 的 无 填料 工艺 及 其 成 套 设 备 ， 材 料 利用 率 
接近 100%， 生 产 过 程 能 耗 较 传统 工艺 降低 359%。 

(3) 发 明了 微 纳 层 登 挤 出 装置 和 双 层 复合 塑 
料 网 材 成 型 机 头 ， 使 双 轴 拉 伸 取向 增强 高 分 子 制 
品 高 性 能 化 和 多 样 化 。 

(4) 发 明了 高 精度 横向 同步 渐 括 链 式 拉 伸 复 
合 装 置 ， 拉 伸 夹 角 和 拉 伸 倍率 在 线 可 调 ， 满 足 了 


产品 模 回 扩 幅 和 拉力 强度 的 要 求 ， 并 利用 光电 同 


步 / 定 位 伺服 闭环 控制 技术 ， 全 
轴 取 周 产 品 的 精度 控制 问题 。 

(5) 发 明了 产品 热处理 和 精确 温 控 技术 ， 利 
用 单元 转子 扰 流 强化 换 热 方法 精确 控制 产品 热 处 
理 介 质 的 温度 ， 精 准 地 保持 了 取 癌 制品 高 分 子 链 


产品 与 项 目 


的 优良 取向 形态 ， 从 而 使 双 轴 拉 伸 取向 增强 产品 
综合 性 能 最 优 。 

该 成 果 主 要 技术 创新 点 经 国内 外 查 新 表明 
国内 外 均 未 有 相关 报道 (国际 查 新 报告 编号 ; 
20141100100266) ; 经 山东 省 科技 厅 科 技 鉴定 ; 
“该 成 果 技 术 先 进 ， 设 备 设计 合理 、 自 动 化 程 
度 高 , 填补 了 国内 空白 , 达到 国际 先进 水 平 ”( 鉴 
定 证 书号 ， 鲁 科 成 鉴 字 (2010) 第 1351 号 ) ; 
项 目 核 心 技 术 共 申请 国家 专利 43 项 ， 国 际 PCT 
专利 2 项 ， 已 获 授权 42 项 ， 其 中 已 授权 发 明 专 
利 30 项 

i 
指标 ， 经 权威 机 构 检 测 和 用 户 评价 优 于 国际 同类 
产品 先进 水 平 。 项 目 已 形成 年 产 100 台 套 双 轴 拉 
伸 取 向 高 性 能 透气 膜 和 双 轴 拉 伸 取向 高 强度 经 纬 
网 生产 线 的 能 力 。 设 备 自 2010 年 研发 成 功 以 来 ， 
产品 已 占领 国内 市 场 ， 并 先后 出 口 到 希腊 、 土 耳 
其 、 俄 罗斯 、 巴 西 等 10 余 个 国家 和 地 区 ，2010 一 
2013 年 ， 黑 计 新 增 销 售 收入 23 405 万 元 ， 利 润 
2 341.29 万 元 ， 税 收 1404.07 万 元 ， 出 口 创汇 
1 768 万 美元 ， 经 济 效益 巨大 。 

本 项 目 打破 国外 厂家 的 垄断 ， 通 过 一 系列 关 
键 技 术 的 自主 创新 ， 实 现 了 高 分 子 双 轴 拉 伸 取向 
增强 装备 的 国产 化 ， 推 动 了 我 国 塑料 成 型 装备 制 
造 行业 和 塑料 制品 加 工行 业 的 科技 进步 ， 大 幅度 
提升 了 我 国 在 该 领域 的 国际 竞争 力 ， 社 会 效益 显 
著 。 土 工 网 生产 线 见 图 4， 土工 膜 生产 线 见 图 5。 
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2. 主要 技术 指标 
(1) 土工 网 生产 线 主要 技术 指标 
产品 幅 宽 6000mm; / 
网 孔 直 径 1.5 ~ 100mm; 
抗 拉 强度 45kN/m’; | 
生产 速度 15 一 20m/min; 
生产 能 耗 降低 35%; 
材料 利用 率 接近 100%。 
(2) 土工 膜 生产 线 主要 技术 指标 
微 孔 直径 志 0.002mm; : 

” 幅 宽 4 000mm; 


生产 速度 50m/min; 

撕 裂 强度 5 000N/mm?; 

四 、TDB 系列 高 效 低能 耗 复合 流 道中 空 成 型 
机 生产 线 


苏州 同 大 机 械 有 限 公司 2013 年 研制 成 功 TDB 
系列 高 效 低能 耗 复合 流 道中 空 成 型 机 生产 线 ， 该 
生产 线 的 主要 技术 特点 有 : 

(1) 挤 出 塑 化 系统 采用 了 系列 化 的 高 效 节能 
挤 出 机 。 塑 化 能 耗 0.28 ~ 0.32 (kW“。h) /kg， 如 
120mm 挤 出 机 ， 长 径 比 32 : 1， 直 流 电动 机 功率 
132kW， 塑 化 挤 出 量 380 ~ “0 直流 入 
驱动 电流 200 ~ 220A。 

(2) 储 料 机 头 采 用 了 具有 
合流 道 技术 。 该 复合 流 道 技 术 创造 性 的 将 心 形 流 
道 与 螺旋 流 道 的 各 自 优势 有 机 的 结合 在 一 起 ， 使 
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塑 化 的 塑料 炊 体 在 流 道内 具有 13~~ 27 层 的 流动 ， 
彻底 消除 燃 接 痕 ， 形 成 的 塑料 型 坯 均匀 度 得 到 大 
幅度 的 提高 ， 同 时 加 快 了 换 色 、 换 料 的 速度 ， 缩 
短 了 换 色 、 换 料 的 时 间 周 期 ， 较 大 幅度 的 降低 了 
换 色 、 换 料 成 本 。 

(3) 在 中 小 型 中 空 成 型 机 生产 线 的 后 部 设置 
了 后 冷却 独立 去 飞 边 智能 化 系统 。 该 去 飞 边 系 统 
采用 了 伺服 电动 机 驱动 滚珠 丝 杠 带动 塑料 桶 抓 取 
装置 ， 实 现 了 稳定 从 冷却 输送 线 抓 取 塑料 桶 到 去 
飞 边 模 内 ， 经 过 冷却 的 塑料 桶 能 够 方便 的 实现 去 
飞 边 , 提高 了 全 自动 生产 的 效率 ,塑料 桶 去 飞 边 后 ， 
塑料 桶 抓 取 装置 可 实现 180” 旋转 ， 使 塑料 桶 的 桶 
口 朝 上 ， 为 下 一 步 的 测试 、 旋 盖 、 打 包 等 工作 上 顺 
序 的 进一步 扩展 做 好 了 技术 准备 , 可 实现 无 人 化 ， 
少 人 化 操作 。 

(4) 后 冷却 输送 线 采 用 了 上 下 冷却 风机 ， 方 
便 塑料 桶 上 下 飞 边 的 冷却 ， 以 确保 去 飞 边 时 达到 
较 好 的 去 飞 边 效果 。 专 门 设置 有 塑料 桶 后 冷却 害 
型 工 位 ， 可 实现 塑料 桶 口 的 冷却 定型 ， 可 提高 塑 

(5) 该 生产 线 设 置 的 独立 去 飞 边 智能 化 系 
统 ， 采 用 中 空 吹 塑 机 主机 的 液压 动力 驱动 ， 可 
方便 的 实现 系列 内 多 种 规格 塑料 桶 去 飞 边 模具 
的 更 换 。 去 飞 边 智能 化 系统 由 于 采用 独立 的 结 
构 设计 ， 可 方便 的 实现 原 有 中 空 吹 塑 机 的 全 目 
动 去 飞 边 的 技术 升级 与 技术 改造 ， 降 低 吹 塑 制 
品 厂家 技术 改造 的 费用 ， 提 高 吹 塑 制品 厂家 的 


全 上 自动 生产 水 平 。 
五 、 三 层 共 挤 超 宽 幅 外 涂 布 型 PO 农用 薄膜 
了 吹 塑 成 套 闭 备 
(一) 概述 


涂 布 型 PO 膜 在 日 本 已 经 有 20 多 年 的 生产 历 
史 了 ， 它 具有 超 透 明 、 超 高 强度 、 高 保温 、 长 效 
流 滴 消 雾 、 长 寿命 5 大 特点 。 早 期 的 涂 布 型 PO 
薄膜 都 是 扣 棚 后 再 人 工 喷涂 ， 也 有 采用 机 器 在 现 
场 喷涂 的 ， 这 些 方法 生产 效率 比较 低 ， 制 造成 本 
很 高 ， 因 此 ，10 年 前 日 本 就 已 经 开始 研发 在 线 涂 
布 工 艺 。 


PO 膜 的 主要 品种 : 

《1) 紫外 线 屏 蔽 型 涂 布 农用 PO 膜 。 该 种 
膜 用 于 抑制 病菌 和 虫害 ， 减少 对 农药 的 过 度 
依赖 。 

(2) 抗 硫磺 熏蒸 型 涂 布农 用 PO 膜 。 该 种 克 
本 
时 不 至 于 损坏 薄膜 。 

(3) 吕 光 降温 型 涂 布农 用 PO 膜 。 该 种 膜 主 
要 用 于 和 车库、 养殖 和 简易 仓库 , 不 会 有 水 滴 滴 落 。 

(4) 高 阻隔 型 涂 布农 用 PO 膜 用 于 特殊 种 植 。 

除 以 上 几 种 PO 膜 以 外 ， J 换 气 
用 膜 等 系列 产品 。 

我 国 农用 PO 膜 目 前 以 内 添加 型 流 滴 消 雾 腊 
为 主 ， 生 产 历 史 大 约 只 有 10 年 时 间 ， 还 属于 成 
长 期 的 产品 ， 现 处 于 市 场 的 中 高 端 。 但 因 添 加 的 
流 滴 消 雾 剂 只 能 维持 6 一 ?7 个 月 ， 对 比 日 本 外 涂 
布 型 农用 PO 膜 使 用 寿命 过 3 年 ， 还 是 有 巨大 的 
差距 。 目 前 国内 一 些 有 技术 实力 的 大 型 农 膜 企业 
在 研发 外 涂 布 型 PO 膜 的 工艺 ， 现 基本 处 于 实验 
阶段 ， 基 本 都 是 采用 两 步 法 工艺 来 生产 。 所 谓 两 
步 法 工艺 就 是 先 按照 吹 膜 工艺 生产 成 卷 的 薄膜 ， 
然后 再 通过 放 卷 机 构 二 次 涂 布 或 者 挂 棚 后 再 喷涂 
布 液 。 

这 种 两 步 法 生产 农用 PO 人 
下 的 缺点 : 

(1) 生产 效率 低 、 能 耗 大 、 产 品质 量 不 稳定 。 

(2) 电 晕 处 理 的 效果 没有 标准 ， 缺 少 在 线 
检测 方法 ， 涂 履 液 的 浓度 没有 检测 手段 和 控制 
方法 。 : 

(3) 干燥 系统 没有 自动 控制 手段 和 外 循环 系 
统 ， 对 室内 环境 干扰 比较 大 ， 夏 季 生 产 时 间 过 长 
就 会 对 吹 膜 工艺 和 涂 履 工艺 产生 干扰 。 

三 层 夫 挤 超 宽 幅 外 涂 布 型 PO 农用 薄膜 吹 塑 成 
套装 备 见 图 6。 

(二 ) 研制 本 项 目的 目的 

1. 满足 国内 市 场 的 需求 

中 国 是 农业 大 国 也 是 农 塑 制品 使 用 大 国 ， 农 
膜 在 农用 塑料 中 占 主要 地 位 ，2010 年 我 国 使 用 农 


产品 与 项 目 


用 薄膜 157.16 万 同比 增长 27.7%。 

早期 生产 农用 注 膜 的 企业 多 采用 低档 次 设备 ， 
产品 质量 参差 不 齐 。2010 年 正式 实施 的 《农用 薄 
膜 行业 准 入 条 件 》, 有 效 的 提高 了 行业 准 入 门槛 ， 
提升 了 农 膜 行业 的 技术 水 平 。 国 家 发 展 和 改革 委 
员 会 也 下 文 将 “长 寿命 功能 性 农 膜 产 品 ” 列 入 国 
家 技 改 项 目 。 外 涂 布 型 农用 PO 膜 由 于 其 性 能 优越 ， 
市 场 对 能 生产 这 种 膜 的 专用 设备 需求 更 加 迫切 。 





图 6 :三 层 共 s 挤 超 宽 幅 外 涂 布 型 
人 


_2. 赶 超 日 本 农 膜 先进 技术 

2011 年 全 球 农 膜 市 场 规模 为 360 万 1， 中 | 国 占 
全 部 份额 的 59%。 中 国 虽 然 使 用 了 世界 上 将 近 6 
成 的 农 膜 ， 但 并 不 是 农 塑 制 品 的 强国 ， 世 界 上 农 
塑 制品 强国 是 以 色 列 、 日 本 、 希 腊 等 资源 比较 医 
乏 的 国家 。 日 本 在 农 膜 技术 上 领先 我 国 10 ~ 20 年 ， 
主要 表现 在 原料 、 设 备 以 及 市 场 经 营 比 较 规范 等 
方面 。 近 年 来 ， 随 着 国家 对 装备 制造 业 的 支持 ， 
农 塑 制品 设备 生产 厂家 在 技术 、 加 工 能 力 、 产 品 
档次 上 都 有 明显 的 进步 。 

广东 金明 精 机 股份 有 限 公 司 是 一 家 集 研发 、 制 
造 于 一 体 的 吹 膜 设备 制造 商 ，1998 年 公司 就 研制 
出 第 一 台 幅 宽 达 20m 的 农 膜 吹 次 塑 设备 ， 当时 该 设 
备 为 亚洲 最 大 型 农 膜 设备 。 近 年 来 公司 的 设备 已 出 
口 到 日 本 、 以 色 列 、 巴西 等 国家 和 地 区 的 农 膜 市 场 。 

3. 今后 发 展 方向 

三 层 共 挤 超 宽 幅 外 涂 布 型 PO 农用 薄膜 吹 塑 成 
套装 备 可 以 代表 今后 一 段 时 间 农用 薄膜 吹 塑 设备 
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的 发 展 方向 。 / " 
外 涂 型 PO 膜 对 比 内 添加 型 流 江 消 鼻 耐 老化 有 
(也 称 内 添加 型 PO 膜 ) 有 很 多 优势 : 

“(1) 原材料 的 选择 范围 宽 ， 可 不 用 或 少 用 昂 
贵 的 EVA 树脂 ， 仍 可 达到 与 使 用 EVA 蜡 同 样 的 
透明 度 、 和 柔软 度 和 保温 效果 。 

(2) 涂 液 由 无 机 纳米 材料 制 成 ， 以 水 为 
剂 ， 无 毒 环保 。 i 
(3) 流 滴 消 入 功能 持久 、 与 使 用 寿命 同步 

(2 一 5 年 ) 。 

C4) 防 尘 性 能 较 好 、 运 光 率 高 且 衰减 慢 

(5) 力学 性 能 高 ， 有 利于 洲 型 化 。 

(6) 合理 的 配方 设计 可 以 实现 农作物 不 仅 长 
势 好 、 而 且 病害 少 、 达 到 有 机 农业 的 要 求 。 

设备 的 开发 是 以 市 场 的 需求 为 导向 的 。 我 国 
现 有 大 大 小 小 几 百 条 农 膜 设备 , 设备 的 产能 巨大 ， 
由 于 季节 关系 ， 很 多 农 膜 设备 的 开机 率 全 年 只 有 
30%。 普通 的 农 膜 产 品 的 利润 只 I 0 尘 大 而 日 
本 的 PO 膜 价格 是 国产 高 端 农 膜 价 格 的 2 倍 多 ， 所 
以 很 多 企业 都 希望 购买 外 涂 布 型 PO 农用 薄膜 吹 
塑 成 套装 备 ， 以 生产 高 质量 农用 薄膜 。 另 外 ， 由 
于 我 国 幅员 辽阔 ， 北 方 地 区 适合 机 械 化 的 耕种 ， 
所 以 对 农 膜 的 幅 宽 有 很 高 的 要 求 ，6 ~ 14m 幅 宽 
的 薄膜 在 市 场 上 占 主导 地 位 。 广 东 金 明 精 机 股份 
有 限 公司 研制 的 M3N-14000 三 层 共 挤 超 宽 幅 外 
涂 布 型 PO 农用 薄膜 吹 塑 成 套装 备 可 以 生产 幅 宽 
8 ~ 14m 的 高 端 PO 膜 ， 非常 适应 市 场 需求 。 根 据 
市 场 调研 ， 设 备 研 制 成 功 后 ， 今 后 几 年 每 年 将 会 
有 约 10 台 的 定单 量 , 将 会 为 企业 带 来 很 高 的 利润 。 


4. 本 项 目 符合 中 国 塑料 制品 行业 的 Te 是 
规划 原则 和 发 展 方向 
体现 在 三 个 方面 : 


(1) 设备 所 能 生产 的 PO 膜 大 大 延长 了 功能 
膜 的 使 有 时间， 时间 从 1 年 延长 到 3 年 甚至 5 年， 
直接 推动 了 节能 减 排 降 耗 。 
(2) 设备 在 技术 方面 应 用 了 电磁 加 热 器 、 扑 
风 循环 系统 、 计 算 机 集中 控制 等 先进 技术 ， 促 进 
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了 工业 化 与 信息 化 的 融合 ， 大 力 推进 了 清洁 生产 ; 

(3) 设备 可 生产 紫外 线 屏蔽 型 涂 布 农用 PO 
膜 , 用 于 抑制 病菌 和 虫害 , 减少 对 农药 的 过 度 依赖 ， 
使 得 农产品 更 加 绿色 环保 。 

《三 ) 主要 创新 点 

项 目 研 究 开发 的 高 产量 、 低 剪 切 螺杆 设计 以 

及 节能 技术 , 流线型 流 道 弯 头 、 中心 进 料 螺旋 模 头 、 

自动 风 温 式 双 风口 风 环 、 宽 幅 人 字 夹 板 等 技术 ， 
创新 性 强 ， 人 申请 发 明 专 
利 3 件 。 

《四 ) 项 目 所 拥有 的 优势 

该 设备 所 生产 的 PO 农用 薄膜 防 尘 性 能 较 好 、 
透 光 率 高 且 衰 减 慢 ; 力学 性 能 高 ， 有 利于 薄型 化 ; 
合理 的 配方 设计 可 以 实现 农作物 不 仅 长 势 好 ， 且 
病害 少 ， 可 以 达到 有 机 农业 的 要 求 。 

原材料 的 选择 范围 宽 ， 可 以 在 少 用 昂贵 的 
EVA 树脂 的 情况 下 ， 仍 可 达到 同样 的 透明 度 、 采 
软 度 和 保温 效果 ， 涂 布 液 由 无 机 纳米 材料 制 成 ， 
以 水 为 溶剂 ， 无 毒 环 保 ， 流 滴 消 雾 功能 持久 、 与 
使 用 寿命 同步 (2 一 5 年 ) 。 

. 六、BL2880EK 高 节能 全 有 把 制 超大 型 外 上 

式 合 模 成 型 设备 

宁波 双 马 机 械 工 业 有 限 公 司 研制 的 BL2880EK 
高 节能 伺服 控制 超大 型 外 曲 式 合 模 成 型 设备 为 国 
内 首创 最 大 型 双 曲 肝 外 翻 合 模 机 构 注塑 成 型 机 。 
该 项 目 采 用 双 马 公司 的 双 曲 肘 外 翻 合 模 机 构 技 术 、 
等 应 力 模板 结构 、 日 字 框 推力 座 等 多 项 自 有 技术 ， 
配合 智慧 油 温 漂移 自动 补偿 伺服 系统 ， 大 大 提高 
了 设备 的 成 型 精度 ， 节 能 效果 明显 ， 多 泵 组 、 多 
回路 的 伺服 系统 可 同时 作 复 合 动作 使 用 ， 融 合 新 
研发 的 曲 肘 运 动 曲线 ， 有 效 提 升 生产 效率 及 降低 
运作 成 本 。 这 些 技术 的 运用 ， 是 对 液压 注射 机 更 
新 换代 、 改 变 传统 曲 肘 内 翻 式 合 模 装 置 注射 机 的 
革命 性 更 新 , 使 注射 机 朝 着 节能 、 降 耗 、 环 保 发 展 。 
BL2880EK 高 节能 伺服 控制 超大 型 外 曲 式 合 模 成 型 
设备 见 图 7。 





图 7 BL2880EK 高 节能 伺服 控制 
”超大 型 外 曲 式 合 模 成 型 设备 


项 目 符合 国家 政策 导向 (属于 高 新 技术 领域 


中 的 第 八 项 、 融 新 技术 改造 传统 产业 (三 ) 先进 
制造 技术 5、 纺 织 及 轻 工 行业 专用 设备 技术 ) ， 具 
有 快速 、 高 效 、 精 密 、 节 能 等 特征 , 技术 国内 领先 ， 
市 场 前 景 广 秘 ， 并 可 以 取代 进口 ， 促 进 注射 机 行 
业 技 术 升 级 和 产品 质量 档次 提升 ， 人 
在 国际 市 场 的 竞争 力 。 

经 国家 塑料 机 械 产 品质 量 监督 检验 中 心 检 
测 ， 该 设备 各 项 技术 指标 达到 要 求 ， 节 能 检测 
达到 国家 一 级 能 耗 标准 。 该 项 目 己 申请 国家 发 
明 专 利 1 件 ， 实 用 新 型 专利 6 件 。 经 用 户 试用 ， 
普遍 反映 设备 性 能 稳定 、 可 靠 ， 操 作 方 便 ， 节 
能 环保 。 : 

七 、 多 层 共 
研发 与 应 用 

近年 来 ， 国 内 橡 塑 机 械 行业 保持 着 高 速 稳定 
的 发 展 态势 ， 截 至 2011 年 ， 中 国 已 占 到 全 球 塑 
机 市 场 份 额 '30.5%， 超 过 德国 的 22%， 成 为 全 
球 最 大 的 橡 塑 机 械 生 产 国 。 同 时 中 国 橡 塑 机 械 市 
场 已 经 成 为 全 球 橡 塑 行业 重要 的 增长 引擎 。 据 
海关 数据 显示 ，2011 年 8 月， 中国 进口 塑料 加 
工 设备 981 台 ， 出 口 4185 台 ， 进 出 口 额 分 别 为 
1.8 亿美 元 和 1.2 亿美 元 ， 当 月 进出 口 道 差 5 377 
万 美元 。 进 出 口 数量 和 价格 上 的 反差 体现 出 我 
国 橡 塑 机 械 在 国际 市 场 中 的 竞争 力 相 对 薄弱 ， 
依然 集中 在 低 端 市 场 ， 没 有 突破 国外 技术 垄断 ， 
加 工 、 设 计 、 制 造 等 方面 的 能 力 与 发 达 国 家 比 


挤 管材 挤 出 成 型 装备 的 关键 技术 
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仍 有 较 大 差距 。 提 高 橡 塑 成 型 装备 的 科技 水 平 ， 
发 展 新 型 塑料 机 械 ， EN 
长 的 路 要 走 。 

国产 橡 塑 机 械 出 口 主要 集中 在 低 端 塑 机 领 
域 ， 在 精密 程度 、 产 能 大 型 化 、 个 性 化 、 智 能 化 
水 平 、 网 络 化 与 虚拟 化 等 先进 要 求 上 ， 与 发 达 国 
家 间 存 在 较 大 差距 ， 和 致使 我 国 橡 塑 机 械 出 口 价格 
一 直 处 在 较 低 的 水 平 ， 提 高 国产 橡 塑 机 械 的 科技 
水 平 是 提升 国内 橡 塑 行业 参与 国际 竞争 能 力 的 必 
然 选 择 。 德 科 摩 橡 塑 挤 出 机 精确 的 超声 波 测 厚 和 
米 重 技术 , 在 线 预 混 技 术 可 以 保证 制品 的 高 精密 、 
高 质量 的 要 求 ， 伺 最 控制 及 总 线 技术 实现 了 生产 
智能 化 实时 控制 ， 提 高 了 其 市 场 价值 ， 促 进行 业 
科技 进步 。 多 层 共 挤 管材 挤 出 成 型 装备 的 应 用 网 
图 8。 





< 挤 管材 挤 出 成 型 装备 的 应 用 


图 8 多 层 共 


项 目 产品 的 推广 应 用 将 促进 橡 塑 生产 企业 
摆脱 高 资源 消耗 ， 低 产品 价值 ， 低 附加 值 的 生产 
经 营 模式 ， 对 于 行业 的 核心 技术 水 平 与 国际 化 况 
争 优势 的 提升 有 积极 的 意义 。 

目前 塑料 管材 生产 设备 在 生产 过 程 中 存在 的 
主要 问题 有 : : 

(1) 生产 时 无 法 监控 实时 下 料 与 挤 出 过 程 ， 
致使 因 物 料 波动 产生 的 质量 缺陷 难以 控制 。 目 前 
绝 大 部 分 国内 塑料 管道 生产 厂家 尚 无 精确 下 料 控 
制 方面 的 解决 方案 ， 随 着 物料 物性 差异 、 下 料 速 
度 及 预 混 情况 的 波动 ， 管 材 挤 出 成 品质 量 也 会 发 
生变 化 。 / 
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(2) 传统 的 预 混 与 上 料 方式 ， 生 产 效率 低 ， 
人 工 成 本 高 ， 手 工 操作 无 法 保证 预 混 精 度 ， 可 能 出 
现成 品 色差 与 密度 不 均 的 情况 ， 制 品质 量 不 稳定 。 

(3) 缺乏 合理 的 在 线 检测 与 调试 方法 。 传 统 
的 塑料 管道 生产 过 程 开始 过 程 中 ， 需 要 操作 人 员 
依据 以 往 经 验 在 开机 后 不 断 地 在 线 检 测 管 材 的 品 
质 和 壁 厚 、 外 径 等 参数 ， 再 根据 检测 结果 调整 设 
备 的 运行 参数 来 调节 产品 的 品质 和 精度 。 

(4)》 传统 的 数据 传输 方式 采用 模拟 量 数据 传 
输 ， 容 易 受 到 外 部 信号 的 干扰 ， 精 度 不 高 ， 有 时 
出 现 偏差 。 

该 项 目 是 德 科 摩 橡 塑 科技 有 限 公司 为 适应 市 
场 需求 ， 积 极 响应 国家 对 装备 制造 业 产 业 转 型 逢 
级 的 政策 要 求 ， 在 现 有 技术 与 生产 基础 上 ， 对 多 
层 共 挤 管材 撞 出 设备 进行 的 节能 改造 及 数控 化 、 
入 能 化 研 So , 

_ 访 项 目 研究 的 目的 主要 是 提高 攀 塑 撞 出 机 本 
品 精度 ， 降低 生产 单位 能 耗 ; 实现 多 条 线 组 群 控 
制 和 远程 监控 ， 对 于 下 料 的 控制 更 精确 并 能 实时 
调整 等 预期 目标 。 一 方面 ， 伺 服 技 术 运 用 在 挤 出 
机 的 定 径 牵 引 与 切割 环节 ， 蔡 代 了 以 往 在 间 欢 动 
作 中 动力 源 连 续 供给 的 的 作业 方式 ， 并 配合 闭环 
实时 控制 系统 ， 按 需 精确 提供 动力 ， 有 效 实现 了 
塑 六 生产 高 效 节 能 的 目的 。 另 一 方面 ，Canopen 总 
线 技术 解决 了 伺服 驱动 和 远程 控制 中 数据 交换 与 
接口 等 通信 问题 ， 该 部 分 的 研究 可 实现 设备 机 群 
的 实时 监控 并 且 可 自动 生成 产量 报表 ， 设 备 能 耗 
和 产能 状况 一 目 了 然 ， 达 到 橡 塑 机 械 升级 的 智能 
化 改造 目的 。 除 此 之 外 , 重力 计量 与 超声 波 测 厚 、 
米 重 控制 技术 的 有 机 结合 ， 使 各 物料 能 够 合理 拱 
配 ， 同 时 根据 制品 的 实际 长 度 和 层 厚 ， 快 速 调节 
下 料 ， 提 高 制品 精度 ， 增 加 了 产品 的 价值 属性 ， 
同时 具有 节能 节 材 的 现实 意义 。 多 层 共 撞 管材 挤 
出 成 型 装备 的 应 用 见 图 9。 

项 目 成 果 预 计 可 实现 企业 年 新 增产 值 3 000 万 
元 ， 提 供 新 就 业 岗 位 100 余 个 。 该 项 目 在 橡 塑 装 
备 精密 化 改造 技术 领域 取得 的 成 果 将 做 为 橡 塑 机 
械 及 相关 行业 的 应 用 示范 ， 对 行业 的 升级 转型 有 
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积极 的 促进 作用 。 





图 9 多 层 共 挤 管材 挤 出 成 型 闭 备 的 应 用 


八 、Ge 系列 全 电动 注射 机 关键 技术 研发 与 
应 用 

中 国 的 注射 机 与 欧美 、 日 本 等 发 达 国家 和 地 
区 相 比 起 步 较 晚 ， 只 有 短 短 几 十 年 的 时 间 ， 从 
整体 技术 实力 FE 和 上 述 注射 机 强国 上 还 有 一 定 
的 差距 。 全 电动 注射 机 是 未 来 注射 机 发 展 的 和 
势 ， 现 在 国内 的 全 电动 注射 机 产业 已 经 初 具 规 
模 ， 一 些 有 实力 的 注射 机 生产 厂商 都 推出 了 自 
己 品 牌 的 全 电动 注射 机 ， 并 且 已 经 有 小 批量 投 
入 市 场 。 虽 然 相 较 于 进口 的 全 电动 注射 机 ， 国 
产 全 电动 注射 机 的 市 场 份额 较 小 ， 但 是 随 着 国 
内 全 电动 注射 机 的 发 展 ， 相 信 国 产 设备 的 市 场 
份额 将 会 越 来 越 大 。 

Ge 系列 全 电动 注射 机 是 东 华 机 械 有 限 公司 响 
应 国家 高 新 技术 改造 提升 传统 产品 的 号 召 ， 自 主 
研发 ， 拥 有 全 部 知识 产权 的 一 款 高 精 尖 注射 机 。 
该 产品 弥补 了 我 国 在 全 电动 注射 机 领域 的 直 压 式 
合 模 结构 的 空白 ,提升 了 我 国 在 全 电动 注射 机 领 
域 的 技术 优势 , 提高 了 全 电动 注射 机 的 整体 性 能 ， 
带动 整个 注射 机 行业 的 精密 注射 、 精 密 控制 、 节 
能 降 耗 等 传统 注射 机 指标 向 最 优 方向 发 展 。 

Ge 系列 全 电动 注射 机 采用 国内 首创 的 直 压 式 
合 模 抱 闸 增 压 合 模 结构 ， 其 在 性 能 上 克服 了 国内 
肘 杆 式 全 电动 注射 机 的 一 些 常见 问题 及 缺点 ， 同 
时 兼 具 全 电动 注射 机 省 电 、 精 密 的 特性 与 油 压 机 
高 应 答 、 合 模 力 精确 、 易 控 等 特点 ， 配 合 高 性 能 


的 控制 系统 和 伺服 驱动 制 动 能 源 再 生 技 术 ， 比 市 
场 上 传统 的 全 电动 注射 机 更 加 精密 节能 ，Ge 系列 
机 已 申请 国家 专利 5 项。 

Ge 系列 机 采用 的 主要 技术 : 

(1) 采用 创新 性 的 合 模 结 构 和 控制 工艺 ， 已 
申请 多 项 中 国 发 明 专 利 ， 能 实现 锁 模 力 的 无 级 调 
整 ， 极 高 的 低压 模具 保护 功能 ， Se i 
性 控制 结构 。 

(2) 采用 Powerlink 的 通信 技术 ， 将 系统 控 
制 运行 精度 提升 到 一 个 新 水 平 ， 0 
高 速 、 稳 定 、 安 全 运行 。 

(3) 支持 光纤 通信 ， 开 放 源 代码 具备 二 
发 应 用 潜力 。 

(4) 模块 化 设计 理念， 易于 实现 不 同方 式 的 
注塑 工艺 组 合 人 
设备 。 

Ge 系列 产品 主要 技术 性 能 指标 : 

(1) 合 模 力 550 一 3 550kN。 

(2) 注射 容量 38 ~ 286L。 

(3) 能 耗 三 0.18 (KW h)/kg 制品 。 

(4) 模 保 压力 控制 专 300Pa。 

(5) 开 合 模 过 程 位 置 精度 土 0.01mm、 
精度 土 0.19%。 

(6) 高 压 合 模 力 能 闭环 精准 控制 在 土 5N。 

(7) 控制 系统 100Mbps 的 通信 速度 和 1004s 
的 循环 扫描 速度 。 
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(8) Ge 系列 整 机 噪音 委 75dB。 
Ge 系列 全 电动 注射 机 见 图 10。 
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图 10 Ge 系列 全 电动 注射 机 


”Ge 系列 全 电动 注射 机 凭借 其 优异 性 能 可 广 

泛 应 用 于 各 类 高 精密 产品 生产 ， 特 别 适 用 于 高 精 
密 电子 产品 、 高 品质 透镜 、 光 学 仪器 、 医 疗 器 械 、 
CD 光碟 等 领域 ， 目 前 ， 已 有 小 批量 Ge 系列 机 
在 客户 处 试用 ， 客 户 反映 良好 。 高 精密 注射 机 
市 场 需求 很 大 ， 也 是 将 来 国内 注射 机 市 场 的 发 
展 方向 。 

Ge 系列 全 电动 注射 机 的 研制 成 功 和 产业 化 ， 
是 国内 高 效 、 精 密 、 节 能 注射 机 领域 的 技术 突破 ， 
在 高 效 、 精 密 、 节 能 注射 机 领域 形成 了 新 的 标准 ， 
规范 了 高 效 、 精 密 、 节 能 注射 机 领域 的 产品 设计 ， 
对 各 厂家 开发 全 电动 注射 机 有 一 定 的 指导 意义 。 

该 产品 市 场 反映 情况 良好 ， 有 广阔 的 市 场 前 
景 ， 其 产品 性 能 指标 已 达到 国际 同类 产品 的 先进 
水 平 ， 其 生产 工艺 水 平 在 国内 居 领 先 地 位 ， 通过 
该 项 目的 实施 ， 企 业 能 够 进一步 提升 自己 的 技术 
水 平 ， 调 整 产品 结构 ， 提 高 产品 质量 ， 扩 大 在 国 
内 外 市 场 上 的 占有 率 ， 增 强 企业 的 国际 竞争 力 。 
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摘要 ly 
本 实用 新 型 涉及 自动 控制 技术 领域 ， 尤 其 是 
化 纤 与 塑料 机 械 中 涉及 卷 绕 工 序 中 的 线 发 生 断 
裂 、 换 简 管 时 自动 停机 控制 装置 ， 电 动机 通过 
磁盘 连接 并 驱动 收 卷 简 管 ， 包 括 检测 部 分 和 控 
制 部 分 ， 当 扁 丝 断 落 时 涨 力 杆 会 掉 落 在 拖 柱 上 ， 

这 时 涨 力 杆 挡住 光电 开关 的 信号 ， 光 电 开 关 会 
产生 一 个 讯息 ， 扳 动 刹车 扳手 后 ， 磁 体会 靠近 
磁感应 传感器 ， 相 应 的 磁感应 传感器 会 产生 一 
个 讯息 ， 自 动 控制 器 会 根据 光电 开关 的 讯息 和 
磁感应 传感器 的 讯息 来 控制 电动 机 是 否 停止 。 
本 实用 新 型 肩 丝 卷 绕 机 的 通过 检测 实现 扁 丝 断 
裂 和 卷 取 完成 时 自动 控制 电动 机 停止 运转 ， 从 
而 实现 了 节约 能 源 的 目的 、 生 产 制造 成 本 低 、 
反应 速度 快 。 / 
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摘要 

本 发 明 公 开 了 一 种 吹 膜 机 的 挤 塑 模 头 保温 证 
能 锌 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 。 挤 塑 模 头 由 下 至 上 依 
次 包括 模 颈 、 模 头 一 区 、 模 头 二 区 和 口 模 四 个 部 


位 ， 在 模 颈 、 模 头 一 区 、 模 头 二 区 和 口 模 的 外 表 - 


面 分 别 包 衰 有 保温 节能 圈 ， 该 保温 节能 圈 分 为 第 


一 保温 层 和 第 二 保温 层 ， 第 二 保温 层 包 庄 在 第 一 ， 
保温 层 外 并 且 二 者 固 连 为 一 体 。 本 发 明 结构 简单 ， 


能 够 有 效 的 保证 吹 膜 机 挤 塑 模 头 的 温度 稳定 、 减 
少 其 预 热 时 间 、 减 少 热 损 、 节 约 电能 、 提 高 生产 


申请 号 : CN201420522051 
申请 日 : 2014.09.11 


公开 (公告) 号 ;CN204036808U 
“ “公开 (公告 ) :日 : 2014.12.24 

专利 名 称 : 吹 膜 机 的 挤 塑 模 头 保温 节能 较 

IPC 分 类 号 : B29C49/04; B29C47/86 

人 A 本 人 
公司 

发 明 人 : 者 肥 骏 、 章 洽 

“本 实用 新 型 公开 了 一 种 吹 膜 机 的 挤 塑 模 头 保 
能 圈 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 。 挤 塑 模 头 由 下 至 
上 依次 包括 模 颈 、 模 头 一 区 、 模 头 二 区 和 口 模 四 
个 部 位 ， 在 模 颈 、 模 头 一 区 、 模 头 二 区 和 口 模 的 
外 表面 分 别 包 里 有 保温 节能 圈 ， 该 保温 节能 圈 分 
为 第 一 保温 层 和 第 二 保温 层 ， 第 二 保温 层 包 襄 在 
第 一 保温 层 外 并 且 二 者 固 连 为 一 体 。 本 实用 新 型 
结构 简单 ， 能 够 有 效 的 保证 吹 膜 机 挤 塑 模 头 的 温 
度 稳定 、 减 少 其 预 热 时 间 、 减 少 热 损 、 节 约 电 能 、 
提高 生产 效率 。 / 
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二 实用 新 型 涉及 塑料 机 械 特别 是 一 体式 局 


丝 纤 化 装置 。 整 体 包 括 牵 引 部 分 与 纤 化 部 分 成 一 


字形 排列 ， 奉 引 部 分 由 前 牵引 辊 、 后 牵引 辊 、 牵 
引 压 辊 装置 、 牵 引 电 动机 组 成 纤 化 部 分 由 纤 化 辊 、 
纤 化 压 辊 装置 、 纤 化 马达 组 成 ， 其 特征 在 于 所 述 
的 前 牵引 辊 与 后 牵引 辊 通过 传动 装置 连接 成 一 体 ， 
就 是 前 后 级 传动 链 轮 同 轴 安 装 ， 采 用 一 只 奉 引 电 
动机 牵引 运行 ， 塑 料 丝 先 经 过 后 牵引 辊 上 面 再 从 
纤 化 压 辊 下 面 绕 到 前 牵引 辊 上 ， 运 行 时 ， 先 压 下 


牵引 压 辊 装置 再 放下 纤 化 压 辊 装置 ， 组 合成 一 体 
式 扁 丝 纤 化 装置 。 优 点 是 将 前 后 牵引 辊 传动 链 连 
成 一 体 ， 很 好 地 解决 了 前 后 局 丝 速 度 同 步 间 题 ; 
也 解决 了 测速 反馈 和 电气 PLC 控制 ， 维 护 费 用 降 
低 ; 设备 运行 稳定 ， 保 证 了 局 丝 的 质量 。 
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本 实用 新 型 提供 了 一 种 纺织 、 和 造纸、 印刷 、 
塑料 机 械 用 碳纤维 复合 材料 的 轴 辊 ， 属 于 机 械 部 
件 检索 领域 ， 旨 在 解决 现 有 的 纺织 、 造 纸 、 印 刷 、 
塑料 机 械 专用 轴 辊 断裂 韧性 差 ， 机 械 性 能 弱 的 
问题 。 它 采用 的 辊 轴 体 是 由 碳纤维 复合 材料 层 
层 包 襄 交 接 制 成 的 碳纤维 复合 材料 辊 轴 体 ， 兢 
纤维 复合 材料 辊 轴 体 装 在 辊 芯 轴 的 辊 芯 上 ， 辊 
芯 轴 是 由 辊 芯 、 端 盘 、 联 轴 连 接 为 一 体 所 组 成 ， 
辊 芯 的 两 端 制 有 与 辊 芯 连 接 为 一 体 的 端 盘 ， 两 
端 端 盘 上 又 分 别 制 有 与 端 盘 连接 为 一 体 的 联 轴 。 
其 结构 简单 实用 ， 机 械 性 能 优 ， 适 用 于 纺织 、 
造纸 、 印 刷 、 塑 料 机 械 、 制 稍 、 制 膜 、 非 织 布 
ee ” 


塑料 机 械 用 


申请 号 : CN201420274305 

申请 日 ，2014.05.27 

公开 (公告 》 号 : CN203937162U 
公开 (公告 ) 日 : 2014.11.12 ， 
专利 名 称 : 一 种 工业 挤 出 机 

TIPC 分 类 号 ，B29C47742 

申请 《专利 权 〉 人 :浙江 海洋 学 院 
发 明 人 : 张 连 仲 


产品 与 项 目 


一 种 工业 挤 出 机 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 ,包括 
底座 、 电 动机 、 沧 轮 箱 、 法 兰 、 料 斗 、 进 料 口 、 
机 简 、 支 撑 架 、 模 头 、 小 螺杆 和 大 蝶 杆 ， 所 述 电 
动机 和 齿轮 箱 固定 安装 在 底座 上 ， 电 动机 转轴 和 
齿轮 箱 连接 ， 机 简 内 部 安装 有 六 根 小 螺杆 和 一 根 
大 螺杆 ， 每 根 小 螺杆 分 别 都 与 大 螺杆 路 合 ， 小 螺 
杆 和 大 螺杆 的 柄 部 连接 到 齿轮 箱 上 ; 机 简 头 部 通 
过 法 兰 固定 安装 在 齿轮 箱 体 上 ， 机 简 尾 部 通过 文 
撑 架 固定 在 底座 上 ， 机 位 上 面 有 一 个 进 料 口 ， 料 
斗 安装 在 进 料 口 处 ， 机 简 尾 部 安装 有 模 头 ， 原 料 
从 料 斗 进入 ， 经 过 机 简 螺 杆 的 作用 从 模 头 处 出 来 ; 
机 简 外 壁 安装 有 电 加 热 装置 。 本 装置 无 需 单 螺杆 
或 双 螺杆 的 大 直径 、 大 长 径 比 , 便 可 获得 同等 质量 、 
人 


申请 号 ，CN201420274260 

申请 日 2014.05.27 z 

公开 (公告 》 号 ;: CN203937161U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.11.12 

专利 名 称 ; 一 种 挤 出 设备 

JPC 分 类 号 : B29C47/40;B29C47/60;B29C47/82 
“申请 (专利 权 〉) 人 :; 浙江 海洋 学 院 

发 明 人 : 张 连 仲 

摘要 

一 种 挤 出 设备 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 ， 包 括 底 
座 、 电 动机 、 齿 轮 箱 、 进 料 口 、 料 斗 、 机 简 a、 副 
螺杆 、 机 人 简 b、 主 螺杆 、 模 头 和 支撑 架 ， 所 述 电动 
机 和 齿轮 箱 安装 在 底座 上 ， 电 动机 转轴 和 齿轮 箱 
连接 ， 机 简 a 通过 法 兰 连 接 安装 在 齿轮 箱 机 体 上 ， 
机 简 b 通过 支撑 架 固 定 在 底座 上 ， 机 简 b 和 机 位 a 
通过 螺栓 连接 ， 主 螺杆 有 一 根 ， 主 螺杆 安装 在 机 
简 a 和 机 简 b 内 ， 主 螺杆 柄 部 与 齿轮 箱 连接 ， 副 
螺杆 有 两 根 ， 两 根 副 螺杆 安装 在 机 简 a 内 分 别 与 
主 螺杆 路 合 ， 副 螺杆 柄 部 与 齿轮 箱 连接 ， 电 动机 
通过 齿轮 箱 的 传导 作用 同时 带动 两 根 副 螺杆 和 一 
根 主 螺杆 转动 ， 机 简 a 上 设 有 一 个 进 料 口 ， 进 料 
口上 安装 有 料 斗 ,: 模 头 安装 在 机 简 b 尾部 。 
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申请 号 : CN201420265649 
申请 日 : 2014.05.23 . \ 
公开 公告》 号; CN203888326U 
. 公开 (公告 ) 日 ; 2014.10.22 
“专利 名 称 : 干 式 自动 窗 膜 装置 
-IPC 分 类 号 : B32B37/00 
mg (专利 权 ) 人 : 杭州 发 料 机 家 有 | 


公告 


到 


发 明 人 人 : 孙 坑 法 、 陈 小 明 、 苦 德 林 、 于 作文 、 
伍 洽 盼 、 童 小 祥 、 陶 湘 柳 、 沈 国 东 、 孙 乏 、 李 晓 波 

摘要 汪 四 
本 实用 新 型 涉及 一 种 履 膜 装置 ， 尤 其 涉及 
一 种 干 式 自 动 窗 膜 装置 ， 用 于 塑料 机 械 。 包 括 
展 座 ， 底 座 的 上 部 设 有 与 底座 相 固 定 的 操作 支 
染 ， 底 座 的 上 部 设 有 下 深 简 支架 ， 操 作 支 架 的 
上 部 设 有 上 滚 简 支架 ,下 深 简 支架 中 设 有 下 演 
简 ， 上 滚 简 支架 中 设 有 上 深 简 ， 下 滚 简 与 上 演 
简 间 的 操作 支架 上 设 有 胶 辊 和 左 铝 托 辊 ， 左 铝 
托 辊 位 于 和 胶 辊 的 外 侧 ， 操 作 支 架 的 右 侧 端 设 有 
与 左 铝 托 辊 相对 称 分 布 的 右 铝 托 辊 ， 上 滚 简 与 
下 滚 简 呈 上 下 错位 分 布 ， 右 铝 托 辊 、- 上 滚 简 、 
胶 辊 、 左 铝 托 辊 和 下 滚 简 呈 匹配 分 布 。 干 式 自 
动 履 膜 装置 结构 紧凑 ， 提 高 使 用 效果 ，. 提 高 安 
全 系数 ， 进 一 步 提升 产品 质量 。 


申请 号 :CN201420265635 

申请 日 ，2014.05.23 

公开 《公告 》 号 : .CN203887904U 

公开 《公告 ) 日 ，2014.10.22 

专利 名 称 ，. 片 材 切 边 装置 

IPC 分 类 号 ，B26D7/26;B26D1/24 

申请 《专利 权 〉 人: 搞 州 康 发 漠 笠 机 机 有 限 


公 局 


到 


发 明 人 : 孙 坑 法 、 陈 小 明 、 董 德 林 、 王 仲 文 、 
伍 洽 盼 、 童 小 祥 、 os 沈 国 东 、 孙 和 祭 、 
李 晓 波 
本 实用 新 型 涉及 一 种 切 边 装置 ， 尤 其 涉及 一 
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种 片 材 切 边 装置 ， 用 于 塑料 机 械 。 包 括 切 片 架 ， 
切片 架 中 设 有 一 对 相间 隔 分 布 的 切 边 机 构 ， 一 对 
切 边 机 构 间 形成 切 边 间隔 ， 切 片 架 的 两 端 分 别 设 
肚 切 边 机 构 相 匹配 分 布 的 铝 托 辊 ， 切 边 架 机 构 
包括 上 移动 刀 架 、 下 移动 刀 架 和 调整 丝 枉 ， 上 移 
动 刀 染 和 下 移动 刀 架 分 别 与 调整 丝 杠 相 螺 接 ， 上 
移动 刀 染 的 内 侧 壁 设 有 上 圆 盘 切 刀 ， 下 移动 思 架 
上 设 有 与 上 圆 盘 切 刀 相 匹 配 分 布 的 下 圆 盘 切 刀 ， 
下 移动 刀 染 通过 气短 沿 调整 丝 杠 位 移 。 片 材 切 边 
装置 结构 紧 竣 ， 提 高 操作 精度 ， 操 作 简 便 ， 运 配 
性 高 。 


申请 号 : CN201420265648 

申请 日 ， 2014.05.23 

公开 (公告 号; CN203889658U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.10.22 
专利 名 称 ， 真空 上 料 机 

IPC 分 类 号 ;B65G53/52;B65G53/24 
申请 (专利 权 〉 人 : 杭州 康 发 塑料 机 械 有 限 


翅 


发 明 人 : 和 孙 坑 法 、 陈 小 明 、 董 德 林 、 王 仲 文 、 
伍 洽 盼 、 童 小 祥 、 陶 湘 柳 、 沈 国 东 、 孙 乐 、 
李 晓 波 和 : 

摘要 本 
本 实用 新 型 涉及 一 种 上 料 机 ， 尤 其 涉及 一 种 
真空 上 料 机 ， 用 于 塑料 机 械 。 上 料 机 包括 机 妥 ， 
机 架 中 设 有 洲 涡 风机 、 过 滤器 和 分 离 器 ， 洲 滴 风 
机 与 进 料 管 相连 通 ， 流 涡 风 机 与 过 滤器 间 、 过 滤 
器 与 分 离 器 间 分 别 通过 连通 管 相连 通 ; 分离 器 的 
底部 设 有 粉尘 铅 ， 分离 器 的 侧 端 设 有 出 料 器 。 真 
上 


申请 号 ，CN201420265636 

申请 日 ，2014.05.23 
公开 〈 人 公告) 号 ，CN203889747U 
公开 《公告 ) 日 ，2014.10.22 
专利 名 称 ， 螺 旋 式 冷却 辊 -… 


IPC 分 类 号 : B65H27/00 
申请 (专利 权 ) 人 : DR 


公 瑟 


到 


孙 坑 法 陈 小 明 、 长 伪 林 : 王 作文 
沈 国 东 、 孙 系 、 


发 明 人 ， 
伍 洽 盼 、 童 小 祥 、 陶 湘 柳 、 
李 晓 波 

摘要 

本 实用 新 型 涉及 一 种 冷却 轮 ， 
螺旋 式 冷 却 辊 ， 用 于 塑料 机 械 。 
侧 壁 设 有 三 辊 电动 机 墙 外 法 兰 ， 三 辊 外 管 的 右 
侧 壁 设 有 三 辊 分 外 法 兰 ,三 辊 外 管 中 设 有 螺纹 
水 简 ， 螺 纹 水 简 与 三 辊 电动 机 墙 外 法 兰 相 定位 ， 
螺纹 水 简 与 三 辊 分 外 法 兰 相 定 位 ， 螺 纹 水 简 中 
的 左 端 设 有 三 辊 电动 机 墙 内 法 兰 ， 螺 纹 水 简 中 
的 右 端 设 有 三 辊 分 内 法 兰 ， 三 辊 电动 机 墙 外 法 
兰 和 三 辊 电动 机 墙 内 法 兰 中 设 有 向 外 延伸 的 三 
辊 电动 机 轴 头 ， 三 辊 分 外 法 兰 和 三 辊 分 内 法 兰 
中 设 有 向 外 延伸 的 三 辊 进出 水 轴 头 ， 三 辊 进出 
水 轴 头 中 设 有 的 三 辊 分 水 轴 头 ， 三 辊 分 外 法 兰 
与 三 辊 分 内 法 兰 间 设 有 与 三 辊 分 水 轴 头 相 套 接 
的 三 辊 分 水 法 兰 。 螺 旋 式 冷却 辊 结构 紧凑 ， 提 
高 使 用 效果 。 是 2 


尤其 涉及 一 种 
三 辊 外 管 的 堪 


申请 号 ，CN201420265640 . 

申请 日 ， 2014.05.23 

公开 (公告 》 号 : CN203889679U. 

公开 (公告 〉 日; 2014.10.22. 

专利 名 称 : 螺旋 上 料 机 

IPC 分 类 号 : B65G33/00;B65G65/32 

申请 (专利 权 ) 人 : 杭州 康 发 塑料 机 械 有 限 


公 


| 


发 明 人 : 孙 坑 法 、 陈 小 明 、 董 德 林 、 王 仲 文 、 
伍 治 盼 、 童 小 祥 、 陶 湘 柳 、 沈 国 东 、 孙 内 、 李 晓 波 
摘要 
本 实用 新 型 涉及 一 种 上 料 机 , 庆 其 涉及 一 种 
螺旋 上 料 机 ， 用 于 塑料 机 械 。 包 括 进 料 斗 、 送 料 
螺杆 和 电动 机 ， 送 料 螺杆 位 于 进 料 斗 的 底部 ， 送 
料 螺 杆 的 底部 设 有 大 带 轮 ， 电 动机 上 设 有 与 大 带 


产品 与 项 目 


轮 相 传动 的 小 带 轮 ， 送 料 螺 杆 外 设 有 套 简 。 螺旋 
上 料 机 结构 紧凑 ;* 提高 使 用 效果 ， 天 国志 二 
进 一 es 


申请 号 ， CN201420265639 
.申请 日 : 2014.05.23 
“公开 (公告 》 号 ;: CN204021961U 
公开 (公告 ) 日 : 2014.12.17 
“专利 名 称 : 弹簧 上 料 机 
IPC 分 类 号 ; B65G65/32 
申请 (专利 权 )〉 人 : 杭州 康 发 塑料 机 械 有 限 


公 评 


到 


发 明 人 : 孙 坑 法 、 陈 小 明 、 董 德 林 、 王 仲 文 、 
伍 洽 盼 、 童 小 祥 、 陶 湘 柳 、 沈 国 东 、 孙 条、 
李 晓 波 : 

本 实用 新 型 涉及 一 种 上 料 机 ， 尤 其 涉及 一 种 
弹 筑 上 料 机 ,用 于 塑料 机 械 。 包 括 料 斗 和 输 料 管 ， 
料 斗 的 底部 设 有 与 料 斗 相连 通 的 汇集 腔 ， 输 料 管 
与 汇集 腔 相 连通 ， 输 料 管 中 设 有 和 输 料 弹 筑 ， 输 料 
弹 赞 通过 驱动 块 相 转动 。 弹 知 上 料 机 结构 紧凑 ， 
提高 使 用 效果 ， 提 高 安全 系数 ， 进 一 he 
质量 。 


… 申 请 号 : CN201420290632 

:申请 日 ; 2014.05.16 

一 公开 公告》 号 ; CN203834109U : 

一 .公开 (公告 ) 日 ; 2014.09.17 
“专利 名 称 : 牵引 系统 智能 控制 结构 的 新 型 圆 
IPC 分 类 号 ;G05B19/18;D03D37/00 
申请 (专利 权 ) 人 : 浙江 三 龙 通用 机 械 有 限 
公司 
发 明 人 ; 叶 帮 馆 、 刘 化 勇 、 上 官 福 强 - 
本 实用 新 型 涉及 塑料 机 桥 ,， 特 别 是 一 种 过 
引 系统 智能 控制 结构 的 新 型 圆 织 机 。 包 括 主 电 
动机 、 牵 引 辊 和 主机 ， 其 特征 在 于 幸 引 辊 的 转 
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轴 一 山上 有 传动 装置 连接 的 减速 机 ， 减 速 机 上 
安装 有 步 进 电 动机 ， 步 进 电 动机 的 转速 由 安装 
在 主机 一 边 的 智能 控制 器 和 编码 器 控制 ， 三 者 
电 连 接 ; 编码 器 安装 在 与 主机 主轴 传动 连接 的 
链 轮 转轴 装置 上 ， 梅 成 替 引 系统 智能 控制 结构 
编码 器 直接 安装 在 主机 的 主轴 末端 上 ; 减速 机 
与 牵引 辊 之 间 是 齿轮 传动 连接 或 联 轴 器 传动 连 
接 。 优 点 是 易 损 件 减少 ， 工 人 操作 更 加 简便 ， 
安全 系数 提高 ， 智 能 化 程度 提高 ， 解 决 了 以 往 
换 梭 时 造成 产品 开 缝 的 缺陷 。 


申请 号 : CN201420273330 

申请 日 : 2014.05.15 

公开 《公告 ) 号 ;CN203844202U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.09.24 

专利 名 称 ; 还 水 气 分 高 箱 的 满 灌 管 挤 出 机 

IPC 分 类 号 : B29C47/88 

申请 (专利 权 ) 人 : 新 疆 通 利 塑 业 有 限 公司 

发 明 人 : 刘斌 、 周 勇 、 刘 金山 、 张 金 锁 、 李 泽 元 、 
马 学 会 

摘要 

本 实用 新 型 公开 了 一 种 带 水 气 分 离 箱 的 滴灌 
管 挤 出 机 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 。 在 挤 出 机 上 和 真 
空 室 连接 的 真空 泵 的 排 气管 沿 简 形 水 气 分 离 器 的 
简 壁 的 切线 方向 与 水 气 分 离 器 内 腔 下 半 部 连通 。 
简 形 水 气 分 离 器 内 腔 上 半 部 有 上 下 两 个 带 有 通气 
开口 的 水 平 隔 板 ， 两 个 隔 板 的 通气 开口 位 置 相 错 
180”。 水 气 分 离 器 顶部 有 出 气 口 ， 底 部 有 排水 口 。 
水 气 分 离 器 的 结构 使 真空 汞 从 真空 室 抽 出 的 水 汽 
混合 物 迅速 彻底 分 离 ， 顺 利 排出 。 保 证 真空 室内 

负 压 力 值 稳定 ， a A 

消除 废品 。 


申请 号 : CN201410184662 
申请 日 : 2014.05.04 
公开 (公告 ) 号 : CN103978584A 
”公开 (公告 ) 日 ， 2014.08.13 
”专利 名 称 : 新 型 三 段 式 镍 基 螺 杆 研 磨 废 塑 改 


性 再 生 节 能 设备 

IPC 分 类 号; B29B17/00;B29C47/00;B29C47/ 
08;B29C47/76;B29C47/60;B29C47/66;B29C47/38 
申请 〈 专 利 权 ) 人 : 界 首 市 双 马 机 械 有 限 


公 


可 


发 明 人 : 郭 戈 

摘要 

一 种 新 型 三 段 式 镍 基 螺 杆 研磨 废 塑 改 性 再 生 
节能 设备 ， 涉 及 塑料 机 械 技术 领域 ， 主 要 有 工 
作 部 分 和 底座 支架 两 大 部 分 构成 ， 工 作 部 分 主 
体 为 加 热 熔 管 ， 加 热 熔 管内 部 设 有 三 段 研磨 机 
构 ， 加 热 熔 管 右 端 连 接 有 出 丝 机 构 ， 出 丝 机 构 
下 端 设置 冷却 装置 ， 底 座 支 架 部 分 主要 包括 底 
座 和 设置 在 底座 上 的 发 动机 与 变速 齿轮 箱 ， 发 
动机 通过 传动 轴 与 变速 齿轮 箱 连 接 ， 变 速 齿轮 
箱 和 加 热 熔 管 相 接 ， 三 段 研磨 机 构 包 括 料 简 及 
设 于 料 简 内 的 螺杆 ， 螺 杆 的 螺纹 上 开 有 一 个 宽 
12mm、 深 度 1.5mm 的 模子 ， 模 子 内 喷涂 有 钊 基 
陶瓷 合金 粉末 。 采 用 三 段 双 排 气 研磨 技术 ， 充 
分 地 对 废 塑 原料 进行 加 热 研 磨 ， 废 塑 研磨 细 度 
达到 40 一 60nm 或 分 子 状态 ， 实 现 98% 一 次 成 
曲率， 节约 能 耗 达 46%。 


申请 号 : CN201420195100 

申请 日 : 2014.04.22 

公开 (公告) 号 ; CN203831769U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.09.17 

专利 名 称 : 一 种 锥 形 双 螺杆 挤 出 机 中 的 螺杆 

IPC 分 类 号 :B29C47/40:;B29C47/62 

申请 (专利 权 〉 人 : 浙江 海洋 学 院 

发 明 人 : 王 云 峰 、 王 但 明 

摘要 

一 种 锥 形 双 螺 杆 挤 出 机 中 的 螺杆 ， 属 于 塑料 
机 械 领 域 ， 包 括 柄 部 、 进 料 段 、 熔 融 段 、 塑 化 段 、 

挤 出 段 、 螺 杆 本 体 、 螺 棱 、 斜 构 、 冷 却 孔 和 螺杆 
头 ， 所 述 柄 部 为 花 键 结构 ， 进 料 段 设 在 柄 部 之 后 ， 

进 料 段 为 双 头 螺 棱 结构 ， 进 料 段 螺 距 比较 大 ， 并 
且 螺 距 逐 渐变 小 ， 熔 融 段 设 在 进 料 段 之 后 ， 熔 融 


段 设 有 三 段 独立 的 螺 棱 ， 中 间 螺 棱 开 有 五 条 斜 模 ; 

塑 化 段 设 在 熔融 段 之 后 , 塑 化 段 为 三 头 螺 棱 结构 ， 

嵌 距 恒定 不 变 ， 挤 出 段 设 在 塑 化 段 之 后 ， 挤 出 自 
为 三 头 螺 棱 结构 , 螺 距 逐渐 增 大 ; 进 料 段 、 熔融 段 、 
塑 化 段 、 挤 出 段 的 螺 棱 彼此 断 开 螺杆 本 体 为 锥 形 ， 
进 料 段 到 挤 出 段 外 径 逐 渐 减 小 ， 螺 杆 本 体 中 心 设 
有 冷却 孔 ， 冷 却 孔 贯 穿 整个 螺杆 本 体 。 


申请 号 : CN201420190935 

申请 日 : 2014:04.21 

公开 《公告 ) 号 ，CN204123640U 

公开 〈 公 告 ) 日 : 2015.01.28 

专利 名 称 : 一 种 高 效 下 料 座 

IPC 分 类 号 : B29C47/10 

申请 《专利 权 ) 人 : 浙江 海洋 学 院 东 海 科学 
技术 学 院 

发 明 人 : 何 郑 希 

摘要 : \ 
一 种 高 效 下 料 座 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 ， 包 括 
前 法 兰 、 进 料 口 、 强 制 进 料 模 、 后 法 兰 、 进 水 孔 、 
冷却 环 、 简 体 、 螺 丝 孔 和 出 水 孔 ， 所 述 前 法 兰 通 
过 螺纹 连接 安装 在 简体 前 端 ， 后 法 兰 通过 螺纹 连 
接 安装 在 简体 后 端 ， 简 体 上 方 开 有 一 个 进 料 口 ， 
进 料 口 旁 边 设 有 四 个 螺丝 孔 ， 通 过 螺丝 筷 可 以 将 
料 斗 安装 在 进 料 口 之 上 ; 简体 内 部 设 有 八条 强制 
进 料 模 ， 强 制 进 料 槽 从 简体 后 端 到 前 端 深度 逐渐 
减 小 ;简体 下 面 焊接 有 一 个 半圆 环 的 冷却 环 ， 进 
水 筷 和 出 水 孔 设 在 冷却 环 的 两 侧 ， 冷 却 环 焊接 之 
后 经 过 水 压 试 验 保证 焊 缝 处 无 泄漏 。 


申请 号 ，CN201420188608 

申请 日 ，2014.04.18 

公开 〈 公 告 ) 号 ，CN203844162U 

公开 〈 公 告 ) 日 : .2014.09.24 

专利 名 称 : 新 型 PP 全 硬 螺 杆 ， 

IPC 分 类 号 ， B29C45/60 - 

申请 (专利 权 ) 和 信 : A 
发 明 人 :， 姚 海峰 


产品 与 项 目 


新 型 PP 全 硬 螺 杆 ， 属 于 塑料 机 械 领域 ， 包 括 
柄 部 、 进 料 段 、 压 缩 段 、 出 料 段 、 副 棱 、 主 棱 、 螺 模 、 
密封 环 、 单 键 、 拉 环 、 混 炼 头 和 螺纹 孔 ， 所 述 柄 
部 上 设 有 单 键 ， 柄 部 尾 端 设 有 拉 环 ， 柄 部 上 设 有 
螺旋 形 的 密封 环 ， 进 料 段 设 在 柄 部 之 后 ， 进 料 段 
螺 模 深度 相同 ; 压缩 段 设 在 进 料 段 之 后 ， 压 缩 段 
螺 权 深度 递减 ， 压 缩 段 主楼 旁边 设 有 一 小 段 副 楼 ; 

出 料 段 设 在 压缩 段 之 后 ， 出 料 段 螺 槽 深度 相同 ， 

出 料 段 末端 设 有 混 炼 头 ， 混 炼 头 为 斜 槽 结构 进 
料 段 、 压 缩 段 、 出 料 段 主 棱 为 连续 结构 ， 并 且 螺 
距 相 同 ， 螺 杆 头 部 设 有 螺纹 孔 ， 螺 纹 孔 用 于 安装 


申请 号 : :CN201420188613 
“申请 日 ，2014.04.18 
公开 (公告 号 ; CN203844197U 
“会 开 (公告 ) 日 ，2014.09.24 
专利 名 称 ， 双 波 +Z 形 高 混 炼 螺杆 ， 
IPC 分 类 号 : B29C47/60 
申请 (专利 权 ) 人 : 浙江 嘉 丞 机 械 有 限 公 司 
发 明 人 : 姚 海峰 
摘要 
双 波 +Z 形 高 温 炼 螺杆， 属于 塑料 机 械 领域 ， 
包括 柄 部 、 进 料 段 、 双 波段 、Z 形 混 炼 头 、 单 键 、 
螺 棱 、 后 波浪 、 前 波浪 、 台 阶 、 进 料 糟 、 中 间 模 、 
出 料 槽 和 2Z 形 屏 障 ， 螺 杆 柄 部 设 有 单 键 ， 柄 部 之 
后 为 进 料 段 ， 进 料 段 底 径 较 深 ; 双 波 段 设 在 进 料 
段 之 后 ， 双 波段 设 有 前 波浪 和 后 波浪 ， 前 波浪 设 
在 螺 棱 之 前 ， 后 波浪 设 在 螺 棱 之 后 ; Z 形 混 炼 头 
设 在 螺杆 头 部 ，Z 形 混 炼 头 上 设 有 斜 的 台阶 、 进 
料 模 、 中 间 槽 、 出 料 槽 和 2Z 形 屏障 ， 台 阶 处 外 径 
小 于 乙 形 屏障 处 的 外 径 ， 中 间 槽 在 进 料 槽 和 出 料 
i 


申请 号 ， CN201420187010 
申请 日 : 2014.04.17 .… 
:会 开 (公告 ) 号 ; -CN203844195U 


中 国 塑 料 机 械 工 业 年 鉴 2014 一 2015 





公开 (公告 ) 日 : 2014.09.24 

专利 名 称 : 一 种 三 螺杆 高 压 挤 出 机 

IPC 分 类 号 ; B29C47/42 

申请 (专利 权 ) 人 : 浙江 嘉 簿 机 械 有 限 公司 

发 明 人 : 姚 海峰 

摘要 z 

一 种 三 螺杆 高 压 挤 出 机 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 ， 
包括 底座 、 电 动机 、 齿 轮 箱 、 进 料 口 、 料 斗 、 机 简 a、 
副 螺 杆 、 机 简 b、 主 螺杆 、 模 头 和 支撑 架 ， 所 述 电 
动机 和 齿轮 箱 安装 在 底座 上 ， 电 动机 转轴 和 齿轮 
箱 连 接 , 机 简 a 通 过 法 兰 连 接 安装 在 齿轮 箱 机 体 上 ， 
机 简 b 通过 支撑 架 固定 在 底座 上 ， 机 简 b 和 机 简 a 
通过 螺栓 连接 ; 主 螺杆 有 1 根 ， 主 螺杆 安装 在 机 
简 a 和 机 简 b 内 ， 主 螺杆 柄 部 与 齿轮 箱 连 接 ， 副 
螺杆 有 2 根 ， 两 根 副 螺杆 安装 在 机 简 a 内 分 别 与 
主 螺杆 唉 合 ， 副 螺杆 柄 部 与 齿轮 箱 连接 ， 电 动机 
通过 齿轮 箱 的 传导 作用 同时 带动 两 根 副 昌 杆 和 一 
根 主 螺杆 转动 ， 机 简 a 上 设 有 1 个 进 料 口 ， 进 料 
口上 安装 有 料 斗 ， 模 头 安装 在 机 简 b 尾部 。 


申请 号 : CN201420187011 
申请 日 : 2014.04.17 
公开 (公告 )》 号 ; CN203844194U 
“公开 (公告 ) 日 : 2014.09.24 
专利 名 称 : 七 螺杆 挤 出 机 
IPC 分 类 号 : B29C47/40 
申请 〈 专 利 权 ) 人 : 浙江 嘉 丞 机 械 有 限 公 司 
发 明 人 : 姚 海峰 
摘要 
七 螺杆 挤 出 机 , 属于 塑料 机 械 领 域 , 包括 底座 、 
电动 机 、 上 齿轮 箱 、 法 兰 、 料 斗 、 进 料 口 、 机 简 、 
文 撑 架 、 模 头 、 小 螺杆 和 大 螺杆 ， 电 动机 和 齿轮 
箱 固定 安装 在 底座 上 ， 电 动机 转轴 和 齿轮 箱 连 接 ; 
机 简 内 部 安装 有 6 根 小 螺杆 和 1 根 大 螺杆 ， 每 根 
小 螺杆 分 别 都 与 大 螺杆 哮 合 ， 小 螺杆 和 大 螺杆 的 
柄 部 连接 到 齿轮 箱 上 ;， 机 简 头 部 通过 法 兰 固定 安 
装 在 具 轮 箱 体 上 ， 机 简 尾 部 通过 支撑 架 固 定 在 底 
座 上 ， 机 简 上 面 有 1 个 进 料 口 ， 料 斗 安 装 在 进 料 
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口 处 ， 机 简 尾 部 安装 有 模 头 ， 原 料 从 料 斗 进入 ， 


经 过 机 简 螺 杆 的 作用 从 模 头 处 出 来 ， 机 简 外 壁 安 
装 有 电 加 热 装置 。 本 装置 无 需 单 螺杆 或 双 螺 杆 的 
大 直径 、 大 长 径 比 ， 便 可 获得 同等 质量 、 产 量 的 
生产 条 件 。 


申请 号 ，CN201420139908 

申请 日 ， 2014.03.26 

公开 《公告 ) 号 : CN203739196U 

公开 〈 公 告 ) 日 : 2014.07.30 

专利 名 称 : 一 种 三 螺杆 机 简 挤 出 机 

IPC 分 类 号 ;，B29C47738 

申请 〈 专 利 权 ) 人 : 浙江 金星 螺杆 制造 有 限 
pA 

发 明 人 : 施 飞跃 、 钱 松 岳 

摘要 

一 种 三 螺杆 机 简 挤 出 机 ， 属 于 塑料 机 械 领域 ， 
包 插 底座、 电动 机 a、 减速 器 、 机 简 b、 电 动机 b、 
机 简 c、 料 斗 、 电 动机 e、 支 撑 杆 、 机 简 a、 模 头 
和 支撑 架 。 所 述 机 简 a 通过 支撑 架 安 装 在 底座 上 ， 
机 人 简 a 内 部 配套 安装 有 螺杆 ， 电 动机 a 和 减速 器 
安装 在 底座 上 ， 电 动机 a 转轴 与 减速 器 连接 ， 减 
速 右 与 机 简 a 内 的 螺杆 连接 ;机 简 a 前 山上 设 有 
一 个 进 料 口 ， 机 简 b 安装 在 机 简 a 的 进 料 口上 ， 
机 简 b 内 部 安装 有 螺杆 , 电动 机 b 安装 在 机 简 b 上 ， 
电动 机 b 转轴 与 机 简 b 内 的 螺杆 连接 ， 机 简 b 前 
端 设 有 一 个 进 料 口 ， 机 简 e 安装 在 机 简 b 的 进 料 
口上 ， 电 动机 e 安装 在 机 简 e 上 ， 电 动机 e 转轴 
与 机 简 c 内 的 螺杆 连接 , 机 简 c 上 设 有 一 个 进 料 口 ， 
料 斗 安装 在 机 简 c 的 进 料 口上 。 


本 | 


申请 号 ，CN201420139909 

申请 日 ， 2014.03.26 

公开 公告) 号 : CN203919629U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.11.05 

专利 名 称 : 一 种 十 螺杆 行星 挤 出 机 

IPC 分 类 号 ，B29C47/00;B29C47/62:B29C47/42 
中 请 (专利 权 ) 人 : 浙江 金星 螺杆 制造 有 限 


公 


了 


发 明 人 :， 施 飞跃 、 钱 松 岳 

摘要 

一 种 十 螺杆 行星 挤 出 机 , 属于 塑料 机 械 领域 
包括 底座 、 电 动机 、 减 速 器 、 进 料 口 、 料 斗 、 
主 螺杆 、 机 简 as、 机 简 b、 模 头 、 行 星 螺杆 和 支 
撑 架 。 所 述 电 动机 和 减速 器 安装 在 底座 上 ， 电 
动机 转轴 与 减速 器 连接 : 机 简 a 通过 法 兰 安装 在 
减速 器 机 体 上 ， 机 简 a 上 开 有 一 个 进 料 口 ， 料 半 
安装 在 进 料 口上 ， 机 简 b 和 机 简 a 通过 螺纹 连接 
安装 在 一 起 ， 机 简 b 内 壁 设 有 螺旋 槽 ， 模 头 安 
装 在 机 简 b 的 尾部 ， 主 螺杆 安装 在 机 简 a 和 机 简 
b 内 ， 主 螺杆 柄 部 与 减速 器 连接 ， 后 半 部 主 螺杆 
的 螺纹 截面 为 渐 开 线 齿 形 ， 螺 旋 为 多 头 螺纹 ;， 
行星 螺杆 有 9 根 ， 行 星 螺杆 的 螺纹 截面 为 渐 开 
线 齿 形 ， 螺 旋 为 多 头 螺纹 ， 行 星 螺杆 均匀 分 布 
在 主 螺杆 和 机 简 b 之 间 ， 行 星 螺杆 同时 与 机 简 b 
和 主 螺杆 路 合 。 


申请 号 ，CN201410107334 

申请 日 : 2014.03.21 

公开 (公告 ) 号 ，CN103909534A， 

公开 〔 公 告 ) 日 : 2014.07.09 

专利 名 称 : 一 种 仿 木 高 精度 切割 设备 : 

IPC 分 类 号 : B26D1/08;B26D7/28;B26D5/12 

申请 (专利 权 ) 人 : 浙江 海洋 学 院 ” 

发 明 人 : 王 春 涛 

摘要 

一 种 仿 木 高 精度 切割 设备 ， 属于 塑料 机 械 领 
域 ， 包 括 机 箱 、 感 应 器 、 平 台 、 切 割 刀 、 液 压 缸 、 
基 座 、 面 板 、 液 正和 泵 、 油 箱 和 PLE 控制 器 。 所 述 
感应 器 安装 在 机 箱 上 方 ， 感 应 器 内 部 装 有 激光 测 
长 仪 ， 平 台 安 装 在 机 箱 上 部 ， 平 台 为 不 锈 钢材 料 
并 且 表 面 做 抛光 处 理 ， 基 座 安装 在 平台 上 方 ， 基 
座 上 设 有 一 个 液压 氏 ， 切 割 刀 安 装 在 基 座 上 ， 切 
割 刀 由 液压 缸 带 动 ， 机箱 上 面 设 有 面板 ， 在 面板 
上 设 有 各 种 操作 按钮 ， 机 箱 内 部 安装 有 液压 泵 和 
油箱 ， 液 压 泵 、 油 箱 、 液 压 缸 等 元 件 构成 液压 机 


. 产品 与 项 目 


构 ，PLC 控制 器 安装 在 机 箱 内 部 ， 感 应 器 、 液 压 泵 、 
面板 上 的 按钮 通过 信号 线 与 PLC 控制 器 连接 。 


”申请 号 : :CN201410107285 

申请 日 : 2014.03.21 
”公开 (公告 ) 号 : CN103909643A 
公开 (公告 ) 日 : 2014.07.09 
”专利 名 称 : 一 种 仿 木 牵引 装置 

IPC 分 类 号 ; B29C47/34 
“… 申请 (专利 权 ) 人 : 浙江 海洋 学 院 ” 
“发 明 人 : a ne 

一 种 仿 木 牵引 装置 ， 属 于 塑料 机 械 领域 ， 
括 机 箱 、 电 动机 、 贡 轮 箱 、 减 速 器 a、 联 轴 器 、 皮 
带 、 升 降 机 构 、 操 作 面 板 、 辊 轮 、 定 位 杆 、 上 皮 
带 轮 组 、 下 皮带 轮 组 和 减速 器 b。 所 述 上 皮带 轮 组 
主要 由 皮带 和 5 个 辊 轮 组 成 ， 下 皮带 轮 组 主要 由 
皮带 和 5 个 辊 轮 组 成 ， 皮 带 为 橡胶 材料 ， 下 皮带 
轮 组 固定 安装 在 机 箱 上 ; 上 带 轮 组 和 下 皮带 轮 组 
之 间 安 装 有 定位 杆 ， 两 侧 各 2 个 ， 机 箱 后 面 设 有 
1 个 电动 机 ， 减 速 器 b 固定 在 电动 机 上 面 ， 减 速 器 
a 固定 在 减速 器 b 上 面 ， 电 动机 、 减 速 器 a 和 减速 
器 b 通过 齿轮 箱 内 的 齿轮 连接 在 一 起 ， 一 根 联 轴 
器 连接 上 皮带 轮 组 的 一 个 辊 轮 和 减速 箱 a， 另 外 一 
RN b。 


捉 请 号 :CN201420128203 
“申请 日 : 2014:03.21 
公开 (公告) 号; CN203712103U 
.会 开 (公告 ) 日 ; 2014.07.16 
专利 名 称 : 螺杆 喷 焊 合金 装置 
IPC 分 类 号 ; B23K31/02 
申请 (专利 权 〉) 人 : 浙江 金星 螺杆 制造 有 限 


公 巨 


| 


发 明 人 : 施 飞 跃 、 钱 松 岳 
螺杆 喷 焊 合金 装置 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 ， 包 
括 机 箱 、 夹 持 器 、 移 动 座 、 焊 管 、 气 管 、 容 器 、 
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摇 辟 、 尾 锥 、 转 把 、 尾 座 、 导 轨 、 底 座 、 丝 杆 、 

升降 杆 、 气 泰 、 等 离子 机 、 操作 面板 、 喷嘴 和 光 杆 。 
所 述 夹 持 器 安装 在 机 箱 侧面 ， 夹 持 器 与 机 箱 内 部 
的 电动 机 输出 轴 连 接 ， 夹 持 器 由 3 个 半圆 组 成 ; 

2 条 导轨 平行 焊接 在 底座 上 ， 尾 座 放置 在 导轨 上 ， 

尾 锥 安装 在 尾 座 七 ， 尾 锥 轴 心 线 与 夹 持 絮 轴 心 线 
相同 ， 尾 座 后 面 安装 有 转 把 ， 丝 杆 安装 在 导轨 外 
侧 ， 光 杆 安装 在 刀 一 导轨 外 侧 ， 丝 杆 一 问 与 机 箱 
内 的 齿轮 箱 连 接 ; 移动 座 安 装 在 导轨 上 ， 丝 杆 和 
光 杆 穿 过 移动 座 ， 气 旭 和 等 离子 机 安装 在 移动 座 
底部 , 移动 座 上 设 有 升降 杆 , 播 臂 安装 在 升降 杆 上 ， 
喷嘴 安装 在 摇 臂 上， 喷嘴 上 设 有 1 个 容器 。 


申请 号 ，CN201420129532 

申请 日 : 2014.03.21 . 

公开 公告》 号 : CN203726794U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.07.23 - 

专利 名 称 ， 一 种 大 容量 快速 螺杆 挤 出 机 
“IPC 分 类 号 ; B29C47/54;B29C47/36 
申请 《专利 权 ) 人 : 浙江 金星 螺杆 制造 有 限 


公 


" 


发 明 人 : 施 飞 跃 、 钱 松 岳 

摘要 3 
一 种 大 容量 快速 螺杆 挤 出 机 ， 属 于 塑料 机 械 
技术 领域 ， 包 插 支 架 、 液 压条 、 压 盘 、 插 模 、 挤 
出 孔 、 搅 拌 片 、 简 体 和 液压 马达 。 所 述 支 架 上 安 
装 有 液压 缸 ， 液 压低 上 安装 有 压 盘 ， 压 盘 下 设 有 
简体 ， 简 体 两 侧 安装 有 插 档 ， 简 体 中 部 安装 有 液 
压 马 达 ， 液 压 马达 上 安装 有 搅拌 片 ， 简 体 底 部 开 
有 挤 出 孔 。 所 述 支 架 呈 1 形 结 构 。 所 述 液压 马达 
上 安装 有 3 片 搅拌 片 ， 搅 拌 片 呈 获 形 结构 。 本 挤 
出 机 可 瞬时 实现 大 容量 挤 出 ， 可 提高 大 容器 的 制 
造 质量 。 


申请 号 : CN201420129552 

申请 日 : 2014.03.21 

公开 公告) 号 :CN203728887U ， . 
-公开 (公告 ) 日 : 2014.07.23 
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专利 名 称 ， 一 种 螺杆 热处理 设备 
IPC 分 类 号 ; C21D1/63:C21D9/Y00 
申请 Co 人 : 浙江 金星 螺杆 制造 有 限 


公 言 


蔬 


发 明 人 : 放飞 
“摘要 

一 种 螺杆 热处理 设备 ， 属 于 塑料 机 械 技术 领 
域 , 包括 风机 、 权 体 、 减速 电动 机 、 挡 板 、 液压 氏 、 
支 板 和 框 体 。 所 述 槽 体 左 端 安装 有 风机 ， 右 问安 
装 有 2 个 液压 缸 ， 液 压 缸 上 为 支 板 ， 支 板 与 框 体 
相连 接 ， 覃 体 两 侧 通过 减速 电动 机 安装 有 挡 板 。 
所 述 挡 板 为 长 方 体 结 构 。 所 述 框 体 由 方 管 焊 接 而 
成 ， 其 上 设 有 间隙。 本 设备 可 对 大 批 螺 杆 进 行 同 
i Ry 
提高 生产 效率 。. 


申请 号 CN201420130115 

申请 日 : 2014.03.21 

公开 《公告 ) 号 ，CN203818182U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.09.10 ， 

专利 名 称 ， PS 仿 木板 塑料 挤 出 成 型 切割 机 

IPC 分 类 号 ; B26D7/28;B26D1/08 

申请 〈 专 利 权 ) 人 ; 浙江 海洋 学 院 

发 明 人 ; 王 春 涛 

PS 仿 木 扳 塑 料 挤 出 成 型 切记 机 ， 属于 塑料 机 
械 领 域 ， 包 括 机 箱 、 感 应 器 、 平 台 、 切 割 刀 、 液 
压 氏 、 基 座 、 面 板 、 液压 泵 、 油箱 和 PLC 控制 器 。 
所 述 感应 器 安装 在 机 箱 上 方 ， 感 应 器 内 部 装 有 激 
光 测 长 仪 ， 平 台 安 装 在 机 箱 上 部 ， 平 台 为 不 锈 钢 
材料 并 且 表 面 做 抛光 处 理 , 基 座 安装 在 平台 上 方 ， 
基 座 上 设 有 1 个 液压 氏 ， 切 割 思 安 装 在 基 座 上 ， 
切割 刀 由 液压 饶 带 动 ， 机 箱 上 部 设 有 面板 ， 在 面 
板 上 设 有 各 种 操作 按钮 ， 机 箱 内 部 安装 有 液压 条 
和 油箱 ， 液 压 泵 、 油 箱 、 液 压 红 等 元 件 构成 液压 
机 构 ; .PLC 控制 器 安装 在 机 箱 内 部 ， 感 应 器 、 液 
压 泵 、 面 板 上 的 按钮 通过 信号 线 与 PLC 控制 器 


申请 号 : CN201420130127 
申请 日 : 2014.03.21 / 

公开 (公告 ), 号 ; CN203833019U .于 
”公开 (公告 ) 日 : 2014.09.17 l 
”专利 名 称 : PS 仿 木 板 塑 料 挤 出 成 型 干燥 料 斗 

IPC 分 类 号 : B29B13/06;B65D88XY74 

申请 (专利 权 ) 人 : 

发 明 人 : 胡 晓 珍 

摘要 
PS 仿 木 板 塑 料 挤 出 成 型 干燥 料 斗 ， 属 于 塑料 
机 械 领域 ,包括 出 料 口 、 桶 体 、 闵 子 、 电 动机 、 
排 气 口 、 拉 环 、 喜 风机、 控制 柜 、 气 管 、… 挡 片 、 
联 轴 器 、 支 撑 架 、 电 阻 丝 和 搅拌 器 。- 所 述 桶 体 下 
部 设 有 1 个 出 料 口 ; 出 料 日 处 役 且 个 挡 片 ， 接 
片 可 以 控制 出 料 的 多 少 ; 桶 体 上 部 安装 有 1 个 盖 
子 ， 盖 子 上 设 有 1 个 拉 环 ， 通 过 拉 环 可 以 将 盖子 
掀 开 ,盖子 上 部 设 有 排 气 口 ， 电 动机 转轴 罕 过 六 
子安 装 在 盖子 中 心 : 文 撑 架 固 定安 装 在 桶 体内 壁 ， 
搅拌 器 安装 在 支撑 架 上 ， 电 动机 转轴 和 搅拌 器 转 
轴 通 过 连 轴 器 连接 在 一 起 ， 该 连 轴 器 可 以 快速 连 
接 和 分 离 ;: 桶 体 侧 面 设 有 气管 ， 控 制 柜 安装 在 气 
管 上 ， 鼓 风机 出 气 口 与 气管 进 气 口 连 接 , “气管 内 
部 安装 有 电阻 丝 。 ne 
SE 


申请 号 ; CN201420130126 

申请 日 ，2014.03.21 
-公开 (公告 ) 号 : CN203831762U 

公开 〈 公 告 ) 日 : 2014.09.17 a 

专利 名 称 ，PS 仿 木 板 塑料 挤 出 成 型 牵引 机 

IPC 分 类 号 : B29C47/34 

申请 (专利 权 〉 人 : 浙江 海洋 学 院 . 

发 明 人 : 王 春 涛 
PS 仿 木板 塑料 挤 出 成 型 牵引 机 ,属于 塑料 机 
械 领域 ， 包 括 机 箱 、 电 动机 、 齿 轮 箱 、 减 速 器 a、 
连 轴 器 、 皮 带 、 升 降 机 构 、 操 作 面板 、 辊 轮 、 定 位 杆 、 
上 皮带 轮 组 、 下 皮带 轮 组 和 减速 器 。 所 述 上 皮带 


”产品 与 项 目 


轮 组 主要 由 皮带 和 5 个 辊 轮 组 成 ， 下 皮带 轮 组 主 
要 由 皮带 和 5 个 辊 轮 组 成 ， 皮 带 为 橡胶 材料 ;下 
皮带 轮 组 固定 安装 在 机 箱 土 ， 上 皮带 轮 组 和 下 皮 
带 轮 组 之 间 安 装 有 定位 杆 ， 两 侧 各 2 个， 机 箱 后 
面 设 有 1 个 电动 机 ; 减速 箱 b 固定 在 电动 机 上 面 ， 
减速 器 a 固定 在 减速 器 b 上面， 电动 机 、 减 速 器 a 
和 减速 器 b 通过 齿轮 箱 内 的 齿轮 连接 在 一 起 ; 1 根 
联 轴 器 连接 上 皮带 轮 组 的 1 个 辊 轮 和 减速 器 a， 为 
外 一 i 1 Te 
器 bo。 a 


“申请 号 : CN201420089418 ， 

申请 日 : 2014.02.28 . a 
.公开 (公告 》 号 : CN203739206U 
“公开 (公告) 日 : 2014.07.30 

专利 名 称 : 塑料 挤 出 机 模 头 … 
“” “IPC 分 类 号 ，B29C47/86;B29C47/68;B29C47/08 

.申请 (专利 权 ). 人 : 柳州 市 海 达 新 型 材料 科 
技 有 限 公司 
-发 明 人 : 李 海 航 
本 实用 新 型 公开 了 一 种 塑料 挤 出 机 模 头 ， 属 
于 塑料 机 械 制造 技术 领域 ， 该 模 头 包 括 有 与 塑料 
挤 出 机 加 热 单 元 尾 端 固 接 的 其 内 部 开设 有 塑料 通 
道 的 模 头 主体 ， 塑 料 通道 出 口 端 安装 有 成 型 模板 ; 
在 模 头 主体 内 相对 于 塑料 通道 横向 设置 有 可 通过 
气 包 移出 模 头 主体 内 的 滤 网 更 换 板 ， 滤 网 更 换 板 
上 安装 有 滤 网 ， 在 滤 网 更 换 板 与 加 热 单元 之 间 的 
模 头 主体 内 设置 有 多 根 与 塑料 通道 朝向 相同 的 加 
热管 ， 在 滤 网 更 换 板 与 加 热 单 元 之 间 的 塑料 通道 
内 设置 有 压力 传感器 ， 压 力 传 感 嚣 与 控制 器 相连 
接 ， 控 制 器 通过 电磁 阀 与 气缸 相连 接 。 本 实用 新 
型 可 以 解决 现 有 塑料 挤 出 机 模 头 在 生产 过 程 中 温 
人 
不 人 


申请 号 ， CN201420089298 
“申请 日 : 2014.02.28 
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“公开 《公告 ) 号 : CN203739050U 

公开 《公告 ) 得 : 2014.07.30 

专利 名 称 : 人 
， IPC 分 类 号 ，B29B9/06: 

申请 C5 人 : 久 州 市 这 新 型 材料 科 
技 有 限 公司 - ee 
”发 明 人 :: 黄 观 、、 和 0 
”本 实用 新 型 公开 了 一 种 改 性 塑料 颗粒 生产 线 ， 
属于 塑料 机 械 制 造 技术 领域 ， 该 生产 线 包 括 按 顺 
序 相连 的 搅拌 进 料 机 、 挤 出 机 、 冷 却 水 权 、 干 燥 
风机 、 罕 引 切 粒 机 和 和 包装 机 以 及 与 各 设备 相连 的 
电气 控制 柜 ， 在 搅拌 进 料 机 的 进 料 口上 设 有 防 侍 
晶 ; 在 挤 出 机 的 加 热 单元 外 有 围 合 防 烟 章 ， 防 烟 
蛙 排 烟 口 通过 抽风 机 连接 一 热 交 换 器 ， 热 交换 器 
通过 受热 端 出 口 与 干燥 风机 相连 ， 加 热 单元 尾 端 
接 有 包含 内 部 滤 网 更 换 板 的 模 头 主体 ， 在 模 头 主 
体内 设 有 与 电气 控制 柜 连 接 的 通过 气缸 将 滤 网 更 
换 板 移出 模 头 主体 内 的 传感器 ; 在 冷却 水 槽 相对 
的 两 侧 壁 上 分 别 设 有 多 个 进 水 日 和 出 水 口 。 可 以 
解决 环境 污染 、 挤 出 机 模 头 的 滤 网 堵塞 后 影响 生 
产 ， 以 及 冷却 水 横 内 A 
品 性 能 的 问题 。 


申请 号 ，CN201420089230 
“申请 日 ，2014.02.28- 

公开 . (公告 ) 号 ，CN203739211U 

公开 (公告 ) 日 ; 2014.07:30 

专利 名 称 : 挤 出 塑料 的 冷却 构 
JIPC 分 类 号 ; B29C47/88 : 

申请 (专利 权 ) 人 : 元 州 市 海 达 新 型 材料 和 
技 有 限 公司 

发 明 人 : 和 李 海 航 
”摘要 

本 实用 新 型 公开 了 一 种 挤 出 塑料 的 准 却 村 
属于 塑料 机 械 制 造 技术 领域 ， 该 槽 包括 有 模 体 。 
所 述 槽 体 上 设置 有 进 水 口 和 出 水 口 ， 所 述 进 水 口 
和 出 水 口 之 间 的 循环 管道 上 设置 有 泵 和 冷却 水 箱 ， 
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所 述 槽 体 相 对 的 两 侧 壁 上 分 别 开 设 有 多 个 进 水 口 
和 出 水 口 ， 这 些 进 水 口 与 出 水 口 分 别 通过 相应 的 
电磁 阀 和 总 管 相连 ;所 述 电磁 阀 分 隔 为 对 应 的 第 
一 组 电磁 竟 和 第 三 组 电磁 闹 ， 所 述 第 一 组 电磁 疼 
的 控制 端 与 电源 相连 接 ， 所 述 第 二 组 电磁 的 控制 
端 与 控制 器 相连 接 。 本 实用 新 型 可 以 解决 槽 内 的 
水 温度 不 均匀 造成 冷却 效果 差 ， 影响 塑料 的 性 能 
和 质感 的 问题 。 


申请 号 ，CN201420089411 一 “. 
“申请 日 : 2014.02.28 
公开 (公告 ) 号 : CN203739217U 二 
公开 公告 ) 日 : 2014.07.30 
.专利 名 称 : 塑料 挤 出 机 防护 装置 : 
-JPC -分 类 与 ，B29C47796 
-申请 (专利 权 ) 人 : 柳州 市 海 达 新 型 材料 各 
A 
” 本 实用 新 型 公开 了 一 种 塑料 挤 出 机 防护 交 
置 ， 属 于 塑料 机 械 制造 技术 领域 ,. 该 塑料 挤 出 机 
防护 装置 , -包括 有 围 合 在 塑料 挤 出 机 加 热 单 元 外 
部 的 防 烟 界 ， 所 述 防 烟 界 排 烟 口 通 过 抽风 机 与 热 
交换 器 的 热源 进口 端 相 连通 ， 所 述 热源 出 口 端 与 
废气 处 理 室 相连 通 ， 所 述 热 交 换 器 受热 端 出 口 通 
过 干燥 风机 与 风干 喷 口 相连 通 。 本 实用 新 型 可 以 
解决 条 状 改 性 塑料 干燥 效果 差 和 塑料 挤 出 机 的 加 
热 单元 所 产生 的 烟 气 对 环 卉 破坏 、 人 
害 的 问题 。 


申请 号 : CN201420089229 
申请 日 : 2014.02.28 . 
公开 公告) 号 : CN203739210U 
公开 (公告 日 : 2014.07.30 
: .专利 名 称 ; 挤 出 塑料 的 冷却 模 :. 
IPC 分 类 号 :; B29C47/92:;B29C47/88 
申请 《专利 权 ) 人 人: A 
技 有 限 公 司 


发 明 人 : 李 海 航 

摘要 
本 实用 新 型 公开 了 一 种 挤 出 塑料 的 冷却 模 ， 
属于 塑料 机 械 制 造 技术 领域 ， 该 槽 包括 有 设置 在 
挤 出 机 模 头 与 吹风 于 燥 机 之 间 的 槽 体 ， 槽 体 上 开 
设 有 进 水 口 和 出 水 口 ， 进 水 口 和 出 水 口 之 间 的 循 
坏 管道 上 设置 有 泵 和 冷却 水 箱 ， 权 体 相对 的 两 侧 
壁 上 分 别 开 设 有 多 个 进 水 口 和 出 水 口 ， 进 水 口 的 
口径 扩 寸 从 靠近 挤 出 机 模 头 的 槽 体 前 端 至 槽 体 末 
端 依次 减 小 ， 出 水 口 的 口径 尺寸 从 槽 体 的 前 端 至 
模 体 末端 依次 增 大 ， 在 泵 与 进 水 口 之 间 设 置 有 通 
过 控制 器 与 温度 传感器 连接 的 电磁 阀 ， 温 度 传 感 
器 的 感应 端 设置 在 槽 体内 ， 控 制 器 通过 温度 传 感 
髓 输出 的 温度 信号 控制 电磁 阀 的 开 闭 。 本 实用 新 
人 
影 啊 塑 料 的 性 能 和 质感 的 问题 。 


申请 号 ，CN201420065992 

申请 日 : 2014.02.14 

公开 公告) 号 ; CN203704585U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.07.09 . 

专利 名 称 ， 新 型 干燥 塔 ; 

IPC 分 类 号 : F26B11/16; 0 :F26B2570 
4;F26B21/00 

申请 〈 专 利 权 ) 人 :中 浪 环 保 股 份 有 限 公司 

发 明 人 : 刘 伟 
新 型 干燥 塔 ， 属 于 塑料 机 械 设备 领域 ， 包括 
支架 、 简 体 、 叶 片 、 转 轴 、 网 板 、 风 机 、 减 速 电 
动机 和 气 氏 。 所 述 简 体 上 部 通过 支架 安装 有 气 饶 ， 
气缸 下 部 安装 有 减速 电动 机 ， 减 速 电 动机 下 部 安 
装 有 和 转轴， 转轴 上 安装 有 叶片 ， 简 体 下 部 安装 有 
网 板 , 网 板 下 部 安装 有 风机 。 本 装置 干燥 效果 好 ， 
可 以 缩短 干燥 时 间 ， 使 用 简单 方便 ， We 
RID 


.申请 号 : CN201420065994 
申请 日 : 2014.02.14 


产品 与 项 目 


公开 (公告 ) 号 ; CN203697284U 

公开 (公告 ) 日 2014.07.09 . 

专利 名 称 ; 一 种 拉 真 空 除湿 设备 

IPC 分 类 号 : B29B13/06 

申请 (专利 权 ) 人 : 下 你 入 众人 有 

发 明 人 : 刘 伟 … 

一 种 拉 真 空 除湿 设备 ， 属 于 塑料 机 械 设备 领 
域 , 包括 上 料 简 、 上 阀 、 真 空 钠 、 液 压 氏 、 转 板 、 
下 阀 、 下 料 简 和 抽 真 空 器 。 所 述 真 空 炙 上 部 安装 
有 宇内， 上 内 上 部 安装 有 上 料 简 ， 真 空 缸 下 部 安 
装 有 下 阀 ， 下 阔 下 部 安装 有 下 料 简 ,真空 馈 内 壁 
安装 有 转 板 ， 转 板 和 真空 铅 之 间 安 装 有 液压 饶 ， 
真空 炙 外 侧 安 装 有 抽 真 空 器 。 本 装置 除湿 效果 好 ， 
而 且 可 以 缩短 除湿 时 间 ， 使 用 简单 方便 ， 促 进 了 
瓶 片 回收 技术 的 改进 ， 提 高 生产 效率 。 


申请 号 : CN201420065996 

申请 日 : 2014.02.14 

公开 (公告) 号: CN203695516U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.07.09 

专利 名 称 : 一 种 PET 瓶 片 的 超声 波 清洗 设备 

IPC 分 类 号 ; B08B3/12 

申请 (专利 权 ) 人 : De 限 公 司 
”发明 人 : 刘 伟 
一 种 PET 瓶 片 的 超声 波 清洗 设备 ， 属 于 塑料 
机 械 设备 领域 。 包 括 水 槽 、 减 速 电动 机 、 固 定 板 、 
超声 波 振动 杆 、 吊 机 、 货 物 架 和 吊 钧 。 所 述 水 模 
下 部 放 有 货物 架 ， 货 物 架 两 旁 设 有 吊 钩 ， 水 槽 上 
部 通过 减速 电动 机 安装 有 国定 板 ， 固 定 板 上 安装 
有 多 根 超 声波 振动 杆 ， 水 模 旁 通过 匀 链 安装 有 吊 
机 。 所 述 固 定 板 上 开 有 多 条 症 权 ， 超 声波 振动 杆 
竖 直 安装 在 四 权 内 。 所 述 固定 板 通 过 两 侧 对称 安 
装 的 减速 电动 机 固定 在 水 槽 上 。 本 PET 瓶 片 清洗 
设备 采用 超声 波 清洗 ， 清 洗 效果 好 ， 而 且 瓶 片 的 
取 放 也 方便 ， 提 高 了 清洗 效率 。 人 
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申请 号 : CN201420065993 

申请 日 : 2014.02.14 - 

公开 《公告 号;. CN203704580U ; 

公开 (公告) 日 : 2014.07.09 

专利 名 称 ; 瓶 片 去 湿 装 置 >， 

IPC 分 类 号 ，F26B21/00;F26Btl/04 

申请 《专利 权 〉 人 ， 中 浪 环保 股份 有 限 公 司 

发 明 人 :. Beh 

瓶 片 去 湿 装 置 ， 属于 塑料 机 械 设 备 领 页 域 ， 
括 伺服 电动 机 、 大 和 转轴、 简体 、 远 红外 灯 、 
干燥 腔 、 风 管 和 风机 。 所 述 僻 服 电 动机 上 安装 有 
大 转轴 ， 大 转轴 外 安装 有 简体 ， 简 体 上 下 端 安 装 
有 多 个 远 红 外 灯 ， 远 红外 灯 之 间 安 装 有 和 斜 板 ， 简 
体 两 侧 通过 风 管 安装 有 风机 ,， 风 管 土 安装 有 干燥 
腔 。 本 装置 去 湿 和 干燥 效果 好 , 而 且 使 用 简单 方便 ， 
促进 了 瓶 片 回收 技术 的 改进 。 


申请 号 ; CN201420065940 

申请 日 : 2014.02.14 

公开 (公告 ) 号 ; CN203694719U 
”公开 公告》 日 : 2014.07.09 

专利 名 称 ， 一 种 PET 熔 体 过 滤 装 置 

IPC 分 类 号 : B01D29/35 

申请 (专利 权 〉 人 : 中 浪 环 保 股份 有 限 公 司 

发 明 人 : 刘 传 
一 种 PET 熔 体 过 滤 装 置 ， 属 于 塑料 机 械 设备 
领域 。 包 括 浮 体 环 、 浮 体 块 、 外 缆绳 、 内 简体 、 
外 简体 、 外 电动 机 、 内 电动 机 和 内 缆绳 。 所 述 外 
简体 中 安装 有 内 简体 ， 内 简体 上 部 设 有 浮 体 块 ; 
内 简体 和 外 简体 之 间 上 部 安装 有 浮 体 环 ， 外 电动 
机 安装 在 外 简体 下 部 ， 内 电动 机 安装 在 内 简体 下 
部 ， 浮 体 环 通过 外 缆绳 与 外 电动 机 相连 接 ， 浮 体 
块 通过 内 缆绳 与 内 电动 机 相连 接 所 述 内 简体 和 外 
简体 均 为 正八 边 形 。 所 述 浮 体 环 、 浮 体 块 均 为 空 
心 不 锈 钢 体 。 所 述 内 简体 上 开 有 滤 孔 。 本 装置 内 
简体 、 外 简体 结构 紧凑 ， 而 且 带 自 排 熔 体 机 构 ， 
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在 进行 停机 或 检修 时 可 直接 将 剩余 熔 体 排出 ， 节 
约 了 材料 ， 提 高 了 材料 的 利用 率 。 


“申请 号 : CN201420065995 

申请 日 : 2014.02.14 

公开 《公告 ) 号 ，CN203704557U ， 

， 会 开 -( 公 告 ) 日 : 2014.07.09 .… 
”专利 名 称 ， 一 种 利用 余热 烘 烤 纸 管 的 装置 
“PC 分 类 号 : F26B9/00 
”申请 《专利 权 ). 人 : 中 浪 环保 股份 有 限 公司 
发 明和 人: 刘 伟 

一 种 利用 余热 烘 烤 纸 管 的 装置 ， 属 于 塑料 机 
械 设 备 领域 ,包括 箱 体 、 支 杆 、 风 机 、 电动 伸缩 杆 、 
固定 杆 、 和 柔性 风 道 和 出 风 管 。 所 述 箱 体 一 侧 安 
装 有 两 根 固定 杆 ， 另 一 侧 安 装 有 出 风 管 ， 固 定 
杆 上 安装 有 电动 伸缩 杆 ， 一 根 电动 伸缩 杆 上 安 
装 有 风机 ， 另 一 根 电 动 伸缩 杆 上 安装 有 和 柔性 风 
道 ， 柔 性 风 道 连接 进入 箱 体 下 方 ， 箱 体内 部 设 
有 支 杆 。 本 装置 借助 生产 中 使 用 的 空气 压缩 机 
热量 对 纸 管 进行 干燥 ， 实 现 了 能 量 的 回收 利用 ， 
同时 干燥 效果 好 。 


: 申请 号， CN201420065997 
. 申请 日 : 2014.02.14 
公开 (公告 ) 号 ， CN203974015U 
公开 (公告) 日: 2014.12.03 
-专利 名 称 ; 一 种 新 型 PET 挤 出 机 
.PC 分 类 号 ; B29C47/38;B29C47/10 
申请 《专利 权 ) 人 : 中 浪 环保 股份 有 限 公 司 
发明 人 : 刘 伟 
一 种 新 型 PET 挤 出 机 ， 属 于 塑料 机 械 设备 领 
域 。 包 括 原 料 螺杆 、 大 步 进 电动 机 、 大 料 斗 、 小 
步 进 电动 机 、 小 料 斗 、 色 和 母 贬 杆 、 搅 拌 片 和 挤 出 
成 型 机 。 所 述 原 料 螺杆 右 端 安装 大 步 进 电动 机 ， 
原料 螺杆 左 端 连接 色 母 螺杆 ， 原 料 螺 杆 上 部 为 大 
料 斗 ， 色 母 螺 杆 上 端 安装 小 步 进 电 动机 ， 小 步 进 


电动 机 旁 设 有 小 料 斗 ， 色 母 螺杆 接 入 到 挤 出 成 型 
机 。 所 述 色 母 螺杆 上 端 为 螺杆 结构 ， 下 闻 为 搅拌 
结构 ， 设 有 搅拌 片 。 所 述 原料 螺杆 与 色 母 螺杆 相 
互 垂直 。 本 PET 挤 出 机 能 根据 生产 的 实时 需要 
快速 调整 颜色 的 混合 比例 ， 从 而 达到 良好 的 混 色 
效果 。 


申请 号 : CN201410009103 

申请 日 : 2014.01.08 

公开 (公告 ) 号 : CN103753224A 

公开 (公告 ) 日 : 2014.04.30 

专利 名 称 : 塑料 机 械 用 无 颖 钢管 加 工 工艺 

IPC 分 类 号 : B23P23/04、B05C7/00、F16L58/08、 
F161L9/02 

申请 (专利 权 〉 人 : 金 寨 县 原 元 康 塑 料 机 械 
制造 有 限 公 司 

发 明 人 :和 孙 邓 飞 、 周 美 其 、 户 建 ， 

摘要 

一 种 塑料 机 械 用 无 颖 钢管 加 工 工艺 ， 涉 及 机 
械 配 件 加 工 技 术 领 域 ， 方 法 步 又 包括 ， 岂 根据 实 
际 加 工 型 号 ， 选 择 对 应 尺寸 的 钢管 ， 忆 将 钢管 一 
端 用 焊接 设备 封闭 ， 然 后 装 入 合金 材料 ， 再 将 另 
一 端 焊接 封闭 ， 使 合金 材料 密封 在 钢管 内 ; 外 将 
焊接 好 的 钢管 送 入 加 热 炉 进行 加 热 ， 在 加 热 过 程 
中 使 钢管 在 加 热 炉 内 匀速 转动 ， 使 合金 材料 熔化 ; 
@ 控 制 加 热 炉 内 的 温度 在 1 200 一 1400C， 加 热 
20 一 60min， 拉 出 钢管 ， 放 入 离心 设备 上 进行 离 
心 旋 转 , 使 熔化 后 的 合金 材料 镀 符 在 钢管 内 壁 上 ， 
形成 一 层 合金 层 ; 名 冷却 后 将 钢管 两 端 焊接 部 位 
切 开 ， 然 后 去 应 力 ， 再 将 钢管 内 外 壁 抛光 打磨 。 
本 发 明 工 艺 简单 ， 易 于 实际 操作 ， 制 备 的 钢管 具 
有 非常 好 的 耐 磨 、 耐 腐蚀 性 能 。 


申请 号 : CN201320704035 
申请 日 : 2013.11.08 

公开 公告》 号 ; CN203686132U 
公开 (公告 ) 日 : 2014.07.02 
专利 名 称 : 塑料 机 械 油封 


产品 与 项 目 


IPC 分 类 号 : F16]J15/16 
申请 (专利 权 ) 人 : 常州 市 锦 涛 塑 业 有 限 


公 局 


型 


发 明 人 : 秦 青 云 

摘要 

本 实用 新 型 属于 塑料 机 械 配 件 领域 ， 具 体 是 
一 种 塑料 机 械 油 封 。 包 括 铜 质 的 套 简 ， 该 套 位 周 
面 上 设 有 者 二 环形 的 T 形 凹 槽 ，T 形 思 槽 内 钥 入 T 
形 密封 轿 ， 套 简 内 设 有 1 个 安装 人 台阶， 安装 台阶 
上 固定 有 内 密封 图 ， 内 密封 圈 的 端面 上 设 有 环形 
的 矩形 模 ， 和 矩形 槽 内 径 同 固定 有 香干 弹性 部 件 ， 
矩形 槽 的 槽 口 通 过 密封 垫 密 封 。 本 实用 新 型 的 优 
点 是 结构 简单 实用 ， 能 通过 T 形 密封 图 和 内 密封 
几 的 凸 峭 起 到 内 外 可 靠 地 密封 作用 。 


申请 号 : CN201320703995 

申请 日 ， 2013.11.08 

公开 (公告 ) 号; CN203730757U 

公开 (公告 ) 上 日， 2014.07.23 

专利 名 称 : 塑料 粒子 挤 出 机 的 机 械 油 封 

IPC 分 类 号 : 了 16J15716 

申请 〈 专 利 权 ) 人 : 稼 州 市 锦 涛 塑 业 有 限 
pA 

发 明 人 : 秦 青 云 

摘要 

本 实用 新 型 属于 塑料 机 械 配 件 领域 ， 具 体 是 
一 种 塑料 粒子 挤 出 机 的 机 械 油 封 。 包括 铜 质 的 
套 简 ， 该 套 简 周 面 上 设 有 若干 环形 的 T 形 止 槽 ， 
T 形 蔬 槽 内 峙 入 了 T 形 密封 图 ，T 形 密封 轿 顶 闪 设 
为 凸 圆 弧 形 ， 套 简 内 设 有 工 个 安装 台阶 ， 安 装 
台阶 上 固定 有 内 密封 圈 ， 内 密封 圈 的 端面 上 设 
有 环形 的 矩形 槽 ， 矩 形 槽 内 设 有 一 个 弹性 块 ， 
该 弹性 块 内 设 有 1 个 内 腔 ， 内 腔 里 固定 有 圆柱 
弹 赞 。 本 实用 新 型 的 优点 是 结构 简单 实用 ， 能 
通过 了 T 形 密封 圈 的 凸 圆 弧 顶 端 进行 有 效 密封 同 
时 症 圆 弧 的 顶端 有 利于 安装 和 拆 印 ， 内 密封 图 
的 弹性 块 对 内 密封 圈 进 行 弹性 支撑 ， 起 到 内 外 
可 靠 的 密封 作用 。 


吕 j 
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申请 号 : CN201320696456 

申请 日 : 2013.11.05 

公开 《公告 ) 号 : CN203665930U 

公开 〈 公 告 ) 日 : 2014.06.25 

专利 名 称 : 一 种 用 于 可 降解 塑料 发 泡 片 材 挤 
出 的 整 平装 置 

IPC 分 类 号 ;，B29C69/02;B29C53/18 

申请 (专利 权 ) 人 : 南京 拓 思 挤 出 机 械 有 限 


AN 


到 


发 明 人 : 刘 运 武 、 罗 江 、 局 后 

搞 要 

本 实用 新 型 提供 了 一 种 用 于 可 降解 塑料 发 泡 
片 材 挤 出 的 整 平装 置 ， 属 于 塑料 机 械 领域 。 本 装 
冒 包括 驱动 部 分 、 整 平 部 分 和 传动 部 分 ， 所 述 驱 
动 部 分 采用 微型 摆 线 针 轮 减速 机 ， 所 述 整 平 部 分 
包括 上 整 平 带 和 下 整 平 带 ， 所 述 传动 部 分 包括 链 
条 或 同步 带 。 本 实用 新 型 实现 了 发 泡 片 材 的 整 平 。 


申请 号 ，CN201320432944 

申请 日 : 2013.07.22 

公开 公告) 号 : CN203409993U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.01.29 

专利 名 称 : 基于 工业 电脑 控制 的 专用 注射 机 
控制 系统 

IPC 分 类 与 : B29C45/76 

申请 〈 专 利 权 ) 人 : 宁波 市 海 达 塑料 机 械 有 
限 公司 

发 明 人 : 王 其 星 、 东 大 

摘要 

本 实用 新 型 公开 了 一 种 基于 工业 电脑 控制 的 
专用 注射 机 控制 系统 ， 包 括 注射 机 需要 控制 的 输 
入 输出 模拟 量 ， 采 用 电脑 输入 输出 控制 模块 作为 
输入 输出 模拟 量 的 控制 模块 ， 电 脑 输 入 输出 控制 
模块 通过 普 若 夫 巴 斯 总 线 与 电脑 相连 接 ， 电 脑 通 
过 普 若 夫 巴 斯 总 线 连接 设 有 高 精度 温度 控制 卡 ， 
高 精度 温度 控制 卡 上 设 有 温度 输入 模块 和 加 热 元 
件 控制 模块 。 达 到 更 好 的 实现 综合 控制 效果 ， 包 
括 对 熔 体 温度 、 注 射 压 力 、 注 射 速度 、 保 压 时 间 、 
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冷却 过 程 及 液压 回路 中 各 种 参数 ;更 好 的 满足 塑 
料 机 械 技术 的 发 展 ， 达 到 更 好 的 控制 能 力 和 响应 


申请 号 : CN201320389315 . 

申请 日 : 2013.07.02 

公开 (公告 ) 号 ; CN203331331U 

公开 (公告 ) 日 : 2013.12.11 

专利 名 称 ， 一 种 塑料 机 械 的 保温 装置 

IPC 分 类 号 : B29C47/08;B29C45/17 

申请 《专利 权 ) 人 : 成 都 三 环 金属 制品 有 限 
头 半 

发 明 人 : 李 正 华 、 蓝 元 虎 、 王 梦 晓 

摘要 

本 实用 新 型 公开 了 一 种 塑料 机 械 的 保温 装置 ， 
其 特征 在 于 : 该 装置 包括 多 个 由 碱 性 玻璃 纤维 布 
和 保温 石棉 组 成 的 片 状 体 ， 用 耐 热 、 耐 麻 金 属 线 
将 片 状 体 缝 幼 成 为 整体 。 本 实用 新 型 所 述 的 塑料 
机 械 的 保温 装置 ， 实 施 时 该 种 装置 内 外 层 采 用 不 
性 玻璃 纤维 布 ， 中 间 层 为 保温 石棉 ， 用 耐 热 、 而 
磨 金属 线 缝 幼 以 达到 保温 目的 ， 可 用 简易 五 金 扣 
连接 ， 可 以 多 片 联 用 尽量 避免 包 町 不 了 的 地 方 。 
使 用 时 是 在 加 热 装置 的 外 面 设置 所 述 保温 装置 ， 
这 种 保温 装置 在 非 正 常情 况 时 使 用 ， 如 停电 、 更 
换 模具 等 。 


过 | 


申请 号 : CN201310269364 

申请 日 ，2013.07.01 

公开 (公告 ) 号 : CN103286914A 

公开 (公告) 日 : 2013.09.11 

专利 名 称 ; 注射 机 的 复位 装置 

IPC 分 类 号 : B29C45/17 

申请 (专利 权 ) 人 : 柳州 市 嘉 诚 汽车 饰 件 系 
统 有 限 公 司 

发 明 人 : 杨 开 沈 、 卓 李 传 、 吴 艺 峰 

摘要 

本 发 明 公 开 了 一 种 注射 机 的 复位 装置 ， 涉 及 
塑料 机 械 制造 技术 领域 ， 包 括 有 设 在 固定 板 与 动 


模板 之 间 的 脱 模板 ， 装 在 所 述 固 定 板 上 的 驱动 缸 
与 所 述 脱 模板 连接 ， 所 述 动 模板 与 动 模 之 间 设 有 
推 板 ， 所 述 推 板 一 侧 设 有 穿 在 所 述 动 模 导 和 孔 中 的 
顶 针 ， 所 述 推 板 遂 过 顶 出 杆 与 所 述 脱 模板 相连 接 ; 
所 述 脱 模板 上 设 有 多 个 螺纹 孔 ， 所 述 顶 出 杆 的 一 
端 设 有 一 段 螺 纹 ， 所 述 顶 出 杆 通 过 螺纹 与 所 述 脱 
模板 连接 。 较 之 现 有 技术 ， 本 发 明 顶 出 杆 与 脱 模 
板 通 过 螺纹 连接 ， 模 具 合 模 时 ， 驱 动 缸 的 活塞 杆 
拉动 脱 模 板 朝 固定 板 方 向 移动 复位 ， 脱 模板 带动 
项 出 杆 和 推 板 一 起 移动 复位 ， 顶 针 随 着 推 板 移动 
复位 ， 避 人 免 出 现 顶 针 与 定 模 碰撞 的 现象 ， 顶 针 复 
位 平衡 、 准 确 ， 复 位 速度 快 ， 生 产 效率 高 。 


申请 号 : CN201320383664 

申请 日 ，2013.07.01 

公开 《公告 ) 号 : CN203371722U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.01.01 

专利 名 称 : 注射 机 的 复位 装置 

IPC 分 类 号 ;，B29C45717 

申请 (专利 权 〉 人 : 柳州 市 嘉 诚 汽 车 饰 件 系 
统 有 限 公司 

发 明 人 : 杨 开 沈 、 卓 李 传 、 吴 艺 峰 

摘要 

本 实用 新 型 公开 了 一 种 注射 机 的 复位 装置 ， 
涉及 塑料 机 械 制 造 技 术 领 域 ， 包 括 有 设 在 固定 板 
与 动 模板 之 间 的 脱 模 板 ， 装 在 所 述 固定 板 上 的 驱 
动 缸 与 所 述 脱 模板 连接 ， 所 述 动 模板 与 动 模 之 间 
设 有 推 板 ， 所 述 推 板 一 侧 设 有 和 罕 在 所 述 动 模 导 了 筷 
中 的 顶 针 ， 所 述 推 板 通过 顶 出 杆 与 所 述 脱 模板 相 
连接 : 所 述 脱 模板 上 设 有 多 个 螺纹 孔 ， 所 述 顶 出 
杆 的 一 端 设 有 一 段 螺纹 ， 所 述 顶 出 杆 通 过 螺纹 与 
所 述 脱 模 板 连 接 。 较 之 现 有 技术 ， 本 实用 新 型 顶 
出 杆 与 脱 模 板 通 过 螺纹 连接 ， 模 有 具 合 模 时 ， 驱 动 
缸 的 活塞 杆 拉 动 脱 模板 朝 固定 板 方 向 移动 复位 ， 
脱 模板 市 动 顶 出 村 和 推 板 一 起 移动 复位 ， 顶 针 随 
着 推 板 移 动 复 位 ， 避 人 免 出 现 顶 针 与 定 模 碰撞 的 现 
象 ， 顶 针 复位 平衡 、 准 确 ， 复 位 速度 快 ， 生 产 效 


产品 与 项 目 


申请 号 : CN201330212412 

申请 日 : 2013.05.28 

公开 (公告 号; CN302589106S 

公开 (公告 ) 日 : 2013.09.25 

专利 名 称 : 塑料 机 械 控 制 系统 

申请 《专利 权 ) 人 : 深圳 市 艾 克 姆 科技 发 展 
有 限 公司 

发 明 人 : 刘 建 荣 、 张 新 华 、 李 平 化 

外 观 设计 政 珈 诺 分 类 号 : 15-99 

外 观 设 计 简要 说 明 

(1) 本 外 观 设计 产品 的 名 称 :; 塑料 机 械 控 
制 系统 。 

(2) 本 外 观 设计 产品 的 用 途 : 本 外 观 设计 产 
品 用 于 控制 塑料 机 械 的 工作 。 

(3) 本 外 观 设 计 产 品 的 设计 要 点 : 产品 的 形 

《4) 本 外 观 设计 产品 为 成 套 设 计 并 成 套 销 售 
使 用 。 其 中 组 件 1 为 塑料 机 械 控制 系统 的 主机 ， 
组 件 2 为 塑料 机 械 控制 系统 的 面板 ， 组 件 1 和 组 
件 2 通过 线路 连接 使 用 。 


申请 号 ，CN201310217091 

申请 日 ，2013.05.23 

公开 【公告 ) 号 : CN103264916A 

公开 《公告 ) 日 : 2013.08.28 

专利 名 称 : 塑料 管 ( 带 ) 卷 绕 辊 

IPC 分 类 号 : B65H19/30 

申请 〈 专 利 权 ) 人 : 新 疆 玉 悦 科技 发 展 有 限 


公 瑟 


也 


发 明 人 : 王 长 青 、 王 志 强 、 王 亚 玲 

摘要 

本 发 明 公开 了 一 种 塑料 管 ( 带 ) 卷 绕 辊 ， 属 于 
塑料 机 械 领 域 。 卷 绕 辊 轴 的 里 端 有 固定 挡 板 ， 外 
问 有 活动 挡 板 ， 活 动 挡 板 有 一 个 套 在 辊 轴 上 的 滑 
动 套 。 摘 取 塑 料 管 ( 带 ) 的 盘 卷 时 ， 只 要 解除 滑动 
套 的 固定 ， 向 外 拉动 活动 挡 板 条 ， 活 动 挡 板 即 向 
辊 轴 收 缩 ， 同 时 带动 辊 芯 的 直径 缩小 ， 套 在 辊 芯 
上 的 塑料 管 ( 带 ) 盘 卷 轻松 取 下 。 动 作 简便 、 快 捷 ， 


243 


中 国 塑料 机 械 工 业 年 鉴 2014 一 2015 
省 时 省 力 。 


申请 号 : CN201310217084 
申请 日 ， 2013.05.23 
公开 《公告 ) 号 : CN103264498A 
公开 (公告) 日, 2013.08.28 
专利 名 称 : 大 口径 双 层 板 带 塑料 管 的 卷 管 
机 构 / | 
IPC 分 类 号 : B29C53/58 
申请 《专利 权 ) 人 : 新 疆 玉 悦 科技 发 展 有 限 
公司 
发 明 人 : 王 长 青 、 
摘要 \ 
本 发 明 公 开 了 一 种 大 口径 双 层 板 带 塑料 管 的 
卷 管 机 构 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 。 大 口径 双 层 板 带 
塑料 管 卷 管 机 构 ， 是 在 卷 管 机 上 沿 圆周 均 布 着 n 
对 卷 管 驱动 辊 ， 每 对 卷 管 驱动 辊 中 有 一 个 贴 紧 塑 
料 管 管 壁 外 圆 的 阶梯 辊 和 一 个 贴 紧 塑料 管 壁 内 圆 
的 圆柱 辊 ， 和 阶梯 辊 两 段 不 同 直径 的 阶梯 辊 身 相 
对 齐 的 塑料 管 外 圆周 面 上 ， 分 别 有 一 组 圆周 导向 
辊 。 大 口径 双 层 板 带 塑料 管 卷 管 机 构 可 一 次 同时 
输入 2 条 板 带 , 一 条 板 带 卷 内 圈 , 一 条 板 带 卷 外 圈 ， 
一 次 完成 双 层 板 带 卷 管 ， 其 功效 与 单 层 板 带 卷 管 
基本 相同 ， 产 品 强度 、 刚 度 成 倍增 加 。 


王志强 、 王 亚 玲 


申请 号 : CN201320308554 

申请 日 : 2013.05.23 

公开 《公告 ) 号 : CN203357877U 

公开 〈 公 告 ) 日 2013.12.25 

专利 名 称 : 大 口径 双 层 板 带 塑料 管 的 卷 管 
机 构 

IPC 分 类 号 : B29C53/58 

申请 《专利 权 ) 人 : 新 疆 玉 悦 科 技 发 展 有 限 


公主 


到 


发 明 人 : 王 长 青 、 王 志 强 、 王 亚 玲 

摘要 

本 实用 新 型 公开 了 一 种 大 口径 双 层 板 带 塑料 
管 的 卷 管 机 构 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 。 大 口径 双 层 
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板 带 塑料 管 卷 管 机 构 ， 是 在 卷 管 机 上 沿 圆周 均 布 
着 mn 对 卷 管 驱动 辊 ， 每 对 卷 管 驱动 辊 中 有 一 个 贴 
紧 塑 料 管 管 壁 外 圆 的 阶梯 辊 和 一 个 贴 紧 塑 料 管 壁 
内 圆 的 圆柱 辊 ， 和 阶梯 辊 两 段 不 同 直径 的 阶梯 辊 
喘 相对 齐 的 塑料 管 外 圆周 面 上 ， 分 别 有 一 组 圆周 
守 问 辊 。 大 口径 双 层 板 带 塑料 管 卷 管 机 构 可 一 次 
同时 输入 2 条 板 带 ， 一 条 板 带 卷 内 圈 ， 一 条 板 带 
痊 外 圈 ， 一 次 完成 双 层 板 带 卷 管 ， 其 功效 与 单 层 
板 带 卷 管 基本 相同 ， 产 品 强 度 、 刚 度 成 倍增 加 。 


申请 号 : CN201320308555 

申请 日 : 2013.05.23 

公开 (公告 ) 号; CN203579945U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.05.07 

专利 名 称 : 废 塑 料 破 碎 净 化 机 

IPC 分 类 号 : B29B17/04:;B29B17/02 

申请 (专利 权 ) 人 ; 新疆 玉 悦 科技 发 展 有 限 


公 


到 


发 明 人 :， 吕 正 年 “ 

本 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 废 塑 料 破碎 净化 
机 ， 属 于 塑料 机 械 领 域 。 废 塑料 破碎 净化 机 ， 包 
括 粉 碎 机 、 输 送 设备 及 得 分 装置 。 粉 碎 机 的 出 料 
口 连接 气流 输送 机 ， 气 流 输送 机 的 出 料 口 连接 清 
理 盘 ， 清 理 筛 通过 弹 筑 连接 在 机 架 上 ， 清 理 筛 的 
底板 上 装 有 震动 电动 机 ， 清 理 筛 的 筛 面 上 装 有 强 
磁铁 。 清 理 得 的 筛 面 的 前 面 一 段 的 网 眼 比 后 面 一 
段 的 网 眼 较 大 。 废 塑料 破碎 净化 机 可 以 清除 附着 
在 废 塑料 上 的 水 泥 粉 侍 颗粒 ， 清 除 混在 其 中 的 铁 
钉螺 丝 等 ， 消 除 危害 塑料 机 械 的 隐患 。 


申请 号 : CN201310191619 

申请 日 : 2013.05.22 

公开 《公告 ) 号: CN103231468A 

公开 (公告 ) 日 ，2013.08.07 

专利 名 称 : 一 种 链 式 输送 装置 

IPC 分 类 号 : B29C31/08:;B29L22/00;B29C49/42 
申请 (专利 权 ) 人 : 东莞 佳 鸿 机 械 制造 有 限 


公告 


本 


发 明 人 : 李 伟 宏 

本 发 明 涉及 塑料 机 械 技 术 领 域 ， 特 指 一 种 链 
式 输送 装置 ， 包 括 回 折 式 输送 轨道 和 传动 链 轮 ， 
所 述 回 折 式 输送 轨道 内 部 设置 有 输送 链条 ， 所 述 
传动 链 轮 驱动 输送 链条 在 回 折 式 输送 轨道 内 部 循 
环 转动 ， 所 述 输送 链条 包括 上 链 板 、 中 链 板 和 下 
链 板 ， 所 述 中 链 板 设置 于 上 链 板 和 下 链 板 之 间 ， 
所 述 上 链 板 、 中 链 板 和 下 链 板 三 者 的 连接 处 均 纵 
向 插 接 有 第 一 轴 套 ， 所 述 上 链 板 、 中 链 板 和 下 链 
板 均 可 围绕 第 一 轴 套 相互 转动 ， 所 述 第 一 轴 套 插 
接 有 可 转动 的 夹具 体 ， 所 述 夹 具体 的 上 端 卡 接 有 
夹具 头 ， 通 过 上 述 结构 可 实现 输送 链条 的 连续 多 
次 弯 折 ， 不 仅 便于 加 热 系 统 的 布局 ， 而 且 使 吹 瓶 
设备 的 整体 尺寸 更 加 紧凑 ， 节 约 厂房 的 空间 。 


申请 号 : :CN201320282165 

申请 日 : .2013.05.22 : 
公开 公告) 号 : CN203266998U 

公开 (公告 ) 日 ， 2013.11.06 

专利 名 称 : 一 种 链 式 输送 装置 

IPC 分 类 号 : B29C31/08;B29L22/00;B29C49/42 
申请 (专利 权 〉 人 : 东莞 佳 鸿 机 械 制造 有 限 


公 


发 明 人 : 李 伟 宏 

摘要 

本 实用 新 型 专利 涉及 塑料 机 械 技术 领域 ， 特 
指 一 种 链 式 输送 装置 ， 包 括 回 折 式 输送 轨道 和 传 
动 链 轮 ， 所 述 回 折 式 输送 轨道 内 部 设置 有 输送 链 
条 ， 所 述 传动 链 轮 驱动 输送 链条 在 回 折 式 输送 轨 
道内 部 循环 转动 ; 所 述 输送 链条 包括 上 链 板 、 中 
链 板 和 下 链 板 ， 所 述 中 链 板 设置 于 上 链 板 和 下 链 
板 之 间 ， 所 述 上 链 板 、 中 链 板 和 下 链 板 三 者 的 连 
接 处 均 纵 向 插 接 有 第 一 轴 套 ， 所 述 上 链 板 、 中 链 
板 和 下 链 板 均 可 围绕 第 一 轴 套 相互 转动 ， 所 述 第 
一 轴 套 插 接 有 可 转动 的 夹具 体 ， 所 述 夹 具体 的 上 
端 卡 接 有 夹 其 涉 ， 通 过 上 述 结构 可 实现 输送 链条 


.产品 与 项 目 


的 连续 多 次 弯 折 ， 不仅 便于 加 热 系统 的 布局 ， 而 
a ye 
空间 。 


申请 号 : CN201320263437 

申请 日 : 2013.05.15. 

公开 (公告) 号 ; CN203267190U 

公开 (公告 ) 日 : 2013.11.06 

专利 名 称 : 新 型 挤 出 机 过 滤器 

IPC 分 类 号 : B29C47/68 

申请 《专利 权 ) 常州 市 第 三 轻 工 机 械 有 

限 公司 : 
发 明 人 : 毛 国 方 

本 实用 新 型 专利 涉及 塑料 机 械 领 域 ， 尤 其 是 

一 种 新 型 挤 出 机 过 滤器 。 其 包括 器 体 、 过 滤 球 

和 辅助 网 ， 过 滤 球 和 辅助 网 安装 在 器 体内 。 以 

过 滤 球 为 主要 过 泪 装 置 ， 蔡 在 简 状 器 体内 过 滤 

流 过 的 熔 体 ， 过 滤 球 后 面 还 设 有 辅助 网 ， 可 对 

玖 漏 的 杂 物 进行 补充 过 滤 ， 进 一 步 提高 过 滤 质 

量 ， I WE 

降低 了 生产 成 本 。 


申请 号 ; CN201320263497 

申请 日 : 2013.05.15 

公开 〈 公 告 ) 号 : CN203270111U 

公开 (公告 ) 日 : 2013.11.06 

专利 名 称 ， 新 型 纺 丝 箱 

IPC 分 类 号 ;D01D1/06;D01D13/02 

申请 《专利 权 ) 人 : 常州 市 第 三 轻 工 机 械 有 


发明 人 : 毛 国 方 

摘要 

本 实用 新 型 专利 涉及 塑料 机 械 领 域 ， 克 其 是 
一 种 新 型 纺 丝 箱 。 其 包括 箱 体 、 加 热 室 和 保温 层 ， 
加 热 室 包 在 箱 体 外 部 ， 保 温 层 包 在 加 热 室 外 部 ， 
箱 体 内 设 有 隐 板 。 在 箱 体 的 内 部 设置 隔 板 ， 隔 板 
为 中 空 结 构 ， 并 与 加 热 室 联通 ， 既 起 到 支撑 作用 ， 
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提高 箱 体 强 度 , -又 可 形成 贯穿 的 通道 , .引导 液 油 
进入 箱 体 的 内 部 ,. 快速 大 面积 地 将 热量 传导 至 箱 
体内 部 的 原料 ， 直 接 进 行 加 热 ， 从 而 大 大 提高 了 
加 热效率 ， 节 约 了 能 源 ， 降 低 了 生产 成 本 。 


申请 号 ，CN201320263515 

申请 日 ， 2013.05.15 “， 

公开 公告》 号 : CN203270113U 

公开 《公告 ) 日 ; 2013.11.06. 

专利 名 称 ， 隅 热 纺 丝 箱 

-IPC 分 类 号 ，D01D13/02 

申请 《专利 权 〉 人 : 常州 市 第 三 轻 工 机 械 有 
限 公司 : : 

发 明 人 : 毛 国 方 

摘要 

本 实用 新 型 专利 涉及 塑料 机 械 领域 ， 尤 其 是 
一 种 隔 热 纺 丝 箱 。 其 包括 箱 体 、 保 温 层 和 防护 壳 ， 
保温 层 包 在 箱 体 外 部 ， 防 护 壳 包 在 保温 层 外 部 ， 
保温 层 由 防火 层 和 隔 热 层 复合 而 成 。 保 温 层 采 用 
防火 层 和 隔 热 层 的 复合 结构 ; 防火 层 为 石棉 材质 ， 
耐火 绝缘 性 强 ， 可 防止 高 温 着 火 ， 隔 热 层 的 材质 
为 改 性 聚氨酯 泡沫 ， 具 有 极 好 的 耐候 保温 性 能 ， 
两 种 材料 复合 成 一 体 ， 有 
阳 热 保温 效果 。 


申请 号 ，CN201320263513 

申请 日 ， 2013.05.15 

公开 公告》 号 : CN203270112U 

公开 (公告 ) 日 , 2013.11.06 

专利 名 称 : 高 效 纺 丝 箱 

IPC 分 类 号 : D01D13/02 

申请 《专利 权 )〉 人 :常州 市 第 三 人 
限 公 司 

发 明 人 : 毛 国 方 。 
本 实用 新 型 专利 涉及 塑料 机 械 领 域 ， 尤 其 是 
一 种 高 效 纺 丝 箱 。 其 包括 箱 体 、 加 热 室 和 保温 层 ， 
加 热 室 包 在 箱 体 外 部 ， 保 漫 层 包 在 加 热 室外 部 ， 
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箱 体 上 设 有 散热 片 。 在 箱 体 的 内 壁 上 设置 散热 片 ， 
快速 广泛 地 将 热量 传导 至 箱 体 内 部 ， 与 箱 体 内 的 
原料 紧密 接触 ， 直 接 进 行 加 热 ， 深 入 而 全 面 ， 曲 
线形 的 散热 片 还 可 增 大 散热 面积 ， 从 而 大 大 提高 
了 加 热效率 ， 节 约 了 能 源 ， 人 


申请 号 ， CN201320262098 

申请 日 ，2013.05.14 

公开 (公告 ) 号 : CN203371367U 

公开 《公告 ) 日 ; ,2014.01.01 

专利 名 称 : 一 种 实现 在 线 抛 光 的 压延 机 
” TIPcC 分 类 号 ; B24B21/02 
:申请 (专利 权 〉 人 : 佛山 市 天 进 塑 胶 有 限 公司 

发 明 人 : 张 刘 基 、 刘 湛 祥 、 贺 光明 

该 实用 新 型 专利 涉及 塑料 机 械 技术 领域 ， 县 
体 的 说 ， 涉 及 一 种 实现 在 线 抛光 的 压延 机 ， 包 
括 主 机 轮 ， 主 机 轮 一 侧 设 有 用 于 对 主机 轮 进行 
在 线 抛光 的 抛光 机 。 抛 光 机 包括 本 体 、 橡 胶 轮 
和 砂 带 ， 橡 胶 轮 驱动 砂 带 转动 ， 砂 带 与 主机 轮 
触 接 。 砂 带 的 旋转 速率 可 调 。 该 实用 新 型 采用 
在 主机 轮 的 一 侧 设 有 用 于 对 主机 轮 进行 在 线 抛 
光 的 拖 光 机 的 技术 方案 ， 实 现 了 主机 轮 的 在 线 
抛光 ， 即 省 去 了 停机 、 拆 钙 主 机 轮 和 安装 主机 
轮 的 步骤 ， 实 现 了 全 自动 化 生产 ， 提高 了 生产 
效率 ， 节 省 了 人 力 资 源 。 


申请 号 :CN201310163590 
， 申请 日 : 2013.05.05 
“公开 (公告) 号 ; CN104129005A 
公开 (公告 ) 日 : 2014.11.05 
专利 名 称 : 一 种 新 型 的 塑料 混合 机 
.JPC 分 类 号 ，B29B7/22;B29B7/16 . 
《专利 权 ) 人 : Rs 


从 局 


二 


发 明 人 ; uf / 
摘要 / 
一 种 新 型 的 塑料 混合 机 ， 它 涉及 望 料 机 械 加 


工 技术 领域 。 桶 体 的 一 侧 桶 壁 上 设置 有 感应 报警 
装置 ， 桶 体 的 下 端 一 侧 设 置 有 出 料 口 ， 出 料 口 与 
桶 体 下 端的 连接 处 设置 有 出 料 抽 板 ， 出 料 抽 板 上 
设置 有 锁 紧 螺栓 ， 机 架 的 下 端 设置 有 伸缩 杆 ,， 伸 
缩 杆 的 下 端 设 置 有 脚轮 ， 桶 体 的 下 端 设置 有 减速 
机 ， 减 速 机 的 下 端 设置 有 电动 机 ， 桶 体 的 另 一 便 
棚 壁 上 设置 有 电器 箱 。 它 采用 四 轮 直 立 式 设 计 ， 
方便 移动 , 体积 小 ,结构 简单 ,使 用 安全 ,噪声 低 ， 
持久 耐用 ， 低 耗 能 ， 高 效率 ， 可 以 根据 使 用 情况 
调 市 机 架 高 度 ， 满 足 了 一 般 生产 加 工 的 需求 。 


申请 号 : CN201310066799 

申请 日 ，2013.03.04 

公开 〈 公 告 ) 号 : CN103112144A 

公开 (会 告 ) 日 ， 2013.05.22 

专利 名 称 :; 用 于 滴灌 带 生 产 的 长 效 双边 换 网 
装置 a 
IPC 分 类 号 : B29C47/08:B29L29/00;B29C47/68 
申请 (专利 权 〉) 人 : A i 
发 明 人 : 贺 岳 年 

一 种 用 于 滴灌 带 生 产 的 长 效 双 边 换 网 装置 ， 属 
于 塑料 机 械 领 域 ， 包 括 模 体 、 压 紧 螺 母 、 拉 环 、 轴 
承 、 出 料 口 、 滤 芯 、 定 位 孔 、 进 料 口 和 锥 形 导 流 体 ， 
模 体 为 中 空 的 圆柱 体 结 构 ， 模 体 的 下 方 中 间 部 位 设 
有 进 料 口 ， 模 体 的 下 方 两 侧 设 有 定位 孔 ， 模 体 的 上 
方 设 有 两 个 出 料 口 ; 压 紧 螺母 装 在 拉 环 十， 在 压 紧 
螺母 上 设 有 一 个 轴承 ， 拉 环 焊 接 在 滤芯 上 ; 滤芯 有 
两 个 ， 为 圆柱 体 结构 ， 外 表面 设 有 小 孔 ， 内 部 焊接 
有 锥 形 导 流体 ， 滤 艺 的 一 端 与 出 料 口 相 连通 ; 滤芯 
通过 压 紧 螺母 安装 在 模 体 内 ， 将 定位 螺丝 安装 在 定 
位 孔 上 来 确定 滤 心 的 准确 位 置 。 在 一 个 模 体 内 设 有 
两 个 滤芯 , 解决 了 双 轮 一 出 四 成 型 设备 的 技术 需要 。 
滤芯 顶 锥 面 与 模 体内 锥 面 为 微 密 封 配合 ， 解 决 了 压 
力 流窜 和 压力 不 稳 的 问题 。 i 


申请 号 : CN201320096033 “ 
申请 日 ，2013.03.04 


产品 与 项 目 


公开 (公告 ) 号 ; CN203063096U 

公开 《公告 日: 2013.07.17 

专利 名 称 : 滴灌 带 成 型 的 定量 挤 出 装置 

IPC 分 类 号 : B29L29/00:B29C47/70 

申请 《专利 权 ) 人 ， Re A 

发 明 人 : 贺 后 年“ 

一 种 滴灌 带 成 型 的 定量 挤 出 装置 ， 属 于 塑料 
机 械 领 域 ， 包 括 电 动机 、 减 速 箱 、 连 轴 、 下 齿轮 、 
上 上 齿轮、 模具、 定量 泵 和 进 料 腔 ， 电 动机 连接 减 
速 箱 ， 减 速 箱 输出 轴 通 过 连 轴 连 接 到 定量 泵 内 的 
下 齿轮 ， 定 量 泵 内 部 为 双 齿 轮 咕 合 结构 ， 其 中 下 
齿轮 为 主动 轮 ， 上 齿轮 为 从 动 轮 ， 下 齿轮 道 时 针 
旋转 ,， 上 齿轮 顺 时 针 旋 转 ， 上 齿轮 和 下 齿轮 时 合 
形成 一 个 哮 合 腔 ; 进 料 腔 出 口 连接 定量 泵 的 进口 ， 
定量 泵 的 出 日 连接 到 模具 处 。 


“申请 号 : CN201320096047 
”申请 日 ， 2013.03.04 
”公开 (公告) 号 ; CN203062987U 

-公开 (公告 ) 日 : 2013.07.17 

专利 名 称 : 浮动 索引 组 件 . 

IPC 分 类 号 B29C31/00 

“申请 《专利 权 〉 人 : 舟山 市 安 格 机 械 有 限 公 司 

发 明 人 : 等 后 年 

摘要 

浮动 窑 引 组 件 ， 属 于 塑料 机 械 领域 ， 包 括 转 
轮 、 上 胶 轮 、 带 轮 、 右 侧 板 、 底 板 、 下 胶 轮 、 左 
侧 板 、 减 速 箱 、 电 动机 、 盖 板 、 权 、 螺 杆 、 弹 得、 
移动 块 和 带 ， 下 胶 轮 有 两 个 并 排 安装 在 右 侧 板 
和 左 侧 板 之 间 ; 右 侧 板 和 左 侧 板 固 定 在 底板 上 ， 
在 左 侧 板 一 侧 设 有 电动 机 和 减速 器 ， 右 侧 板 一 侧 
的 下 能 轮 轴 上 装 有 皮带 轮 ， 两 个 皮带 轮 通 过 带 
相连 接 : 右 侧 板 和 左 侧 板 相 对 应 的 位 置 分 别 开 
有 两 个 槽 ， 移 动 块 中 间 开 有 轴 孔 ， 上 胶 轮 有 两 
个 分 别 安装 在 移动 块 上 ， 移 动 块 上 部 与 弹 筑 相 
连 ; 弹簧 上 部 与 螺杆 连接 , 螺杆 另 一 端 装 有 转 轮 ; 
盖 板 通过 螺母 固定 在 右 侧 板 和 左 侧 板 槽 的 上 方 ， 
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盖 板 中 间 开 有 螺纹 孔 ， 蝶 杆 装 在 盖 板 的 螺纹 孔 
处 ， a 有 


申请 号 ，CN201320096035 

申请 日 : 2013.03.04 

公开 (公告) 号 : CN203079383U 

公开 (公告 ) 日 : 2013.07.24 

专利 名 称 : 收 卷 防 翻 带 装 置 . 

IPC 分 类 号 : B65H23/032 

申请 《专利 权 》 信 人: 市 安 和 机 梳 有 限 人 

发 明 人 : 人 

摘要 

_ 种 收 卷 防 翻 带 装置 属于 塑料 机 械 领 领域 ， 包 
括 导 向 轮 、 导 轮 a、 导 轮 b、 导 轮 c、 固 定 孔 、 支 
撑 板 和 螺母 ， 导 向 轮 有 两 个 ， 通 过 螺母 并 排 竖 直 
安装 在 支撑 板 的 前 部 ， 导 轮 a、 导 轮 pb 和 导 轮 ec 通 
过 螺母 依次 安装 在 支撑 板 上 ， 并 且 它 们 的 轴线 与 
导 问 轮 的 轴线 垂直 ; 在 支撑 板 的 底部 设 有 两 个 固 
定 孔 。 滴 灌 带 首先 从 两 个 导向 轮 的 中 间 穿 过 ， 然 
后 滴灌 带 旋 转 90 度 从 导 轮 a 上方 穿 过 ， 再 从 导 轮 
b 的 下 发 穿 过 ， 最 后 从 导 轮 c 的 上 方 穿 过 。 由 于 在 
支撑 板 的 前 部 设 了 两 个 导向 轮 ， 在 整个 装置 来 回 
ee 滴灌 带 的 边沿 不 触 磁 到 导 轮 的 边 

， 有 效 地 解决 了 翻 带 的 问题 , | 
ny 


”申请 号 : CN201320096048 
申请 日 : 2013.03.04 
”会 开 《 公 告 ) 号 ; CN203079370U 
公开 (公告 》 日 : 2013.07:24 
专利 名 称 : 六 工 位 收 卷 装置 
IPC 分 类 号 : B65H18/10:B65H23/032:B65H19/22 
申请 《专利 权 ) 人 : 舟山 市 安 格 机 械 有 限 公 司 
发 明 人 : 丑 天 年 
一 种 六 工 位 收 卷 装置 属于 塑料 机 械 领 域 ， 包 
括 机 架 、 防 翻 带 装 置 、 传 动 轴 、. 收 卷 盘 、 收 卷 盘 
转动 轴 、 皮 带 、 电 动机 和 控制 面板 ， 电 动机 安装 
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在 机 架 的 底部 ， 电 动机 有 6 个 : 机 架 的 左右 两 侧 
各 设 有 6 个 收 卷 盘 , 收 卷 盘 安装 在 收 卷 盘 转 动 轴 上 ， 
收 卷 盘 转动 轴 通 过 皮带 与 电动 机 相连 ， 每 个 收 卷 
盘 都 有 工 个 电动 机 单独 提供 动力 每 个 收 卷 盘 上 
方 都 设 有 1 个 防 翻 带 装置 ， 防 翻 带 装 置 安装 在 传 
动 负 上 ， 带 连接 传动 轴 和 收 卷 盘 转 动 轴 ， 随 着 传 
动 轴 转 动 防 翻 带 装置 在 传动 轴 上 左右 来 回 移动 ; 
每 个 收 卷 盘 上 方 的 机 架 上 都 设 有 1 个 控制 面板 。 


申请 号 : CN201320072215 
申请 日 : 2013.02.09 
公开 《公告 ) 号 ，CN203046212U 
公开 (公告 ) 日: 2013.07.10 
专利 名 称 ; 一 种 新 型 单 螺杆 挤 出 机 
IPC 分 类 号 : B29C47/38;B29C47/92:B29C47/60 
.申请 (专利 权 ) 人 : 舟山 市 定海 区 巨 洋 技 术 
TX 
发 明 人 :. 薛 莉 莉 、 吴 璐 瑞 
摘要 
该 实用 新 型 公开 了 一 种 新 型 单 螺 杆 挤 出 机 ， 
属于 塑料 机 械 设 备 技术 领域 ,包括 机 架设 置 在 
机 架 上 方 的 料 简 ， 设 置 在 料 简 顶部 的 料 斗 ， 环 绕 
设置 在 料 简 上 的 冷却 装置 ， 设 置 在 料 简 内 部 的 螺 
杆 , 设置 在 螺杆 两 侧 的 第 一 螺旋 叶 和 第 二 螺旋 叶 ， 
设置 在 料 简 两 端 底部 的 第 一 出 口 和 第 二 出 口 。 所 
述 机 架 一 端 设 有 变速 箱 和 电动 机 ， 变速 器 和 电动 
机 设 有 皮带 相连 。 螺 杆 两 侧 设置 反 向 的 第 一 螺旋 
叶 和 第 二 螺旋 时 ， 通 过 同一 螺杆 作 轴 疝 推进 ， 使 
物料 向 两 个 出 口 同时 挤 出 ， 通 过 冷却 装置 内 设置 
的 温 控 检测 仪器 ， 控 制 和 检测 料 简 的 工作 温度 。 
~ ey 生 司 有、 延长 使 用 寿命 。 


/ 申请 号 ; CN201320066784 
申请 日 : 2013.02.06 

”公开 (公告 ) 号 : CN203110241U 
公开 (公告 ) 日 ， 2013.08.07 
专利 名 称 : 预 发 机 底部 激光 切割 气 室 板 
IPC 分 类 号 ;B23K26/38;B29C44/34 


产品 与 项 目 





申请 (专利 权 〉 人 :杭州 方圆 塑 机 股份 有 限 
公司 加 | 

发 明 人 ; 袁 健 华 、 邓 有 为 、 袁 国清 、 卢 讲 考 
摘要 2 

一 种 预 发 机 底部 激光 切割 气 室 板 ， 涉 及 泡沫 
塑料 机 械 领域 , 尤其 是 指 一 种 预 发 机 的 改进 结构 。 
其 主要 技术 特征 是 所 述 激 光 切 割 气 室 板 ， 由 四 块 
圆心 角 为 90” 的 扇形 板 组 合 而 成 , 每 块 板 中 间 的 
切割 槽 平行 于 扇形 的 一 条 边 ， 并 且 每 相 邻 两 块 板 
的 切割 槽 方向 相互 错开 。 该 实用 新 型 由 于 用 激光 
整 张 板 切 制 ， 成 本 低 ， 四 块 板 拼 好 后 ， 每 旋转 
90” 燕 汽 透 气孔 方 网 改变 ， 提 高 了 蒸汽 透 过 后 的 
均匀 度 ， 采 用 激光 切割 ， 调 节 适 度 的 焦距 ， 使 透 
气 槽 上 下 间隙 不 一 ， 成 “ 攀 形 ”， 保 证 了 蒸汽 的 
流量 和 产品 质量 。 5 人 


申请 号 : CN201420529490 

申请 日 : 2014.09.15 . 

公开 (公告 ) 号 : CN204036937U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.12.24 .… 

专利 名 称 : 

IPC 分 类 号 : B26D1/02;B31B1/22 

申请 《专利 权 )〉 人 ; Bs 
限 公 司 
发 明 人 : 刘 成 臣 、 胡 国 辉 

该 实用 新 型 提供 一 种 用 于 涂 塑 复合 机 的 边 膜 
修 边 装置 ， 包 括 刀 座 以 及 安装 在 所 述 刀 座 上 的 刀 
片 。 所 述 刀 座 上 还 安装 有 县 有 水 平 部 的 支撑 杆 ， 
所 述 支 撑 杆 的 水 平 部 靠近 刀片 设置 ， 该 支撑 杆 的 
水 平 部 与 刀片 的 尖端 部 等 高 或 高 于 尖端 部 。 该 实 
用 新 型 结构 简单 ， 安 装 方便 ， 可 以 使 用 最 经 济 的 
三 联 刀 片 作 为 纵向 切割 道具 ， 成 本 低廉 。 


申请 号 : CN201420525384 

申请 日 ，2014.09.15 

公开 (公告 》 号 : CN204054860U 
公开 (公告 》 日 : 2014.12.31 ，- 


用 于 涂 塑 复合 机 的 边 膜 修 边 装置 ~ 


“专利 名 称 : 一 种 新 型 复合 机 

-IPC 分 类 号 : B32B37/06:B32B38/06;B32B37/ 
12;B32B37/10 
申请 (专利 权 )〉 人 ; a 
限 公 司 : 

发 明 人 : 蔡 金 插 

摘要 
人 
料 导 回 辊 和 下 进 料 导向 辊 设置 在 导轨 上 部 ， 热 
辊 下 方 设 有 复合 胶 辊 和 钢 辊 ， 复 合 胶 辊 和 钢 辊 
通过 离合 气缸 驱动 ， 上 进 料 导向 辊 和 下 进 料 导 
回 辊 的 左 侧 都 设 有 预 热 装 置 ， 降 温 辊 上 的 压 料 
的 输出 端 罕 过 位 于 压 印 机 主机 上 的 压 印 机 压 头 ， 
能 够 压 印 各 种 压 纹 ， 穿 过 压 印 机 压 头 的 压 料 卷 
在 卷 料 简 上 ， 所 述 压 印 机 压 头 和 卷 料 简 之 间 设 
有 一 个 切 料 设备 。 该 复合 机 避免 了 压 料 被 泛 伤 
的 情况 发 生 ,- 压 料 在 进入 上 进 料 导向 辊 和 下 进 
料 导 向 辊 前 经 过 预 热 装置 进行 预 热处理 ， 如 免 
了 了 压 料 过 硬 造 成 对 压 料 的 损伤 。 经 过 降温 辊 的 
压 料 ， 温 度 正 好 适宜 压 纹 ， 通 过 压 印 机 压 头 压 
OL a 
ee ee 


申请 号 ， CN201420529609 
.申请 日 2014.09.15 ER 
,公开 (公告 》 号: CN204054203U 

公开 《公告 ) 日 ; 2014.12.31 

专利 名 称 : 塑 编 袋 微 孔 针 刺 装置 
“IPC 分 类 号 ，B26F1724;B26D5/08;B26D7/26 
“申请 Sw 人 : a 
限 公 司 “ 
发 明 人 : 胡 国 辉 、 ee 

摘要 .… i 
.该 实用 新 型 提供 一 种 闻 编 袋 微 孔 针 闽 装置， 旬 


插 机 架 ， 所 述 机 架 上 安装 有 针 刺 压 辊 机 构 ， 所 述 


针 刺 压 辊 机 构 包 括 针 刺 辊 和 轴 装 在 所 述 机 架 上 的 
橡胶 辊 ， 所 述 机 架 上 安装 有 一 对 摆动 支架 ， 所 述 
摆动 支架 可 绕 安装 点 摆动 ， 所 述 针 刺 辊 的 两 端 分 
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别 轴 装 在 两 个 摆动 支架 上 ， 所 述 机 架 上 还 安装 有 
一 对 气缸 ， 该 对 气缸 各 驱动 一 个 摆动 支架 ,: 使 轴 
装 在 摆动 支架 上 的 针 刺 辊 具有 疝 所 述 橡胶 辊 方向 
的 压力 。- 该 实用 新 型 可 以 根据 塑 编 袋 的 层 厚 ， 精 
密 调 整 针 刺 辊 的 针 刺 深度 ， 实 现 单 层 刺 孔 ， 而 不 
影响 另 一 面 ， 从 而 使 塑 编 袋 拉力 强度 损失 入 5%， 
最 大 限度 地 维持 塑 编 袋 的 质量 。 \ 


申请 号 ;CN201410463493 
申请 日 ，2014.09.12 

公开 〈 公 告 》 号: CN104227899A 

公开 《公告 》 日 : 2014.12.24 

”专利 名 称 : 例 丝 强 芯 输送 带 冷 压 成 型 方法 及 
冷 压 机 成 型 车 > Eo 

IPC 分 类 号 ; B29C43/22;B29D29/06;B29C43 
/50;B29C43/32 
申请 《专利 权 )〉 人 : 间 权 胶 电 料 机 可 人 
有 限 公司 

发明 人 : 蒙 徐 军 、 徐 轶 、 姚 伟 、 孙 庆 伟 、 i 

摘要 
ee 
带 冷 压 成 型 方法 。 它 包括 安装 在 车 架 上 的 冷 压板 、 
冷 压 动 板 , 其 特征 在 于 冷 压板 安装 在 车 架 中 下 部 ， 
冷 压 板 上 方 对 应 设 有 由 若干 升降 油 仙 带动 的 冷 压 
动 板 ， 当 带 坯 输送 至 冷 压 板 时 ， 均 匀 布 置 的 升降 
油缸 带动 冷 压 动 板 向 下 运动 ， 通 过 从 上 往 下 压 的 
方式 使 带 坯 冷 压 成 型 ， 冷 压 动 板 受 力 均 匀 ， 从 而 
使 生产 的 胶带 厚度 均匀 ， 冷 压 机 成 型 车 包括 安装 
在 车 架 上 的 冷 压 机 、 行 走 装置 、 上 移动 导 布 小 车 、 
下 移动 导 布 小 车 、 脱 模 托 辊 装置 、 切 边 胶 装 置 、 
分 梳 装置 ， 所 述 的 车 架 包 括 上 支架 、 下 托 架 ,， 上 
文 架 、 下 托 架 之 间 的 距离 为 1.9 ~ 2.2m。 该 发 明 
在 离 地 面 200mm 深 的 导轨 上 行驶 ， 安 装 、 检 修 操 
作 方 便 ， 安 全 可 靠 ， 提 高 了 工作 效率 ， 设备 重量 
税 吏 有 设备 减少 20% 左右 。 


. 申请 号 ; CN201410439288 
申请 日 ，2014.09.01 
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公开 公告) 号: CN104162964A 
公开 (公告 ) 日 ， 2014.11.26 
”专利 名 称 ， 一 种 注射 机 的 项 出 机 构 
IPC 分 类 号 : B29C45/40 
申请 Ce 人 : 
公司 - 
“发 明和 信 : 
一 种 注射 机 的 顶 出 机 构 ， 属于 注射 机 技术 领 
域 ， 包 括 机 壳 、 长 轴承 、 油 孔 、 法 兰 轴承 、 密 封 
六、 同步 轮 、 键 块 、 第 一 螺母 、 型 油封 、 静 压轴 
承 、 洽 套 、 螺 母 副 、 顶 出 导 板 、 副 杆 、 蝶 桂 、 主 杆 、 
伺服 电动 机 、 电 动机 座 、 主 动 轮 、 脱 模 同步 带 、 
第 一 开 孔 、 第 二 开 孔 、 四 槽 和 限 位 块 。 所 述 伺服 
电动 机 安装 在 电动 机 座 上 ,， 电 动机 座 上 设 有 螺钉 ， 
螺钉 将 电动 机 座 固定 在 机 壳 左 侧 ， 主 动 轮 安装 在 
伺服 电动 机 的 输出 轴 上 ， 法 兰 轴承 安装 在 机 壳 背 
面 ， 同 步 轮 安装 在 法 兰 轴承 上 ， 螺 母 副 安装 在 机 
壳 内 ， 螺 母 副 左 端 安装 在 同步 轮 内 。 该 发 明 的 优 
Ee 人 


何 育才 、 李 波涛 、 


申请 号 ， CN201420498322 
-二 申请 日 : 2014.09.01 
公开 〈 公 告 ) 号 ，CN203994574U 
公开 公告) 日 ，2014.12.10 
专利 名 称 : 一 种 注射 机 的 顶 出 机 构 
JPC 分 类 与 ; B29C45/40 
“申请 SR 人 : a 


公告 


Re 


发 明 人 : 何 育才 、 本 波涛 张 柳 峰 
”摘要 

一 种 注射 机 的 顶 出 机 构 ， 属 于 注射 机 技术 令 
域 ， 包 括 机 壳 、 长 轴承 、 油 孔 、 法 兰 轴 承 、 密 
封 盖 、 同 步 轮 、 键 块 、 第 一 螺母 、J 型 油封 、 静 
压轴 承 、 阔 套 、 螺 母 副 、 顶 出 导 板 、 副 杆 、 螺 杆 、 
主 杆 、 伺 服 电动 机 、 电 动机 座 、 主 动 轮 、 脱 模 
同步 带 、 第 一 开 孔 、 第 二 开 和 孔 、 四 槽 和 限 位 块 。 
所 述 伺服 电动 机 安装 在 电动 机 座 上 ， 电 动机 座 


上 设 有 螺钉 ， 螺 钉 将 电动 机 座 固定 在 机 壳 左 侧 ， 
主动 轮 安 装 在 伺服 电动 机 的 输出 轴 上 ， 法 兰 轴 
承 安 装 在 机 壳 背 面 ， 同 步 轮 安 装 在 法 兰 轴承 上 ， 
螺母 副 安装 在 机 过 内 ， 螺 母 副 左 端 安装 在 同步 
轮 内 。 该 实用 新 型 的 优点 是 : 项 出 力 均 多 且 蜂 
母 副 不 容易 折断 。 


申请 号 ，CN201410433406 

申请 日 : 2014.08.29 

公开 (公告 ) 号: CN104227867A 

会 开 (公告) 日 : 2014.12.24 

专利 名 称 : 阻尼 调节 开车 阀 装 置 

IPC 分 类 号 : B29B9/06;B29C47/70:B29C47/92 

申请 (专利 权 ) 人 : I 
有 限 公 司 
发 明 人 : 王 艳 群 、 刘 福 桥 、 张 福 国 、 美 丹 ， 

该 发 明 专 利 公 开 了 一 补 蛆 尼 调节 开车 六 装置， 
包括 这 体 、 闪 板 、 转 轴 、 滑 柱 、 油 钴 、 减 速 机 、 
第 一 限 位 开关 和 第 二 限 位 开关 。 阀 板 安装 在 转轴 
上 ， 转 轴 与 减速 机 的 输出 轴 连 接 ， 滑 柱 与 油 艇 的 
活塞 杆 连接 ， 油 氏 安 装 在 支撑 板 上 上 ， 支撑 板 通 过 
支柱 与 元 体 连接 ， 减 速 机 安装 在 壳 体 土 ， 第 一 限 
位 开关 和 第 二 限 位 开关 分 别 安装 在 支柱 的 上 下 两 
端 ,结构 先进 , 减少 阻尼 调节 及 开车 时 的 劳动 强度 ， 
安全 可 靠 、 操 作 性 强 ， 节 能 环保 。 


申请 号 ，CN201420485127 . 
申请 上 日， 2014.08.27 
公开 (公告 ) 号 ，CN204027054U 


公开 (公告 ) 日 ， 2014.12.17 
专利 名 称 ， 一 种 冷水 机 组 ， 


IPC 分 类 号 : F25B41/04;F25B1/00 

申请 《专利 权 〉 人 : Soy 
限 公 司 | 
发 明和 人 : 张 文 德 
该 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 冷水 机 组 ， 它 包 


产品 与 项 目 


括 水 箱 以 及 压缩 机 、 冷 凝 器 、 燕 发 器 。 燕 发 器 设 
置 在 水 箱 内 ， 水 箱 连接 于 保温 箱 ， 保 温 箱 内 部 设 
置 有 管 路 主 球阀 ， 水 箱 上 端 通过 连接 管 与 压缩 机 
相连 接 ， 压 缩 机 男 一 端 连接 于 冷凝 器 ， 冷 凝 器 另 
一 端 通过 连接 管 连接 于 水 箱 上 端 ， 冷 凝 器 与 水 箱 
之 间 的 连接 管 上 设置 有 截止 阐 和 膨胀 痊 ， 水 箱 内 
设置 有 回 水 口 ， 回 水 口 接 驭 有 回 水 管 ， 回 水 管 开 
口 问 下 的 通 孔 延伸 至 水 箱 内 底部 。 该 实用 新 型 结 
构 简 单 合理 ， 加 快 了 回流 的 水 与 水 箱 内 的 蒸发 器 
热 区 换 ， 同 时 在 水 箱 内 形成 水 循环 ， 制 冷 降 温 的 
速度 快 ， 能 耗 少 ， 延 长 其 使 用 寿命 。 


申请 号 : CN201420485082 

申请 日 ，2014.08.27 
”公开 《公告 ) 号 ，CN2040179941U 
”公开 (公告 ) 日 ; 2014.12.17 
一 专利 名 称 ， 一 种 新 型 静音 破碎 机 

IPC 分 类 号 :B02C23/18;B02C23/02 

申请 《专利 权 〉 人 : 安徽 省 凯 峰 塑料 机 械 有 
限 公司 

发 明 人 : 张 文 德 
该 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 新 型 静音 破碎 机 ， 
包括 投 料 斗 、 破 碎 机 箱 、 进 料 门 、 电 磁铁 、 进 料 
门 合 页 、 密 封 胶 条 、 出 料 口 、 升 降 液压 柱 、 减 震 
底座 、 移 动车 轮 、 冷 却 室 、 进 水 口 、 出 水 口 ， 所 
述 投料 斗 设 置 在 破碎 机 箱 上 方 ， 所 述 进 料 门 通过 
进 料 门 合 页 设置 在 投料 斗 一 侧 ， 所 述 电磁 铁 设置 
在 进 料 门 底部 , 所 述 密 封 胶 条 设置 在 电磁 铁 下 部 ， 
所 述 出 料 口 设置 在 破碎 机 箱底 部 中 间 ， 所 述 升降 
液压 柱 设置 在 破碎 机 机 箱底 部 四 个 角 附 近 ， 所 述 
减 振 底 座 设置 在 液压 升降 柱 底部 ， 所 述 移动 车 轮 
识 置 在 液压 升降 柱 内 ， 所 述 冷却 室 设置 在 破碎 机 
箱 和 机 箱 外 这 之 间 ， 所 述 进 水 口 设置 在 冷却 室 一 
侧 下 端 ， 所 述 出 水 口 设 置 在 冷却 室 一 侧 上 端 。 该 
实用 新 型 结构 合理 ， 防 侍 ， 低 噪声 ， 有 
人 
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“申请 号 : CN201420484950 :i 
申请 日 : 2014.08.27 
”公开 《公告 ) 号 : CN204019930U 
.公开 (会 告 》 日 : 2014.12.17 
.专利 名 称 : 一 种 油 式 模具 控 温 机 
“IPC 分 类 号 ; B29C45/73;:B29C45/78 
申请 《专利 权 〉 入: ng 
限 公 司 
发 明 人 : 张 文 德 
该 实用 新 型 专利 公开 了 一 -种 油 式 模具 控 温 机 ， 
它 主 要 包括 机 体 、 控 制 面板 、 油 箱 、 泵 浦 、 发 热 
管 以 及 空调 箱 。 所 述 控 制 面板 设置 于 机 体 的 一 个 
侧面 上 ， 所 述 空调 箱 为 两 个 ， 每 个 空调 箱 上 还 设 
置 有 一 个 喷 淋 头 , 所 述 油箱 安装 于 机 体内 的 上 部 ， 
所 述 泵 浦 位 于 机 体内 的 下 部 ， 所 述 发 热管 位 于 机 
体内 的 一 侧 。 该 实用 新 型 应 用 于 模具 的 加 热 和 恒 
温 ， 采 用 模具 回 油 经 冷却 器 间接 冷却 的 方式 ， 再 
由 泵 浦 加 压 经 过 发 热管 高 温 加 热 后 送 到 模具 ， 来 
达到 加 热 与 恒温 的 要 求 。 2 


申请 号 : CN201420484966 
”申请 日 ， 2014.08.27 . 
"公开 (公告) 号 ; CN204021940U 
.公开 (公告) 日: 2014.12.17 
专利 名 称 : 一 种 分 离 式 真空 吸 料 机 ，- 
IPC 分 类 号 : B65G53/34:B65G53/24 
申请 (专利 权 ) 人 : 安徽 省 凯 峰 塑料 机 械 有 
限 公司 . a 和 
发 明 人 : 要 
摘要 
该 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 分 离 式 真空 吸 灿 
机 , 它 主要 包括 吸 料 机 、 电 眼 料 斗 、 注 射 机 :干燥 机 、 
高 压 风 机 以 及 料 简 。 所 述 电 有 眼 料 斗 安装 于 注射 机 
上 上方， 所 述 电眼 料 斗 与 吸 料 机 通过 管道 连接 ， 所 
述 电眼 料 斗 通 过 另 一 条 管道 与 于 燥 机 的 底部 连接 ， 
所 述 干燥 机 的 一 侧 上 安装 有 高 压 风 机 , :所 述 干燥 
机 的 一 侧 通过 管道 与 料 简 连接 。 该 实用 新 型 是 在 


hs 
cA 
[> 


原始 吸 料 机 的 基础 上 ， 开 放 设 计 的 小 型 中 央 供 料 
的 机 器 ， 具 有 吸力 大 ， 操 作 简 单 ， 安 全 方便 ， 节 
约 成 本 与 空间 。 


申请 号 : CN201420484969 
申请 日 : 2014.08.27 
公开 公告) 号 ; CN204019793U 
公开 公告 ) 日 : 2014.12.17 
专利 名 称 : 一 种 新 型 塑料 干燥 机 
IPC 分 类 号 ， B29B13/06 - 
申请 〈 专 利 权 ) 人 : 安徽 省 凯 峰 塑料 机 械 有 
限 公司 < es 
“发 明 人 : 张 文 德 ， 
该 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 新 型 塑料 干燥 
机 ， 包 括 机 箱 \、 机 箱 上 盖 、 出 料 装 置 、 电 动机 、 
搅拌 叶片 、 吹 风机 、 空 气 滤 清 器 、 电 控 箱 、 空 气 
加 热 器 、 进 水 管 、 出 水 管 、 出 风 管 、 水 箱 、 加 热 
装置 。 所 述 机 箱 上 盖 设 置 在 机 箱 预 部 ， 所 述 出 料 
装置 设置 在 机 箱底 部 ,: 所 述 电 动机 设置 在 机 箱 外 
一 侧 ， 所 述 搅拌 叶片 设置 在 机 箱 内 与 电动 机 连接 ， 
nna dtp 
所 述 空气 滤 清 器 设置 在 与 吹风 机 连接 的 风 管 和 
风 管 内 ， 所 述 空 气 yao 
风 管内 空气 滤 清 器 后 ,， 所 述 进 水 管 设置 在 机 箱 下 
端 ， 所 述 出 水 管 设置 在 机 箱 上 端 ， 所 述 出 风 管 设 
置 在 机 箱 上 盖 上 ， 所 述 水 箱 和 进 水 口 连接 ， 所 述 
i ee de 
济 节 能 ， SS 


申请 号 : CN201410417708 

申请 日 : 2014.08.22 z 

公开 (公告 ) 号: CN104175528A … 
“公开 (公告 ): 自 : 2014.12.03 

专利 名 称 : NR 
其 加 工 方法 

IPC 分 类 号 : B29C47/66; ,C22C38/56. B23P15/00 

申请 (专利 权 ) 人 : 舟山 市 伟业 塑料 机 械 制 


造 有 限 公司 
发 明 人 : 贺 松 国 

摘要 2 
该 发 明 专 利 公开 了 一 种 两 节 式 双 合 金 层 螺杆 
机 简 及 其 加 工 方法 。 所 述 的 机 简 包 括 本 体 和 合金 
层 ， 所 述 的 本 体 上 设 有 进 料 口 ， 所 述 的 进 料 口 设 
在 本 体 的 前 端 ， 所 述 的 本 体 包括 拆 印 式 连接 的 第 
一 机 简 和 第 二 机 简 ， 所 述 的 第 二 简体 设置 在 第 一 
简体 的 前 端 ， 且 所 述 的 第 一 简体 的 外 径 大 于 第 二 
简体 的 外 径 :- 所 述 的 本 体 具有 内 孔 ， 所 述 的 内 孔 
表面 包 衰 有 所 述 的 合金 层 ， 所 述 的 内 孔 为 两 个 相 
交 的 圆 孔 ， 横 截面 为 呈 八 字形 环 的 锥 形 柱状 体 ， 
所 述 的 合金 层 的 厚度 为 2 ~ 6mm。 该 发 明 简 体 使 
用 寿命 长 ， 特 别 适 用 于 磨损 比较 严重 的 PVC 木 塑 
高 钙 类 等 产品 的 螺杆 挤 出 工艺 ， 耐 磨 优势 明显 。 


申请 导 : CN201410414064 

申请 日 ，2014.08.21 

公开 公告》 号 ; CN104191349A 

公开 (公告 ) 日 : 2014.12.10 - 

专利 名 称 : 密 炼 机 转子 密封 装置 中 动 、 静 环 
的 研磨 方法 及 研磨 辅助 装置 . 

IPC 分 类 号 : B24B37/34:B24B37/02 

申请 (专利 权 〉 信人 .; I 


有 限 公 司 / 
发 明 人 : 郭 鹏 涛 、 卜 亚 平 、 彭 志 勇 
摘要 : 


"该 发 明 专 利 公 开 了 一 种 快速 方便 研磨 动 、 静 
环 合金 结合 面 的 密 炼 机 转子 密封 装置 中 动 、 表 
环 的 研磨 方法 。 是 它 包 括 以 下 步骤 装 夹 、 研 
磨 准备 、 粗 加 工 、 精 加 工 、 研 磨 完 成 。 研 磨 辅 
助 竣 置 包 括 静 环 固定 座 ， 静 环 固定 座 一 面 设 有 
与 静 环 的 内 孔 间 隙 配合 的 凸 台 ， 静 环 固定 座 另 
一 面 中 心 设 有 固定 方 杆 ， 静 环 固 定 座 辆 周 方向 
上 设 有 与 静 环 螺 孔 对 应 的 阶梯 孔 ， 阶 梯 孔 内 设 
有 两 端 伸 出 阶梯 孔 外 的 连接 轴 ， 连 接 轴 两 端 均 
设 有 可 固定 静 环 的 螺母 ， 两 螺母 之 间 的 连接 轴 
上 设 有 安装 在 阶梯 孔 内 的 弹簧 。 该 发 明 方法 可 


产品 与 项 目 


行 ， 工作 过 程 中 可 以 自动 调节 动静 环 结合 面 的 
受 力 力度 , 能 快速 装 夹 及 研磨 , 提高 了 工作 效率 ， 
保证 了 加 工 精 度 ， a ee 
达到 图 样 设计 要 求 。 


申请 号 : CN201420462032 

申请 日 : 2014.08.16 _ 

公开 《公告 ) .号 : CN204003982U 

公开 (公告 ) 日 : 2014.12.10 

专利 名 称 : 油槽 钢 套 结构 

IPC 分 类 号 ; F16C33/10 

申请 (专利 权 〉) 人 : lh 
机 械 有 限 公司 

发 明 人 : 薪 志 坚 、 张 贤 宝 、 梁 健 民 、 康 晓 军 、 
梅 小 勇 、 陈 创 完 \ 

摘要 

该 实用 新 型 涉及 一 种 注射 机 机 饺 销 轴 的 油 权 
钢 套 结构 ， 包 括 钢 套 ， 钢 套 内 表面 设 有 至少 两 条 
开 环 形 过 油槽 ， 开 环形 过 油槽 之 间 通 过 横向 过 油 
槽 连通 ， 钢 套 表面 设 有 进 油 孔 ， 进 油 孔 通 向 仙 套 
内 表面 ， 并 直接 与 开 环 形 过 油槽 或 横向 过 油槽 连 
通 。 此 款 油 槽 钢 套 结构 的 钢 套 使 用 时 与 销 轴 套 接 ， 
开 环 形 过 油槽 将 润滑 油分 配 至 横向 过 油槽 内 ， 横 
向 过 油槽 提供 润滑 油 在 销 轴 和 钢 套 间 的 储存 空间 ， 
能 确保 在 外 部 间歇 式 供 油 的 情况 下 在 销 轴 与 钢 套 
间 不 de : 


区 震 德 塑料 


申请 号 ，CN201420462031 
”申请 日 : 2014.08.16 
会 开 (公告 ) 号 ; CN203994582U 
公开 《公告 ) 日 : 2014.12.10 
专利 名 称 ， 一 种 混 炼 头 
IPC 分 类 号 :， B29C45/58 
申请 《专利 权 ) 人 : 人 
机 械 有 限 公司 
发 明 人 ; 
该 实用 新 型 专利 涉及 注射 机 上 用 于 增强 熔融 
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塑料 混 炼 效果 的 混 炼 头 ， 包 括 混 炼 头 本 体 。 所 述 
混 炼 头 本 体外 周 交 错 设 有 进 料 道 和 出 料 道 ， 进 料 
道 和 出 料 道 之 间 设 有 梳 形 椰 格 ， 蒜 中 ， 进 料 道 前 
端 封闭 、 后 端 沿 开 ， 出 料 道 前 端 数 开 、 后 端 封闭 。 
在 于 进 料 道 和 出 料 道 之 间 设 置 梳 形 栅 格 能 使 未 充 
分 塑 化 均 的 塑料 团 在 梳 形 栅 格 的 蚤 切 作用 下 ， 
能 够 分 离 成 多 个 细小 的 塑料 团 ， 分 离 出 来 的 塑料 
团 在 出 料 道 继续 与 周围 的 材料 发 生 热量 和 物质 的 
交换 ， 使 其 得 到 进一步 的 均 化 。 


申请 号 : CN201420462026 

申请 日 : 2014.08.16 

公开 〈 公 告 ) 号: CN203994569U 

公开 《公告 ) 日 : 2014.12.10 

专利 名 称 : 一 种 用 于 注射 机 顶 出 部 分 的 连接 
装置 

IPC 分 类 号 ，B29C45/40 

申请 (专利 权 〉) 人 : A Le eid 
机 械 有 限 公司 

发 明 人 : 蒋 志 坚 、 张 贤 宝 、 梁 健 民 、 人 
欧阳 辛 雨 、 ba 
该 实用 新 型 专利 涉及 一 种 用 于 注射 机 顶 出 部 
分 的 连接 装置 ， 包 括 安 装 座 ， 所 述 安装 座 两 端 分 
别 设 有 周 孔 和 凸 出 的 连接 头 ， 四 和 孔 一 侧 设 有 切 开 
凹 孔 侧 壁 的 轴 向 切口 和 径 向 切口 ， 轴 疝 切 口 一 端 
延伸 至 安装 雁 设 有 四 和 孔 的 端面 上 ， 轴 问 切 口 另 一 
端 与 径 癌 切口 的 一 端 连 通 ， 轴 向 切口 两 侧 设 有 连 
接 孔 ， 轴 向 切口 与 径 癌 切口 国 着 的 四 孔 侧 壁 形成 
弹性 夹 块 。 些 款 用 于 注射 机 顶 出 部 分 的 连接 装置 
为 安装 座 ， 其 结合 螺钉 可 以 将 注射 机 顶 出 部 分 的 
顶 出 油缸 活塞 杆 和 主 顶 针 杆 连接 在 一 起 ， 从 而 简 
化 了 主 顶 针 杆 的 拆 装 步骤 。 


申请 号 ，CN201420462020 
”申请 日 : 2014.08.16 

公开 (公告 》 号 ; CN204036787U 

公开 (公告 ) 日 :2014.12.24 - 
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专利 名 称 : 二 板式 注射 机 模 厚 调整 系统 

IPC 分 类 号 ;B29C45/64;B29C45/76 

申请 (专利 权 ) 人 : WT 
机 械 有 限 公司 . 

发 明 人 : 蒋 志 坚 、 张 贤 宝 、 陈 桂 烽 

摘要 

该 实用 新 型 专利 涉及 一 种 二 板式 注射 机 模 厚 
调整 系统 .包括 定 模板 和 动 模板 ， 定 模板 和 动 模 
板 之 间 分 别 设 有 拉杆 和 快速 移 模 系统 ， 动 模板 上 
设 有 入 闸 螺 母 ， 入 阐 螺母 套 设 在 拉杆 外 ， 拉 杆 表 
面 和 六 闸 螺 母 分别 设 有 可 相互 操 暴 的 齿 ， 动 模板 
上 对 应 拉杆 的 齿 劳 侧 设 有 用 于 检测 入 闸 螺 母 具 项 
与 拉杆 货 根 位 置 关 系 的 传感器 ， 所 述 定 模板 和 动 
模板 之 间 还 设 有 位 移 传 感 器 。 此 款 二 板式 注射 机 
模 厚 调整 系统 通过 位 移 传感器 计算 动 模板 与 定 模 
板 之 间 的 距离 ， 模 板 间 的 距离 与 设 定 模 上 其 厚度 着 
值 小 于 一 个 齿 距 时 ， 传 感 器 感应 到 入 疗 螺 母 与 拉 
杆 的 齿 顶 与 齿 根 位 置 对 齐 ， 发 出 信号 使 和 人 闸 螺 母 
与 拉杆 锁 紧 ， 模 板 与 螺母 定位 ， 进 而 拉 紧 拉杆 ， 
人 


申请 号 CN201420462893 
申请 日 ，2014.08.16 
“公开 (公告 ) 号 ;CN204043709U 
公开 (公告 ) 日 ，2014.12.24 
专利 名 称 : 一 种 智能 注射 机 性 能 测试 平台 
IPC 分 类 号 :G01D21/02 
申请 《专利 权 ). 人 : 佛 a 
机 械 有 限 公司 
发 明 人 : 蒋 志 坚 、 张 贤 宝 、 黄 志 锋 、 陈 光 杰 、 
郭 泽 晖 、 张 兆 峰 
本 实用 新 型 专利 涉及 一 种 应 用 于 注射 机 的 和 
能 注射 机 性 能 测试 平台 ， 包 括 结 构 系 统 、 电 气 系 
统 和 液压 系统 ， 结构 系 统 为 由 铝 型 材 连接 而 成 
的 平台 框架 ， 平台 框架 底部 设 有 滑轮 , 平台 框 
架设 有 上 层 、 中层 和 下 层 , 电气 系统 设置 在 上 层 ， 
中 野 内 部 形成 储 物 空间 ， 液 压 系 统 设 置 在 下 层 


内 。 此 款 智 能 注射 机 性 能 测试 平台 是 由 简便 的 
铝 型 材 锦 接 而 成 的 ， 分 为 上 层 空 间 、 中 层 空间 、 
下 层 空间 , 很 好 的 解决 了 布局 问题 ， 且 结构 合理 ， 
拆 逢 方便 ， 同 时 ， 底 部 通过 滑轮 支承 ,方便 移动 。 


申请 号 : CN201420462891 

申请 日 : 2014.08.16 

公开 〔 人 公告) 号 : CN204054561U 

公开 【公告 ) 日 ， 2014.12.31 

专利 名 称 ; 油泵 测试 系统 

IPC 分 类 号 ; B29C45/76 

申请 《专利 权 ) 人 : 佛山 市 顺德 区 震 德 塑 料 
机 械 有 限 公司 

发 明 人 : 
陈 伟 
该 实用 新 型 专利 涉及 一 种 油泵 测试 系统 ， 包 
括 主 控制 器 、 用 于 驱动 被 测 油泵 的 伺服 电动 机 、 
用 于 控制 伺服 电动 机 的 伺服 控制 组 件 、 比 例 滋 
流 阀 、 第 二 洲 流 阀 以 及 与 被 测 油泵 的 输出 口 连 
接 的 主 油 路 ， 还 包括 用 于 模拟 油泵 在 注射 机 中 
工作 的 主 测试 油 路 ， 主 测试 油 路 由 插 装 立 A、 插 
装 阔 B、 插 装 涂 C、 方 同 阀 、 进 油管 道 和 回 油管 
道 构 成 。 所 述 比 例 洲 流 阀 用 于 控制 回 油 的 压力 。 
揪 装 阀 C 和 第 二 溢 流 阀 共 同 构成 主 油 路 的 主 安 
全 压力 控制 器 。 第 二 滋 流 阀 的 出 油 端 通过 回 油 
管道 连接 着 油箱 。 测 试 的 油泵 所 供 的 油 需 经 过 
插 装 阀 回 油箱 完成 测试 ， 比 例 溢 流 间 控 制 回 油 
的 压力 ， 从 而 实现 对 油泵 的 压力 脉动 测试 、 高 
速 高 压 性 能 测试 、 保 压 性 能 测试 、 噪 声 测 试 、 
疲劳 测试 、 内 泄漏 测试 。 


将 志 坚 、 张 贤 宝 、 明 军 、 认 作 用 、 


申请 号 : CN201410403620 
申请 日 ， 2014.08.15 

公开 〈 公 告 ) 号 ，CN104210078A 
公开 〈 公 告 ) 日 : 2014.12.17 
专利 名 称 : 一 种 合 模 机 构 

IPC 分 类 号 : B29C45/68 


产品 与 项 目 


申请 《专利 权 》 人 :宁波 通用 塑料 机 柜 制 造 
有 限 公司 

发 明 信 ， 张 公升 、 项 福 保 、 杜 严 庆 、 徐 定 人 

摘要 

本 发 明 提供 了 一 种 合 模 机 构 ， 属 于 塑料 成 型 
技术 领域 。 它 解决 了 现 有 的 合 模 机 构 结构 复杂 、 
加 工 难度 高 、 成 本 高 的 问题 。 本 合 模 机 构 包括 定 
模板 、 后 模板 和 拉杆 ， 拉 杆 上 还 滑 设 有 动 模板 ， 
动 模板 与 定 模板 之 间 安装 有 模具 ， 在 后 模板 的 一 
侧 安装 有 动力 机 构 ， 后 模板 上 开设 有 贯穿 孔 ， 叶 
穿孔 上 穿 设 有 项 杆 且 顶 杆 连接 至 动力 机 构 ， 在 顶 
杆 的 外 周 面 上 开设 有 若干 列 卡 齿 ， 在 后 模板 的 另 
一 侧 安装 有 锁 紧 机 构 ， 顶 杆 穿 过 锁 紧 机 构 并 抵 靠 
在 动 模板 上 ， 锁 紧 机 构 能 锁 紧 卡 齿 ， 顶 杆 上 套 设 
有 油 囊 ， 油 囊 安 装 在 锁 紧 机 构 与 后 模板 之 间 ， 当 
油 可 注入 液压 油 后 ， 油 讲 能 推动 锁 紧 机 构 使 顶 村 
抵 紧 动 模板 。 本 发 明 具有 结构 简单 、 成 本 低 ， 反 
应 速度 快 的 优点 ， 


申请 号 ; CN201420463033 

申请 日 : 2014.08.15 

公开 《公告 》 号 ;: CN204019926U 
”公开 (公告 ) 日 : 2014.12.17 
“专利 名 称 ， 一 种 合 模 机 构 
”IPC 分 类 号 ; B29C45/68 

申请 (专利 权 ) 人 : 宁波 通用 塑料 机 械 制造 
有 限 公 司 

发 明和 人 : 张 允 升 、 
本 实用 新 型 专利 提供 了 一 种 合 模 机 构 ， 属 于 
塑料 成 型 技术 领域 。 它 解决 了 现 有 的 合 模 机 构 结 
构 复杂 、 加 工 难度 高 、 成 本 高 的 问题 。 本 合 模 机 
构 包 插 定 模板 、 后 模板 和 拉杆 ， 拉 杆 上 还 滑 设 有 
动 模板 ， 动 模板 与 定 模板 之 间 安 装 有 模具 ， 在 后 
模板 的 一 侧 安 装 有 动力 机 构 ， 后 模板 上 开设 有 贯 
穿孔 ， 贯 穿孔 上 穿 设 有 顶 杆 且 顶 杆 连 接 至 动力 机 
构 ， 在 顶 杆 的 外 周 面 上 开设 有 若干 列 卡 齿 ， 在 后 
模板 的 另 一 侧 安装 有 锁 紧 机 构 ， 项 杆 穿 过 锁 紧 机 


项 福 保 、 杜 严 庆 、 徐 定 俊 
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构 并 抵 靠 在 动 模板 上 ， 锁 紧 机 构 能 锁 紧 卡 齿 ， 顶 
杆 上 和 套 设 有 油 囊 ， es 
之 间 ， 当 油 圳 注入 液压 油 后 ， 油 赛 能 推动 锁 紧 机 
构 使 顶 杆 抵 紧 动 模板 。 本 实用 新 型 具有 结构 简单 、 
03 反应 eR 


“申请 号 :. CN201410382437 

“申请 日 : 2014.08.06 - 

会 开 (公告 号; CN104192627A 
”公开 (公告 ) 日 ; 2014.12.10 
”专利 名 称 : 层 全 分 导 区 的 双 工 位 中 心 疮 取 
开 装 置 

JPC 分 类 号 : B65H39/16;B65H18/00;B65H16/00 

申请 (专利 权 〉 人 : i 
有 限 公司 : 
发 明 人 : 陶 丽 梅 、 迟 文 强 、 马 志 欣 A 

本 发 明 专利 公开 了 一 种 层 合 分 层 带 的 双 工 位 
中 心 卷 取 导 开 装置 ， 包 括 第 一 卷 取 导 开 装置 、 第 
一 付 布 导 开 卷 取 装置 、 第 一 贴 合 装置 、 第 一 移动 
底座 、 第 一 胶布 定 中 纠偏 装置 、 第 一 固定 底座 、 
第 二 贴 合 装置 、 第 二 卷 取 导 开 装 置 、 第 二 胶布 定 
中 纠偏 装置 、 第 二 衬 布 导 开卷 取 装 置 、 第 二 移动 
底座 、 第 二 固定 底座 和 立柱 。 本 发 明 是 一 种 层 合 
分 层 带 的 双 工 位 中 心 着 取 导 开 装 置 ， 实 现 了 在 线 
生产 分 层 带 芯 , 提高 了 生产 效率 , 减 小 了 劳动 强度 ， 
使 胶带 生产 线 自动 化 水 平 越 来 越 高 。 


申请 号 ，CN201420439796 
申请 日 : 2014.08.06 

公开 (公告 》 号 : CN204036832U 

会 开 (公告) 日 : 2014.12.24 
et 用 于 制造 察 乙烯 缠绕 方形 容器 的 

方 管 模具 
IPC 分 类 号 :B29C53/82 
时 全 ee 人 : 泊 江 双 林 塑 料 机 相 有 了 


公 局 


Re 


发 明 人 : 张 烷 、 张 雪 央 


本 本 

本 实用 新 型 专利 涉及 一 种 用 于 制造 聚 乙烯 缠 
级 方形 容器 的 方 管 模 具 ， 包 括 与 方形 容器 内 孔 尺 
寸 相等 的 钢 简 、 内 置 于 钢 简 中 的 伸缩 架 ， 其 特征 
在 于 所 述 的 伸缩 架 包括 位 于 伸缩 架 长 度 方向 中 间 
部 位 的 驱动 装置 ， 由 驱动 装置 带动 若干 排 沿 伸缩 
染 长 度 方向 平行 排列 的 丝 杆 升 降 机 构 ， 丝 杆 升 降 
机 构 连接 若干 件 活 动 板 ， 所 述 的 钢 简 分 割 成 与 活 
动 板 数量 相同 的 者 干 件 ， 并 与 所 配合 的 活动 板 连 
接 成 一 体 。 快 速 在 产品 内 孔 中 定位 和 脱 模 ， 而 具 
有 光滑 外 表面 的 钢 简 保证 了 容器 产品 的 内 防腐 层 
与 产品 钢 体 充分 粘着 ,又 避免 产生 内 表面 瑕 疯 。 
操作 简单 ， 实 用 性 强 。 


申请 号 : CN201410365257 

申请 日 : 2014.07.29 

公开 《公告 ) 号 ; CN104128034A 

公开 (公告) 日 : 2014.11.05 
”专利 名 称 : 一 种 新 型 滤 网 清洗 结构 - 
”IPC 分 类 号 : B01D33/48 

申请 ee 人 : Sy 


从 于 


下 


发 明 人 ; 人 0 陈 勇 、 对 

摘要 

本 发 明 专 利 公开 了 一 种 新 型 汪 网 清洗 结构 ， 
适用 于 圆 盘 式 过 滤器 ， 包 括 外 帝 ， 外 这 一 侧 设置 
有 动力 机 构 ， 外 壳 内 部 设置 有 逆 洗 活塞 ， 逆 洗 活 
塞 连接 动力 机 构 ， 外 壳 还 设置 有 熔 体 入 口 和 熔 体 
出 口 ， 外 壳 内 部 设置 有 打开 或 关闭 熔 体 出 口 的 出 
料 活 塞 ， 出 料 活塞 通过 连接 轴 连 接 逆 洗 活塞 ， 出 
料 活塞 和 逆 洗 活塞 之 间 形 成 盛 闭 熔 体 的 熔 体 朋 体 ; 
外 过 内 部 还 设置 有 配合 逆 洗 活塞 动 作 欣 制 炊 体 入 
口 开 闭 的 道 洗 进 料 阀 门 。 本 发 明 熔 体腔 体内 部 压 
力 波动 小 ， 熔 体温 度 易于 控制 ， 清 洗 效果 好 ， 既 
不 影响 实际 的 生产 ， 又 可 以 保证 产品 的 质量 。 


申请 号 ，CN201410365149 
申请 日 ，2014.07.29 


一 产品 与 项 目 





公开 《公告 ) 号 :CN104132459A  …. 

公开 (公告 ) 日 2014.11.05 

专利 名 称 ， 一 种 真空 加 热 辊 结构 

IPC 分 类 号 : F16C3/02;F24H7/00 

申请 (专利 权 ) 人 大， 广东 住 诚 塑料 机 械 有 限 


公 


。 电 


发 明 人 : 张 春 华 、 秦 志 红 、 获 晓 艳 、 白 汝 佳 
摘要 
本 发 明 专利 公开 了 - 一 种 真空 加 热 辊 结 者 构 ， 包 


括 外 管 和 设置 在 外 管 两 端的 第 一 轴 头 和 第 二 轴 、 


头 ， 外 管内 部 套 接 有 中 间 管 ， 中 间 管 内 部 套 接 
有 内 管 ， 内 管 与 中 间 管 组 合 形成 热 油 循环 结构 
外 管 设 置 有 多 个 通 孔 ， 中 间 管 外 壁 设置 有 排 气 
槽 ,第 二 轴 头 中 设置 有 与 排 气 槽 连接 的 排 气管 ， 
排 气 管 连接 真空 蔷 ， 真 空 泵 工作 抽 气 ， 将 外 管 
和 中 间 管 之 间 的 空气 抽 离 ， 使 外 管 表面 产生 稳 
定 的 吸附 力 。 本 发 明 可 以 使 塑料 注 膜 稳定 的 、 
均 习 的 、 桶 密 的 附着 在 加 热 辊 上 ， 采 用 这 种 真 
空 加 热 辊 结构 生产 塑料 薄膜 ， 其 生产 工艺 的 温 
度 控制 简单 , 生产 得 到 的 成 品 塑 料 薄膜 质量 好 。 


申请 号 : CN201420409227 
申请 日 : 2014.07.23 
公开 (公告 》 号 : CN204019925U 
”公开 (公告) 日 : 2014.12.17 … 
专利 名 称 : 一 种 注射 机 液压 锁 模 装置 
IPC 分 类 号 : B29C45/67. 
申请 (专利 权 ) 人 : ee 《宁波 ) 
有 限 公司 
发 明 人 : 韩 重 龙 、 马 库 斯 、 金 敬 明 
本 实用 新 型 专利 涉及 一 种 注射 机 液压 锁 模 装 
置 ， 包 括 定 模板 和 动 模板 ， 定 模板 通过 四 个 角 上 
的 拉杆 与 动 模板 连接 ， 拉 杆 穿 过 动 模板 并 与 尾 板 
国定 ， 尾 板 背 面 上 中 间 位 置 左 右 各 有 一 个 锁 模 液 
压 缸 ， 尾 板 背 面 下 部 有 一 个 充 液 液压 缸 ， 充 液 液 
压 缸 通过 油管 连通 锁 模 液压 征 ， 锁 模 液 压 缸 的 锁 
模 柱 塞 与 动 模板 背面 固定 连接 ， 与 充 液 液压 缸 相 


对 的 尾 板 另 一 侧 上 有 小 液压 低 体 ， 小 油 液压 缸 的 
小 活塞 与 充 液 液压 包 的 充 液 活 塞 相 连接 固定 。 本 
实用 新 型 利用 小 油缸 体 的 有 效 体积 远 小 于 充 液 液 
压 短 体积， 对 有 限 的 泵 输出 流量 进行 放大 ,使得 
系统 实现 快速 合 模 ， 同 时 利用 增 压 缸 的 活塞 两 面 
的 有 效 面 积 差 实现 增 压 锁 模 ， 从 而 降低 了 系统 锁 
模 时 的 压力 ， 进 而 也 降低 了 锁 模 能 耗 。 - - 


申请 号 ，CN201410348521 - 

申请 日 : 2014.07.21 

公开 (公告 ) 号 ; CN104097348A 

公开 (公告 ) 日 ，2014.10.15 . 
2 0 一 种 插入 内 衬 薄 腊八 的 复合 袋 制 
袋 机 - 
.IPC 分 类 号 ， es A 
申请 《专利 权 ) 人 : 常州 市 恒 成 塑料 机 械 有 
限 公司 es z 
发 明 人 : 闫 顺 源 、 胡 国 瘤 
本 发 明 专 利 提供 一 种 可 实现 高 效率 、 机 械 化 
生产 将 内 衬 薄 膜 袋 套 入 外 袋 内 的 复合 伐 的 制 袋 机 ， 
其 包括 一 个 至 少 具有 内 衬 伐 套 入 工 位 、 编 织 袋 套 
入 工 位 和 种 袋 整 理工 位 三 个 工 位 的 转台 ， 转 台 上 
对 应 于 各 工 位 相应 固定 了 可 插入 袋子 内 部 的 套 袋 
模 芯 ， 所 述 转台 配合 围 终 其 周 同 布置 的 上 述 三 个 
工 位 作 间 隙 旋转 运动 ， 内 衬 袋 套 入 工 位 设置 内 衬 
伐 套 入 机 构 ， 将 内 衬 袋 套 入 对 应 于 本 工 位 的 固定 
在 转台 上 的 套 袋 芯 模 上 ; 外 袋 套 入 工 位 设置 外 袋 
套 人 机构， 将 外 袋 套 入 对 应 于 本 王位 的 套 袋 芯 模 
上 ， 印 袋 整理 工 位 设置 卸 袋 机 构 ， 印 袋 机 构 将 完 
成 套 袋 的 复合 袋 从 套 袋 模 芯 土 取 下 。 


申请 号 : CN201420404205 

申请 日 : 2014.07.21 : 

公开 (公告 》 号 ; CN203957406U 

公开 《公告 ) 日 ， 2014.11.26 

专利 名 称 : 一 种 轿 入 肉桂 济 肛 氏 的 复 台 和 
伐 机 
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.JPC 分 类 号 : B31B1/74:B31B1/00 
申请 oe A 常州 市 恒 成 塑料 机 械 有 


0 Ms i 

本 实用 新 型 专利 提供 一 种 可 实现 高 效率 、 机 
械 化 生产 将 内 衬 注 膜 袋 套 入 外 和 袋 内 的 复合 袋 的 制 
袋 机 ， 其 包括 一 个 至 少 具有 内 衬 袋 套 入 工 位 、 编 
织 袋 套 入 工 位 和 印 袋 整理 工 位 三 个 工 位 的 转台 ， 
转台 上 对 应 于 和 名 工 位 相应 固定 了 可 插入 袋子 内 部 
的 套 袋 模 必 ， 所 述 转台 配合 围绕 其 周 向 布置 的 上 
述 三 个 工 位 作 间 阶 旋 转运 动 ， 内 衬 袋 套 入 工 位 设 
置 内 衬 袋 套 入 机 构 ， 将 内 衬 袋 套 入 对 应 于 本 工 位 
的 固定 在 转台 上 的 套 袋 芯 模 上 ;， 外 伐 套 入 工 位 设 
置 外 袋 套 入 机 构 ， 将 外 袋 套 入 对 应 于 本 工 位 的 套 
袋 蕊 模 上 ; 钙 袋 整理 工 位 设置 印 袋 机 构 ， 钙 袋 机 
爸 将 完成 套 袋 的 复合 袋 从 套 袋 模 芯 上 取 下 。 


申请 号 : CN201420390317 
申请 日 : 2014:07.15: ee 
”公开 (公告 ) 号 ，CN203945580U : 


公开 (公告 ) 日 : 2014.11.19- 
”专利 名 称 : 一 种 注射 机 动 模 装置 


IPC 分 类 号 : B29C45/83;B29C45/26 
. 申请 So 人: Te A 
有 全国 
: 发明 人 : 张 允 升 、 社 严 庆 、 es 
摘要 : 
本 实用 新 型 专利 提供 了 一 种 注射 机 动 模 装 
置 ， 属 于 机 械 技 术 领 域 。 它 解决 了 现 有 注射 机 
动 模 装 置 设计 不 合理 的 问题 。 本 注射 机 动 模 装 
置 包括 动 模板 及 转动 连接 在 动 模板 上 的 两 连 杆 ， 
动 模板 上 设 有 两 行 目 耳 且 每 行 凸 耳 间隔 平行 设 
置 ， 连 杆 包 括 杆 体 ， 杆 体 两 端 向 外 延伸 形成 有 
若干 第 一 片 杆 和 第 二 片 杆 ， 各 第 一 片 杆 插 接 在 
同一 行 中 两 相 邻 凸 耳 之 间 ， 杆 体 上 穿 设 有 两 销 
轴 ， 其 中 一 个 销 轴 贯穿 各 第 一 片 杆 且 固 连 于 对 
应 的 凸 耳 上 ， 另 一 销 轴 贯 穿 各 第 二 片 杆 并 固 连 


哆 候 良 


于 最 外 侧 的 两 第 二 片 杆 上 ， 各 销 轴 两 端 均 设 有 
防 转 板 ， 穿 过 第 一 片 杆 的 销 轴 上 开设 有 若干 油 
模 ， 动 模板 呈 中 空 设置 并 插 设 有 若干 寻 杆 ， 动 
模板 底部 设 有 两 滑 块 ， 两 滑 块 之 间 设 有 接 油 盘 。 


本 实用 新 型 具有 设计 合理 的 优点 。 


“申请 号 ，CN201420390202 -… 

申请 日 : 2014.07.15 

公开 (公告 》 号 : CN203945621U - 
”公开 (公告 ) 日: 2014.11.19 
”专利 名 称 :， 一 种 注射 机 调 模 装置 - 
“” IPC 分 类 号 ，B29C45/76 
:申请 (专利 权 )〉 人 : 六 流通 用 小 料 机 械 制 千 
有 限 公司 

“发 明和 信 : 张 允 升 、 你 定 俊 、 徐 晓 东 、 

摘要 

/ 本 实用 新 型 专利 提供 了 一 种 注射 机 调 模 装 
置 ， 属 于 注射 机 技术 领域 ， 它 解决 了 现 有 注射 机 
调 模 装置 结构 较 复杂 、 传 动 过程 中 平稳 性 较 差 的 
技术 问题 。 本 实用 新 型 的 技术 方案 为 : 注射 机 调 
模 装置 ， 设 置 于 注射 机 调 模板 上 ， 调 模板 安装 于 
四 根 拉杆 上 并 能 在 拉杆 上 移动 ， 包 括 与 驱动 电动 
机 相连 的 第 一 齿轮 、 设 置 于 调 模板 中 部 且 与 第 一 
齿轮 路 合 的 齿 圈 、 设 置 于 每 根 控 杆 上 且 与 齿 圈 哮 
合 连 接 的 第 二 齿轮 ， 调 模板 上 均匀 设置 有 四 个 辊 
轮 且 四 个 辊 轮 均 与 齿 圈 内 侧 壁 滚动 连接 ， 调 模板 
上 还 设置 有 与 齿 图 的 外 齿轮 相对 并 能 与 外 齿轮 感 
应 的 传感器 开关 。 本 实用 新 型 的 有 益 效果 为 : 结 
构 上 更 加 简单 ， 制 作 和 使 用 成 本 更 小 ， 传 动 更 迅 
速 、 更 平稳 且 容 易 实 现 ， 而 且 在 传动 过 程 中 的 故 
障 率 更 低 。 


裔 本 新 


”申请 号 ;. CN201420390079 .| 
申请 日 : 2014.07.15 
-公开 公告， 号 : CN203945608U 
公开 (公告) 日 : 2014.11.19 
专利 名 称 : 一 种 注射 座 装 置 
”IPC 分 类 号 ，B29C45/58;B29C45/53 


申请 《专利 权 》 人; 宁波 通用 塑料 机 械 制造 
有 限 公司 
发 明 人 : 张 多 升 、 项 福 保 、 徐 晓 东 、 高 本 新 

摘要 

本 实用 新 型 专利 提供 了 一 种 注射 座 装 置 ， 属 
于 塑料 的 成 型 技术 领域 。 它 解决 了 现 有 的 注射 液 
压 缸 结构 设计 不 够 合理 的 问题 。 本 注射 座 装置 包 
括 注射 座 、 液 压 缸 、 活 塞 组 件 、 前 盖 和 后 盖 ， 活 
塞 组 件 包括 活 塞 杆 和 活塞 体 ， 活 塞 体 上 开设 有 螺 
纹 孔 和 沉 孔 ， 在 活塞 杆 设 有 螺纹 轴 ， 活 塞 村 上 开 
设 有 四 档 ， 思 模 内 安装 有 密封 团 ， 螺 纹 轴 拧紧 在 
螺纹 孔 上 且 密 封 团 密 封 在 沉 孔 内 ， 在 活塞 体 上 开 
设 有 环 槽 和 导向 槽 ， 环 档 内 安装 有 双向 活塞 封 
导向 槽 内 安装 有 外 导向 带 , 前 盖 上 开设 有 活塞 孔 ， 
在 活塞 孔 的 内 侧 壁 上 开设 有 安装 模 ， 安 装 模 内 安 
装 有 内 导向 带 , 内 导向 带 贴 紧 并 密封 在 活塞 杆 上 ， 
前 盖 上 安装 有 轴 盖 ， 轴 盖 套 设 在 活塞 村 上 。 本 实 
用 新 型 具有 密封 性 能 好 、 结 构 设 计 合理 的 优点 。 


申请 号 ; CN201420390037 

申请 日 : 2014.07.15 

公开 公告) 号: CN203948376U 

会 开 ( 公 告 ) 日 : 2014.11.19- 

专利 名 称 ， 一 种 进退 液压 缸 结 构 

IPC 分 类 号 : F15B15/20; F15B15/14 

申请 《专利 权 〉) 人 0 
有 限 公 司 

发 明 人 : 张 允 升 、 徐 定 俊 、 徐 晓 东 、 杜 严 庆 

摘要 .… 

本 实用 新 型 专利 提供 了 一 种 进退 液压 人 结构 
属于 注射 机 技术 领域 。 本 进退 液压 缸 结 构 包 括 油 
氏 、 压 板 、 活 蹇 杆 以 及 接头 , :液压 和 包括 钙 体 、 
前 盖 、 后 盖 且 三 者 密封 连接 并 形成 内 腔 ，: 在 内 腔 
内 设 有 活塞 ， 活 塞 的 外 侧 壁 上 设 有 第 一 止 模 以 及 
两 个 第 二 凹 槽 , 在 第 一 凹 槽 内 安装 有 第 一 导向 带 ， 
每 个 第 二 止 槽 内 均 安 装 有 第 一 “” 形 圈 ， 前 盖 上 
安装 有 轴承 盖 ， 活 塞 杆 一 端 穿 过 轴承 盖 、 前 盖 并 
与 活塞 固 连 ， 另 一 端 与 接头 螺纹 连接 ， 前 盖 中 部 


产品 与 项 目 


开设 有 缺口 和 两 个 盖 止 槽 ,: 在 缺口 底部 设 有 第 二 

. 形 圈 ， 每 个 盖 凹 档 内 均 安 装 有 第 二 导 网 带 ， 
轴承 盖 具 有 抵 靠 西 台 ， 抵 靠 凸 台 伸 入 缺口 内 并 与 
第 二 “U” 形 图 接触 .本 进退 液压 缸 结构 具有 设计 
合理 、 密 封 性 能 佳 、 工 作 平稳 的 优点 。 





申请 导 : CN201420390507 

申请 日 : 2014.07.15 

公开 (公告 》 号 : CN203945609U - 

公开 《公告 ) 日 : 2014.11.19 

专利 名 称 : 一 种 注射 液压 人 缸 组 件 

JPC 分 类 号 : B29C45/53 

:申请 (专利 权 ) 人 :宁波 通用 塑料 机 械 制 造 
有 限 公司 z 

发 明和 人， A 

本 实用 新 型 专利 提供 了 一 种 注射 液压 饶 组 
件 ， 属 于 注塑 成 型 技术 领域 。 本 注射 液压 生 组 件 
包括 导 杆 座 、 注 射 座 、 注 射 件 、 气 短 、 滑 尺 以 及 
防护 装置 ， 导 杆 座 上 安装 有 两 根 导 杆 ， 注 射 座 安 
装 在 两 根 导 杆 上 上 ， 注 射 件 疹 动 地 安装 在 两 根 导 杆 
上 ， 和 气缸 包 插 开关 、 罗 定安 装 在 导 杆 座 上 的 缸 体 
以 及 在 缸 体 内 呈 轴 向 设置 的 活塞 杆 ， 活 塞 杆 与 注 
射 件 连接 ， 导 杆 座 上 安装 有 滑 尺 板 ， 滑 尺 滑动 安 
装 在 滑 尺 板 上 且 滑 尺 上 的 刻度 起 始 端 固定 安装 在 
注射 件 上 ， 防 护 装 置 包括 滑动 杆 、 滑 动 套 圈 以 及 
设置 在 滑动 套 轿 上 的 连接 块 ， 滑 动 杆 安装 在 导 杆 
座 上 ， 滑 动 套 圈套 设 在 滑动 杆 上 且 能 在 滑动 杆 上 
滑动 ， 连 接 块 与 注射 件 连接 且 能 抵 靠 在 开关 上 。 
人 安全 性 能 
高 的 优点 。 


项 福 保 、 人 徐 晓 东 


申请 号 : CN201420379353 
:申请 日 : 2014.07.10 z 
公开 (公告 ) 号 : CN204041592U 
会 开 (公告 ) 日 : 2014.12.24 
“专利 名 称 : 一 种 可 与 外 界 直 接 互 控 的 电 液 换 
向 阀 ， 


中 国 塑 料 机 械 工业 年 鉴 2014 一 2015 


IPC 分 类 号 : F15B13/02 
申请 《专利 权 ) 人 : 让 新海 太 组 料 机 家 有 


限 公司 
发 明 人 : 翁 贞 琼 、 顾 建 定 - 
摘要 


本 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 可 与 外 界 直 接 互 
控 的 电 液 换 向 阀 , 包括 电磁 换 问 阅 和 液 控 换 向 阁 ， 


液 控 换 向 阀 两 端 具有 左 端 盖 和 右 端 盖 ， 其 中 一 个 


端 盖 内 设置 有 第 一 外 控 流 道 和 第 二 外 控 流 道 ， 第 
一 外 控 流 道 和 第 二 外 控 流 道 贯穿 于 端 盖 ,第 一 外 
控 流 道 一 端口 Q3 与 电磁 换 回 阀 油 口 A2 连通 ， 第 
一 外 控 流 道 另 一 端口 Q1 可 与 外 界 液压 回路 或 液 
压 交 连通 ， 第 二 外 控 流 道 一 端口 Q4 与 液 控 换 问 
阀 Kl 连通 ， 第 二 外 控 流 道 另 一 端口 Q2 可 与 外 界 
液压 回路 或 液压 阀 连 通 。 本 实用 新 型 的 优点 在 于 
省 略 了 过 渡 铁 块 ， 结 构 简单 ， 无 需 额外 加 工 过 渡 
铁 块 ， 降 低 成 本 ; 且 该 电 液 换 问 立 可 直接 安装 ， 
实用 方便 。 


. 申请 号 : CN201420379648 
申请 日 : 2014.07.10 
公开 公告》 号: CN204036784U 
.， 公开 (公告 ) 日 : 2014.12.24 
”专利 名 称 : 一 种 两 板 锁 模 装置 
.IPC 分 类 号 :B29C45/67 
申请 《专利 权 ) 人 : da 
限 公司 . 
发 明 人 : 伍 贞 琼 、 
本 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 两 板 锁 模 装 置 , 
包括 锁 紧 机 构 、 设 置 在 定 模 板 上 的 锁 模 液压 饶 利 
穿 设 于 动 模板 的 拉杆 ， 锁 模 液 压 缸 内 设置 有 锁 模 
活塞 ， 拉 杆 的 前 端 固定 在 锁 模 活塞 上 ， 动 模板 上 
设置 有 锁 紧 机 构 ， 锁 紧 机 构 可 将 拉杆 固定 在 动 模 
板 上 ， 其 优点 是 拉杆 的 前 端 固 定 在 定 模板 内 ， 且 


张志刚 


拉杆 穿 设 于 动 模板 上 ， 拉 杆 始终 保持 平稳 ， 可 以 


省 略 传统 的 平衡 保持 架 ， 从 而 使 该 两 板 锁 模 装置 
结构 简单 且 平 稳 性 能 好 ， 降 低 了 制造 成 本 ， 用 于 
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锁 紧 拉 杆 的 锁 紧 机 构 直 接 安装 在 动 模板 上 ， 避 开 
定 模板 上 的 锁 模 液压 拭 独 立 工作 ， 可 减少 锁 模 液 
压 缸 因 其 内 部 锁 模 活塞 转动 出 现 漏 油 现象 。 


申请 号 : CN201420379391 
申请 日 : 2014.07.10 
. ”公开 (公告 〉 号 ;CN204054563U 
公开 公告 ) 日 ，2014.12.31 
… 专利 名 称 ， 一 种 用 两 个 揪 装 痪 控制 液压 缸 差 
动 及 缓冲 的 液压 回路 
了 PC 分 类 号 ， B29C45/82 
申请 《专利 权 ) 人 : 宁波 新 海 太 光 料 机 有 


”发 明 人 : 渍 页 玉 

本 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 用 两 个 插 装 效 控 
制 液压 缸 差 动 及 缓冲 的 液压 回路 ， 阀 块 上 方 安 
装 有 播 装 式 压力 阅 和 揪 装 式 方向 阀 ， 揪 装 式 压 
力 阀 包括 一 体 设置 的 第 一 插 装 阅 芯 和 第 一 播 装 
闪 盖 ， 第 一 插 装 阀 芯 位 于 浆 块 内 ， 第 一 插 装 阀 
盖 位 于 阀 块 上 ， 洲 流 阀 固定 安装 在 第 一 插 装 阀 
盖 内 ， 插 装 式 方向 阀 包 括 一 体 设 置 的 第 二 插 装 
阀 芯 和 第 二 插 装 阀 盖 ， 第 二 插 装 阀 心 位 于 病 块 
内 ， 第 二 插 装 阀 盖 位 于 闪 块 上 ， 第 一 电磁 换 向 
闪 固 定安 装 在 第 一 插 装 阀 盖 上 ， 第 二 电磁 换 同 
阀 固 定安 装 在 第 二 插 装 闪 盖 上 。 由 于 插 装 式 上 讨 
力 闪 和 插 装 式 方向 阀 相 较 于 电磁 溢 流 阐 和 电流 
换 向 阀 体 积 小 ， 因 而 使 安装 这 些 液压 疼 的 兴 块 
体积 大 大 减 小 ， 插 装 阀 本 身 成 本 较 低 ， 阀 块 体 
积 又 大 大 减 小 ， 降 低 了 生产 成 本 。 


Re 


“申请 号 ，CN201420379334 
”申请 日 : 2014.07.10 
公开 (公告) 号 :; CN204054546U . 
公开 (公告 ) 日 : 2014.12.31  : 
专利 名 称 : 一 种 双 阶 注射 装置 
IPC 分 类 号 ; B29C45/54 
申请 (专利 权 ) 人 : 宁波 新 海 太 塑料 机 械 有 


限 公司 

发 明 人 : 移 贞 琼 、 张 志 刚 

摘要 

本 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 双 阶 注射 装置 ， 
包括 熔 胶 装置 、 注 射 装置 、 喷 嘴 组 件 和 连接 组 件 ， 
熔 胶 装置 内 设置 有 螺杆 ， 连 接 组 件 内 部 具有 水 平 
设置 的 第 一 流 道 和 呈 工 型 设置 的 第 二 流 道 ， 第 一 
流 道 前 端口 与 喷嘴 组 件 连通 ， 第 一 流 道 后 端口 与 
注射 装置 连通 , 第 二 流 道 前 端口 与 第 一 流 道 连通 ， 
第 二 流 道 后 端口 与 熔 胶 装置 连通 ， 第 二 流 道 的 后 
端口 呈 第 一 锥 面 ， 螺 杆 前 端 呈 第 二 锥 面 ， 当 螺杆 
转动 到 第 二 流 道 的 后 端口 时 ， 第 二 锥 面 贴 紧 第 一 
锥 面 并 挡住 胶 料 回流 到 熔 胶 装置 内 ， 其 优点 是 第 
二 锥 面 贴 紧 第 一 锥 面 并 挡住 熔融 胶 料 回流 到 熔 胶 
装置 内 ， 使 熔融 胶 料 有 且 仅 能 流入 注射 装置 ， 结 
构 简单 且 生产 成 本 低 ， 通 过 第 一 锥 面 贴 紧 第 二 锥 
面 挡住 熔融 胶 料 回流 到 熔 胶 装置 内 ， 密 封 性 能 好 
且 容易 控制 。 


申请 号 : CN0201420380234 

申请 日 : 2014.07.10 

公开 公告， 号 : CN204061387U 

公开 《公告 ) 日 : 2014.12.31 

专利 名 称 ， 一 种 安全 门 保护 装置 

IPC 分 类 号 : F15B13/02;E05F15/02;F15B13/044 

申请 〈 专 利 权 ) 人 : 宁波 新 海 太 塑料 机 械 有 
限 公司 

发 明 人 : 和 翁 贞 琼 、 顾 建 定 

本 实用 新 型 专利 公开 了 一 种 安全 门 保 护 装置 ， 
包括 行程 阀 和 电 液 换 向 疼 ， 电 液 换 同 阀 包 括 电 磁 
换 向 阀 和 液 控 换 疝 阀 ， 液 控 换 向 阀 左 右 两 侧 具 有 
端 盖 ， 其 中 一 个 端 盖 上 设置 有 第 一 外 控 流 道 和 第 
二 外 控 流 道 ， 第 一 外 控 流 道 的 一 疹 Q3 与 电磁 阀 的 
油 口 A3 连通 ， 第 一 外 控 流 道 的 男 一 端 Q1 与 行程 
阀 的 进 油 口 P2 连通 ， 第 二 外 控 流 道 的 一 端 Q4 与 
液 控 换 向 阀 的 控油 口 Kl 连通 ， 第 二 外 控 流 道 的 另 
一 端 Q2 与 行程 阀 的 油 口 B2 连通 。 其 优点 在 于 无 


产品 与 项 目 


需 额外 加 工 过 渡 块 ， 节 约 了 加 工 过 渡 铁 块 所 需 的 
工时 和 费用 ; 省 略 了 连接 过 渡 铁 块 内 外 控 流 道 与 
电 液 换 癌 阀 油 口 所 需 密封 件 和 过 渡 铁 块 ， 降 低 生 
产 成 本 ; 省 略 过 渡 铁 块 使 保护 装置 体积 大 大 减 小 ， 


申请 号 ，CN201410322489 

申请 日 ，2014.07.08 

公开 《公告 ) 号 ;CN104118116A 

公开 (公告 ) 日 ，2014.10.29 

专利 名 称 : 仿 石 挂 壁 板 成 型 机 

IPC 分 类 号: B29C51/10:B29C51/46;B29C51/ 
36;B29C51/26 

申请 (专利 权 ) 人 : 昆山 市 众 捷 塑料 机 械 有 
限 公司 

发 明 人 : 周 飚 荣 

摘要 

本 发 明 专 利 公 开 一 种 仿 石 挂 壁 板 成 型 机 ， 其 
包括 主机 架 以 及 安装 在 主机 架 上 的 传动 装置 、 成 
型 模块 、 压 紧 装 置 、 压 紧 气 缸 、 前 后 移动 装置 、 
上 下 升降 机 装置 、 模 块 导 轨 、 风 冷 装 置 、 拆 伸 装 置 、 
安装 装置 与 电 控 装置 。 成 型 模块 用 来 成 型 制品 仿 
石 面 的 模具 ; 安装 装置 提供 成 型 模块 拆 装 时 的 一 
个 支撑 平台 ; 拆卸 装置 用 于 拆卸 成 型 模块 ， 是 拆 
印 时 的 一 个 推定 装置 ， 风 冷 装置 用 于 生产 过 程 中 
成 型 模块 的 降温 ， 模块 导轨 为 模具 的 运动 轨道 ， 
用 于 限制 模具 的 运动 轨迹 及 对 成 型 模块 的 润滑 供 
油 ; 上 下 升降 装置 用 于 调整 整个 仿 石 挂 壁 板 成 型 
机 的 高 度 ， 以 保证 生产 线 的 中 心 高 度 一 致 ， 前 后 
移动 装置 用 于 移动 整个 成 型 机 的 前 后 位 置 ， 压 紧 
气缸 控制 压 紧 装 置 上 下 运动 压 紧 装 置 用 来 压 紧 
塑料 制品 。 


申请 号 : CN201420375085 
申请 日 :2014.07.08 

公开 (公告 号 : CN203945426U 
公开 (公告 ) 日 2014.11.19 
专利 名 称 ， 仿 石 挂 壁 板 集成 冲 孔 机 
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“IPC 分 类 号 : B26D9/00 

申请 《专利 权 〉 人 : 昆山 市 众 捷 塑料 机 械 有 
限 公 司 | i 
发 明 人 : 周 飚 荣 

摘要 

本 实用 新 型 专利 公开 一 种 仿 石 挂 壁 板 集 成 神 
孔 机 ， 其 包括 机 架 及 设置 在 机 架 上 的 集成 修 边 
部 、 侧 面 冲 槽 部 、 冲 槽 部 、 气 包装 置 与 电 控 部 。 
冲模 部 开设 有 多 个 冲 孔 ， 集 成 禾 边 部 安装 在 冲模 


部 上 上， 侧面 冲模 部 安装 在 气缸 装置 上 。 侧 面 冲 楼 


部 设置 有 与 多 个 冲 孔 配合 的 冲 子 ， 冲 槽 部 配置 有 
与 电 控 部 电 性 连接 的 电动 机 ， 和 气缸 装置 与 电 控 部 
电 性 连接 。 冲 槽 部 与 气 饶 装置 相互 垂直 且 位 于 同 
一 平面 上 ， 气 和 氏 装 置 在 水 平 横向 压 紧 仿 石 挂 壁 板 
制品 的 同时 ， 侧 面 冲 模 部 的 冲 子 跟随 气缸 装置 透 
过 仿 石 挂 壁 板 制 品 水 平 横向 插入 相应 的 冲 孔 ， 集 
成 修 边 部 同时 对 仿 石 挂 壁 板 制品 进行 修 边 。 该 仿 
石 挂 壁 板 集成 冲 筷 机 能 对 仿 石 挂 壁 板 既 冲 孔 义 同 
时 修 边 。 


申请 号 ，CN201420374685 
申请 日 : 2014.07.08 
公开 公告》 号 : CN203945508U 
公开 《公告 》 上 日: 2014.11.19 
专利 名 称 : 仿 石 挂 壁 板 集 成 修 边 机 
IPC 分 类 号 :B28D1/24 
申请 (专利 权 ) 人 : ND 
限 公 司 oe 
发 明 人 : 周 购 荣 

摘要 

本 实用 新 型 专利 公开 一 种 仿 石 挂 壁 板 集成 修 
边 机 ， 其 包括 安装 架 、 承 载 架 、 一 对 压 紧 气 缸 、 
修 边 定 模 、 修 边 刀 、 偏 心 轴 、 电 动机 。 该 对 压 紧 
气 饶 固 定 在 安装 架 上 且 以 安装 架 为 中 心 对 称 设置 ， 


电动 机 固定 在 安装 架 的 顶部 ， 偏 心 轴 与 电动 机 的 
输出 轴 传 动 连接 , 偏心 轴 的 轴线 平行 于 重力 方 阿 。 
承载 架 用 于 承载 待 修 边 的 仿 石 挂 壁 板 ， 承 载 架 固 
定 在 安装 架 上 且 位 于 该 对 压 紧 气 包 之 间 。: 本 实用 
新 型 通过 偏心 轴 带 动 修 边 刀 转 动 修 边 ， 实 现 目 动 
修 边 , 每 个 仿 石 挂 壁 板 的 修 边 效果 基本 保持 一 致 ， 
达到 仿 石 挂 壁 板 的 安装 、 配 合 要 求 ， 解 决 仿 石 挂 
人 全 全 人 


”申请 号 : CN201420376302 
-申请 日 : 2014.07.08 
-公开 (公告 ) 号 ，CN203945670U 
”公开 (公告 ) 日 : 2014.11.19 - 
“专利 名 称 : 仿 石 挂 壁 板 成 型 机 
IPC 分 类 号 : B29C51/10;B29C51/46;B29C51/ 
36;B29C51/26 
申请 (专利 权 ) 人 : 昆山 市 众 捷 塑 料 机 械 有 
限 公司 
发 明 人 : 周 飚 素 
摘要 
本 实用 新 型 专利 公开 一 种 仿 石 挂 壁 板 成 型 机 ， 
其 包括 主机 架 以 及 安装 在 主机 架 上 的 传动 装置 、 
成 型 模块 、 压 紧 装 置 、 压 紧 气 氏 、 前 后 移动 装置 、 
上 下 升降 机 装置 、 模 块 导 轨 、 风 冷 装置 、 拆 卸装 置 、 
安装 装置 与 电 控 装置 。 成 型 模块 用 来 成 型 制品 仿 
石 面 的 模具 ; 安装 装置 提供 成 型 模块 拆 装 时 的 一 
个 支撑 平台 ; 拆 印 装置 用 于 拆 印 成 型 模块 ， 是 名 
时 的 一 个 推定 装置 ， 风 冷 装置 用 于 生产 过 程 中 成 
型 模块 的 降温 作用 ;模块 导轨 为 模具 的 运动 轨道 
用 于 限制 模具 的 运动 轨迹 及 对 成 型 模块 的 润滑 供 
油 ; 上 下 升降 装置 用 于 调整 仿 石 挂 壁 板 成 型 机 的 
高 度 ， 以 达到 生产 线 的 中 心 高 度 一 致 ， 前 后 移动 
装置 用 于 移动 成 型 机 的 前 后 位 置 ， 压 紧 气 饶 控 制 
压 紧 装置 上 下 运动 : 压 紧 装 置 用 来 压 紧 塑 料 制品 。 
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塑料 机 械 行业 标准 化 工作 概述 


在 国家 标准 化 管理 委员 会 、 中 国 机 械 工业 联合 
会 和 全 国 橡胶 塑料 机 械 标准 化 技术 委员 会 的 领导 
下 ， 通 过 塑料 机 械 分 技术 委员 会 全 体委 员 的 共同 
努力 ， 塑 料 机 械 行业 标准 化 工作 在 组 织 构架 、 专 
业 领 域 的 划分 、 标 准 的 覆盖 与 配套 以 及 标准 水 平 
和 结构 等 方面 都 进一步 走向 了 健全 、 合 理 和 完善 。 
在 标准 体系 建设 、 重 要 标准 制 修订 、 标 准 化 技术 
机 构 和 专家 队伍 建设 、 关 键 技 术 标准 研究 、 国 际 
标准 化 工作 等 方面 成 效 显著 ， 为 行业 的 科学 发 展 、 
稳步 发 展 、 转 型 发 展 提供 了 基础 保障 和 技术 支撑 ， 

塑料 机 械 行业 标准 化 工作 是 推动 塑料 机 械 行 
业 可 持续 发 展 的 基础 ， 是 塑料 机 械 行 业 职 能 的 重 
要 组 成 部 分 ， 标 准 水 平 的 高 低 是 衡量 一 个 国家 塑 
料 机 械 行 业 技术 水 平 的 主要 标志 之 一 。 在 塑料 机 
械 产 品 结构 调整 、 提 升 竞争 力 等 方面 ， 标 准 化 工 
作 具 有 不 可 替代 的 技术 基础 作用 。 加 大 标准 体系 
结构 调整 力度 ， 不 断 提高 标准 水 平 ， 增 强 标准 化 
工作 的 有 效 性 ， 对 于 塑料 机 械 行业 的 发 展 具有 重 
要 的 意义 。 : | 

一 、 推 进 塑料 机 械 行 业 标准 化 工作 可 持续 发 展 

1. 组 织 建设 及 业务 建设 

全 国 橡胶 塑料 机 械 标准 化 技术 委员 会 塑料 机 
械 分 技术 委员 会 〈 以 下 简称 分 委 会 ) 负责 全 国 塑 
料 机 械 行业 的 标准 化 归口 工作 《包括 塑料 机 械 行 
业 标准 的 规划 制定 ， 标 准 体系 确立 ， 标 准 制 修订 
计划 的 编制 与 申报 , 各 项 标准 的 起 草 、 修 订 、 复审 、 
报批 、 贯 彻 及 实施 等 ) ， 业 务 归 中 国 机 械 工业 联 
合 会 管理 。 第 一 届 分 委 会 始 于 1987 年 ， 第 二 届 分 
委 会 始 于 1992 年 ， 第 三 届 分 委 会 始 于 1999 年 ， 
并 按 国家 标准 化 管理 委员 会 要 求 于 2003 年 进行 了 
清理 整顿 ， 第 四 届 分 委 会 于 2011 年 12 月 成 立 ， 
由 31 家 单位 的 31 名 委员 组 成 ， 另 聘请 顾问 2 名 ， 


秘书 处 仍 设 在 大 连 塑 料 机 械 研究 所 。 

第 三 届 分 委 会 工作 期 间 ， 根 据 国家 标准 化 管 
理 委员 会 的 统一 部 署 以 及 专业 需要 ， 组 建成 立 
了 分 委 会 下 设 的 “泡沫 塑料 机 械 ”“ 塑 料 薄 膜 
机 械 ” 和 “聚合 物 拉 条 切 粒 设备 ”工作 组 。 工 
作 组 的 组 建 ， 得 到 了 各 地 方 政府 和 企业 的 支持 ， 
极 大 地 调动 了 企业 的 积极 性 ， 为 加 快 标准 制 修订 
速度 起 到 了 积极 的 推动 作用 。 换 届 后 ， 第 四 届 
分 委 会 的 组 成 结构 更 加 合理 ， 集 中 了 生产 和 使 
用 单位 以 及 大 专 院 校 和 科研 院 所 等 方面 的 专家 、 
学 者 及 专业 技术 人 员 ， 覆 盖 了 绝 大 多 数 产 品 的 企 
业 代 表 ， 有 着 广泛 的 代表 性 和 业内 权威 性 ， 是 一 
个 技术 知识 密集 、 具 有 人 才 优 势 的 权威 性 组 织 。 
委员 的 整体 素质 较 高 ， 全 部 具有 中 级 以 上 职称 ， 
都 是 掌握 较 高 理论 知识 和 专业 实践 经 验 的 行业 
骨干 。 新 一 届 分 委 会 对 上 届 分 委 会 的 工作 进行 
了 认真 总 结 并 制定 了 新 一 届 分 委 会 的 工作 计划 、 
章程 和 秘书 处 工作 细则 。 

为 促进 分 委 会 委员 及 标准 制 修订 人 员 业 务 素 
质 的 提高 ， 以 适应 各 项 工作 的 需要 ， 分 委 会 积极 
组 织 相 关 人 员 参 加 了 中 国 机 械 工 业 联合 会 举办 的 
国家 标准 GB/T 1.1 一 2009《 标 准 化 工作 导 则 第 1 
部 分 ， 标 准 的 结构 和 编号》 培训。 每 年 度 标准 计 
划 下 达 后 ， 通 过 标准 计划 及 起 草 工 作 会 议 对 标准 
编写 人 员 进 行 培训 ， 有 些 委员 及 标准 制 修订 人 员 
参加 过 多 次 培训 , 他 们 既 有 丰富 的 技术 专业 理论 和 
实践 经 验 ， 又 掌握 着 标准 化 知识 。 通 过 组 织 建设 
和 业务 建设 ， 分 委 会 建立 了 一 支 有 较 高 专业 理论 
知识 和 较 丰 富 实践 经 验 的 标准 化 工作 队伍 。 

2. 积极 开展 标准 前 期 研究 ， 提 高 标准 质量 水 平 

塑料 机 械 行业 标准 化 工作 以 往 以 标准 制 修订 
为 主要 工作 ， 解 决 了 量 大 面 广 产品 无 标 生产 的 问 
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题 。 近 年 来 ， 建 立 健全 我 国 塑料 机 械 标准 体系 ， 
进一步 推动 安全 、 环 保 和 节能 标准 化 工作 开拓 上 了 


标准 化 工作 的 新 思路 ， 业 务工 作 由 单一 的 标准 制 ， 
修订 ， 向 标准 课题 研究 、 企业 产品 开发 和 推广 、 


信息 服务 及 院 企 合作 制定 标准 及 开展 课题 研究 等 
方面 延伸 ， 进 一 步 扩 大 了 业务 范围 。 为 了 加 快 安 
全 标准 的 制定 速度 ，2007 年 ， 全 国 橡胶 塑料 机 械 
标准 化 技术 委员 会 全 面 启 动 了 安全 标准 的 研究 和 
制定 工作 ， 确 立 并 申报 的 《橡胶 塑料 通用 机 械 安 
全 标准 研究 》 标 准 化 公益 研究 科研 课题 ， 得 到 了 
上 级 主管 部 门 的 大 力 支持 并 立项 。 分 委 会 积极 参 
与 了 《橡胶 塑料 通用 机 械 安全 标准 研究 》 标 准 化 
公益 科研 课题 的 研究 。 通 过 两 年 的 项 目 研究 ， 转 
化 并 制定 了 12 项 强制 性 国家 标准 ， 覆 盖 了 橡胶 逆 
料 通用 加 工 设备 中 极为 重要 的 产品 。 标 准 化 公益 
研究 科研 课题 《橡胶 塑料 通用 机 械 安全 标准 研究 》 
被 评 为 2011 年 中 国 石油 和 化 学 工业 联合 会 科技 进 
步 奖 二 等 奖 。 分 委 会 还 参与 申报 了 《大 型 混 炼 挤 
压 造 粒 机 组 技术 与 安全 标准 的 研究 》 标 准 化 公益 
研究 科研 课题 。 

3. 加 强行 业 标准 制 修订 工作 ， 满足 行业 发 展 
的 需要 
在 国家 标准 化 管理 委员 会 、 中 国 机 械 工业 联 
合 会 和 全 国 橡胶 塑料 机 械 标准 化 技术 委员 会 的 领 
导 下 ， 在 全 行业 的 大 力 支持 下 ， 全 体委 员 以 强烈 
的 责任 感 ， 关 心 、 参 与 、 合 作 ， 积 极 履行 分 委 会 
章程 中 所 赋予 的 职责 和 义务 ， 使 其 组 织 的 整体 功 
能 得 以 充分 发 挥 。 在 经 费 少 、 任 务 重 、 难 度 大 的 
情况 下 开展 了 踏实 而 有 效 的 工作 ， 较 好 地 完成 了 
塑料 机 械 标准 化 的 各 项 任务 ， 基 本 上 改变 了 标准 
数量 少 、 水 平 低 的 落后 状 。 分 委 会 的 工作 成 果 为 
推动 行业 技术 进步 、 提 高 产品 竞争 力 起 到 了 积极 
的 作用 ， 取 得 了 显著 的 成 效 。 

多 年 来 ， 经 过 塑料 机 械 标准 化 工作 者 的 共同 将 
斗 和 努力 ， 已 形成 的 塑料 机 械 标准 91 项 ， 一 些 标 
准 已 经 过 多 次 修订 。 对 于 每 一 项 标准 的 制 修订 ， 分 
委 会 都 首先 征求 委员 们 的 意见 ， 组 织 行业 的 骨干 企 
业 成 立 标准 起 草 工作 组 ， 将 愿意 承担 该 项 工作 的 行 
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业 骨 干 企 业 作 为 标准 负责 起 草 单位 ， 组 织 召 开标 准 
起 草 会 ， 通 过 组 织 起 草 工作 组 多 渠道 收集 国内 外 先 


。 进 标准 和 数据 例如 与 外 商谈 判 资料 、 引进 设备 的 
“实测 数据 ， 对 国内 重点 三 进行 调研 、 


走访 用 户 等 收 
集 的 数据 ) ， 对 国内 外 情况 进行 逐 项 综合 分 析 对 比 ， 
严格 按照 编制 、 初 审 、 送 审 、 报 批 等 程序 ， 制 修订 
出 具有 先进 水 平 的 适应 国情 并 能 引领 技术 发 展 的 塑 
料 机 械 行 业 标 准 。 2 

从 专业 标准 体系 上 看 ， 塑 料 机 械 行业 基本 形成 
了 以 产品 标准 为 主体 ， 以 安全 标准 、 基 础 标准 、 通 
用 标准 、 方 法 标准 以 及 分 等 标准 为 辅 的 , 更 为 合理 、 
更 具 可 操作 性 的 行业 标准 体系 。 制 修订 的 塑料 机 械 
标准 既 考 虑 了 国内 企业 的 现状 ， 又 以 产品 技术 的 
发 展 和 企业 的 发 展 为 主要 目标 ， 积 极 采 用 国际 标 
准 和 国外 先进 标准 , 改进 产品 质量 , 提高 经 济 效益 ， 
对 发 展 塑料 机 械 工 业 ， 促 进 塑料 机 械 技 术 进步 起 
到 了 积极 的 作用 。 塑 料 机 械 产 品质 量 分 等 标准 为 
企业 上 等 级 及 产品 创 名 牌 提供 了 依据 。 

已 完成 报批 《 异 向 双 螺 杆 塑料 挤 出 机 》 等 7 
项 修订 标准 ， 既 解决 了 标 龄 老化 的 问题 ， 也 为 今 
后 产业 结构 调整 与 优化 升级 打下 坚实 的 基础 。 技 
术 标 准 贯 穿 于 产品 研发 、 生 产 和 贸易 的 全 过 程 ， 
对 经 济 发 展 具有 重要 的 技术 支撑 和 保障 作用 。 这 
7 项 标准 的 修订 将 提高 进入 塑料 机 械 行业 的 门槛 ， 
淘汰 一 些 技术 落后 的 低 端 产品 ， 对 促进 产业 结构 
调整 与 优化 升级 将 发 挥 重要 作用 。 

(1) 突出 解决 标 龄 老化 问题 及 体现 新 技术 。 
这 7 项 标准 均 为 修订 ， 均 为 2009 一 2010 年 复审 需 
要 修订 的 行业 标准 。 一 方面 解决 了 标准 老化 的 问 
题 ， 另 一 方面 满足 了 当前 技术 水 平 发 展 的 需要 ， 
保证 了 标准 的 先进 性 和 实用 性 ， 对 于 淘汰 落后 技 
术 和 产品 具有 重要 作用 。 

如 ， 通过 对 异 向 双 螺杆 塑料 挤 出 机 进行 出 厂 
检验 和 现场 试验 ， 以 及 用 户 的 现场 使 用 ， 证 明 该 
标准 修改 并 增加 了 不 同 规格 系列 的 挤 出 机 的 挤 出 
量 、 比 能 耗 、 比 功率 、 中 心 高 的 要 求 、 增 加 了 “ 采 
用 组 合式 机 简 的 结 构 形式 ”的 技术 要 求 等 是 既 
先进 合理 ， 又 切实 可 行 的 。 


“再 如 :通过 对 热 国 性 塑料 注射 成 型 机 进行 出 
三 检验 和 现场 试验 ， 
该 标准 增加 了 对 锁 模 力 重复 精度 和 拉杆 偏 载 率 的 
要 求 、 对 渗 漏 油 提 出 了 更 高 的 要 求 等 ， 人 
合理 ， 又 切实 可 行 的 。 

修订 后 的 标准 可 以 更 好 地 符合 当前 科技 水 平 
满足 市 场 和 用 户 的 要 求 ， 并 能 更 好 地 指导 产品 生 
产 ， 为 制造 厂 和 用 户 提供 更 加 科学 、 合 理 的 验收 
依据 ， 进 一 步 推动 产品 技术 水 平和 质量 的 提高 。 

(2) 积极 采用 国际 、 国 外 标准 。 这 7 项 标准 
在 制 修订 过 程 中 ， 充 分 注重 对 相应 国际 标准 及 国 
外 先进 标准 的 采用 ， 报 批 的 7 项 标准 虽 尚 无 与 国 
际 、 国 外 先进 标准 可 直接 采用 的 ， 但 却 不 同 程度 
引用 并 执行 了 国际 标准 和 国外 先进 标准 。 如 电气 
系统 安全 性 能 上 执行 GB/T 5226.1 一 2008《 机 械 
安全 机 械 电 气 设备 第 1 部 分 : 通用 技术 条 件 》 
的 规定 ， 而 GB/T 5226.1 一 2008 等 同 采用 了 IEC 
60204 一 1 一 2005《 机 械 安全 机 器 电气 设备 第 1 
部 分 : 一 般 要 求 》 国 际 标准 。 

(3) 体现 了 新 能 源 、 新 材料 、 新 技术 、 节 能 
及 环保 等 产业 发 展 方 向 。 新 材料 是 重要 战略 性 新 
兴 产 业 ， 是 原材料 工业 发 展 的 先导 。 本 次 报批 的 
标准 中 ， 对 各 行业 出 现 的 新 产品 、 新 材料 进行 了 
充分 考虑 。 针 对 新 材料 产业 的 发 展 重点 ， 有 针对 
性 地 研究 提出 并 修订 。 

如 : 《热固性 塑料 注射 成 型 机 》 标 准 中 ， 考 虑 
到 热固性 产品 生产 中 往往 要 排 气 ， 所 排 气 体 不 利 
工人 健康 ， 因 此 增加 了 应 提供 排 气 用 电气 接口 的 
要 求 ， 便 于 购买 设备 厂家 根据 情况 安装 排 气 设备 。 
由 于 环境 污染 问题 的 日 益 重 视 ， 又 考虑 到 中 国 工 
业 水 平 的 现状 ， 所 以 对 渗 漏 油 提出 了 更 高 的 要 求 ， 
提出 不 允许 漏 油 ， 对 渗 油 则 提出 了 更 严 蔡 的 试车 
条 件 ， 符 合 国家 新 时 期 的 节能 环保 产业 政策 。 

再 如 ;* 《 异 向 双 螺 杆 塑料 挤 出 机 》 标 准 中 增 
加 和 调整 了 基本 参数 ， 是 为 了 进一步 满足 市 场 需 
求 ， 适 应 生产 的 实际 状况 ;规范 产品 系列 ， 力 求 
达到 产品 标准 化 制作 ， 减 少 产品 系列 不 规范 的 状 
况 ， 提 高 同一 型 号 主要 零 部 件 的 互 换 性 ， 降 低 企 


以 及 用 户 的 现场 使 用 ， 证明 


业 成 本 和 社会 资源 成 本 。 

4. 标准 信息 和 咨询 服务 工作 

根据 行业 和 企业 的 需要 ， 分 委 会 在 机 械 工 业 
塑料 机 械 科 技 信息 网 上 发 布 了 《塑料 机 械 标 准 目 
录 》， 并 及 时 对 《塑料 机 械 标准 目录 》 进 行动 态 
修改 更 新 。 同 时 ， 分 委 会 在 《塑料 机 械 》 和 杂志 上 
发 布 了 《塑料 机 械 标准 目录 》, 还 为 各 相关 标准 化 、 
认证 、 检 测 、 计 量 等 管理 机 构 、 标 准 归 口 单位 提 
供 并 解释 标准 , 为 相关 企业 提供 标准 及 信息 服务 ， 
扩大 了 分 委 会 的 影响 ， 推 动 了 标准 的 贯彻 实施 。 

5. 标准 化 工作 推动 和 引领 了 行业 发 展 

多 年 来 ， 标 准 化 工作 在 上 级 主管 部 门 和 分 委 
会 全 体委 员 的 共同 努力 下 , 在 企业 的 大 力 支持 下 ， 
在 行业 中 发 挥 了 重要 的 推动 和 引领 作用 。 主要 体 
现 是 

1) 作为 市 场 经 济 体制 的 技术 支 溢 ,维护 了 
市 场 经 济 秩序 。 塑 料 机 械 标准 是 产品 是 否 合格 的 
依据 ， 是 产品 能 否 获得 市 场 准 入 权 的 准绳 。 这 些 
标准 服务 于 市 场 ， 并 为 市 场 规则 体系 提供 技术 依 
据 ， 成 为 了 市 场 规则 体系 的 组 成 部 分 ， 有 力 地 加 
大 了 市 场 管理 、 监督 和 处 罚 的 力度 和 提高 了 效能 ， 
维持 了 市 场 秩序 ， 营 造 了 公平 竞争 的 市 场 环境 ， 
保障 了 我 国 塑料 加 工装 备 制造 业 健 康 、 稳定 发 展 。 

(2) 作为 经 济 结构 调整 的 技术 手段 ， 促 进 了 
塑料 加 工装 备 制 造 业 不 断 适 应 塑料 加 工 产业 结构 
调整 的 需要 。 塑 料 机 械 标准 以 其 对 先进 技术 的 适 
应 性 与 技术 的 导向 作用 ， 引 导 塑 料 加 工装 备 制造 
企业 的 资金 流向 和 市 场 取向 ， 引 导 企 业 开展 技术 
创新 和 研制 高 技术 产品 ， 以 期 优化 我 国 塑料 机 械 
的 产业 结构 和 产品 结构 。 与 此 同时 ， 通 过 推行 先 
进 标准 和 提高 标准 的 技术 指标 以 提高 市 场 准 入 门 
槛 ， 既 鼓励 和 支持 企业 开发 高 技术 含量 产品 ， 也 
使 落后 产品 无 法 进入 市 场 ， 终 遭 淘 汰 。 

(3) 作为 科技 创新 成 果 转 化 的 途径 ， 推 动 了 
新 技术 、 新 工艺 和 新 装备 的 推广 应 用 。 多 年 来 ， 
塑料 机 械 制 造 业 不 断 地 通过 对 引进 技术 的 消化 吸 
收 和 自主 创新 ， 新 产品 、 新 工艺 层出不穷 。 很 多 
科技 创新 成 果 通 过 标准 的 作用 转化 为 优势 产品 并 
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被 迅速 地 推广 应 用 ， WR 
会 效益 。 

C4) 提升 了 塑料 机 械 制造 企业 在 市 场 上 的 过 
争 力 。 塑 料 加 工装 备 制造 业 标准 化 工作 的 有 效 开 
展 , 企业 标准 化 程度 的 提高 , 降低 了 企业 生产 成 本 ， 
ee 
势 ， 提 升 了 企业 的 竞争 力 。 

(5) 通过 制定 安全 标准 ， 保 障 了 操作 人 员 的 
身体 健康 和 生命 安全 。 

6) 通过 对 模 电 机 械 产 品 型 号 编制 方法 和 术 
语 标准 的 制定 , 极 大 地 推动 了 行业 间 的 技术 交流 ， 
有 力 地 促进 了 国内 外 贸易 的 发 展 。 

6. 积极 组 织 申报 石化 行业 优秀 标准 项 目 

根据 中 石化 联 质 标 发 (2013) 33 号 《关于 
推荐 评选 全 国 石 油 和 化 工行 业 优 秀 标 准 的 通知 》 
的 文件 要 求 ， 积 极 配合 总 会 组 织 进 行 了 优秀 标准 
的 组 织 申 报 。 在 2013 年 全 国 石油 和 化 学 工业 质 
量 标准 化 工作 会 议 上 的 表彰 中 ， 大 连 橡胶 塑料 机 
械 股 份 有 限 公 司 负 责 起 草 的 强制 性 国家 标准 GB 
25434 一 2010《 橡 胶 塑 料 压延 机 安全 要 求 》 荣 获 
“2013 年 度 全 国 石 油 和 化 工行 业 优 秀 标准 项 目 ” 
称号 ， 是 橡胶 塑料 机 械 行业 唯一 一 项 受 表彰 的 优 
秀 标准 项 目 。 经 中 国 石 油 和 化 学 工业 联合 会 组 
织 专家 评审 评选 出 的 30 项 优秀 标准 项 目 ， 是 在 
7 900 余 项 石油 和 化 学 工业 标准 中 产生 的 ， 包 括 20 
项 国家 标准 和 10 项 行业 标准 。 这 是 中 国 石油 和 化 
学 工业 联合 会 首次 评选 表彰 优秀 标准 项 目 。 

7. 充分 发 挥 分 委 会 及 秘书 处 的 职能 作用 . 

分 委 会 是 塑料 机 械 标准 制 修订 的 权威 机 构 ， 
有 一 套 健 全 和 完善 的 管理 制度 ， 工 作 有 章 可 笑 ， 
有 据 可 依 。 由 于 标准 化 工作 法 规 性 强 ， 涉 及 面 广 ， 
所 以 协调 各 方面 意见 ， 满 足 各 方面 要 求 是 极为 困 
难 的 。 委 员 们 充分 履行 分 委 会 章程 中 所 赋予 的 职 
责 ， 热 爱 标准 化 事业 ， 积 极 参与 塑料 机 械 标准 的 
和 
的 作用 。 a 
秘书 处 承担 着 大 量 的 组 织 、 协调 、 标准 的 初审 
报批 以 及 筹备 各 种 会 议 等 工作 。 为 了 做 好 这 些 工 
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作 ， 大 连 塑 料 机 械 研究 所 在 人 人力、 物力 财力 上 
给 予 了 无 偿 的 支持 。 秘 书 处 在 实践 中 也 在 不 断 地 
摸索 标准 化 工作 的 新 思路 和 新 方法 ， 从 而 有 效 地 
发 挥 了 常设 机 构 的 职能 作用 。 为 了 适应 标准 化 工 
作 改 革 的 需要 ， 开 拓 标 准 化 工作 的 新 领域 ， 为 行 
业 服 务 好 ， 秘 书 处 人 员 积 极 参 加 上 级 主管 部 门 举 
办 的 基础 标准 宣 贯 培训 及 标准 复核 员 等 培训 ， 为 
提高 日 常 工作 质量 打下 了 良好 的 基础 。. 

ee bh i 
主要 成 绩 

面 对 国家 政策 的 新 变化 、 新 要 求 、 新 任务 ， 
以 及 塑料 机 械 行业 市 场 经 济 的 新 形势 、 新 挑战 ， 
分 委 会 在 国家 标准 化 管理 委员 会 、 中 国 机 械 工业 
联合 会 和 全 国 橡胶 塑料 机 械 标 准 化 技术 委员 会 的 
领导 下 ， 通 过 分 委 会 全 体委 员 的 共同 努力 并 在 企 
业 的 大 力 支 持 下 ， 各 项 工作 有 条 不 率 地 开展 ， 在 
行业 中 发 挥 了 重要 的 推动 和 引领 作用 。 

1. 标准 计划 项 目 完成 情况 

分 委 会 按照 中 国 机 械 工业 联合 会 下 达 的 计划 ， 
组 织 标准 起 草 工作 组 起 草 了 《塑料 成 型 模具 温度 控 
制 机 》 《塑料 成 型 辅助 用 冷水 机 》《 转 轮 式 塑料 干 
燥 机 》3 项 机 械 行业 标准 ， 现 已 完成 标准 报批 稿 。 

_ 2. 及 时 完成 行业 标准 复审 工作 

为 了 适应 社会 主义 市 场 经 济 发 展 和 对 外 贸易 
的 需要 , 进一步 贯彻 《中 华人 民 共 和 国标 准 化 法 》， 
跟踪 现行 标准 的 执行 情况 ， 及 时 了 解 标 准 在 贯彻 
中 的 反馈 信息 , 分 委 会 不 断 加 强 与 企业 间 的 联系 ， 
按照 上 级 主管 部 门 的 要 求 及 时 完成 行业 标准 复审 
工作 。 分 委 会 对 2008 年 批准 发 布 的 现行 行业 标准 
JB/T 5290 一 2008《 塑 料 圆 织 机 》 等 6 项 的 主要 起 
草 单位 及 主要 生产 单位 征求 了 意见 ， 根 据 他 们 的 
意见 和 建议 ， 又 征求 了 分 委 会 委员 的 意见 ,确定 
该 6 项 标准 的 技术 内 容 符 合 当前 科学 技术 发 展 ， 
能 够 满足 经 济 建设 需要 和 使 用 需要 ， 继 续 有 效 。 
复审 结论 已 上 报 中 国 机 械 工 业 联合 会 。 

3. 标准 计划 项 目的 申报 工作 

”经 2014 年 分 委 会 第 四 届 四 次 工作 会 议 审 议 通 
过 , -申报 《塑料 挤 出 吹 塑 土工 膜 辅 机 》《 螺 杆 柱 


塞 式 塑料 注射 成 型 机 》 及 《塑料 注射 成 型 机 用 智 


能 取 件 机 》3 项 标准 计划 项 目 。 5 

申报 的 3 项 机 械 行 业 标准 项 目 是 塑料 机 械 专 

领域 中 急需 起 草 的 项 目 。 起 草 这 些 技术 标准 将 
ee 
地 推动 科技 创新 成 果 的 产业 化 、 规 横 化 ， 黄 定 产 
品 的 设计 、 工 艺 、 制 造 技术 基础 ， 保 障 产 品质 量 
的 控制 、 提 高 和 实施 产品 监督 检验 ， 对 促进 塑料 
机 械 行 业 科 技 进 步 、 转 型 升级 和 节能 减 排 均 具有 
十 分 重要 的 现实 意义 , 为 促进 新 兴 产 业 ( 新 材料 、 
节能 \ 综 合 利用 ) 发 展 和 为 行业 “淘汰 落后 产能 “ 转 
型 升级 ”等 工作 发 挥 引领 、 支 撑 作 用 。 

塑料 挤 出 吹 塑 土工 膜 生 产 线 在 国外 的 生产 厂家 
主要 分 布 于 加 拿 大 、 德 国 、 美 国 等 国家 ， 我 国 每 年 
都 花费 大 量 的 资金 进口 土工 膜 。 以 广东 金明 精 机 股 
份 有 限 公 司 为 代表 的 塑 机 制造 企业 ， 成 功 地 研发 J 
大 型 的 塑料 挤 出 吹 塑 土工 膜 生 产 设备 ， 技 术 先 进 ， 
性 能 稳定 ， 能 耗 低 ， 产 品质 量 良好 ， 完 全 可 以 替代 
进口 。 该 项 目 将 填补 行业 标准 的 空白 。 将 大 大 推动 
我 国 塑料 挤 出 吹 塑 土工 膜 辅 机 技术 的 发 展 及 优化 设 
计 ， 为 产业 结构 调整 及 优化 升级 打下 良好 的 基础 ， 
对 我 国 节能 减 排 具有 重大 的 现实 意义 。 

螺杆 柱 塞 式 塑 料 注 射 成 型 机 无 论 国 内 还 是 国 
外 都 有 不 少 生 产 厂家 ， 并 且 产 量 都 较 大 。 传 统 
的 单 螺杆 往复 式 塑 料 注射 成 型 机 的 最 大 理论 注 
射 容 量 不 超过 ?7 万 em， 实际 注射 量 (PP) 在 
50kg 左右 ， 不 能 满足 厚 壁 、 重 、 大 注射 件 的 生 
产 需 求 。 螺 杆 柱 塞 式 塑 料 注 射 成 型 机 目前 可 以 
做 到 一 次 性 注射 量 (PP) 达 200kg， 这 种 新 型 的 
注塑 机 的 市 场 需求 量 很 大 ， 而 且 由 于 东 气 西 送 
大 型 工程 、 物 流 业 的 发 展 及 大 型 、 重 型 塑料 制 
品 的 生产 需求 ， 对 螺杆 柱 塞 式 塑料 注射 成 型 机 
的 需求 十 分 大 ， 有 目前 全 国 排名 靠 前 的 注塑 机 生 
产 厂 都 有 此 类 产品 ， 并 出 口 到 意大利 、 东 南亚 、 
中 东 等 国家 和 地 区 。 目 前 这 类 注射 机 的 需求 十 
分 旺盛 ， 但 是 却 没有 相应 的 标准 。 制 定 该 标准 
ee i le 要 求 、 
检测 方法 等 进行 规范 。 


标准 


` 塑料 注射 成 型 机 用 智能 取 件 机 行业 标准 的 制 
定 ， 可 规范 制造 商 的 生产 秩序 ， 减 少 行业 目前 的 
一 些 乱 现象 ， 维 护 行业 的 根本 利益 。 该 项 目 将 填 
补 行业 标准 的 空白 。 将 规范 塑料 注射 成 型 机 用 智 
能 取 件 机 的 生产 、 销 售 ， 促 进 技 术 进 步 ， 提 高 产 
品质 量 ， 规 范 市 场 运作 。 为 该 装置 的 设计 、 制 造 
提供 指导 ， 规 范 该 装置 的 行业 发 展 ， 从 而 提高 整 
个 行业 质量 ， 提 升 我 国 塑料 注射 成 型 机 用 智能 取 
件 产业 在 国际 上 的 产品 竞争 力 。 将 大 幅 降 低 生 产 
成 本 产业 化 前 景 相 当 广 阔 ， 经济 、 社 会 和 环境 
效益 显著 ， 对 我 国 装备 制造 业 的 发 展 和 推进 以 及 
塑料 机 械 标准 体系 建设 的 完善 也 有 重要 意义 。 
”条 积极 参与 国际 标准 化 工作 
”国际 标准 《橡胶 塑料 注射 成 型 机 安全 要 求 》 
的 起 草 ， 标 志 着 橡胶 塑料 机 械 行业 终于 实现 了 国 
际 标准 零 的 突破 ， 并 且 ， 该 国际 标准 的 起 草 单位 
里 出 现 了 我 国企 业 的 身影 ， 我 国有 海天 塑 机 股份 
有 限 公 司 等 几 个 企业 参加 了 该 项 标准 的 起 草 ， 这 
将 对 我 国 积 极 应 对 技术 性 贸易 壁垒 ， 进 一 步 打 开 
国际 市 场 具 有 重要 战略 意义 。 日 前 ， 国 际 标 准 《 橡 
胶 塑 料 注射 成 型 机 安全 要 求 》 已 经 完成 了 委员 会 
草案 初稿 的 国内 意见 征集 工作 。 

ISO/TC270/WG1 注射 成 型 机 安全 工作 组 第 三 
次 工作 会 议 于 2014 年 6 月 46 日 在 德国 柏林 如 
开 ， 我 国共 派 4 名 注册 专家 及 代表 参加 。 会 议 一 
致 通过 了 工作 日 程 ， 审 议 并 一 致 通过 了 第 二 次 工 
作 会 议 的 纪要 ; 会 议 主要 对 《橡胶 塑料 注射 成 型 
机 安全 要 求 》 国 际 标准 草案 及 成 员 国 的 意见 进行 
了 讨论 ; 会 议 确定 术语 和 定义 将 在 国际 标准 的 起 
草 过 程 中 再 次 讨论 ， 对 模具 区 的 风险 评 作证 行 了 
初步 的 讨论 。 

ISO/TC270/WG1 注射 成 型 机 安全 工作 组 第 四 
次 工作 会 议 于 2014 年 11 月 4 一 6 日 在 土耳其 伊 斯 
坦 布尔 召开 , 我 国共 派 6 名 注册 专家 及 代表 参加 。 
会 议 审 议 并 一 致 通过 了 第 三 次 工作 会 议 的 纪要 ，; 
会 议 完 成 对 成 员 国 意见 的 讨论 并 确定 了 标准 草案 ; 
会 议 对 各 成 员 国 对 新 草案 提出 意见 的 时 间 进 行 了 
要 求 ; 会 议 确定 了 第 五 次 工作 会 议和 第 六 次 工作 
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会 议 召 开 的 时 间 和 地 点 ; 人 
员 会 人 员 的 调整 。 本 

ISO/TC 270 国际 标准 化 组 织 塑料 和 橡胶 机 
技术 委员 会 于 2012 年 7 月 成 立 秘书 处 设 在 意 
大 利 ， 共 有 美国 、 英 国 、 中 国 、 法 国 、 德 国 、 意 
大 利 等 14 个 P 成 员 ， 还 有 韩国 等 5 个 0 成 员 。 
我 国 的 国家 成 员 团 体 是 国家 标准 化 管理 委员 会 
SAC， 由 全 国 橡胶 塑料 机 械 标 委 会 (SACV/TC71)》 
秘书 处 负责 ISO/TC 270 国内 技术 对 口 单位 的 工 
作 ， 前 我 国 的 30/TC270/WG1 注册 专家 总数 
为 9 名。 

ISO/TC 270 国际 标准 化 组 织 塑 料 和 橡胶 机 械 
技术 委员 会 于 2012 年 12 月 在 意大利 米兰 召开 成 
立会 议 ， 我 国 派 了 4 名 代表 出 席 。 在 会 议 上 确定 
了 技术 委员 会 最 终 的 名 称 和 工作 范围 ， 制 定 了 战 
了 略 工作 计划 ， 确 定 了 技术 委员 会 的 组 织 结构 。 确 
定 了 以 工作 组 WG 的 模式 来 制定 国际 标准 ， 首 个 
工作 组 WG1 确定 为 橡胶 塑料 注射 成 型 机 安全 工作 
组 ， 这 个 工作 组 由 德国 承担 秘书 处 的 工作 。P 成 
员 有 了 法国、 美国、 奥地利、 英国、 德国、 卢森堡 、 
日 本 、 中 国 、 瑞 士 、 土 耳 其、 意大利 。 

5. 配合 总 会 完成 能 耗 标准 的 起 草 工作 “ 

我 国 橡胶 塑料 挤 出 机 至 今 没 有 能 耗 检测 方法 
标准 ， 随 着 能 源 问题 日 益 受 到 重视 ， 尤 其 是 我 国 
循环 经 济 理念 的 提出 , 节约 能 源 变 得 越 来 越 重 要 。 
在 挤 出 类 产品 的 成 本 构成 中 ， 电 费 占 了 相当 的 比 
例 。 设计 与 制造 新 一 代 “ 节 能 型 ”橡胶 塑料 挤 出 机 ， 
就 成 为 迫切 需要 关注 和 解决 的 问题 。 要 推进 “ 节 
能 型 挤 出 机 ”的 研发 、 制 造 和 推广 ， 首 先 应 在 业 
内 统一 橡胶 塑料 挤 出 机 能 耗 的 检测 方法 ， 对 橡胶 
塑料 挤 出 机 的 能 耗 进行 有 依据 的 检测 。 推 荐 性 国 
家 标准 《橡胶 塑料 挤 出 机 能 耗 检测 方法 》 已 完成 
征求 意见 稿 ， 这 项 标准 的 制定 是 继 发 布 的 推荐 性 
国家 标准 《橡胶 塑料 挤 出 机 能 耗 检测 方法 》 后 第 
二 项 橡胶 塑料 机 械 产 品 节能 标准 。 为 了 进一步 满 
足 橡胶 塑料 机 械 行业 的 实际 需求 ， 总 会 及 分 委 会 
人 
试验 ， 以 完善 标准 。 


ed en ed ei ie 
械 标 委 会 下 达 的 各 项 工作 

“” 《1): 按 中 国 机 械 工 业 联 合 会 要 求 ， 完 成 
0 0 ils 
Se 

《2) 按 中 国 机 械 工 业 联 合 会 机 联 秘 标 [20141 
59 号 文件 《关于 开展 标准 化 技术 委员 会 及 委员 信 
筷 登 记 工作 的 通知 》 要 求 , 完成 了 该 项 工作 并 上 报 。 

(3) 按 中 国 机 械 工 业 联 合 会 要 求 ; 填报 计划 
项 目 梳理 表 并 上 报 。 a 

“(4) 按 中 国 机 械 工业 联合 会 机 联 秘 标 [2014] 
141 号 文件 《关于 加 强 机 械 工业 标准 体系 修订 工作 
的 通知 》 要 求 ， 已 完成 修订 《塑料 机 械 专 业 领 域 
技术 标准 体系 建设 方案 》 稿 ， 并 上 报 。 
… 了 .积极 参加 中 国 机械 工 业 联合 会 及 总 会 组 织 
的 各 项 活动 

“积极 参加 中 国 机 械 工业 联合 会 举办 的 机 械 工 
业 标 准 复核 人 员 研 讨 工作 会 议 、 机 械 工业 标准 化 
工作 座谈 会 、 总 会 计划 工作 会 议 、 总 会 组 织 的 《 橡 
胶 塑 料 挤 出 机 能 耗 检测 方法 》 标 准 起 草 会 、 总 会 
组 织 的 《橡胶 塑料 注射 成 型 机 安全 要 求 》 国 际 标 
准 起 草 会 等 。 : 

三 、2015 年 塑料 机 械 行业 标准 化 重点 工作 

党 的 十 八大 明确 提出 ， 要 把 推动 发 展 的 立足 
点 转 到 提高 质量 和 效益 上 来 ， 形 成 以 技术 、 吕 有 牌 、 
质量 、 服 务 为 核心 的 竞争 优势 。 ot 
所 做 好 以 下 工作 。 

1. 进一步 加 强 标准 化 工作 ， 做 好 技术 支撑 ， 
引领 行业 发 展 

塑料 机 械 行 业 标准 化 工作 要 贯彻 落实 好 党 的 
“十 八大 ”精神 ， 有 效 支 撑 发 展 方式 转变 ， 满 足 
经 济 转型 升级 需要 , 服务 好 塑料 机 械 行业 “ 调 结 构 、 
转 方式 ”战略 布局 。 我 们 要 加 强 标准 制 修订 工作 管 
理 ， 稳 步 推 进 标准 体系 建设 ， 不 断 调 整 优化 标准 结 
构 , 做 好 标准 体系 的 统筹 规划 , 不 断 完善 标准 体系 ， 
加 强 产品 标准 的 覆盖 面 ， 加 强 上 下 游标 准 之 间 协 
配合 ， 确 保 国家 标准 与 行业 标准 之 间 衔 接 统一 ， 
要 兼顾 标准 制定 的 科学 性 、 前 瞻 性 和 适用 性 。 


标准 





2. 加 快 重点 领域 标准 研制 工作 ， 满 足 行 业 转 
型 发 展 需 要 

我 们 将 组 织 开展 行业 调研 和 标准 需求 分 析 ， 
明确 标准 支撑 产业 结构 战略 性 调整 的 着 力 点 ， 突 
出 加 强 战略 性 新 兴 产 业 、 节 能 降 耗 、 安 全 环保 、 
资源 节约 与 综合 利用 等 重点 领域 标准 制定 工作 。 


应 重点 做 好 行业 标准 中 的 安全 标准 ， 涉 及 环保 要 


求 的 标准 ， 基 础 标准 ， 符 合 国家 有 关 重 大 工程 项 
目 并 与 主攻 课题 相配 套 的 标准 ， 市 场 急需 制定 的 、 
技术 先进 并 有 发 展 潜力 的 产品 标准 ， 组 织 开展 《 册 


料 挤 出 吹 塑 土工 膜 辅 机 》 等 3 项 标准 的 研究 制订 
环保 新 产品 、 新 技 
术科 研 成 果 的 转化 ， 及 时 制定 出 实用 性 强 的 技术 ， 


工作 。 还 要 加 快 标准 对 节能 、 


标准 。 目 前 ， 虽 已 完成 了 量 大 面 广 产 品 的 标准 制 
定 工作 ， 但 对 于 很 多 塑料 制品 类 加 工 设备 标准 还 
有 待 于 加 速 相应 标准 的 制定 ， 因 此 ， 我 们 还 要 及 
时 进行 标准 计划 项 目的 申报 工作 。 

3. 深化 国际 标准 化 工作 


进一步 加 强国 际 标准 化 战略 研究 ， 健 全 参与 


国际 标准 化 活动 的 工作 机 制 ， 要 组 织 开展 重点 领 
域 国 内 外 标准 分 析 比 对 ， 积 极 推动 我 国标 准 上 升 
为 国际 标准 , 或 者 争取 让 我 国 技术 融入 国际 标准 ， 
推动 我 国 自主 创新 技术 “走出 去 ”， 提 升 产业 国 
际 竞争 力 。 加 强 对 同行 业 国 际 标准 及 国外 先进 标 
准 的 研究 ， 加 强 对 外 交流 ， 通 过 对 国外 先进 标准 
的 转化 和 技术 接轨 ， 促 进 我 国产 品 整 体 水 平 的 提 
高 。 积 极 参加 ISO/TC 270 国际 标准 化 组 织 塑料 橡 


胶 机 械 技术 委员 会 于 2015 年 4 月 底 及 2015 年 IT 
会 议 ， 并 将 继续 积极 


月 初 召 开 的 国际 标准 化 工作 
参与 ISO/TC 270 塑料 橡胶 机 械 技术 委员 会 的 工作 ， 


选派 塑料 机 械 行业 龙头 企业 参加 国际 标准 的 起 草 


人 人 3 

4. 着 力 夯实 标准 化 工作 基础 

不 断 优化 分 委 会 的 委员 构成 ， 充 实 标准 化 工 
作 专家 队伍 。 确 保 标准 制 修订 过 程 信息 公开 、 工 
作 透 明 ， 标 准 利益 相关 方 能 够 广泛 参与 完善 标 
准 化 与 科技 紧密 结合 和 相互 支撑 机 制 ， 充 分 吸收 


和 利用 各 方 科研 资源 ， 通 过 标准 加 快 研究 成 果 产 
业 化 、 规 模 化 。 加 大 标准 化 工作 宣传 ， 重 要 标准 
:要 及 时 组 织 宣传 培训 , 提升 全 社会 的 标准 化 意识 。 


对 于 已 实施 5 年 或 5 年 以 上 的 标准 全 面 复审 ， 提 
”出 继续 有 效 、 修 订 和 废止 的 结论 。 对 不 适应 市 场 


发 展 需要 ， 标 准 内 容 或 标准 级 别 需 做 较 大 调整 的 
现行 标准 ， 应 及 时 进行 修订 。 对 于 已 淘汰 产品 或 
技术 落后 的 产品 必须 进行 废止 ， 保 证 现行 标准 技 


。 术 内 容 的 先进 性 和 适应 性 。 继 续 拓宽 业务 范围 
为 企业 做 好 标准 化 咨询 服务 工作 ， 为 行业 营造 一 
个 大 家 庭 的 友好 氛围 ， 使 塑料 机 械 行业 标准 化 工 


作 更 加 充满 活力 。 标 准 化 工作 的 重要 主体 之 一 是 
产品 生产 企业 ， 我 们 要 加 强 企业 对 标准 实施 的 重 
视 度 ， 为 切实 提高 标准 实施 的 准确 性 、 有 效 性 提 
供 保障 。 四 

5. 跟踪 国外 先进 的 技术 和 标准 发 展 动态 

密切 关注 国际 标准 化 组 织 、 欧 洲 标准 化 技术 
委员 会 等 国际 与 先进 国家 和 地 区 的 标准 化 技术 组 


织 的 标准 动态 。 加 强 采 标 力度 ， 着 重 在 安全 标准 、 


能 耗 标准 等 方面 与 国际 和 国外 先进 标准 接轨 。 
6. 评选 表彰 优秀 委员 
”制定 《优秀 委员 评选 办 法 》， 评 选 并 表彰 优 
秀 委员 ， 以 激励 委员 更 好 地 发 挥 作用 ， 为 塑料 机 
械 行 业 做 出 更 大 的 贡献 。 
7. 编制 塑料 机 械 “ 十 三 五 ”标准 化 发 展 规划 
以 提升 标准 适用 性 、 先 进 性 和 有 效 性 为 重点 ， 
着 力 优化 标准 体系 ， 强 化 标准 实施 ， 对 塑料 机 械 
专业 标准 化 工作 进行 全 面 总 结 ， 编 制 塑 料 机 械 
“十 三 五 ”标准 化 发 展 规划 。 
时 代 在 前 进 ， 技 术 在 更 新 ， 这 就 要 求 我 们 要 


持续 完善 和 提高 适应 力 、 创 造 力 。 我 们 将 与 时 俱 


进 并 稳步 提高 分 委 会 工作 水 平 ， 努 力 完成 标准 化 
内 容 向 安全 质量 测试 的 转变 ， 向 适用 规范 指导 的 
方向 转变 ， 向 新 产品 、 新 技术 转变 ， 为 我 国 塑料 
机 械 行业 的 持续 发 展 提供 有 力 的 技术 保障 。 

[ 供稿 单位 : 全 国 橡胶 塑料 机 械 标准 化 技术 
委员 会 塑料 机 械 分 技术 委员 会 】 
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橡胶 塑料 注射 成 型 机 安全 要 求 


| 密闭 式 炼 胶 机 炼 塑 机 安全 要 求 


橡胶 塑料 压延 机 安全 要 求 


橡胶 塑料 机械 挤 出 机 和 挤 出 生产 线 第 1 部 分 : 挤 出 机 的 安全 要 求 | 
橡胶 塑料 机 械 挤 出 机 和 挤 出 生产 线 第 2 部 分 : 模 面 切 粒 机 的 安全 要 求 | 
橡胶 塑料 机 械 挤 出 机 和 挤 出 生产 线 第 3 部 分 : 阐 引 装置 的 安全 和 要求- 


橡胶 塑料 粉碎 机 械 第 1 部 分 : 刀片 式 破碎 机 安全 要 求 
橡胶 塑料 粉碎 机 械 第 2 部 分 : 拉 条 式 切 粒 机 安全 要 求 


橡胶 塑料 粉碎 机 械 第 3 部 分 : 切 碎 机 安全 要 求 


橡胶 塑料 粉碎 机 械 第 4 部 分 : 团 粒 机 安全 要 求 


“| 橡胶 塑料 注射 成 型 机 通用 技术 条 件 


橡胶 塑料 注射 成 型 机 检测 方法 

橡胶 塑料 注射 成 型 机 能 耗 检 测 方法 

塑料 真空 成 型 机 

开放 式 炼 胶 机 炼 塑 机 

密闭 式 炼 胶 机 炼 塑 机 

橡胶 塑料 压延 机 

格 胶 塑料 加 压 式 提炼 机 《已 下 计划 ， 正在 修订 ) 
密闭 式 炼 胶 机 炼 塑 机 检测 方法 

开放 式 炼 胶 机 炼 塑 机 检测 方法 
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橡胶 塑料 机 械 涂 漆 通 用 技术 条 件 

冷 硬 适 铁 辑 简 

可 发 性 庄 葵 乙烯 泡沫 塑料 自动 成 型 机 


京 丙 燃 不 织 布 机 《已 完 成 修订 并 上 报 ， 待 批准 发 布 ) 

| 塑料 薄膜 回收 挤 出 造 粒 机 
te 

塑料 菏 膜 制 付 机 〈 已 完成 修订 并 上 报 ， 待 批准 发 布 ) 


塑料 挤 出 带 辅 机 《〈 已 完成 修订 并 上 报 ， 待 批准 发 布 ) 
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序号 标准 名 称 标准 类 别 
33 JB/T 6929 塑料 挤 出 转盘 制 鞋 机 《〈 已 完成 修订 并 上 报 ， 符 批准 发 布 ) 品 
34 JB/T 7251—2014 塑料 挤 出 拉丝 辅 机 (已 完成 修订 并 上 报 ， 待 批准 发 布 》 产品 
35 JB/T8061 一 2011 单 螺杆 塑料 挤 出 机 产品 
36 JB/T 8538 一 2011 塑料 机 械 用 螺杆 、 机 简 产品 
37 JB/T 8539 一 2013 塑料 挤 出 吹 塑 中 空 成 型 机 产品 
38 JB/T 8698 热固性 塑料 注射 成 型 机 (已 完成 修订 并 上 报 ， 待 批准 发 布 ) 产品 
39 JB/T 8703—2011 塑料 挤 出 吹 塑 薄膜 辅 机 产品 
40 JB/T 6489 一 2014 塑料 捏合 机 产品 
41 JB/T 8943 全 塑 鞋 用 注射 机 (已 完 成 修订 并 上 报 ， 待 批准 发 布 》 产品 
42 JB/T 5420 一 2014 同 向 双 螺 杆 塑 料 挤 出 机 产品 
43 JB/T 6491 异 向 双 螺 杆 塑 料 挤 出 机 〔〈 已 完成 修订 并 上 报 ， 待 批准 发 布 ) 产品 
44 JB/T 6492 一 2014 锥 形 异 向 双 螺 杆 塑料 挤 出 机 产品 
45 JB/T 6494 一 2014 料 斗 式 塑料 干燥 机 产品 
46 JB/T 10342—2014 塑料 挤 出 异型 材 辅 机 产品 
47 JB/T 10464 一 2004 拉 条 式 塑 料 切 粒 机 产品 
48 JB/T 5289 一 2004 鞋 用 转盘 注射 成 型 机 产品 
49 JB/T 7267—2004 塑料 注射 成 型 机 产品 
50 JB/T 7669—2004 塑料 混合 机 产品 
51 JB/T 5416 一 2005 塑料 挤 出 干 法 热切 造 粒 辅 机 产品 
52 JB/T 5417 一 2007 塑料 排 气 挤 出 机 产品 
53 JB/T 5291 一 2007 塑料 破碎 机 产品 
54 JB/T 5438 一 2008 塑料 机 械 术 语 基础 
55 JB/T2627 一 2008 塑料 挤 出 硬 管 辅 机 产品 
56 JB/T 5290 一 2008 塑料 圆 织 机 产品 
57 JB/T 5419 一 2008 塑料 挤 出 平 膜 扁 丝 辅 机 产品 
58 JB/T 10898 一 2008 塑料 挤 出 复合 膜 辅 机 产品 

59 JB/T 10899 一 2008 塑料 挤 出 双 壁 波纹 管 辅 机 产品 

60 JB/T 11343 一 2013 锥 形 同 向 双 螺 杆 塑料 挤 出 机 产品 

61 JBMT 11347 一 2013 可 发 性 聚 葵 乙 烯 泡沫 塑料 预 发 机 产品 

62 JB/T 11345 一 2013 可 发 性 聚 茶 乙烯 泡沫 塑料 板材 成 型 机 产品 

63 JB/T 11346 一 2013 可 发 性 聚 葵 乙 烯 泡沫 塑料 板材 切割 机 产品 

64 JB/T 11348 一 2013 塑料 挤 出 流 延 薄膜 辅 机 产品 

65 JB/T 11344 一 2013 PVC 塑料 配 混 系 统 产品 

66 JB/T 11509 一 2013 聚氨酯 发 泡 设 备 通用 技术 条 件 产品 

67 JB/T 塑料 成 型 模具 温度 控制 机 《〈 已 下 计划 ，2014 年 底 完成 制定 ) 产品 

68 JB/T 塑料 成 型 模具 用 冷水 机 “〔〈 已 下 计划 ，2014 年 底 完成 制定 ) 产品 

69 JB/T 转 轮 式 塑 料 干燥 机 已 下 计划 ，2014 年 底 完 成 制定 》 产品 

70 JB/T 53115—1999 塑料 挤 出 吹 塑 中 空 成 型 机 产品 质量 分 等 分 等 

71 JB/T 53123 一 2000 “| 塑料 圆 织 机 产品 质量 分 等 分 等 
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72 JB/T 53129 一 2000 “| 塑料 挤 出 平 膜 扁 丝 辅 机 产品 质量 分 等 分 等 
73 JB/T 53109 一 1998 | 单 螺 杆 塑料 挤 出 机 产品 质量 分 等 分 等 
74 JB/T 53028 一 1999 锥 型 双 螺 杆 塑 料 挤 出 机 产品 质量 分 等 分 等 
75 JB/T 53029 一 1999 “| 料 斗 式 塑料 干燥 机 产品 质量 分 等 分 等 
76 JB/T 53030 一 1999 ”| 蜡 向 双 螺 杆 塑料 挤 出 机 产品 质量 分 等 分 等 
77 JB/T 53031 一 1999 ”| 塑料 真空 成 型 机 产品 质量 分 等 分 等 
78 JB/T 53032 一 1999 “| 塑料 制 袋 机 产品 质量 分 等 分 等 
79 JB/T 53079 一 1999 “| 塑料 挤 出 带 辅 机 产品 质量 分 等 分 等 
80 JB/T 53080 一 1999 “| 塑料 挤 出 转盘 制 鞋 机 产品 质量 分 等 分 等 
81 JB/T 50018 一 1999 “| 塑料 注射 成 型 机 产品 质量 分 等 分 等 
82 JB/T 53111 一 1999 ”| 塑料 挤 出 吹 塑 落 膜 辅 机 产品 质量 分 等 分 等 
83 JB/AT 53112 一 1999 “| 密闭 式 炼 塑 机 产品 质量 分 等 分 等 
84 JB/T 53113 一 1999 “| 开放 式 炼 塑 机 产品 质量 分 等 分 等 
85 JB/T 53114 一 1999 塑料 压延 机 产品 质量 分 等 分 等 
86 JB/T 53116 一 1999 ”| 塑料 混合 机 产品 质量 分 等 分 等 
87 JB/T 53117 一 1999 “| 热固性 塑料 注射 成 型 机 产品 质量 分 等 分 等 
88 JB/T 53118 一 1999 | 橡胶 塑料 加 压 式 捏 炼 机 产品 质量 分 等 分 等 
89 JB/T 53119 一 1999 ”| 塑料 压力 成 型 机 产品 质量 分 等 分 等 
90 JB/T 53120 一 1999 “| 塑料 捏合 机 产品 质量 分 等 分 等 
ol JB/T 53121 一 1999 “| 鞋 用 转盘 注射 成 型 机 产品 质量 分 等 分 等 
92 JB/T 53122 一 1999 ”| 塑料 挤 出 硬 管 辅 机 产品 质量 分 等 分 等 
93 JB/T 53124 一 1999 “| 可 发 性 聚 茶 乙 烯 泡沫 塑料 成 型 机 产品 质量 分 等 分 等 
94 JB/T 53127 一 1999 “| 塑料 破碎 机 产品 质量 分 等 。 “| 分 等 


[ 供稿 单位 : 全 国 橡胶 塑料 机 械 标 准 化 技术 委员 会 塑料 机 械 分 技术 委员 会 ] 
全 国 橡胶 塑料 机 械 标准 化 技术 委员 会 塑料 机 械 分 技术 委员 会 于 1987 年 成 立 ， 秘 书 处 设 在 大 连 塑料 机 械 研究 所 ， 其 主要 职能 是 组 织 
有 关 单位 对 塑料 机 械 国家 标准 和 行业 标准 进行 制 修订 和 复审 工作 ， 并 负责 组 织 塑料 机 械 国家 标准 和 行业 标准 的 宣讲 、 解 释 工作 ， 另 外 还 
负责 对 塑料 机 械 国家 标准 和 行业 标准 提供 技术 咨询 等 工作 。 





记录 2014 年 发 生 的 、 对 塑料 机 械 行业 产生 重要 影 
响 的 事件 
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2014 年 中 国 塑 料 机 械 工 业 大 事 记 


1 月 


6 日 中 国 塑料 机 械 工 业 协 
会 在 苏州 组 织 召 开 了 “苏州 同 
大 机 械 有 限 公 司 和 江苏 科技 大 
学 共同 研制 的 TDB 系列 智能 化 
复合 流 道中 空 成 型 机 生产 线 ” 
新 技术 、 新 产品 成 果 鉴 定 会 。 

14 日 张家港 塑料 饮料 机 
械 协 会 年 会 在 张家港 中 油 泰富 
国际 大 酒店 召开 ， 中 国 塑料 机 
械 工 业 协会 王 静 副 秘书 长 、 展 
览 部 孟 宪 角 主 任 及 “中 国 中 西 
部 国际 塑料 橡胶 展览 会 (CMI- 
PLAS) ”项 目 组 成 员 一 行 5 人 
参加 了 本 次 年 会 。 

28 一 31 日 2014 年 俄罗斯 
国际 橡 塑 展 (INTERPLASTICA 
2014) 在 莫斯科 Expocenter 展 
览 中 心 举办 ， 中 国 塑 料 机 械 工 
业 协 会 票 东平 秘书 长 参加 了 本 
次 展会 ， 向 参展 企业 了 解 俄 罗 
斯 橡 塑 市 场 情 况 ， 并 与 俄罗斯 
塑料 加 工 协 会 负责 人 交流 探讨 
行业 发 展 与 合作 。 


2 月 


11 一 13 日 海天 塑 机 集团 


有 限 公 司 参加 了 在 美国 加 州 
Anaheim 举行 的 美国 西部 塑料 
展 ， 并 展示 了 旗下 长 飞 亚 天 锐 
二 代 系 列 全 电 式 注塑 机 。 

27 日 泰 瑞 机 器 股份 有 限 
公司 、 浙 江 泰 瑞 重型 机 械 有 限 
公司 顺利 通过 兴 原 认证 中 心 
ISO14001 环境 管理 体系 年 度 审 


3 月 


17 一 28 日 中 国 塑 料 机 械 工 
业 协 会 格 2014 中 国 中 西部 国际 
塑料 橡胶 展 组 委 会 项 目 组 分 别 
拜访 了 大 连 、 青 岛 、 潍 坊 、 济 
宁 和 济南 5 个 城市 的 30 多 家 企 
业 ， 进 一 步 了 解 到 当地 企业 和 
产业 集群 的 最 新 发 展 情况 。 

21 日 德国 机 械 设备 制造 业 
联合 会 “YDMA) 市 场 部 经 理 克 
劳 迪 娅 。 弗 雷 女 士 在 北京 代表 
处 首席 代表 柯 蝶 芬 女士 及 商务 
总 监 温 斌 先生 的 陪同 下 拜访 中 
国 塑 料 机 械 工业 协会 ， 栗 东平 
秘书 长 与 王 静 、 李 志 涛 两 位 副 
秘书 长 接待 了 弗 雷 女士 一 行 。 

25 一 27 日 中 国 机 械 工业 联 
合 会 四 届 一 次 会 员 大 会 暨 全 国 
机 械 工业 劳动 模范 表彰 大 会 在 


北京 京 西 宾馆 胜利 召开 ， 中 国 
塑料 机 械 工业 协会 朱 康 建 会 长 
与 票 东 平 秘书 长 出 席 大 会 。 

中 国 塑 料 机 械 工业 协会 副 
会 长 、 大 连 橡胶 塑料 机 械 股份 
有 限 公司 党 委 书记 、 董 事 长 洛 
少 宁 ， 中 国 塑 料 机 械 行业 专 委 
会 副 主任 委员 、 博 创 机 械 股 份 
有 限 公司 总 工程 师 饶 启 琛 双双 
获得 “全 国 机 械 工业 劳动 模范 ” 
荣誉 称号 ， 栗 东平 秘书 长 荣获 
中 国 机 械 工 业 联 合 会 2011 一 
2013 年 度 “ 先 进 协会 工作 者 ? 
称号 。 

28 日 中 国 机 械 工业 联合 会 
咨询 服务 与 专家 工作 部 下 发 关 
于 建立 中 机 联 “装备 制造 业 专 
家 库 及 专家 工作 网 络 ”的 通知 。 
中 国 塑料 机 械 行业 专家 委员 会 
推荐 了 点 金平 、 吴 大 鸣 、 何 亚 
东 、 何 和 智 、 票 东平 5 位 专家 
委 委员 。 


4 月 


16 日 中 国 塑 料 机 械 工业 协 
会 组 织 召 开 了 “宁波 双 马 机 械 
工业 有 限 公司 研制 的 BL2880EK 
高 节能 伺服 控制 超大 型 外 曲 式 
合 模 成 型 设备 ” 新 技术 、 新 产 
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品 成 果 鉴 定 会 。 
23 日 《中 国 塑料 机 械 工 业 


年 鉴 》2013 年 刊 新 书 发 布 仪式 ， 
”在 上 海 新 国际 博览 中 心 成 功 举 


办 。 工 信和 部 装备 司 王 卫 明 副 司 
长 ， 中 国 塑料 机 械 工 业 协 会 朱 
康 建 会 长 、 钱 泪 恩 常务 副 会 长 
和 栗 东 平 秘书 长 等 出 席 ， 来 自 
塑 机 行业 特 邀 嘉宾 和 主机 、 配 
辅 设备 企业 代表 40 多 人 参加 了 
本 次 发 布 仪 式 。 

23 一 26 日 中 国 塑料 机 械 工 
业 协 会 “会 员 徽 标 ” 首 次 亮相 
Chinapjas2014。 ee 

25 日 中 国 塑料 机 械 工业 协 
会 五 届 三 次 理事 会 在 上 海 新 国 
际 博览 中 心 召 开 。 会 议 由 朱 康 建 
会 长 主持 ， 听 取 了 由 钱 耀 恩 常务 
副 会 长 所 作 的 “2013 一 2014 年 
中 国 塑料 机 械 工 业 发 展 报告 ” 
和 由 票 东平 秘书 长 所 作 的 “2014 
年 协会 秘书 处 工作 汇报 ”。 


Ss 月 


9 日 .印度 反倾销 主管 调查 
机 关 宣布 正式 立案 启动 对 中 国 
出 口 的 锁 模 力 在 40 一 1000t 的 
注塑 机 启动 反倾销 日 落 复 审 调 
查 。 中 国 塑料 机 械 工业 协会 经 
过 考察 ， 与 北京 市 博 恒 律师 事 
务 所 达成 代理 协议 ， 应 诉 该 项 
日 落 复审 案件 。 

” ”14 日 受 越南 排 华 桑 动 事态 
升级 影响 ， 海 天 国际 发 表 书面 
说 明 ， 因 担心 员工 安全 ， 该 公 
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司 在 越南 的 工厂 全 面 停工 。 随 
后 ， 包 括 台 湾 全 塑 集 团 在 内 的 


19 一 23 日 中 国 塑 料 机 械 工 
业 协 会 村 2014 中 国 中 西部 国际 
塑料 橡胶 展 组 委 会 项 目 组 赴 广 
东 拜 访 了 会 长 单位 博 创 机 械 股 
份 有 限 公 司 等 近 30 家 企业 ， 调 
研 企业 近期 发 展 情况 ， 并 签订 
“2014 中 国 中 西部 国际 塑料 橡 
胶 展 ”参展 协议 。 

24 日 第 十 届 中 国 工 业 论 坛 
在 北京 京都 信 苑 酒店 和 人 民 大 
会 稼 召开 ， 中 国 塑 料 机 械 工 业 
协会 李 志 涛 副 秘 书 长 、 李 春燕 
主任 参加 了 本 次 论坛 。 


6 月 


”17 一 18 日 中 国 塑 料 机 械 工 
业 协 会 朱 康 建 会 长 应 邀 走访 了 
山东 大 学 和 齐鲁 工业 大 学 。 

19 日 2014 年 “泰国 曼谷 
国际 塑料 及 模具 工业 展览 会 ” 
(INTERPLAS THAILAND & 
INTERMOLD THAILAND) 在 泰 
国 首 都 曼谷 BITEC 国际 展览 中 
心 开 幕 ， 中 国 塑 料 机 械 工 业 协 
会 粟 东平 秘书 长 和 王 静 副 秘 书 
长 参加 了 本 次 展会 。 


7 月 


1 日 塑 机 行业 资深 入 十 
Michael L. Smith 开始 担任 力 劲 


北美 销售 和 市 场 副 总 裁 ， 这 标 
志 着 总 部 位 于 中 国 香港 的 力 劲 
科技 集团 有 限 公司 进入 北美 市 


” 场 ， 推 出 多 用 途 的 eXcel 注塑 机 


系列 。 

2 日 海天 塑 机 集团 有 限 
公司 生产 的 全 球 最 大 二 板式 塑 
料 注 射 成 型 机 正式 交付 客户 ， 
该 机 最 大 锁 模 力 达 8 800t， 容 
模 量 50m ， 可 注塑 目前 世 
界 上 最 大 的 制品 一 一 重量 达 
328 696g 的 PE 制品 。 

“3 日 机 械 汽车 展览 联合 会 
年 中 工作 会 议 在 北京 召开 ， 中 
国 塑 料 机 械 工 业 协 会 票 东平 秘 
书 长 参加 会 议 。 

22 一 23 日 中 国 塑 料 机 械 工 
业 协 会 朱 康 建 会 长 、 钱 耀 恩 党 
务 副 会 长 、 聚 东平 秘书 长 和 王 
静 副 秘书 长 一 行 前 往 重庆 参观 
两 江 新 区 规划 馆 和 重庆 国际 博 
览 中 心 ， 调 研 首届 “中 国 中 西 
部 国际 橡 塑 展 ”的 组 织 进展 情 
况 ， 并 与 重庆 市 人 民政 府 会 展 
办 、 重 庆 市 经 济 和 信息 化 委员 
会 、 重 庆 市 梁平 县 人 民政 府 负 
责 人 分 别 就 做 好 “中 国 中 西部 
国际 橡 塑 展 ” 的 支持 和 保障 工 
作 以 及 中 国 西 部 〈 重 庆 ) 塑料 
生态 产业 园 的 建设 与 发 展 进行 
了 会 谈 。 





8 月 


2 日 中 国 塑料 机 械 工 业 协 
会 在 征询 行业 企业 意见 后 ， 


决定 针对 印度 调查 机 关 在 日 
落 复审 期 间 擅 自 将 原 反 倾销 
税率 延长 一 年 的 不 合理 做 法 
器 印度 德里 高 院 起 诉 ， 并 授 
权 博 恒 律 师 事 务 所 和 印度 律 
师 代 理 这 一 诉讼 。 印 度 律 师 
于 2014 年 8 月 2 日 向 印度 德 
里 高 院 递交 起 诉 书 。 

6 日 中 国 塑 料 机 械 工业 协 
会 组 织 召 开 了 “张家港 市 贝 
尔 机 械 有 限 公 司 研制 的 第 五 
代 高 效 节 能 单 螺 杆 挤 出 生产 
装备 ”新 技术 、 新 产品 成 果 
鉴定 会 。 

8 日 陶 氏 化 学 CNYSE: 
DOW) 和 广东 金明 精 机 股份 有 
限 公 司 〈SZSE: JMJJ) 共同 宣 
布 签署 授权 协议 ， 协 议 许可 广 
东 金 明 精 机 股份 有 限 公 司 使 用 
陶 氏 专 有 的 预 包 囊 模 头 技术 用 
于 制造 聚 偏 二 握 乙 烯 (PVDC) 
薄膜 的 共 挤 设备 。 

18 日 中 国 塑料 机 械 工 业 协 
会 正式 公布 “2014 中 国 塑 料 机 
械 行 业 优 势 企业 ”排序 结果 。 

28 日 中 国 塑料 机 械 工业 协 
会 下 发 中 塑 机 协 (2014) 22 号 
文 《 关 于 开展 2014 机 械 工 业 品 
牌 培育 及 表彰 活动 及 机 械 工 业 
质量 诚信 企业 表彰 活动 的 通知 》 
文件 ， 并 推荐 “塑料 挤 出 成 型 
机 10 强 企业 ”作为 表彰 活动 的 
参加 范围 ， 同 时 根据 行业 特点 
制定 了 申报 条 件 ， 最 终 确 定 推 
存 大 连 三 垒 机 器 股份 有 限 公 司 
参加 本 次 表彰 活动 。 


9 月 

417 日 中 国 塑料 机 械 工 业 协 
会 五 届 四 次 理事 会 在 注 召 开 ， 
会 议 由 朱 康 建 会 长 主持 ， 听 上 取 
了 钱 耀 思 常 务 副 会 长 所 做 的 首 
届 “ 中 国 中 西部 国际 橡 塑 展 ” 
活动 安排 、 五 届 二 次 会 员 代 表 
大 会 暨 第 三 届 中 国 国际 塑料 机 
械 产 业 论 坛 日 程 介 绍 ， 王 静 副 
秘书 长 代 票 东平 秘书 长 所 作 的 
2014 年 前 三 季度 协会 秘书 处 工 
作 汇 报 。 

18 日 由 中 国 塑 料 机 械 工 
业 协 会 和 重庆 市 人 民政 府 联合 
主办 、 中 国 塑 料 机 械 工 业 协 会 
和 重庆 国际 博览 中 心 有 限 公司 
具体 承办 的 首届 “中 国 中 西部 
国际 塑料 橡胶 展 ” (CMI-PLAS 
2014) 在 重庆 国际 博览 中 心 正 
式 拉 开 帷幕。 

18 日 中 国 塑 料 机 械 行业 
专家 委员 会 (以 下 简称 “ 专 委 
会 ”) 工作 会 议 于 重庆 国际 博 
览 中 心 举行 。 会 议 由 专 委 会 主 
任 岩 金平 院士 主持 ， 吴 大 网 
常务 副 主任 做 专家 委 工 作 总 
结 ， 何 亚 东 秘书 长 就 塑 机 行业 
“十 三 五 ”规划 思路 及 设想 与 
参 会 代表 交流 。 

19 日 中 国 塑料 机 械 工 业 协 
会 五 届 二 次 会 员 代 表 大 会 暨 第 
三 届 中 国 国 际 塑 料 机 械 产 业 论 
坛 在 重庆 国际 博览 中 心 召 开 。 
会 议 由 中 国 塑 料 机 械 工 业 协 会 


大 事 记 


钱 钦 恩 常务 副 会 长 主持 ， 国 家 
工业 和 信息 化 部 装备 司 王 卫 明 
副 司 长 、 中 国 机 械 工业 联合 会 
于 清 租 执行 副 会 长 作 重 要 讲话 。 
中 国 塑料 机 械 工 业 协 会 张 静 章 
名 誉 会 长 特 致 贺词 。 

26 一 27 日 全 国 机 械 行 业 职 
业 教 育 工 作 会 议 在 大 连 市 召开 。 

26 一 30 日 作为 全 球 最 大 的 
电子 代 工 制造 商 ， 人 台湾 富士 康 
科技 集团 在 中 国 台 北 开幕 的 台 
北 橡 塑 展 上 正式 推出 了 其 全 电 
动 注塑 机 。 


10 月 


15 一 19 日 广东 伊 之 密 精密 
机 械 股 份 有 限 公 司 最 新 的 PAC 
系列 高 速 包装 产品 成 型 专用 系 
统 亮 相 第 116 届 广 交会 。 

17 日 中 国 塑 料 机 械 工 业 
协会 在 广东 汕头 组 织 召开 “ 广 
东 金 明 精 机 股份 有 限 公司 M6L- 
3000 农用 生态 型 斑马 膜 智 能 : 
备 ” 新 技术 新 产品 成 果 鉴 定 会 。 

23 一 2S 日 中 国 塑 料 机 械 工 
业 协 会 朱 康 建 会 长 、 票 东平 秘 
书 长 和 李 志 涛 副 秘书 长 赴 张 家 
港 塑 机 饮 机 产业 集群 走访 调研 。 

30 一 31 月 “2014 中 国 中 西 
部 国际 塑料 橡胶 展览 会 总 结 会 ” 
在 北京 召开 。 会 议 由 中 国 塑 料 
机 械 工 业 协 会 粟 东平 秘书 长 主 
持 ， 中 国 塑 料 机 械 工 业 协 会 朱 
康 建 会 长 、 钱 次 恩 常务 副 会 长 
出 席 并 做 重要 讲话 。 
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11 月 

6 一 9 日 2014 第 六 届 东 盟 
(曼谷) 经 贸 论坛 暨 中 国 - 东 
盟 机 械 产 业经 贸 合作 洽谈 会 及 
中 国 -东盟 机 械 行业 项 目 合作 
对 接洽 谈 会 在 泰国 首都 曼谷 
IMPACT 国际 会 展 中 心 举行 。 

11 一 13 日 中 国 塑 料 机 械 工 
业 协 会 粟 东 平 秘书 长 、 培 训 部 唐 
子 玲 副 主任 应 邀 参 加 “第 五 届 
国防 与 军工 配套 产品 技术 应 用 发 
展 项 目 推 介 会 ” 蜂 “2014 军事 
后 勤 保障 新 技术 与 产品 展览 会 ”。 

17 日 工业 和 信息 化 部 发 
布 《节能 机 电 设备 《产品 ) 推 
荐 目录 《第 五 批 ) 》， 塑 机 行 
业 有 4 家 企业 的 5 大 产品 进入 
本 批 推 荐 目录 ， 分 别 是 : 名 博 
创 机 械 股 份 有 限 公 司 BS80- 
11~ BS1800- 三 和 何 服 塑料 注射 
成 型 机 、BU600 ~ BU2800 二 
板式 塑料 注射 成 型 机 。 外 浙江 
申 达 机 器 制造 股份 有 限 公 司 
SE 系 列 伺服 塑料 注射 成 型 机 。 
名 宁波 海星 机 械 制 造 有 限 公 
司 HXF J5 系列 伺服 节能 注塑 
机 。 多 张家港 市 贝尔 机 械 有 限 
公司 BRD60-38 单 螺 杆 挤 出 生 
产 设备 。 Se 
21 日 广东 金明 精 机 股份 有 
限 公司 的 多 功能 环保 薄膜 智能 
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吹 塑 装备 研发 团队 ， 获 汕头 市 
首届 “优秀 人 才 奖 ”最 高 奖项 “ 杰 
出 人 才 奖 ”创新 团队 奖 。 


12 月 


1 日 中 国 塑 料 栅 械 工业 协 
会 下 发 关于 完善 《中 国 塑料 机 
械 行业 专家 智库 信息 的 通知 》， 
对 中 国 塑 料 机 械 行 业 专 家 委员 
会 70 位 专家 资料 进行 了 补充 
完善 。 

3_5 日 中 国 塑 料 机 械 工业 
协会 钱 汐 恩 常务 副 会 长 、 栗 东 
平 秘书 长 一 行 出 席 了 宁波 市 塑 
料 机 械 行 业 协 会 第 四 届 三 次 会 
员 大 会 蜂 四 届 五 次 理事 会 ， 并 
前 往 海 天 塑 机 集团 有 限 公 司 进 
行 调研 。 

了 2 日 第 十 六 届 中 国 专利 奖 
颁奖 大 会 在 北京 举办 ， 塑 料 机 
械 行 业 荣 获 4 个 奖项 。 

15 日 由 中 国 塑料 加 工 工业 
协会 主办 、 中 国 塑 料 机 械 工 业 
协会 作为 支持 单位 的 “2014 中 
国 国际 塑料 新 材料 、 新 技术 、 


新 装备 、 新 产品 展览 会 ”在 广 


州 保利 世贸 博览 馆 开幕 。 

16 日 中 国 塑料 机 械 工 业 协 
会 桶 东平 秘书 长 、 王 静 副 秘书 
长 和 李 志 洲 副 秘书 长 一 行 前 往 
会 长 单位 博 创 机 械 股 份 有 限 公 
司 和 副 会 长 单位 震 雄 集团 进行 


调研 ， 并 汇报 协会 秘书 处 年 度 
工作 情况 。 

16 日 “2014 年 中 国民 营 企 
业 500 强 浙江 企业 授 牌 表彰 大 
会 ”在 浙江 舟山 举行 ， 海 天 塑 
机 集团 有 限 公 司 再 次 荣获 中 国 
民营 企业 500 强 殊 荣 。 

18 一 19 日 东 华 机 械 两 板 机 
全 电机 新 技术 研讨 会 在 合肥 市 
泓 瑞金 陵 大 酒店 举行 . 

18 日 机 械 汽车 展览 联合 会 
(简称 “ 展 联 ”) 年 会 在 哈 尔 
滨 召 开 ， 中 国 塑 料 机 械 工 业 协 
会 票 东 平 秘书 长 和 王 静 副 秘 书 
长 参加 了 本 次 年 会 。 

19 日 “2014 中 俄 会 展 经 济 
合作 论坛 ”在 哈尔滨 工大 集团 
召开 ， 中 国 塑料 机 械 工业 协会 
票 东平 秘书 长 在 论坛 上 介绍 了 
中 国 塑料 机 械 行业 发 展 以 及 中 
俄 塑料 机 械 贸 易 情况 。 

25 一 31 日 中 国 塑料 机 械 工 
业 协 会 票 东 平 秘书 长 与 国际 合 
作 部 吴 建 伦 副 主 任 赴 印 度 拜 会 
印度 塑料 制造 协会 相关 领导 、 
中 国 驻 印度 使 馆 经 商 处 官员 
印度 商工 部 反倾销 总 局 局 长 以 
及 中 方 企 业 代 表 等 ， 积 极 寻求 
印度 同行 及 客户 支持 ， 呼 吁 印 


. 度 政 府 停止 征收 对 我 国 注塑 机 


反倾销 税 ， 以 维护 中 国 塑 机 企 
业 合 法 权益 。 





年 又 


S01472919 入 绍 意 大 利 、 俄 罗斯 及 南非 塑料 机 械 相关 行业 情 


况 ， 供 塑料 机 械 行业 参考 


， 
业 
概 

况 . 
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附录 





总 六 利 塑料 橡 腔 加 工 机 械 行 


业 绽 述 (摘要) 


意大利 塑料 、 樟 胶 机 械 和 模具 制造 者 协会 


一 、 意 大 利 塑料 、 橡 胶 机 械 和 模具 行业 10 年 
发 展 概述 上 

过 去 10 年 ， 意 大 利 塑料 橡胶 机 械 及 模具 行业 
遭受 了 国内 以 及 国际 经 济 危 机 的 冲击 ， 尤 其 是 在 
2009 年 ， 行 业 发 展 处 于 低谷 时 期 。 

2011 一 2013 年 ， 昌 然 塑 机 行业 受到 国际 危机 


行业 的 发 展 趋势 还 是 积极 的 。 然 而 ， 如 果 对 比 过 
去 10 年 的 行业 统计 数据 ， 却 是 另 番 景象 。2011 一 
2013 年 意大利 塑料 橡胶 加 工 机 械 、 设 备 及 模具 发 
展 情 况 见 表 1。 事 实 上， 如 表 1 所 示 ，2011 一 2013 
年 3 年 增长 百分比 比较 好 ， 仅 有 一 项 负增长 〈 国 
内 市 场 产 值 ) ， 其 余 几 项 都 是 正 增长 。 然 而 ， 过 


的 影响 ， 但 由 于 意大利 塑料 、 橡 胶 机 械 和 模具 行 ”去 10 年 ， 行 业 发 展 基本 处 于 静止 状态 ， 比 如 产值 
对 经 济 危 机 的 快速 反应 ， 在 产量 、 进 出 口 方面 ， 的 增长 只 有 0.4%。 
表 1 2011 一 2013 年 意大利 塑料 橡胶 加 工 机 械 、 设 备 及 模具 发 展 情况 (单位 ， 百 万 欧元 ) 
2013 年 比 | 3 年 平均 增长 ”| 10 年 平均 增长 
指标 名 称 2011 年 2012 年 2013 年 ”| 2012 年 增长 百分比 百分比 
(%) (%) (%) 
产值 0.4 
出 口 额 1.5 
进口 额 -0.1 
国内 市 场 产 值 


在 2014 年 最 初 的 几 个 月 ， 意 大 利 国内 市 场 有 
微弱 的 复苏 迹象 ， 毫 无 疑问 ， 国 内 需求 不 足 依旧 
是 图 执意 大 利加 工 产业 中 的 薄弱 环节 。2012 年 、 
2013 年 ， 意 大 利 国内 市 场 经 历 了 巨 幅 下 降 (2012 
年 下 降 5.8% 及 2013 年 下 降 5.4%) 以 及 过 去 3 年 
平均 负增长 (下 降 3.5%) ， 如 果 把 时 间 放 远 ， 意 
大 利 国内 需求 在 过 去 10 年 表现 和 近 几 年 相 比 稍微 
好 一 点 (下降 1.1%) 。 

尽管 2013 年 波动 频繁 ， 但 是 年 终 出 口 总 体 
情况 与 2012 年 基本 持平 (降幅 小 于 1%) 。 国 外 
销售 的 稳定 性 使 意大利 设备 制造 商 能 够 弥补 国内 
市 场 的 持续 低迷 。2013 年 塑料 机 械 出 口 额 占 行业 
收入 的 65%， 但 由 于 意大利 国内 需求 滞 涨 ， 使 得 
总 产值 较 2012 年 下 降 2.5%。 男 一 方面 ， 从 中 长 
期 视角 来 看 ， 产 值 持 续 保持 增长 态势 ， 较 2011 一 





区 占 外 销 总 量 的 8.2%，2012 年 增长 9.6%; 


= 


2013 年 增长 2.7%， 较 过 去 10 年 增长 0.4%。 

值得 注意 的 是 ， 意 大 利 国家 统计 局 提供 的 出 
只 数据 中 不 包括 大 量 意大利 生产 并 出 售 给 意大利 
承包 商 ， 承 包 商 又 转手 向 外 国 客户 提供 成 套 设备 
所 包括 的 各 类 部 件 。 

分 析 意 大 利 设备 制造 商 出 口 走向 ， 很 明显 地 
看 到 ， 在 过 去 10 年 ， 外 销 缓 慢 下 降 (下 降 0.8%)》 
的 同时 ， 某 些 地 区 存在 个 例 增长 。 比 如 ， 非 洲 地 
区 占 外 销 总 量 的 5.8%，2012 年 增长 23%;， 南美 地 
中 东 
地 区 占 外 销 总 量 4.0%，2012 年 增长 3.8%。 : 

现在 意大利 制造 商 的 两 个 主要 竞争 者 是 德国 
与 中 国 。2013 年 德国 制造 商 出 口 仅 增长 1%， 较 
2011 一 2012 年 的 2.7% 增长 率 有 所 下 降 。 

”尽管 中 国 的 出 只 每 年 同比 依旧 有 很 大 增长 ， 
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但 也 有 减缓 的 趋势 ，2013 年 出 口 仅 增长 6%， 而 
2012 年 增长 率 达 到 30%。 


自 2010 年 至 今 ,中国 的 进口 有 逐渐 下 降 趋 势 。 


3 年 以 前 ， 中 国 进口 额 增 长 达到 28.3%，2013 年 
却 下 降 5.8%， 这 表明 ， 中 国 制 造 商 通过 提升 自身 
实力 ， 产 品 已 足以 满足 国内 加 工商 的 需求 。 但 中 
国 国内 市 场 提供 的 并 非 都 是 高 质量 高 科技 产品 ， 
欧洲 制造 商 在 高 精 尖 领域 依然 具有 显著 优势 。 

二 、2011 一 2013 年 意大利 外 贸 行业 进出 口 情况 

2013 年 意大利 塑 机 行业 进口 比 2012 年 总 体 下 
降 5.6%， 这 反映 了 经 济 形势 ， 尤 其 是 国内 加 工行 
业 基 本 “瘫痪 ”。2011 一 2013 年 意大利 塑料 橡胶 
加 工 机 械 、 设 备 及 模具 行业 进出 口 情 况 见 表 2。 


逐一 分 析 表 2 中 所 列 重要 产品 领域 ， 相 同 的 
负增长 趋势 再 次 出 现 : 挤 出 机 的 进口 额 增幅 从 
2012 年 的 19.4% 降 为 2013 年 的 -56%。2013 年 挤 
出 机 的 主要 供应 国 为 奥地利 ， 购 买 额 达 到 370 万 
欧元 ， 较 2012 年 意大利 从 奥地利 购买 320 万 欧元 
的 挤 出 机 ， 幅 度 有 所 下 降 。 考 虑 到 挤 出 机 的 高 价 
格 高 附加 值 ，2012 年 该 产品 的 主要 供应 国 是 德国 ， 
意大利 从 德国 进口 了 价值 约 1 800 万 欧元 的 设备 ， 
而 2013 年 购买 额 只 有 330 万 欧元 。 

另 一 种 进口 呈 下 降 态 势 的 设备 是 热 成 形 机 ， 
从 2012 年 进口 额 增 长 55.2% 降 为 2013 年 的 下 降 
66%。2013 年 进口 总 额 将 近 250 万 欧元 ， 主 要 来 
自 于 中 国 。 


表 2 2011 一 2013 年 意大利 塑料 橡胶 加 工 机械 、 设 备 及 模具 行业 进出 口 情 况 


弹性 印刷 机 

单 层 及 多 层 丝 设备 
注塑 成 型 机 
挤 压 机 

吹 塑 机 

热 成 型 机 
轮胎 及 内 胎 压 力 机 
压力 机 
铸造 或 成 形 机 械 
活性 树脂 机 械 

发 泡 产 品 机 械 
粉碎 设备 

混合 器 
切割 、 剥 离 和 分 割 机 
其 他 机 械 

零 部 件 

模具 

总 计 


意大利 购买 注塑 成 型 机 的 价值 同样 有 所 下 降 ， 
从 2012 年 的 6880 万 欧元 下 降 至 2013 年 的 6740 
万 欧元 (下降 2.1%) 。2013 年 意大利 注射 机 的 最 
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2011 年 2012 年 2013 年 2011 年 2012 年 2013 年 





(单位 ， 百 万 欧元 ) 
出 口 


11929 128.96 126.64 
596.30 49.61 26.58 
120.34 96.44 126.78 
287.70 312.29 300.74 
129.04 152.25 135.63 
16.37 49.43 45.46 
32.78 28.65 38.81 
13.43 77.07 72.29 
145.71 149.54 148.74 
30.02 39.60 41.69 
30.74 28.86 39.29 
21.21 20.30 19:9] 
20.81 30.99 27.28 
10.03 15.60 10.18 
332.74 345.60 347.32 
351.78 354.00 360.14 
585.40 697.47 688.45 
2 429.69 2 572.64 2 551.91 


大 进口 国 是 德国 ， 金 额 约 2 500 万 欧元 ， 比 2012 
年 下 降 6%。2012 年 的 最 大 进口 国 是 奥地利 ， 
金额 2 380 万 欧元 ，2013 年 下 降 到 1960 万 欧 


总 
元 


(2012 年 德国 数据 紧 随 其 后 ， 为 2 350 万 欧元 ) 。 


附录 


意大利 塑料 橡胶 加 工 机 械 、 设 备 以 及 模具 主 


吹 塑 机 购买 量 也 同样 下 降 (下 降 5.7%) ， 从 ”要 来 源 国 进口 情况 见 表 3。 表 3 表明 外 国产 品 进口 


980 万 欧元 下 降 至 920 万 欧元 。2013 年 最 大 进口 
国 为 德国 ， 总 额 460 万 欧元 ， 比 2012 年 下 降 6%。 


表 3 意大利 塑料 橡胶 加 工 机 械 、 


呈 快 速 下 降 趋 势 。 


设备 以 及 模具 主要 来 源 国 进口 情况 


0 占 总 量 | 2011 年 比 | 2012 年 ”| 占 总 量 | 2012 年 比 | 2013 年 | 占 总 2013 年 比 
国家 和 地 区 [ 百 万 欧元 百分比 |2010 年 增长 | ”进口 百分比 | 2011 年 增长 进口 百分比 | 2012 年 增长 
(9) (%) (日 万 欧元 )| (%) (%) ( 百 万 欧元 )| (%) (%) 





德国 217.25 
中 60.51 
奥地利 62.02 
瑞士 33.40 
法 国 45.88 
捷克 26.31 
美国 16.32 
波兰 7.37 
西班牙 17.89 
卢森堡 7.94 
其 他 国家 112.39 
总 计 607.27 


就 单个 国家 而 言 ，2013 年 进口 降幅 最 大 的 是 
法 国 和 美国 。 意 大 利 从 法 国 进口 的 单 层 及 多 层 纤 
维 设备 (下 降 99%) ， 注 射 机 械 〈 下 降 83%) 以 
及 热 成 型 设备 〈 下 降 66%) 都 出 现 了 下 降 ， 但 是 
挤 压 机 增长 10%) 和 吹 塑 机 增长 38%) 的 进 
口 出 现 了 增加 。 意 大 利 从 美国 进口 的 挤 压 机 《下 
降 83%) 、 热 成 型 机 及 吹 塑 机 (下 降 100%) 均 
大 幅 下 降 ， 但 是 ， 注 射 机 进口 却 大 量 增加 (增长 
58% ) 。 

尽管 2013 年 意大利 从 德国 进口 量 有 所 减少 (下 
降 5.6%) ， 但 德国 依旧 是 意大利 塑料 、 橡 胶 机 械 
和 模具 的 第 一 供应 商 〈( 也 是 意大利 主要 出 口 目的 

) 。 从 德国 进口 占 意大利 购买 量 的 34%， 主 要 
集中 于 注塑 设备 〈 占 从 德国 进口 总 量 的 12.4%) 
从 奥地利 进口 设备 情况 相对 稳定 ， 意 大 利 从 奥 地 
利 主要 购买 注射 机 一 一 金额 约 1 900 万 欧元 〈 占 
总 量 的 34% ) 。 
意大利 的 出 口 产值 占 行业 收入 的 比重 很 大 ， 





下 面 介 绍 一 下 主要 种 类 设备 的 出 口 情 况 。 

注射 机 出 口 额 增长 达 31.5% (总 计 约 1.27 亿 
欧元 ， 总 共 增 长 5%) 。 主 要 购买 者 : 名 巴西 ， 
2013 年 从 意大利 购买 了 价值 约 1 000 万 欧元 的 产 
品 〈 增 长 12.7%) 。 馈 墨西哥， 购买 了 价值 接近 
700 万 欧元 〈 增 长 39%) 的 产品 。 包 和 秘鲁， 购买 
金额 从 200 万 欧元 增长 到 2013 年 的 600 万 欧元 。 

挤 出 机 约 占 意大利 行业 总 出 口 的 12%， 价 值 
约 3.01 亿 欧 元 ， 下 降 3.7%。 通 过 2012 年 的 主要 
出 口 目的 国 分 析 ，2013 年 整体 销售 下 降 影 响 到 德 
国 ， 但 其 从 意大利 的 进口 依旧 保持 领先 地 位 ， 购 
买 了 价值 约 2 530 万 殉 元 〈 下 降 3%) ， 其 他 出 口 
下 降 的 国家 是 法 国 1910 万 欧元 (下降 24%) 
俄罗斯 1 820 万 欧元 下降 28%) 、 土 耳 其 1 470 
万 欧元 〈 下 降 8%) 以 及 波兰 1 250 万 欧元 〈 下 降 
13%) 。 

意大利 吹 塑 机 〈 占 意大利 2013 出 口 的 5.3% ) 
出 口 也 遇 到 了 出 口 衰 退 ， 下 降 10.9%， 人 金额 约 1.36 
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亿 欧 元 。2012 年 出 口 主 要 目的 国 下 降 的 有 :: 美国 
进口 约 610 万 欧元 (下 降 70%) 、 法 国 进口 640 
万 欧元 下降 10%) 、 俄 罗斯 进口 670 万 欧元 (下 
降 4%) 、 巴 西 进 口 350 万 欧元 (下 降 42%) 以 及 
中 国 进口 350 万 欧元 《下降 41%》。 
利 吹 塑 机 的 主要 进口 国 为 俄罗斯 ， 进口 约 670 万 
欧元 (下 降 4.1%) 。 

与 吹 塑 机 一 样 ，2013 年 意大利 热 成 型 机 出 口 
量 较 2012 年 均 有 所 下 降 ， 总 额 从 4943 万 欧元 降 
到 4546 万 欧元 (下 降 8%) 。 和 2012 年 相 比 ， 
2013 年 意大利 出 口 量 变化 如 下 : 德国 进口 200 万 
欧元 〈 下 降 70%) 、 法 国 进口 120 万 欧元 《下 降 
74%) 、 印 度 进口 190 万 欧元 (下降 37%) 、 英 
国 进口 230 万 欧元 (下 降 26%) 以 及 巴西 进口 130 
万 欧元 〈 下 降 52%) 。2013 年 热 成 型 机 的 主要 进 


表 4 2011 一 2013 年 意大利 塑料 橡胶 加 工 机 械 、 





2013 年 意 大 ， 
有 所 下 降 (下 降 1.9%) 


早 于 其 他 欧洲 国家 进入 非洲 ， 









口 国 为 中 国 ， 总 共 从 意大利 进口 了 约 830 万 欧元 
《2012 年 为 250 万 欧元 》 的 产品 。2011 一 2013 年 
意大利 塑料 橡胶 加 工 机 械 、 人 口 区 域 
见 表 4。 

表 4 显示 ，2013 年 意大利 欧盟 内 部 出口 方面 
。 北 美 自 贸 区 也 有 同样 的 
Do 2013 年 下 降 约 7%。 

”新 兴 市 场 方面 ， 最 重要 的 是 非洲 地 区 ， 因为 非 


洲 经 济 的 持续 发 展 ， 正 逐渐 吸引 主要 设备 制造 商 到 
那里 布局 。 意大利 的 产品 在 非洲 销量 增长 23%， 
总 额 高 达 1.49 亿 欧 元 。 德 国 对 非洲 市 场 的 出 口 额 


增长 了 约 20%， 总 额 达 2 000 万 欧元 。 而 中 国 远 远 
销售 总 额 达 到 了 2.9 


亿 欧 元 ， 较 2012 年 增长 10%。 意 大 利 塑料 橡胶 加 


工 机 械 、 设 备 及 模具 出 口 主要 目的 国家 见 表 5。 


设备 及 模具 出 口 情况 





:2011 年 2013 年 比 | 2011-2013 
地 区 比 2010 2012 年 | 年 平均 
年 增长 增长 比率 
| {96) 
欧盟 .8.7 
欧洲 其 他 地 区 5 
远东 79 
北美 自 贸 区 7 
南美 3.3 
中 东 -02 
北非 9.8 
非洲 其 他 地 区 16.0 
澳大利亚 及 大 洋 洲 2.9 
中 美洲 6.5 
总 计 ”82 
” 表 5 意大利 塑料 橡胶 加 工 机 械 、 er 口 主要 目的 国家 
2011 年 0 年 0 年 2013 0 年 2011-2013 
出 口 额 出 口 额 年 平均 
国家 《万 元 es C9%) 增长 ase 
元 (%) | . (%) 
德国 -3.2|1 5.5 
法 国 69. 
中 国 5.6 
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国家 
美国 
俄罗斯 
土耳其 
巴西 
西班牙 
墨西哥 
印度 . 巴西 
英国 .60 . 捷克 
捷克 : 印度 
罗马 尼 亚 罗马 尼 亚 
奥地利 奥地利 
沙特 阿拉 介 沙特 阿拉 介 
斯 洛 伐 克 塞尔维亚 
瑞士 | .5| 瑞士 
阿根廷 斯 洛 伐 吏 
比利时 
前 20 名 总 计 |1 814.99 
其 他 国家 | 614.70 
世界 12 429.69 


其 他 主要 新 兴 市 场地 区 ，2013 年 ， 意 大 利 同 
南美 洲 以 及 中 东 地 区 出 口 增长 9.6% 及 3.8%。 

表 5 显示 了 意大利 塑料 橡胶 加 工 机 械 、 设 备 
及 模具 出 口 主要 目的 国家 前 20 名 排名 变化 情况 。 

对 德国 的 出 口 额 占 意大利 塑料 、 柏 股 机 械 和 
模具 行业 的 14%， 金 额 约 3 560 万 欧元 ， 确立 了 
它 作 为 意大利 主要 贸易 伙伴 的 传统 地 位 。 但 是 ， 


由 于 经 济 形势 的 变化 ， 德 国 2013 年 进口 的 注射 “ 


机 减少 (下 降 5.7%) ， 约 420 万 欧元 ; 挤 出 机 下 
降 约 2.9%， 金 额 约 2 500 万 欧元 ， 热 成 型 机 下 降 
70%， 仅 200 欧元 。 

2013 年 ， 意 大 利 出 口 至 法 国 加 工商 ( 占 意 
大 利 2013 年 出 口 的 5.7%) 的 数量 下 降 16.7%。 
2013 年 意大利 出 售 至 法 国 的 注射 机 下 降 迅速 ， 从 


附 东 


( 续 ) 
2011-2013 
比 上 年 | 年 平均 
(%) (%) 


3.7 
19.8 
16.2 

9.0 
-4.5 
-2.8 
13.5 
24.1 
-1.4 

罗马 尼 亚 : | ; 8.0 

瑞士 ; . | 13.9 
阿根廷 11.9 
奥地利 6.5 
斯 洛 伐 死 ， 28.8 
印度 . . -9.1 
沙特 阿拉 介 -2.2 

0.2 

6.7 
12.4 

8.2 


总 价值 约 700 万 欧元 降 至 只 有 200 万 欧元 《下降 
71%); 挤 出 机 下 降 约 24%, 金额 降 到 1 900 万 欧元 。 
吹 塑 机 (下降 10%) 及 热 成 型 机 (下 降 74%》 的 
销售 量 也 呈 下 降 的 趋势 。 

在 意大利 出 口 的 目的 地 国家 中 ， 美 国 依旧 处 
于 第 三 的 位 置 ， 从 意大利 购买 量 下 降 约 10%， 总 
价值 约 1.43 亿 欧 元 。 具 体 来 讲 ，2012 年 美国 加 工 
商 注 射 机 购买 量 下 降 5.5%， 总 价值 约 合 500 万 欧 
元 ; 挤 出 机 购买 量 增长 109%， 价 值 约 1 300 万 欧 
元 ; 吹 塑 机 购买 量 下 降 约 69%。 热 成 型 机 方面 经 
历 了 突飞猛进 的 发 展 ，2012 年 美国 进口 额 基本 为 
0， 但 2013 年 ， 进 口 额 约 400 万 欧元 。 

对 波兰 加 工商 的 出 口 取 得 了 意外 的 惊喜 增长 ， 
2013 年 总 价值 达到 了 1.195 亿 哆 元 。 意 大 利 向 其 
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出 口 的 注射 机 增加 (增长 35.4%) ， 价 值 约 500 
万 哆 元 ， 挤 出 机 出 口 下 降 约 13%， 约 合 1 200 万 
欧元 ， 吹 塑 机 下 降 约 40%， 热 成 型 机 出 口 稳定 ， 
价值 约 85 万 欧元 。 : / 


意大利 对 英国 的 出 口 量 增长 约 4.9%， 价 值 约 


6 978 万 欧元 。 这 主要 归功 于 英国 对 注射 机 的 购买 
量 增 长 13.7%， 价 值 约 350 万 欧元 ， 挤 出 机 购买 
量 增加 5.2%， 约 合 700 万 欧元 。 

三 、2014 发 展 情况 


2014 年 对 意大利 来 说 ， 由 于 国内 经 济 的 脆弱 


性 以 及 易 受 经 济 、 政 治 、 社 会 等 多 种 变量 的 影响 ， 
行业 发 展 前 景 具有 不 确定 性 。 另 外 ， 某 些 国际 市 
场 的 问题 ， 进 一 步 模糊 了 发 展 前 景 ， 进 而 影响 意 
大 利 经 济 预 期 。 

许多 专家 认为 , 意大利 经 济 的 严重 衰退 一 16 
年 来 的 第 二 次 一 一 已 经 停止 但 它 的 影响 将 长 期 
存在 。 


因为 出 口 占 塑料 橡胶 行业 收入 的 70%， 也 许 
意大利 国内 经 济 衰退 对 行业 的 发 展 影响 不 严重 。 


但 是 如 果 短 期 内 ， 至 少 中 到 长 期 内 ， 所 谓 的 “ 意 
大 利 系统 ”最 终 若 不 能 积极 的 引导 出 口 导向 型 企 
业 ， 那 么 对 行业 的 影响 就 会 显现 出 来 。 

如 果 意 大 利 资金 成 本 高 于 德国 ， 如 果 长 久 其 
待 的 劳动 力 市 场 的 灵活 性 无 法 实现 ， 如 果 促 进出 
口 的 资金 被 削减 而 不 是 增加 , 如 果 信贷 危机 持续 ， 
那么 这 些 最 终 都 会 影响 意大利 公司 的 竞争 力 。 

其 次 ， 在 欧盟 经 济 策略 方面 ， 转 型 至 少 限制 


财政 政策 及 灵活 预算 赤字 指数 政策 被 广泛 认为 是 
必要 的 。 这 尤其 适用 于 意大利 ， 意 大 利 正 受制 于 
欧盟 方面 的 各 种 限制 。 

外 国 市 场 方面 ,美国 经 济 复苏 (主要 受 页 岩 
气 开发 而 实现 的 能 源 独 立 以 及 “回归 ”策略 影 
响 ， 即 原先 转移 到 国外 、 尤 其 是 中 国 的 许多 制造 
企业 重新 回归 美国 本 土 以 及 其 他 因素 的 刺激 ) 必 
将 是 增长 的 利好 信息 。 当 然 ， 欧 元 与 美元 的 汇率 
为 1.35 ~~ 1.4， 将 会 减缓 对 美国 的 出 口 。 妨 一 方 
面 ， 美 国 依 旧 没 有 完整 稳固 的 橡胶 塑料 设备 制造 
产业 。 

巴西 经 济 发 展 正在 放 缓 ， 但 考虑 到 2009 一 
2010 年 ， 巴 西 经 济 道 势 而 上 ， 持 续 发 展 ， 现 在 这 
种 情形 可 以 被 看 做 是 一 种 循环 现象 。 

欧洲 的 主要 不 确定 性 依旧 是 俄罗斯 ， 乌 克 兰 
危机 对 行业 的 影响 很 难 进行 量化 。 

同时 ， 在 亚洲 市 场 ， 尽 管 中 国 经 济 增 速 放 组 
(GDP 增长 率 从 两 位 降 至 1 位 数 ) ， 中 国 依旧 是 
重要 的 出 口 市 场 。 

在 Chinaplas2014 塑胶 展 中 ， 通 过 一 系列 与 中 
国外 贸 官员 的 会 面 沟 通 ， 得 知 现在 中 国 市 场 中 的 


_ 中 低 端 产品 过 剩 ， 而 高 端 产品 的 需求 依旧 旺盛 。 


”印度 市 场 之 所 以 很 难 进 入 ， 除 当地 竞争 者 和 
印度 体制 等 因素 外 ， 交 通 运输 方面 的 落后 等 问题 
影响 巨大 ， 所 以 印度 未 被 列 为 意大利 和 德国 出 口 
目标 市 场 前 十 名 。 

[ 供稿 单位 : 中 国 塑 料 机 械 工业 协会 】 


俄罗斯 塑料 加 工行 业 发 展 表 奈 


塑料 被 广泛 应 用 于 人 类 活动 的 所 有 领域 ， 塑 
料 制 品 的 生产 与 应 用 ， 极 大 地 提高 了 塑料 应 用 领 
” 域 的 生产 力 ， 目 前 世界 塑料 总 产量 约 为 2.45 亿 t。 
俄罗斯 年 产 高 分 子 聚 合 物 约 600 万 t， 人 均 
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产量 38kg， 人 均 消费 量 53kg， 目 前 人 均 需 求 量 
67kg。 据 此 分 析 ， 俄 罗斯 每 年 塑料 加 工行 业 产 能 
缺口 为 180 万 ~ 210 万 t， 俄 罗斯 每 年 塑料 制品 的 
进口 量 约 150 万 t。 





据 统 计 ， 在 过 去 的 15 年 中 ， 俄 罗斯 的 塑料 产 
量 年 增长 率 为 8% 一 15%。 俄 罗斯 的 人 均 塑 料 消 
费 量 ， 0 i 
他 发 达 国 家 。 

俄罗斯 的 塑料 加 工 企 业 大 约 有 6 500 家 ， 员工 
有 35 万 ~ 40 万 人 。2013 年 俄罗斯 塑料 产品 产值 

见 下 表 。 


2019 年 全 罗斯 字 料 产品 产 们 ” 
(单位 ，10 亿 卢 布 ) 

盟 料 产品 类别 “产值 
聚合 物 薄膜 及 制品 。 而 
管道 及 配件 40 
塑料 片 材 及 制品 25 
注射 塑料 产品 100 
挤 出 可 充气 产品 65 
其 他 塑料 制品 140 
局 计 435 





塑料 加 工 产业 在 俄罗斯 经 济 中 起 着 非常 重要 
的 作用 。 但 是 , 俄罗斯 大 量 的 塑料 产品 依靠 进口 。 
目前 俄罗斯 的 石油 化 工 产 业 的 进口 量 远大 于 出 口 


量 ， 其 中 占 进 口 量 40% 的 产品 直接 或 者 间接 地 影 
响 到 俄罗斯 的 化 学 产业 ， 尤 其 是 塑料 及 塑料 加 工 


产业 的 发 展 。 

对 于 原材料 , 只 要 有 生产 , 不 管 在 什么 情况 下 ， 
市 场 都 是 有 需求 的 ， 俄 罗斯 的 塑料 加 工行 业 正 处 
于 低迷 状态 ， 每 年 的 进口 量 却 达到 :150 万 t， 说 明 
俄罗斯 的 市 场 对 于 塑料 产品 加 工行 业 是 有 很 大 需 
求 的 ， 只 是 目前 俄罗斯 的 塑料 生产 和 加 工行 业 还 
不 适应 市 场 需求 ， 无 法 生产 出 市 场 需要 的 产品 。 
要 元 服 这 个 难题 ， 要 通过 政府 和 行业 在 政策 及 应 
对 措施 上 采取 多 种 方法 , 才能 够 使 行业 渡 过 难关 , 
重 现 生机 。 

俄罗斯 目前 有 6 500 家 塑料 加 工 企业 ， 市 场 的 
成 熟 程 度 依 产品 不 同 而 各 异 。 目 前 俄罗斯 只 有 几 
家 大 公司 能 够 生产 高 分 子 板 ，150 家 企业 能 够 生产 
管道 , 大 约 有 2 000 家 企业 生产 包装 用 的 各 种 产品 。 
从 产量 上 来 说 ，40% 的 塑料 产品 用 于 包装 行业 ， 
建筑 业 使 用 的 塑料 产品 数量 位 居 第 二 ， 尽 管 塑料 


行业 是 非常 重要 的 行业 ， 但 塑料 行业 消费 额 只 占 
总 消费 额 的 7% 一 8%。 

塑料 产品 的 大 量 进口 不 仅 削 弱 了 俄罗斯 塑料 
制品 行业 的 发 展 能 力 ， 而 且 加 重 了 俄罗斯 对 国 
外 塑料 供应 的 依赖 程度 。 但 是 ， 进 口 行为 都 是 
由 买 家 自行 进行 的 ， 并 不 受 政府 部 门 的 掌控 ， 
他 们 不 关心 进口 对 俄罗斯 塑料 行业 的 影响 ， 他 
们 关心 的 是 产品 供应 是 否 充 足 ， 产 品 价格 是 否 
低廉 ， 产 品 供 货 是 否 及 时 ， 这 关系 到 他 们 的 切 
身 利 益 ， 但 是 政府 应 该 采 到 措施 鼓励 他 们 使 用 
国产 的 塑料 制品 。 
| 各 种 不 利 因素 影响 着 俄罗斯 塑料 制品 行业 的 
发 展 ， 影 响 俄罗斯 塑料 加 工行 业 发 展 的 主要 因素 
有 以 下 几 点 : 

(1) 塑料 制品 的 高 成 本 《参照 进口 平价 以 及 
15% 一 20% 的 更 高 出 口 价格 ) 。 

(2) 俄罗斯 国内 原材料 的 质量 不 稳定 。 

(3) 一 些 等 级 的 塑料 产品 供应 短缺 ， 能 够 大 
量 提供 的 产品 不 符合 市 场 的 需求 ， 市 场 需求 的 产 
品行 业 无 法 提供 。 

(4) 行业 所 需 的 原材料 并 不 是 总 能 够 方便 的 
提供 ， 制 约 了 行业 产能 以 及 供应 能 力 的 提高 。 

” (5) 消费 的 需求 滞后 也 影响 了 行业 的 发 展 。 
“(6) 俄罗斯 的 用 户 基本 上 没有 向 塑料 制品 生 
产 厂家 提供 长 期 原材料 供应 合同 的 习惯 。 

这 些 因素 是 俄罗斯 塑料 加 工行 业 发 展 的 极 大 
阳 碍 。 四 

塑料 加 工行 业 的 发 展 面临 的 两 大 挑战 是 : 

(1) 塑料 上 下 游 产 业 对 于 利润 的 分 流 ， 使 得 
塑料 加 工 企业 处 于 无 利 可 图 , 生产 即 亏损 的 地 步 ，。 
一 般 而 言 ， 加 工 企业 的 利润 是 原材料 生产 企业 利 
润 的 一 半 ， 但 是 对 于 塑料 生产 企业 而 言 ， 利 润 接 
近 于 零 ， 此 种 情况 既 不 利于 行业 的 发 展 ， 更 使 得 
投资 者 对 于 塑料 加 工行 业 的 投资 望而却步 。 

” “(2) 俄罗斯 电力 以 及 铁路 运输 行业 的 高 价格 ， 
降低 了 俄罗斯 国内 塑料 加 工行 业 中 小 生产 商 的 竞 
争 力 。 现 在 塑料 加 工 市 场 正在 向 买方 市 场 转移 ， 

如 何 共同 获 利 ， 塑 料 行业 要 向 发 达 国家 学 习 。 据 
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统计 ， 自 前 世界 上 每 四 个 塑料 原材料 制造 商 ， 就 
有 一 个 是 大 型 的 塑料 制品 加 工商 。 

塑料 加 工行 业 面 临 问题 及 建议 :， 

(1) 解决 基础 原材料 的 短缺 以 及 石油 的 过 度 
出 口 问 题 ， 以 使 国内 塑料 产品 的 产量 品种 能 够 满 
足 国内 需要 。 

C2) 改善 原材料 供应 商 和 塑料 制品 加 工商 的 
长 期 关系 问题 ， 原 材料 供应 商 和 塑料 制品 加 工商 
I 能 够 接 
受 国 家 部 门 管理 的 。 

3》 因为 塑料 加 工行 业 的 利润 低 ， 俄 罗斯 投 
资 者 以 及 外 资 担心 收 不 回 投 资 没有 收益 ， 不 敢 进 
入 塑料 加 工行 业 。 政 府 需 要 在 税收 、 基 础 投资 、 
关税 、 自 然 垄 断 等 各 方面 提供 优惠 的 待遇 ， 以 豆 
励 投资 者 对 塑料 加 工行 业 加 大 投资 。 

(4) 塑料 加 工行 业 的 科研 院 所 在 20 世纪 90 
年 的 剧变 中 ， 受 到 重大 打击 ， 近 些 年 来 才 逐 渐 恢 
复 起 来 。 


“(5) 俄罗斯 塑料 加 工行 业 的 基础 设施 还 非常 
落后 ， 国 内 塑料 原材料 也 严重 短缺 ， 尤 其 是 高 端 
的 塑料 原材料 更 是 短缺 。 

(6) 俄罗斯 塑料 加 工行 业 的 专业 技术 人 员 ， 
尤其 是 现场 的 技术 人 员 非 常 短缺 。 

(7) 俄罗斯 加 入 WTO 以 后 ， 竞 争 日 趋 激烈 
以 及 原材料 价格 的 上 涨 使 得 行业 遭受 严重 打击 。 

要 想 解 决 塑料 加 工行 业 面 临 的 困难 ， 政 府 和 和 
行业 都 要 采取 各 种 措施 来 应 对 。 总 之 ， 塑 料 产品 
的 生产 和 消费 在 俄罗斯 的 发 展 速度 较 快 ， 但 是 ， 
与 其 他 工业 化 国家 相 比 ， 俄 罗斯 的 塑料 产量 以 及 
在 总 消费 中 所 占 的 比重 依旧 很 低 。 尽 管 在 过 去 五 
年 中 取得 了 一 些 进步 (例如 Polyplastic 集团 公司 
不 仅 是 俄罗斯 ， 也 是 世界 管道 及 复合 材料 行业 的 
知名 企业 ) ， 但 是 要 追赶 发 达 国 家 的 脚步 还 有 很 
长 的 路 要 走 。 

[ 撰 稿 人 : 俄罗斯 塑料 加 工 协会 副 会 长 [gor 
Tsapenko ] 


南非 塑料 工业 发 展 概况 


根据 2013 一 2014 世界 经 济 论坛 全 球 竞争 力 
指数 调查 统计 ， 南 非 在 148 个 调查 国家 中 排名 第 
53 位 ， 在 非洲 国家 中 排名 第 2 位 仅 低 于 毛里 求 斯 
(45 位 ) 。 

一 、 对 塑料 的 需求 日 益 增长 
近 些 年 来 ， 在 南非 乃至 全 世界 ， 少 有 行业 像 
塑料 工业 面临 着 快速 增长 、 技 术 进步 、 创 新 以 及 
不 断 变化 的 商业 环境 。 自 2008 年 以 来 ， 塑 料 工业 
实现 了 持续 稳定 增长 ， 并 在 2014 年 依然 保持 增长 
态势 。 z 

南非 的 塑料 生产 处 于 区 域 领先 地 位 ， 非 洲 其 
他 国家 由 于 基础 设施 建设 、 能 源 、 通 信和 制造 业 
等 的 不 断 发 展 ， 对 塑料 的 需求 也 在 显著 增加 。 非 


win 
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洲 快速 增长 的 塑料 工业 正在 吸引 着 更 多 的 国际 公 
司 进入 到 这 一 片 利润 丰厚 的 新 兴 市 场 。 据 测算 ， 
非洲 塑料 包装 的 需求 增长 率 约 为 8%， 高 出 西欧 国 
家 。 以 下 方面 对 塑料 的 需求 有 一 定 影响 。 

(1) 政府 战略 基础 设施 项 目 。 政 府 战略 基础 
设施 项 目 〈SIPs) 致力 于 提升 国家 基础 设施 建设 ， 
自 SIPs 公告 发 布 以 来 ， 南 非 建筑 业 对 塑料 的 使 用 
有 所 增长 。 

(2) 创新 。 新 的 创新 持续 改进 生产 工艺 ， 可 
能 导致 制造 者 不 能 与 不 断 变化 的 技术 进步 步伐 保 
持 同 步 。 此 外 ， 由 于 南非 的 地 理 位 置 所 限 ， 物 流 
成 本 持续 提高 。 由 于 研发 不 足 ， 塑 料 市 场 可 能 会 
失去 其 优势 。 然 而 ， 塑 料 行业 想 要 保持 增长 并 创 


造 更 多 的 工作 机 会 ， 创 新 至 关 重 要 。 

回顾 2013 年 ， 尽管 南非 的 GDP 仅 增 长 0.9%， 
但 是 南非 的 塑料 工业 增长 了 5.4%。 塑 料 制造 对 南 
非 GDP 的 贡献 度 约 为 1.6%， 对 制造 业 的 贡献 度 则 
高 达 14.2%。 南 非 塑 料 行业 综合 营业 额 每 年 约 500 
亿 兰 特 ， 消 费 每 年 约 13.7 亿 t。 欧 洲 目前 是 南非 塑 
料 行业 的 最 大 出 口 市 场 。 

二 、 南 非 塑料 行业 面临 的 挑战 

因为 需要 很 高 的 资本 投入 ， 所 以 塑料 行业 的 
技术 升级 并 非 易 事 。 

由 于 塑料 生产 的 自身 特性 ， 其 应 用 的 各 行业 
与 其 所 供应 的 市 场 离 得 很 远 ， 这 使 得 厂商 受 的 运 
输 成 本 的 影响 很 大 。 

行业 也 面临 技术 人 才 短 缺 难 题 。 行 业 应 对 挑 
战 采 取 的 措施 : 

(1) 可 持续 发 展 。 南 非 塑料 联合 会 与 可 持续 
发 展 委 员 会 为 提升 回收 率 而 在 可 持续 发 展 举措 方 
面 取 得 较 好 的 进展 。 但 是 若 要 塑料 工业 实现 堆 填 
区 零 塑 料 污染 ， 还 需要 有 回收 与 循环 利用 的 更 多 


附 承 


措施 。 

(2) 劳动 力 。 塑 料 转换 器 协会 成 立 一 个 单独 
的 塑料 协商 论坛 ， 使 塑料 行业 利益 得 以 在 劳工 谈 
判 时 予以 考虑 。 

三 、 未 来 展望 

塑料 已 经 成 为 现代 生活 必 不 可 少 的 重要 原 材 
料 ， 预 期 近 几 年 对 塑料 的 需求 不 会 下 滑 。 由 于 不 
断 上 涨 的 电力 成 本 、 劳 动力 成 本 、 运 输 成 本 以 及 
进口 低廉 塑料 制品 的 冲击 ， 南 非 塑料 企业 制造 成 
本 会 继续 受到 不 利 影响 。 

另 一 个 影响 塑料 行业 发 展 的 因素 是 对 回收 塑 
料 的 需求 。 回 收 塑料 一 方面 有 利于 减轻 进口 原 材 
料 的 成 本 上 升 ， 同 时 ， 越 来 越 多 具有 环保 意识 的 
消费 者 也 将 持续 对 品牌 商 和 零售 商 施加 压力 ， 要 
求 产 品 使 用 可 回收 的 材料 。 

政府 对 塑料 工业 增长 潜力 的 认同 ， 将 有 利于 
塑料 制造 行业 的 发 展 。 

[ 供稿 单位 : 中国 塑料 机 械 工业 协会 ] 
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2015 中 国 塑 机 制造 业 综合 实力 25 强 企业 


( 按 主 营 业务 收入 ”排序 ) 


(OB 


海天 塑 机 集团 有 限 公 司 14 
上 海 金 纬 机 械 制造 有 限 公司 15 
震 雄 集团 有 限 公司 16 
大 连 橡 胶 塑 料 机 械 股 份 有 限 公司 17 
山东 通 佳 机 械 有 限 公司 18 
广东 伊 之 密 精 密 机 械 股 份 有 限 公 司 19 
博 创 机 械 股份 有 限 公司 20 
富强 确 精 密 工 业 股 份 有 限 公司 21 
宁波 市 海 达 塑 料 机 械 有 限 公 司 22 
10 力 劲 科技 集团 有 限 公司 23 
11 宁波 弘 讯 科 技 股份 有 限 公 司 24 
12 东 华 机 械 有 限 公司 25 


13 新 乐 华 宝 塑 料 机 械 有 限 公司 


泰 瑞 机 器 股份 有 限 公司 

信 吻 集团 

浙江 华 业 塑 料 机 械 有 限 公司 
广东 金明 精 机 股份 有 限 公司 
浙江 申 达 机 器 制造 股份 有 限 公司 
东莞 艾 尔 发 自动 化 机 械 有 限 公 司 
宁波 海 雄 塑料 机 械 有 限 公司 
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